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MEMORIA DESCRIPTITIVA

correspondiente a la solicitud de una

PATENTE DE INVENCION
por 20 ANOS
en ESPAKA

= B

Yot {55 %65////D43b |

Solicitante: GIRMES-WERKE AG.

Entidad: Alemana
Bstablecida en: D-4155 Grefrath-~Oedt (Alemenie)
XUILINDRO PARA EL TRANSPORTE DE BANDAS DE TEJIDO

ACONTINUAS, PARTICULARMENTE PARA TA RETIRADA DE
BANDAS TEXTILES DE TELARES".
Prioridad: de las solicitudes depositadas‘en Alemania bajo los
nimeros G 72 36 479.5 de 4 de octubre de 1.972 y nf
mero G 73 11 867.9 de 29 de marzo de 1.973

Enunciado:

o 0000000'0 .



50"

lot"

150-

20."'

254~

300"'

El invento se refiere a wn c¢cilindro despren-
dedor, que sirve para el transporte o desprendimiento de los
rollos continuos de articulos y consta de un tubo de acero
suspendido en forma giratoria con agujas que sobresalen en ~
forma radial, fijadas al mismo. En especial el invento se re-
fiere a un cilindro desprendedor para telares.

Los rollos, que son transportados o desprendi-
dos con el rodillo desprendedor conforme a la invencién, son,
por ejemplo, rollos que congten de textiles, plédsticos y pa=
pel. Log rollos textiles son en este caso especialmente rollos
de terciopelo, de terciopelo de trama y de tela de rizo.

Un rodillo desprendedor conocido, que por ejem=
plo se emplea en Pelares, es el llamado ¢ilindro guarnecido
de arena. En este caso se trata de un rodillo previsto de un -
revestimiento de madera, que estd recubierto de papel de esme-
ril o de papel de arena. En el revestimiento de madera se en—-
cuentran orificios, en los que estédn enyesadas agujas gue cons-
tan de acero, y que sobregalen radialmente, sobre la superfi--
cie del rodillo, egujas que han de agarrvar el articulo.

0tro rodillo desprendedor conocido, que g€ ell==-
plea como rodillo desprendedor para telares, consta de un tubo
de acero sin costuras, que contiene una serie de orificios de
unos 8 mms. de didmetro en cada caso. En estos orificios se -
insertan tapones de madera, en los que se fijan las agujas de
acero que sobresalen sobre el rodillo.

Ademds se conocen rodillos desprendedores para
telares, que sobre un tubo de acexro sin cogturas llexyan un re-
vestimiento fabricado de yeso o madera anexo en forma muy pe-
gada, que estd provista en el lado exterior de un revestimien-

to de papel de arena o de papel esmeril. 4 través del papel ~-



de arena se clavan numerosas agujas de acero en el revesti-~

miento y coneretamente en una zons preferida, agujas gue so-

bresalen radialmente sobre la superficie del rodillo y de -~

esta manera impiden un desligamiento del articulo que mar-~
5e= cha sobre el rodillo.

i se emplea yeso, que se inserta en los ori-
ficios de la superficie del rodillo o constituye por si mis-
mo la superficie del rodillo, como material de anclaje, enton-
ces las agujas de acero insertadas o hincadas se aflujan re-
lativamente pronto, porgque el yeso es muy sensible mecdnica-

10.~ mente. Si como superficie para el rodillo se emplea un reves—

timiento de madera, entonces la superficie del rodillo no es

guficientemente lisa, sino que tiene una estructura condicio-

nada por la madera, que no es deseable, Ademds de la madera

15, - sale muchas veces la resina, que ensucis el articulo que mar-
cha sobre el rodillo.

La misién del invento consigte en crear un ro-
dillo desprendedor, en el que no se pregentan los inconvenien-
tes desceritos de loa conocidos rodillos desprendedores.

20.- Para solucionar el problema planteado se propo-

' ne conforme a la invencidén que las agujas del rodillo despren-

dedor estén fijadas con una unidn permanente y fija al tubo =~

de acero, por ejemplo en un revegtimiento fijado en un tubo =

de acero que garantice la unidn sélida y duradera entre las -

agujas y el rodillo desprendedor o mediante la aplicacidn des-

23 montable de las varillas que soportan las agujas en el tubo -
metdlico del rodillo desprendedor.

Por ejemplo, el tubo de acero egtd provisto de

un revestimiento de pldstico, en el que estdn hincadas las —-

agujas de acero. Igualmente es posible insertar en los orifi-

300"‘
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cios del tubo de acero tapones de pléstico, en 10os que se hin
can las agujas que estdn fabricadas de acero. En cada cago -
el plédstico tendrd una adecuada dureza-Shore de 70 a 90, pre-
ferentemente de uwnos 85. Estard hecho adecuadamente de cloru-
ro de polivinilio, poliuretano; resina de epdzido, butadieno-
estirol, poliamida, polipropileno, polietilenoc, o de combi-
naciones de estos plésticos, pudiendo afiadirse otras sustan-
cias de relleno., Asimismo el cilindro desprendedor puede pre-
sentarjen el lado exterior un recubrimiento de papel de are-~
na, a través del cual se pueden hincar las agujas.

En esta forma de ejecucién de la invencién re-
sulta la ventaja de gque el rodillo desprendedor presenta una
superficie totalmente lisa y sin estructura y al mismo tiem-
po una extraordinaria resistencia mecdnica, es decir que el -
plédstico previsto para el anclaje de las agujas en el tubo -
de acero, tilene una dureza-shore, que garantiza una sujecién
perfecta de las agujas de acero clavadas en él incluso después
de prolongado uso del rodillo desprendedor conforme a la in--
vencibn. Los pldsticos empleados tienen una resistencia sufi-~
ciente para mantener inméviles las agujas de acero hincadas.
Para este fin pueden mezclarse a los plésticos o a las meg~-~
clas de pléstico rellenos como espato pesado, ete.

Los rodillos desprendedores de egte tipo se -~
usardn preferentemente como rodillos desprendedores de produc-
tos para telares, porque por unz parte presentan una superfi-
cie completamente lisa y sin estructura y por la otra las agu-
jas de acero se mantienen sélida y permanentemente en ellos,

Siguiendo otro ejemplo de ejecucidén prdetico
preferido las agujas se digponen en las varillas, que se fi--

jan en forma desmontable sobre el tubo de acero. En este caso
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las varillas de las agujas pueden hincarse por ejemplo en ra-
nurag previstas en la superficie del rodillo, ranuras que o
bien se fresan en la superficie del tubo de acero o se encuen-
tran en un revegtimiento de plédstico de suficiente resistencia
que se haya en la superficie del ‘tubo de acero.

Rodillos degprendedores de este tipo son ignal-
mente adecuados como rodillos desprendedores de articulos para
telares, porque por una parte pregentan una superficie lisa y
sin estructura y por la otra las agujas estdn fijadas en for--—
ma sbélida y permanente en ellos.

Las varillas de las agujas pueden estar fijadas
asimismo en regletas que sobresalen radialmente sobre la super-
ficie del rodillo, de manera que entre cada ung de las varillas
gse forman hendiduras a modo de ranuras en la superficie del ro-
dillo desprendedor.,

Tios rodillos desprendedores de este tipo se pue-
den construir rdpidamente y en forma ecénomica, resultando- en
especial tembién la ventaja de que se pueden fijar las agujas
con exactitud a la zona deseada en cada caso, porgue las ranu-
ras o nervios, en los que se fijan las varillas de las agujas,
ge fregan exactamente o se fijan exactamente sobre la superfi-
cie del revestimiento de acero.

Liag varillas de aguja empleadas tienen la forma
como eg habitual por ejemplo en la hilatufa de lana peinada, =
Solo la longitud y la distancia mutua de las agujas sobre las
varillas se adapta a la pidalidad pretendida, alcanzando la =
distancia mutua de las agujas fijadas sobre una varilla o uns
regleta de las mismas por ejémplo de 10 25 mm. La longitud de
las agujas es diferente segin sean los rollos de articulos, -~

que han de transportarse. Normalmente las agujas sobresalen -
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1,5 a 2,5 mm. sobre la superficie del rodillo desprendedor.

Las agujas pueden disponerse en forms parale-
la al eje en los rodillos desprendedores conforme a8l invento.
Igualmente es posible una disposicidn de las agujas en for--
mg de egpiral sobre la superficie del rodillo.

En el dibujo se representan varies ejemplos
de ejecucién de los rodillos desprendedores conforme al inven-
to y en forma esquemdtica, y concretamente muestra la

Figura 12 una vista en perspectiva de una for-
nma de ejecucidén de un rodillo desprendedor conforme al inven-
to, estando recortado el rodillo desprendedor de manera gue 3e
pueden reconocer cada una de las capas.

La figura 228 es una vista de una segunda for--
ma de ejecucién de un rodillo desprendedor couforme al inven-
to.

La figura 32 corresponde a una vista fromtal
del rodillo desprendedor de la figura 22,

La figura 42 representa un corte aumentado a
escala de la superfioié del rodillo desprendedor conforme a
la figurs 2% y 32,

La figura 5% es una vista en perspectiva de -
un extremo de una varilla de aguja que se adapta al rodillo
desprendedor conforme a la figufa 22 a 42,

La figura 62 corresponde a un corte parcial
de la superficie del rodillo desprendedor conforme a las fi-
guras 22 a 4% con la varilla de aguja insertada. |

La figura 7% es una seccién a través de un ro-
dillo desprendedor conforme al invento con un revegtimiento -

que por ejemplo estd hecho de pléstico, en el que se han prac-

- ticado ranuras, insertdndose una varilla de aguje en una de -
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estas ranuras.

La figura 82 corresponde a una vista en pers-
pectiva de un extremo de una varilla de aguja para el rodillo
desprendedor conforme a la figura T%.

La figura 92 es una seccién a través de otra

forma de ejecucidn de un rodillo desprendédor conforme al in-

vento con varillas de aguja fijadas en las regletas que sobre-
galen de la superficie del rodillo.

La figura 102 es una vista en perspectiva de un
extremo de una regleta de agujas para el rodillo desprendedor
conforme a la figura 92 y

La figura 112 corresponde a una seccidn parcial
a través de otra forma de ejecucién del rodillo desprendedor
conforme al invento.

El rodillo desprendedor conforme a la figura
12 estd hecho de un tubo de acero gin costuras, sobre el que
ge encuentra un revestimiento hecho de pléstico de adecuada
dureza. Bate revegstimiento constituye un recubrimiento que --
discurre a todo 1o largo del tubo de acero -~l-, que estd cu-
bierto en su lado exterior con papel de lija -4~., En el reves-
timiento -2- y a través del papel de lija -4~ se han hinecado
una serie de agujas de acero =3%-, que sobregalen en la longi-
tud deseadaz gobre la superficie del rodillo y por ejemplo han
de agarrar los rollos de artfculo no representados y que han -
de ser desprendidos por un telar.

En el ejeumplo de ajecucidn conforme a las figu-
ras 22 g 58 el rodillo desprendedor consta de un cuerpo de ace-
ro c¢ilfndrico ~5-, en cuyos lados frontales se han fijado mufio-
nes de 4rbol =6= y -7-. Estos muflones de 4rbol -6~ y =T7- estén

previstos en los otros rodillos desprendedores representados en



el dibujo.
El cuerpo -5~ estd configurado como cuerpo
hueco cilfindrico y preferentemente consta de un tobo de ace-
o sin costuras. En la superficie de este tubo de acero es=-
54 tédn fresadas raenuras -8- descalonadas y que marchan parale-
lamente, en las que pueden hincarse varillas de agujs =9~ -
gue presentan 15 correspondencia seccidn, tal como ge ve es~-
pecialmente en la figura 62. Estas varillas de aguja =9~ ==
tienen una seccidn en forma T y en su lado que discurre ver-
ticalmente -9a~ sostiene numerbsas agujas de acero -1l0-, que
10.~ presentan una distancia mutua adecuada a los fines de empleo

previstos y también sobresalen por encima del extremo exte-

rior del lado -9a- y por tanto sobre la superficie del rodi-

lloodesprendedor.

' Las varillas de agujas -9- pueden en este caso
15.- introducirse en las ranuras -8- de manera que después de su
insercidn en las ranuras corregpondientes ya no se despla-~-~
éen mds. Pero también ;eé igualmente posible prever en los
lados frontales del cuerpo -5~ elementos de fijacidn no re-
presentados para las varillas de aguja -9- insertadas en las
20.= ranuras —8=-.

Bl rodillo desprendedor representado en la fi-
gura T& consta de un tubo de acero sin costuras -ll=, que lle-
va un revestimiento -12- que estd hecho de pldstico de ade~
cuada dureza. En este revestimiento -12~ se han moldeado nu-

29+ merosas ranuras -13- rectangulares de seccibn, que sirven pa-
ra alojar las correspondientes varillas de aguja ~l4-. Estas
varillas de aguja ~l4=- sostienen agujas de acero ~15~ que -—
gsobresalen sobre su lado superior, que estdn configuradas en

300~ - forma similar a las agujas de acero =10~ del ejemplo de eje-
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cucién conforme a las figuras 22 a 62 y girve para el mismo
objeto, EL tubo de acero ~ll- egtd fijado en este ejemplo

de ejecuciban gobre un eje continuo -16-.

BEn el ejemplo de ejecucién conforme a la fi-
gura 98, el rodillo desprendedor estd hecho una vez mds de
un tubo de acero sin costuras ~17-, que estd fijado sobre
un eje continuo -18-. Sobre el lado exterior del tubo de ace-
ro -17-~ se han soldado regletas =19~ que sobresalen en forma
radial. En cada una de eshas regletas <19~ se han stornilla-
do un véstago de aguja -20~, quesostiene agujas de acero =21~
que sobresalen por el lado exterior. Para este objeto se ha
previsto a cada vdstago de aguja de varios orificios de pa~
s0 =22-, a través de losg cuales pueden atornillarse torni--
llog -23~ en los corregpondientes orificios de la regleta -
~19~ provigtos de roca interior.

Los ejemplos de ejecucidn conforme a las figu-
ras ~2- a ~10~ es posible gin dificultad alguna intercambiar
los diferentes védstagos de aguja por otros, que llevan agu-
Jas, cuya distancia mutua y longitud es diferente, de manera
gque se puede cambiar sin dificulted los elementos de estos -
rodillos desprendedores. Asimismo se pueden intercambiar -
fécilmente las agujas que se han vuelto romas o se han roto.

En el ejemplo de ejecucidn conforme a la figu=-
ra 112 el rodillo desprendedor consta de un cuerpo de rodi-=-
1lo ~-25- configurado en forma hueca o completa con gorrén de
cilindro ~26- gque sobresale por encima de sus lados fronta--
les y un Pubo de acero exterior -27-, que estd dotado de un
revestimiento -~28- de papel de esmeril o papel de lija. En
el tubo de acero -27- se han practicado orificios cilindri--

cos =29-, que en el extremo exterior presentan una amplig--



¢ién -30~. Los orificios -29- se prolongan por medio de ori
ficios ciegos -31l- que se encuentran en el cuerpo cilindri-
co =25-.
En los orificios =29, -3%1 Y =31~ ge inser-
5e- tan los mismos tapones de relleno -32- dé pldstico, en los
gque se han hincado las agujas de acero -33- de manera que
con sus extremos exteriores sobresalen en forma radial sobre
el perimetro exterior del rodillo desprendedor.
Los tapones =f2~constan de un pléstico de ade-~
10~ cuada dureza-shore, que se encuentra en el campo de ~70—-
~95— y preferentemente alcanza -85~, Como material pars los
tapones de pléstico se emplean el cloruro de polivinilo, el
poliuretano, resina de epbxido, butadieno-resina de estiron,
butadieno-estirolresina de acrilnitrilo, poliamida, polipro-
15.- pileno, polietilenos y similaresf Asimismo son ‘también ade—
cuadaes combinaciones de estos plédsticos, ademds con mezclas
provistas de rellenos, asi como caucho vulcanizado. Ademés
son adecuados los tapones de pléstico, que estdn formados de
prepolimeros, por ejemplo del poliepdxido o poliuretano y ——

20, - gue después de aplicarse en el orificio del cilindro de ace-
ro llegan a endurecerse.

Estos plésticos o combinaciones de plédsticog ~
mencionados se pueden emplear también en otros en los de eje~
cucidén del rodillo desprendedor conforme al invento, asf co--
como caucho vuleanizado, natural 6 artificial.

La presente solicitud, que corresponde a lasde-
positadasen Alemania bajo los nfmeros G T2 36 479.5 de fecha
4 de octubre de 1972 y la ntmero ¢ 73 11 867.9 de fecha.29 de
marzo de 197%, se acoge a los beneficios del articulo 51 del

vigente Estatuto sobre Propiedad Industrial.
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NOTA
Se declara como de propiedad y novedad para todo =
el territorio espafiol, el contenido de las siguientes:

REIVINDICACIONES

18,~ Cilindro para el tramsporte de bandas de teji-~
do continuas, particularmente para la retirada de bandas tex-
tiles de telares, que consta de un tubo de acero suspendido -
en forma giratoria con agujas fijadas en el mismo, que sobre-—
salen radialmente, y que se caracteriza por el hecho de que -
las agujas estdn fijadas al tubo de acero con una wnfon géli-
da y duradera.

28,- Cilindro para el transporte de bandas de teji-~
do continuas, particularmente para la retirada de bandas tex-
tiles de tmlares, segdn reivindicacién 12, que se caracteriza
por el hecho de que el tubo de acero estd provisto de un reves
timiento de pldstico, en el que se han hincado las agujas he-
chas de acero.

38,~ Cilindro para el transporte de bandas de teji-
do continuas, particularmente pare la retirada de bandas tex-
tiles de telares, segun reivindicacidn 18, que se caracteriza
por el hecho de que en el tubo de acero se ha insertado una -
gserie de tapones hechos de pldstico en los que cada vez se —
hinca una aguja hecha de acero,

48,- Cilindro para el transporte de bandas de teji-
do continunas, particularmente para la retirada de bandas tex-
tiles de telares, segiun reivindicacidn 22 § 3&, que se carac-
teriza por el hecho de que el pléstico que constituye el reves
timiento orlos tapones presenta una dureza-shore de T0 a 95,

preferentemente de unos 85,

28,- Cilindro para el transporte de bandas de teji-
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do continuas, particularmente para la retirada de bandas tex-
tiles de telares, segiun reivindicaciones 28, 38 & 42, que se
§aracteriza por el hecho de que los revestimientos o los tapo
nes estdn hechos de cloruro de polivinilio, poliuretano, resi
na de epdxido, butadieno-estirol, poliamida, polipropileno, -
polietileno o también de combinaciones de estos pldsticos bajo
adicidn de otros rellenos. ‘

68,- Cilindro para el transporte de bandag de teji-
do continuas, particularmente para la retirada de bandas tex-
tiles de telares, segun una de les reivindicaciones 28 a 58,
que se caracteriza por el hecho de que en el lado exteri&r -
presenta un recubrimiento de papel esmeril, a travds del cual
se hincan las agujas.

T2.= Cilindro para el transporte de bandas de teji-
do continues, particularmente para le retirada de bandas tex-
tiles de telares, segin reivindicacién 18, que se caracteriza
por el hecho de que las agujas estdn dispuestas sobre vdstagos
de agujas, que se fijan en forma desmontable sobre el tubo de
acero.

88,~ Cilindro para el transporte de bandas de teji-
do continuvas, particularmente para la retirada de bandas bex-
tiles de telares, segin reivindicacidn 78, que se caracteriza
por el hecho de que los vastagos de aguja estdn insertados en
ranuras previstas en la superficie del rodillo.

92,- Cilindro para el transporte de bandas de teji-
do continuas, particularmente para la retirada de bandas tex—
tiles de telares, segiun reivindicacidn 82, que se caracteriza
por el hecho de que las ranuras qwe alojan las varillas o vdg
tagos de agujas estdn fresados en la superficie del tubo de -

aceXr.
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108 .~ Cilindro para el transporte de bandas de te-
jido continuas, particularmente pera la retirada de bandas -
textiles de telares, segun reivindicacidn 88, que se caractg
riza por el hecho de gue las ranuras que alojan las varillas
o végtagos de agua estdn previstos en un revestimiento de —-
pldstico de suficiente resistencia que se encuentra en la su
perficie del ftubo de acero,

118,~ Cilindro para el transporte de bandas de te~
jido continuas, particularmente para la retirada de bandas -~
textiles de telares, segiun reivindicacién 78, que se caracte
riza por el hecho de que las varillas o vdstagos de aguja es
tdn fijados en regletas que sobresalen en radieslmente sobre
la superficie del rodillo.

128,~ Cilindro para el transporte de bandas de te-
jido continuas, particularmente pera la retirada de bandes -
textiles de telares, segin una de las reivindicaciones 12 a
112, que se caracteriza por el hecho de que las agujas estdn
dispuestas paralelamente al eje sobre el rodillo,

132.~ Cilindro para el transporte de bandas de :te-
jido continuas, perticularmente para la retirada de bandas -
textiles de telares, segin una de las reivindicaciones 12 a
112, que se caracteriza por el hecho de que las agujas estén
fijadas sobre la superficie del rodillo, en disposicidén de ~
forma de espiral.

148.~ Cilindro para el transporte de bandas de te~
jido continuas, particularmente para la retirada de bandas -
textiles de telares, segun reivindicacidn 32, que se caracte
riza por el hecho de gue los tapones imsertados en los orifi
cios radiales del rodillo desprendedor estdn constituidos por

prepolimeros, que despuds de su aplicacidn en los orificios



¢orrespondientes se endurecen.
158.~ CILINDRO PARA EL TRANSPORTE DE BANDAS DE IE~-

JIDO CONTINUAS, PARTICULARMENTE PARA LA RETIRADA DE BANDAS -
TEXTILES DE TEILARES.

Todo ello tal y como se describe y reivindica en -~
la presente memoria, que consta de CATORCE hojas, escritas a
mdquina por una sola de sus caras y dibujos que la ilustran.

Madrid, 2 de Octubre de 1.973

B GONTALEZVACAS
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