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Esta invencidn describe un aparato combinado-
para fusibén de tuberias en el que pueden unirse tuberias
fusibles por calor coaxialmente (juntés al tope) o en 4n
gulo recto (rellenos de paredes laterasles). Comprende un
armazdén provisto de dos abrazaderas de tuberia axislmen-
te alineadas. Una de estas abrazaderss estd fijads al ar
mazén y la otra es exilmente desplazable con alejamiento
0 acercamiento respecto a la otra. Hay una tercers abra~
zadera de tuberia fijada al armezén y adaptada pera men-
tener una tuberis perpendicularmente sl eje longitudingl
del armazén y al eje de la primera y segunda abrazaderas.
Mediante el empleo de la primera y segunds sbrezaderss,-
puede fijarse una tuberia en la primers de ellas ¥y otra~-
en la segunda desplazgblemente respecto a la primera tu-
berie para formar uns junta en lines longitudingl. Me- -
diante uso de la segunda y tercera abrazsderas, puede fi
jarse una tuberia transversgimente gl eje 1ongitudinal -
de la tercers abrazadera y fijarse una segunde tuberia -
en le abrazadera desplazable, pudiendo unirse embas para
formar une junte o conexién en &ngulo rectol

Este invencidn corresponde gl terrenc de 1lg —
unién térmica de tuberiss. Mas particulérmente, se rela-
cione con un gpargito combinado para su empleo con tube——
rias plisticas, de modo gue puedan efectuarse juntas lon
gltudinales o transversales con el mismo aparato.

En la técnica anterior hay un gran fumero de -
ejemplos de dispositivos de unidn térmica de tuberias —-
que utiliZan una sbrazaders fija para sostener una tube-
rie y unag abrazadera mévil pars sostener una segunda tu-

beria. Los ejes son colineales y la segunda sbrazedera es
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desplazable & lo largo de la direccidn de sus ejes, de-

modo que las dog tuberias pueden ser separadas 0 unidas
entre si cuando sus extremos estdn en contacto. Que se-
pamos, ningin aparato presenta uns combinscién de tres—
ebrazaderas, dos de las cuales estén fijadas y otra es-
desplazable, de maners que mediante un minimo de aparg-
108 pueden efectuars? Juntas de ambos tipos, longitudi-
nales y transversales, con el mismo aparato.

Resumen de la invencidn

Un objeto principal de esta invencidn es el -
dgproporcionar un sencillo aparato que puede emplearse-
pars la unién de tipo térmico de tuberias longitudinales
en linea y en éngulo recto, e utilizar con tuberfas ter
moplésticas.

Egte objeto se consigue, y se superan las li-
mitaciones de la téenica anterior, en la presente inven
cidn, en la que se dispone un armazén dotadc de un eje-
longitudinal, cuyo eje coincide con el de la tuberias en
linea. Se incluye una abrazadera fija de tuberia con su-
oje en linea respecto al eje longitudinal del armazédn,--
Hay uns segunda abrazaders fija cuyo eje es transversal-
al eje longitudinal del armazdén. Esta segunda abrazadera
estéd montada en el segundo extremo del armazdn. Intre —
las dos abrazaderas hay una tercera Que es degplazable -
¥y se desliza gobre barras horizontales de soporte parale-
las entre si y al eje longitudinal del :marmazdn. Mediante
el uso de la primers abrazadera fija y de la tercers abrg
zaflera desplazable, puesden efectuarse juntas térmicas lon
gitudinales en tuberias plésticas mediante los procedi---

mientos convencionsleg. Empleando la tercers abrazadera -
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desplazable y la segunda abrazadera fija, pueden regli--
zarse juntas en las que se une uns tuberis en dngulo - -
recto a otra, utilizéndose en ambos caesos la tercerg - -
abrazadera desplazable para mover relstivamente una Hu-—-—
beria respecto a la otra y para forzarle e un contacto -
a presidn.

Breve descripeidn de los dibujos

Estos y otros objetos de esta invencién, asi -
como una mejor comprensién de 1los principios y detalles-
de la invencidn, resultarén evidentes con la siguiente -
descripeibn, considerada en relscién con los ad juntos ——
dibujos, en los cuzles:

' La figure 1 es una vista lateral del sparato -
ajustado para una unidn longitudinal de tuberias en 1{--
neegk

La figure 2 es una vista superior que muestra -
el aparato ajustado para una junta de tuberias en dngulo-
recto, ilustrando el calentador de tuberias en posicidn.

Las figuras 3, 4 y 5 muestran varias vistas del
aparato calentador, particutzmrmente adaptedo para su em—-
pleo en la relizacién de juntas en dngulo recto;

La figura 6 ilustra una aplicacidn de una junte
en éngulo recto, en este caso una T antoaterrajable, fija
da a una tuberia ya existente.

La figura % ilustra una vista de la abrazadefgp
desplazables

La figura 8 ilustra un detalle de la abrazaders
y del inserto, tomado & 1o largo del plano 8-8 de la fi--
gara T3 ¥ i

Las figuras 9 y 10 muestran dos vistas en glzae~

do de una caja celentadors
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Descripeidn de la versién preferida

Con referencls ghora z los dibujos, el nﬁmgro-
10 indica en genersl el armazén del aparato. El nimero -
12 sefiala en su conjunto la primers sbrazaders flija, con
su eje de retencién en linea con el eje longitudinal del
armazbén., El nimero 18 indica en su conjunto la segunds -
ebrazadere fija, cuyo eje forma édngulo recto oon el eje-
longitudinal del armazdén. El nimero 14 indica la tercers
sbrazaders desplazable, cuyo eje es colineal con la pri-
mers abrazaders. EL nimero 16 sefiala en general la uni--
dad calentadora de los extremos de lz tuberia, antes de-
presionarlos a un contacto fusionadorﬁ'

E érmazén se indice por el numero 20, Este es
en general de forma rectangular y puede hacerse con cual
quier configuracidn deseada, por 1lo que se muestra O ree
quiere muy poco detallel

Te primers asbrazaders fija 12 estéd rigidamente
monteda en el armazén 20 en una posicién préxima al pri-
mer extremo del mismo. El eje de retencién de la tube- -
ris de la primera sbrazaders 12 es en genersl paralelo -
2l eje longitudinal del armazén. Hey una segunda gbraza=-
dera fija 18 montada en el segundo extremo del armazén.-
BEste comprende un par de columnas verticales adaptadas -
para sostener unos asientos semicilindricos o en forme -
de V, que definen un eje para retener una gseccibn de tu~
beria transversalmente al eje de la primera abrazaders.-
Una tercera abrazadera 14 esté montada pare su deslizg~-
mienio'longitudinal sobre un par de barras de soporte 24
que eétén fijedes a la primera abrazadera fiﬁa vy ala

segunda. EL eje de sujecién de la tuberia de la tercera-
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ebrazaders es el mismo de la primera gbrazadera. Un meca
nismo de palanca mostrado en su conjunto por'elinﬁﬁero -
32 sirve bara mover la tercers asbrazaders mévii longitu~
dinslmente a 1o largo del srmazén desde una posicidn pré
xime a la primera sbrazadera fija, junto al primer éxtpé
mo del armazdn, a una posicién préxima 2 la segunde - ——
abrazadera fija cerca del segundo extremo del armazény
No se muestra ningin detelle de la primera y -
tercera abrezaderas, puesto que éstas pueden ser ée Qe
sefio convencional, comprendiendo en general dos asientos
semicilindricos, uno de 1los cueles estd fijado al armazén
¥y el otro es desplazable,rsiendo presionado g un contacto
con el primer asiento cilindrico por medio de wn ornillo
y una tuerca., Ambos se muestran esqueméticemente en la fi
gara 1 por 23, para la rueda manusl o tuerca que gprieta~
la primere abrazadera, y por 31 para la tuerca que aprie-
te la tercera asbrazadera. La manera de sustentér la terce
ra abrazaedera para un recorrido longitudinal puede ser con
vencional y no se muestra ningin detalle'que nd sea el uso
de barras de gula 24 sobre las gque se desliza la abrazade-
re. El plano de las barras de gula pasa a través de 1os --
ejes de la tercers abrazadera. '
Puede emplearse cuglquier tipo de mecenismo - ——

transversal, ya sea de accionamiento manugl o mepénico, ——

tal como mediante motor y tormnillo, o por medio hidrédulico’y’

El gparato ilustrado en los dibujos muestrs una palance —-
34 que se articula en el punto 35 fijado a la tercera — —-

abrazadera 14. Esta palanca 34 tiene una porecibén 34t que -

se extiende hacia abajo més 2lld del punto de articulacidn

35 hasta el pivote 37 que se une a otra conexidén 36 articu
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lada en el punto fijo 38 sobre la primers ebrazadera. -
Tas conexiones 36 y 34' estén duplicadas en el lado - =
opuesto del armazén., En el punto de articulacidn 37 las
palancas y conexiones estén espaciadas entre si por me~
dio de una barrae cilindrica 40, Girando la empufiadura -
34 alrededor del punto de articulacidén 35, la tercera -
abrazadera 31 se moveré axislmente a lo largo de las ba-
rras entre la primere abrazaders y la segunda. Retenien-
do una tuberia 22 en la primera abrazadera fija y una —-
segunds, tuberia 30 en la tercera sbrazadera, estas dos tu
berias pueden ser fresades usando medios bien conocidos-
en la téenice y descritos en dicha solicitud copendiente,
y calentarse por medios calentadores tales como 103 mos-
trados en su conjunto en 16, que se colocan entre los ~-
dos extremos de las tuberias y presentan en este caso --
unas caras calentadas en contacto ooﬁ los extremos de —-
1a tuberia, de manera que cuando se pone la tuberia plas
tica a 1a temperatura adecuada, tales triberias pueden sge
perarse, retirandose el calentador y disponiéndose luego
las dos tuberias.en un contacto con presibén axial por me
dio de la palanca 34 pare establecer une junta fundida -
permanente de ambas tuberias;

La figura 2 ilustra la disposicién general del-
gparato ajustado pare una unién de tuberias en éngulo ——-

recto, Una tuberia 48 se sujeta en la gsegunda ebrazadere~

fija y se dispone de manera que su eje sea perpendicular-
el eje longitudinal del armazbén., Se sujeta una segundg, --

tuberia 46 en la tercera abrazadera mévil, de modo que --

pueda ponerse en contacto con la tuberia 48 6 mantenerla~

geparada de ella. La configuracién del extremo 46 no puede
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realizarse fécilmente en posicién debido a los diversos-
radios de curvatura de las tuberias 48, de manera que ge
neralmente las tuberias 46 se adquieren con los extremos
previemente cortados o formados de Otra maners con la ——
curvature cilindrice correspondiente a le del temafio del
tuberis & que ha de unirse. Tal tuberie 92 se indica en-
la figura 6, que se describird més adelante,

Ia tuberis 48, que ha de tener una derivacibn-
transversal, se mantiene en la segunda abrazadera fija -
contra un asiento 50 del adecuado redio de curvatura me-
diante un par de cadenas 39 que se enlazan a 108 conecto
res articulados 51 y después de enrollarse alrededor de-
1la superficie de la tuberia se fijan a las barras longi-
tudineles 52, que estén filetedadas, y por medio de la -
tuerca manual 53 puede apretarse la cadena suficientemen
te de modo que la tuberia 48 sghentenge firmemente en el
asiento 505mientras que se efecfua la junte.

Le tuberia 46 tiene el extremo que ha de poner
se en contacto con la tuberis 48 rectificado o fresado -
con precisibn segin le curvatura cilindrica de 1la pared-
de 1z tuberis 48, La tuberia 46 es exialmente desplaZa—-
ble por la tercera abrazadera névil y el brazo accionador
34 hacia o desde la tuberis 48. Se retira del contacto -
con la misma tuberia y se inserta entre ambas un calenta
dor mostrado en su conjunto por el nimero 16, El celenta
dor tendrd porciones de caras emparejadas para las res--
pectivas tuberias 46 y 48 (convexa y céncava) y se des—
eribe mis detallademente en releckbén con las figuras 3, 4
y 5. Cuando la superficie de la tuberia 48 y el extremo-

de la tuberis 46 se ponen a temperatura de fusibén, la —-
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tuberia 46 se desplaza hacila la izquierda, se retira el-
calentador 16 y luego se mueve dilchs tuberia 46 hacis la
derecha, donde se presiona para un contacto con la super
ficie exterior de la tuberia 48.

En la anterior descripeién, se ha sugerido que
las sbrazaderas 12 y 14 pueden ser de disefio convencilo--
nal. Sin embargo, hay un disefio preferido que se ilustra
en las figuras 7 y 8. Tal disefio muestra la abrazadera -
mévil 14, sunque pueden aplicarse los mismos principios-
del disefio & la abrazadera fija 12. Se muestran las dos-
barras de soporte 24, la de la derecha en seccién.trans-
versal, Da propie abrazedera comprende dos porciones, --—
une inferior 92 y una superior 90 que se articule a la -
porcidn inferior mediante el pasador 94, Hay dos bujes -
96 insertados en unos orificios practicados en la porcidn
inferior y que estén adaptedos para deslizarse libremente
a 1o largo de las barras de soporte 24. La abrazadera 14,
como se describe anteriormente, se mueve a 1lo largo de ~
1as barras de soporte por medio de la palance 34 articula
da alrededor de 1los pasadores 35, etce.

. El taledro interno de las dos porciones de la—
abrazadera tiene un didmetro 98 superior al de cualgquie--
re de las tuberias que se emplearén, Hey una muesca 100 -
labrada a méquine con mayor profundided en esta superfi--
cie interna. Se disponen dos insertos de abraozadera 104 -
y 102, cuyos contornos exteriores se ajustan al contorno-
98, con una arista extra proyectada 100 que ajusta en la~-
muesce 108 para situar con seguridad los insertos de abra

zadera en las dos porciones de ésta Wltima. Como se mues-

tre en le figura 8, se practican dos orificios 116 a tra-
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vés de las abrazaderas y en las arigtas 100 de cada uno-

de los insertos. Los pasadores 114 entran en estos ori-—
ficios. Teles pasadores se sujetan a unos resortesrlami-
nares 110 que'a su vez estén sujetos respectivamente a -
las porciones superior e inferior de la gbrazaders por -
medio de tornillos 112. Asi, mientras los pasadores 114~
ge encuentren en posicibn, los insertos se mentienen - ~
firmemente en las abrazaderas. Extrayendo un resorte, se
retira el pasador yrpuede separarse el inserto de lg - ~
abrazaders. EL didmetro interno 106 de la abrazadera es-
t& labrado & méquina pare ajustarse & un temaefio especifi
co de tuberis, empledndose diferentes insertos para dife
rentes temafios de tuberies

Ta aceibn retentora de la porcidn superior so-
bre le inferior se obtiens por medio de un tornillo 120-
gdaptado para oscilar o articularse alrededor de un péqg
dor 122. La tuerca 31 se adapta al tornillo y mediente -
apretado de la misma se lleva 1a poreidn superior de le~
sbrazadera hecia la poreién inferior, pare retener firme
mente une tuberia que ha sido colocada dentro del con---
torno 106. Pars cambiar uns tuberis, todo 1o que se re--
gquiere es aflojar la tuerca 31, sacar el tornillo de la~
renura 124 del borde exterior superior de la poreibn su-
perior 90 y levantar la poreibn superior 90 de menera —-
que pueda introducirse o retirarse una tuberia o colocar
ge en posicidn diferentes insertos enrla ghrazaderas

Esto describe el disefio general del armezbn y-
de las dos abrazaderas de tuberias fijas y de la desple-
zable, aéi como su empleo en la realizaciénrde juntes, -

tales como juntas al tope, de secciones de tuberia longi
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tudinalmente unidas y conexiones en éngulo recto entre -

X'y

une tuberia menor y otra mayore

Aunque el aparato mostrado se limita a tamafios
nominales de tuberis, posiblemente hasta cuatro pulgadas
o més pueden transformarse, siguiendo naturalmente los -
principios aqul esbozados, en cualguier taﬁaﬁo_deseado,-
El armazén mostrado estd diseflado de maners que puede -~
colocarse sobre un carro parg su transporte, tal como se
deseribe en dicha solicitud copendiente, pudiendo elevar
se de tal carro y emplearse en espacios limitados, en -—-
los que se encuentren ya las tuberias y hayan de €ectuar
ge nuevas juntas. Por ejemplo, si existe ya ung tuberia-
tal como la 48 y estd enterrada bajo la superficie del -
terreno y se precisa efectuar una derivacibn transversal,
todo 1o que se necesita es excavar hasta la tuberia y --
descubiir és+a de manera que pueda colocarse el armazén-
junto a ella, insertindose una derivacidén tal como se --
muestre en la figura 6 en la tercera abrazadera y reali~

zédndose la juntai
Fn el sistema convencional de unién de tuberias

longitudinales, los extremos de éstas han de rectificarse
para que sean perfectamente ligos y perpendiculares al --
eje de la tuberia. Asi, se construyen dispositivos adapts
dos para rectificar 1los extremos de ambas tuberias al mis
mo tiempo y se emplea un calentador como en la figura 1,-
dotado de superficies calentadoras lisas y paralelas. Asi,
para este tipo de gervicio, puede digponerse un solo ca~—-
lentador unitario y auténomo gque trabaje con todas las tu
berias y todos los temafios hasta el méximo digefio del ca-

1entador. Sin embargo, en el usc de un aparato unidor de-
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4 3
tuberias para juntas en éngulo recto, se requieren va~ -

rios temafios y tipos de tuberias y se Precisan especig--
les adaptadores o caras de calentadores que tengan un ~--
contorno superficial calentador adaptado pars hermanar -
exactamente con el de las dos tuberias que han de unirse.
Por consiguiente, segin sea la variedad de ‘tamefios que -
hen de emplearse, se precisard ﬁna amplia veriedad de cg
ras calentadoras y un diseﬁo de calentador que permita -
la instalacién de caras calentadoras de diferente contor
no superficiall,

El calentador 16 mostrado en las figuras 1, 2,
3, 4 ¥ 5 es de tal disefio. Comprende una porcién calenta
dora cilindrica 60 provista de una serie de orificios ——
taladrados longitudinales 65 y 66 en 10s que pueden insg-
talarse calentadores de resistencia eléctrica para calen
tar el miembro metdlico cilindrico 60. Aunqgue s6lo se -~
muegstran dos orificios, puede usarse cuslgquier nimero. -
Las caras calentadoras mostradas en su conjunto por los-
nimeros ;O y 71 éstén adaptadas para su retencidn alrede
dor de le superficie cilindrica del cuerpo 60 del calen-
tador. Dichas caras estin formadas por porciones c¢ilindri
cas 62, coh wn extremo lmbrado en forma semicilindrica -
con el diémetro preciso del cuerpc 60. Esta superficie -
seindica por 75. EL otro extremo estéd labrado en forma -
sémieilindrica, de un radio preseleccionado para adaptar-
se al de la tuberle que hs de calentarse. Como se ve en-
los dibujos, una superficie T4 es Qéncava, mientras 1a.—
otre superficies 77 es convexa. Ambas son cilindricas y -
los ejes de ambas superficies 74 y 77 son paralelos. Hay

unos selientes cilindricos transversales 67 y 68 a cada-
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lado del cuerpo 60 del calentador que penetran en las--
aberturas 76 de las caras del mismo. Esto los situa lon
gitudinalmente al cuerpo de aquél, de manera que 10s —-
ejes de las dos caras-%o ¥y 71 son exactamente coaxiales
y perpendiculares al eje del cuerpo citado. Fn las su--
perficies exteriores de los extremos internos de cada -
una de estas caras 70 y 71 se labran unas porciones cb-
nicas circulares 78 mediante las cuales las dos caras -
quedan retenidas entre si después de colocarse alrede——
dor del cuerpo 60 del calentador, Los medios destinados
o retener estas dos porciones entre s! comprenden un ——
par de &ngulos 80 soldados a palancas 8l que se articu-
lan en ios puntos 84, de manera que pueden separarse o-
unirse entre si péra ejercer tregién sobre las muescas-
periféricas y semicénicas de las caras del calentador -
al objeto de presionarlas hacia el calentador de modo -
gue haya una buena trensmisibén de celor desde el cuerpo
mencionado a cada una de las referidas caras. Las Palan
cas 81 son controladas por conexiones 82 y brazos 83 que
se desplazan longitudinalmente a lo largo de la barra 62
provista de rosca 86 y que sostienen una empufiadura 63.-
El cable eléctrico 64 pasa a través de la empuiladura por-
1a barra 62 & un espacio 61 en el que pueden efectuarse-
conexiones entre log elementos calentadores, el cable y-
un interruptor termoatdtico. Ia tuerca manual 85 esth —-
adgptads para roscarse a 1o largo de la barra 62 y, me--
diente su stornillemiento hacia abajo, 1los brazos 83 -——
presionen y fuerzan a les conexiones hacia el exterior ¥y a
las palancas en igual direccidn, determinando el empuje-

de las porciones angulares 80 hacia el interior para Pro



- 10,

15'0

20,

25

304

- 14 -

419227

porcionar la accidén retentors y bloqueadora requerids —-—

Sﬁ-, RUEZ TTS z

para mantener las caras calentadoras en intimo contacto-
con el cuerpo del calentadoﬁ%

En general, las caras y el cuerpo del calenta-
dor se construirén de metal de buene conductividad térmi
ca y se harén generalmente de un material de mayor didme
tro que las tuberias a calentar, de menera que pase sufi
ciente cglor a todas las partes de las superficles de -=
1z tuberie pare proporcionar la temperaturs adecuads en-
la misme, de modo que cuando se presionan finalmente en-
tre si se obtenga una sb6lida junta. |

La descripeidn de la unidad calentadore 16 in-
cluye elementos calentadores insertos en aberturas longi
tudinales. Como es bien sabido en la téenica, puede prac
ticarse una abertura longitudinal adicionel para un in--.
terruptor termostdtico (no mostrado) que puede instalar-
se en el cuerpo 60 del calentador pars controlar 1os ele
mentos calentadores.que entran en las abertwpas 65 y 66~
a fin de mantener dicho cuerpo 60 & una temperaturs cons
tente y preseleccionads, Sin embargo, en relacibén con les
figuras 9 y 10 se describe un sistema preferible pare con
trolar la temperatura_del mencionado cuerpo,

Aunque el celentador mostrado en las figuras -~
3, 4 y 5 ilustra particularmente el uso de las caras Cow—
Llentadoras ;0 y 71 edaptadas para la unidn de tuberias gnf
4ngulo recto, es evidente que las caras T4 y 77 pueden —-
ser planes y peralelas, pudiendo emplearse en tel caso —-
en lg posicidn mostrade en la figurarl pera calenter las-
caraes opuestas de las dos tuberias a vnir longitudinalmen

te., Asi, el calentador mostrado en las figuras 3,4y 5 es
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un celentador universal a emplear con todos los tipos de
juntas y tamafios de tuberiasy

Seguidamente se hard referencia a las figuras-
9 y 10, que muestran dos vistas en alzado de una caja --
calentadora en la que el calentador se pone en contacto-
con una unidad de control termostética de maners que se -
sumihistre energle al calentador de modo continuo al ob-
jeto de mantener una temperatura predeterminads en el --

cuerpo del calentadory
Este cuerpo 140 es una caja rectangular 142 que

tiene dos lados 143 y 144 extendidos hacia abajo para for
mar unas patas sobre las cuales se gostiene la caja, con
su fondo 152 a une altura predetermineda por encima del -
suelo. Una care de la caja, indicada por el nimero 144, -
tiene tres ranuras verticales practicadas en la porecidn-
superior., Estas ranuras se destinan regpectivemente a las
tres partes del caleﬁtador, le poreidn cilindrica cen- -
tral 82 y los brazos articulados 81, de manera que cuan-
do se eleva la placa cubridora, el calentador puede CO=—
locarse en posicién horizontal, tal como se muestra en -
la figura 4. El celentador 16 se ihdica por une linea —-
discontinuae en la figura 9 cuendo se halla en posicidn--
dentro de la caja del miemo;

El termostato 164 estid sujeto en un accesorio-
154 colgado debajo de la placa inferior 152 de la caja.-
Dicho termostato se extiende hacia arribe a través de --
una aberture situada en el fondo de la caja y es de un -
aidmetro”. tel que se ajusta dentro de la gbertura central
de la cara %2 y forma un contacto térmico directo con el

saliente 68 del calentador. Se suministra energle eléc—-
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trica a la caja del calentador por medio de un cable fle
xible 162 que entra en la caja 154, Una cara de esta ca~
ja presenta una salida eléctrica en la que puede insertar
se una clavija 158 y correspondiente ceble 160 que sumi-
51, nistre energls a los elementos calentadores del calente~
dor 16§ 7
Ta caja celentadoras tiene una empufiadurs 149 -
mediante la cual puede desplazarse & un luger & otro, —
Puede colocarse sobre el vehiculo que sostiene el apara~
10, ‘%o fusionador de tuberi{as o bien sobre el terreno inme--
diato, en la medida que permita la longitud de los cebles
162 y 1604 Con la unidéd calentedors 16 dentro de la ca~—-
je, fluiré corriente a través de los elementos calentadg
res de manera controlada para mentener 1lg deseada tempe-
15y paturs del calentador. Cuando se abre la cubierta y se -
retira el calentador colocéndose en el aparato fusiona—
dor, como en la figura 1, para celentar las ceras opues-
tas de las tuberias, el termostato quede fuera de contac
o0 con la superficie a elevades temperatura del cuerpo —-
204 del calentador y se enfria, determinando la aplicacidn -
de energls y manteniendo une plena aplicacidn de la mis-
me gl caolentador mientras se encuentre fuera de la caja-
citada. Mediante el empleo de esta caje, la unidad calen
tadora se encuentra siempre a ls temperatura debida ¥ -
25 gispuesta para su uso.

Se indicé enteriormente que la superficie de -
contacto entre unz tuberia 48 y une tuberia 46 en éngu—-
lo recto ha de formarse con el adecuado radio de curvatu
ra. Esto se muestre en la figura 6,que representa un ti-

304 po comercial del dispositivo para tuberias plasticas, --
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adaptado pare proporcionar una derivacidén en éngulo rec-
t0 en una tuberia existente, en uso sctual, con gas 0 —-
1iquido a presién. Este dispositivo es un articulo comer
cial +tal como se encuentrs en el ﬁercado y se ilustra —-
simplemente para su empleo en un aparato unidor de tube-
rias segin este invencién. La tuberia en éngulo recto —-
91 tendrd generalmente una porcidn 92 de mayor didmetro-
y de paredes més gruesas, configurade con el contorno —-
95 de la tuberia 48. La superficie interna de la tuberia
91 estd fileteada y sirve pare ajustar una cuchilla me-—
t4lica 96 que estd fileteada de igual manera, de manera—
que mediante el uso de una llave inglesa en la cavidad -
98, esta cuchille metélica, que tiene un borde cortante-
9% en su extremo inferior, puede atornillarse hasta for-
mar contacto con la tuberia 48 y mediante rotacién de la
duchills se formard un orificio y la pieza en blanco cir
cular cortads serd presionade ¥y retenida en el interior-
del lado inferior de la porcidn 9&. Lo rosca existente ~
entre la cuchilla y la tuberia proporcions un cierre su-
£icientemente hermético contra la presibén del fluido en-
1e tuberia 48 durante el corto espacio de tiempo en que-
ge realiza la operacién de corte, para que no se produze—
ce ninguna fuga consilderable. Degpués de practicarse el-
orificio en la tuberis 48, se desatornilla la cuchilla--

nhs allé del extremo de la tuberis lateral 93, quedando-~

entonces una clare conexién fluida entre las tuberias 48

y 93. La cuchilla, que retlene todavia el pequefio disco-
circular cortado de la tuberia 48, permanece dentro de -

1a tuberia 91 y se coloca una cubierte 99 sobre la tube-

ria citada herméticamente aplicada, de maners que no haya
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ninguna fuga de fliido desde la tuberia 48 al exterior -
a través de la tuberla 91, més ellé de la rosca y fuers~
del extremo de esta dltima tuberish

Naturalmente, si la tuberis ha de unirse mien-
tras no se utiliza la conduccidn 48, no han de adoptarse
las precauciones de cortar las aberturas mostradas en la
figura 6, pudiendo :practicarse una abertura en el lado-
de 1a tuberia 48 y azplicarse herméticamente a ésta una -
tuberia convencional del adecuado radio de curvaiura en-
su extremo, de acuerdo con la anterior deseripcidnm. |

Aunque la invencién puede splicarse s tuberias
construidas de cualquier adecuado materisl termopléstico,
los materiales & 10s que se aplica mas eficazmente inclu
gen polimeros y copolimeros linegles de cloruro de vinili
deno, metacrilatb metilico polimerizado, poliestirenc, po
1imeros lineales de etileno, copolimeros lineales de etl-
leno y propileno, etc. dunque el método de la invencibn-
tiene utilidad en la soldadura al tope de juntas de fubg
r{as de materiales termoplésticos en general, es parti--
cﬁlarmente aplicable a la soldadure al tope de juntas —-

de tuberias construidas de polimeros de etileno u otras-

-0lefinasy

Aunque los dibujos ilustran el aparato manual-
destinado a trasladar la tercers ebrazadera, dicha soli-
citud copendiente ilustre y describe un aparato hidréué;
co para reslizar dichas operaciones., Tal material dege——
criptivo se incorpora agui como refgrenciaq

Aunque los dibujos ilustran el caso en que la-
tuberia transversal forme &hgulo recto con el eje de la-

tercera abrazadera, es evidente que mediante un adecuado
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disefio y colocacibn de los insertos en la segunda abra-

zadera, la tuberis mantenida en la segunde abrazadera -
puede tener su eje con cualquier éngulo seleccionado --
raespecto al eje de la segunda abrazadera, segin se desee.
Aungue la situacidén més sencilla, en cuanto a insertos -~
y caras pars el medio calentador, implica una coloce~ ——
cibn en &ngulo recto, este invencién es aplicable a jun-
tas de tuberias distintas a las dispuestas en éngulo - -
recto; .

Aungue la invencidén se ha descrito con cierto-
gredo de detalle, es evidente que pueden efectuarse mi--
chos cembios en los detalles de construccién y en la dis-
pOSicién de los componentes; Se comprende que la inven--
cibn no ha de limitarse a las versiones especificas aqui
expuestas a modo de ejemplo de lg misma, sino que tal -~
invencidn ha de limitarse solamente por el dmbito de las
adjuntas reivindicaciones, que incluye tods la gama de -
equivalencias con que cuenta cada elemento u operacién -
de aquelld%

El solicitente se reserva el derecho de intro-
ducir en la presente invencidn cuantos perfeccionamientos
sobre la misme puedan derivarse, mediante la solicitud -
de los correspondientes Certificedos de Adicién en la for
me gefialada por la Leyﬁ

X O T 4
1o Patente de Invencidn, que se solicita por -

veinte aflos, para Espefia, de acuerdo con la vigente Le--
gislacidén, deberd recaer sobre: WAPARATO PERFECCIONADO -
TFUSIONADOR DE TUBERIAS TERMDPLA%TIGAS LONGITUDINALES EN

1INEA O CON UN ANGULO SELECCIONADO", segun las caracte——

risticas esenclales de las siguientes:
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REIVINDICACIONES

B 18,.~ Aparato perfeccionado fusionador de tube-
rias termopldsticas longitudinales en linea o con un én-
gulo seleccionado, gque comprende: un armazén dotado de -
un eje longitudinal; uns primera abrazaderas para tuberia
con su eje paralelo a dicho eje longitudinal, sujeténdo-
ge la citada sbrazadera gl referido armazén junto a un -
primer extremo del mismo; una segunda abrazedera pare tu-
beria fijada junto a un segundo extremo del citado arme-
zén para sostener rigidsmente unz tuberia, de masnera que
su eje forme un dngulo seleccionado con el eje de la pri
mers sbrazsders ¥y en un plano que pasea & través de €1; -
una tercera abrazaders para tuberis deslizablemente mon-
tada sobre dicho armazén entre la primers y segunda - --
abrazaderas mencionadas, cuya tercera abrazadera se des-
tina a rotener otra tuberia coaxialmente en todo momento
respecto a la primeranrazadera; y medios para trasiadar
longitudinalmente la tercera gbrazadera; de maners que -
dicha tercera abrazadera es trasladada respscto a la pri
mers para establecer dichas juntas de tuberia en linea -
y la tercers abrazadera es tragladada respecto a la se--
gunda abrazadera pars formar dichas juntas de tipo angu-
lers ,

085~ Aparato perfeccionado fusionador de tube-
rias termoplésticas longitudinales en linea 0 con un én—
gulo seleccionado, segin la reivindicacibén 12, que inclu
yve medios situables coaxiglmente a la tercera abrazadersa
citade para calentar las superficies opuestas de las - -
tuberias,

38,- Apareto perfeccionado fusionador de tube~
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rias termopldsticas longitudinales en linea o con un én-
gulo seleccionado, segin la reivindicacibén 12, en el aue
los medios destinados a trasladsr le tercera sbrazaders-
comprenden una pelance memual y un varillajey

48,- Apareto perfeccionado fusionador de tube-
rias termoplisticas longitudineles en linea o con un én-
gulo seleccionado, gegin la reivindicacién 12, en el que
1os medios destinados a trasladar le tercers gbrazadera-

comprenden medios_hidréulicogl

58 ,~ Aparato perfeccionado fusionador de tube-
rias termoplésticas longitudinales en linea o con un én-
gulo seleccionado, segin la reivindicacidén 18, en el que
dicho armazén comprende un armezdn bésico rectangular y-

dos columnas Verticales en las esquinas del segundo eX—-

tremo mencionado’s

6§i¢ Apareto pérfeccionado fusionador de tube-

rias temmoplésticas longitudinales en 1inea o0 con un 4n-

" gulo seleccionado, segin la reivindicacién 52, en el que

la segunda abrazadera comprende unos insertos en forma -
de V en cada une de dichas columnas y una cadena para --

retener una tuberia en dichos insertosy

78,~ Aparato perfeccionado fusionador de tube-
rias termoplésticas longitudinales en linea o con un dn—
gnlo seleccionado, segin la reoivindicacidén 62, en el que
dichos insertos se destinan a retener una tuberia en ——=
1os mismos en &ngulo recto con el eje de la tercera abra
zederd.

88,~ Aparato perfeccionado fusionador de tube-
rias termoplésticas longitudinales en linea o con un én-

gulo seleccionado, segin la reivindicacidn 68, en el que
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dichos insertos se destinen a retener ung tuberia en -

10s mismos con un Angulo seleccionado distinto a 90° -
respecto al eje de la tercera abrazaderal

98,~ Aparato perfeccionado fusionador de tu-
berias termoplédsticas longitudinales en linea o con un
dngulo seleccionado, segin la reivindicacibn 58, en el
que los medios destinados a mdntér deslizablemente lam-
tercera abrazadera comprenden una serie de barras de s
porte espaciadas entre si, cuyas barras estén fijadas -
POr sus primeros extremos a la primere abrazadera y por.
sus segundos extrepos g dichag columnas verticaieé%

1087,= Aperato perfeccionado fusionador de tu-
bgrias termoplésticas longitudinales en linea o con un-
éngulo seleccionzdo, seghn la reivindicacién 98, en el-
que el plano de 10s ejes de dichas barras de soporte se
extiende a través del eje de la primers y tercera abfa-
zaderads

118~ Aparato perfeccionado fusionador de tu-
beries termoplistices longitudinales en linea o con un-
dngulo seleccionado, segin la reivindicacién 18, en el-
que la primere abrazadersa de tuberia comprende: una por
cidn inferior montada en dicho armezbn y que presenta -
un hueco circular en su borde superior; una porcibn supe
rior en el plano de la citada porcién inferior y articu-
ladamente montade en ella, presentando un hueco circular
en su borde inferior; unos insertos circulares desmonta—~
bles sostenidos en dichos huecos circulares; ¥ medios -
pare forzer la citada porcidn superior de abrazadera —--
hacie la porcidn inferior

128 .~ Aperato perfeccionado fusionador de yriv D
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berias termopldstices longitudinales en linea o con un -
éngulo seleccionado, que comprende: un armazén dotado de
un eje longitudinali una primera abrazadera para tuberia

con su eje sustanciglmente paralelo a dicho eje longitu-—

' dinal, sujetdndose la primera sbrezadera al citado arma-

zén Jjunto a un primer extremo del mismo; una segunda abra
zaders pars tuberis fijeds 2l segundo extremo del armazdén
pars retener rigidemente una tuberis en 4ngulo recto con-
el eje de la primers sbrazadera y en el plano del mismoi-
dos barras de soporte paralelas y espaciadas entre si, —
sostenidas en sus primeros extremos sobre la primere abra
zadera y en sus segundos extremos sobre la segunda abra--
zadera; una tercers abrazadera desplazable para tuberia,-
deslizeblemente sostenida sobre diches barras de soporté-
entre le primera y segunda abrazaderas, siendo en t0do mo
mento el eje de la tercera abrazaders coaxisl con la pri-
mera abrazadera; y medios pare trasladar longitudinalmen-
te la tercera gbrazedera sobre dichas barras de soportei

138,- Aparato perfeccionedo fusicnador de tube-

"rias termoplésticas longitudinales en linea o con un én-

20

25,

30,

gulo seleccionado, segin la reivindicacién 122, en el --

gue el plano extendido a través de los ejes de dichas - -
barras de soporite pase & través del eje de la primera y -

tercers abrazaderas.

148 .- Aparato perfeccionado fusionedor de tube-
rias termoplésticas longitudineles en linea o con un éangu
lo seleccionado, ¥y en el que 1§ mejora en medlos para Ca-
lentar lag superficies de tuberias opuestas a unir com- -
prende: un cuerpo calentador cilindrico de metal de eleva

da conductividad térmica; por lo menos un orificio cilin-
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drico longitudinal en dicho cuerpo y que incluye por ==
lo menos un elemento calentador por resistencia eléctri
ca en el referido orificioc por 1o menos; uns serie de —
caras calentedoras construldas de barras cilindricas --
5, cortas de metel de elevada conductivided térmica, labrén
dose a méquina un primer extremo dé cada cara con el con
torno cilindrico de dicho cuerpo calentador y en el se—-
gundo extremo de cada cars con el contorno de la tuberis
a calenter; y medios pafa retener dichas caras en contac
10% to termoconductor con el citado cuerpo calentador,
158 ,~ Aparho perfeccionado fusionador de tube-
rias termoplésticas 1ongitudinaies en linea 0 con un &n-
gulo seleccionado, segin la reivindicacibn 68, que inclu
ye dos cares calentadoras, une aberturs axial en cada —-
15% cars y un sgliente c¢ilindrico trensversal a cade 1240 —-
de dicho cuerpo, siendo el eje de tales salientes perpen
dicular al eje del mencionado cuerpc calentador, al que-
corta, proporcionando dichas aberturas un ajuste deslizan
te sobre los referidos salientess
20, - 168,- Aparato perfeccionado fusionador de tube-
riss termoplésticas longitudinales en linea o con un én-
gulo séleccion&do, segin la reivindicacibn %é, gque inclu-
ye en los primeros extremos de dichas caras una poreibn——
cdnica en el contorno exterior, que se shuse desde el pri
29? mer extremo citado, e incluye medios de retencidén en re—-
1acidn funcional con las mencionsdas porciones cénicas —-
para retener las citedas caras al referido cuerpo en con-
tacto ‘termoconductor
1%§.- Aparato perfeccionado fusionador de tube-

304 ries termoplésticas longitudinales en linea o con un én-
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gulo seleccionado, segim la reivindicacién 62, en el que el

didmetro exterior de dichas caras es mayor gue el de la mas
pequefia de las dos tuberias a unir.

188&.~ Aparato perfeccionado fusionador de tuberias
termopldsticas longitudinales en linea o con un angulo seleccio
nado, segin la reivindicacién 68, en el que dicho cuerpo es de
longitud supérior al didmetro de los citados adaptadores.

198,- Aparato perfeccionado fusionador de tuberias
termoplésticas longitudinales en linea o con un éngulo selec-
cionado, segin la reivindicacidn 62, que incluye medios de
contacto termostdticos para controlar el funcionamiento de los

mencionados elementos calentadores.

208,.~ Aparato perfeccionado fusionador de tuberias
termoplésticas 1oﬁgitudinales en linea o con un é&ngulo seleccio-
nado, segim la reivindicacién 62, gue incluye dos caras calentadc
ras y en el que los segundos extremos mencionados de tales
caras son planos y perpendiculares al eje de estas caras.

218,~ Aparato perfeccionado fusionador de ﬁuberiaé
termoplésticas longitudinales en linea o con un angulo selec-
cionado, segln la reivindicacidn 62, que incluye dos caras
calentadoras y en el que los scgundos extremos citados estén
labrados a maguina con un contorno e¢ilindrico del mismo radio,
cuyo eje es perpendicular al de dichas caras, siendo una super-
ficie convexa y otra cdncava.

228,~ Aparato perfeccionado fusionador de tuberias

termoplésticas longitudinales en linea o con un dngulo seleccip
nado, que comprende un armazdén que define un eje longitudinal;
wn par de barras de soporte espaciadas entre si, situadas de tal
manera que un plano imaginario de los ejes de dichas barras

de soporte incluya al citado eje longitudinal; una primera
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cibn terminal de tuberia en una posicidn a lo largo de dicho eje
longitudinal, siendo desplazablemente sostenida la referida abra-
zadera a 1o largo de la mencionada barra de soporte; una segunda
abrazaders en dicho armazdn para sostener una segunda seccidn de
tuberia en una posicidn tal que el eje de la segunda tuberia se
encuentre en el mismo plano imaginario citado; elementos calenta
dores coaxialmente desmontables en dichas barras de soporte para
fundir las porciones a unir de la primera y segunde secciones de
tuberia mencionadas; y medios accionados por palanca para mover
la primera abrazadera y la porcidén fundida de la primera seccidn
de tuberia a su acoplamiento con la porcidén fundida de la segun—
da seccidén de tuberia para su fusidn con ella.

238,~ "APARATO PERFECCIONADO FUSIONADOR DE TUBERIAS
TERMOPLASTICAS LONGITUDINALES EN LINEA O CON UN ANGULO SELEC-
CIONADO™,

Segln queda sustancialmente descrito en la presente
memoria que consta de veintiseis hojas escritas a méquina por

wa gola cara y acompafizda de dibujos. A
Madrid, 2 de Octubre 1973.-
D. ARTHUR HAMILTON MCELROY,

P.P.
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