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La presente invención se re fie re  a una máquina mezcla­
dora y dosificadora de dos componentes líquidos de viscosi­
dad diversa, en particular de dos componentes líquidos de re­
sina epoxi. - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

La aplicación de las resinas epoxi en actividades indus­
tr ia le s ,  como adhesivo y como material aislante, ha adquirido 
un volumen importante. Como es sabido estas resinas se po li- 
merizan, para lo cual deben mezclarse previamente con líq u i­
dos endurecedores, que contienen componentes que provocan o' 
aceleran la  polimerización y el consiguiente endurecimiento 
de dichas resinas. Con frecuencia el tiempo que transcurre 
entre la  mezcla con el endurecedor.y el endurecido es corto, 
por lo cual ésta debe aplicarse rápidamente sobre los artícu­
los o piezas a tra ta r , por otra parte, la  mezcla entre resina 
y endurecedor debe ser de proporciones constantes, y la  vis­
cosidad de ambos componentes de la  mezcla puede ser muy va­
riab le , entre lím ites muy amplios. - - - - - - - -  ------  -  -

La finalidad de la  presente invención es la  de obtener 
una máquina en la  cual se realiza  la  mezcla de los dos compo­
nentes, en la s  proporciones determinadas para cada tipo de 
resina, y dispensar esta mezcla, bien sea en forma de chorro
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continuo, de caudal y diámetro determinados, o bien en dosis 
de volumen constante, a intervalos también constantes, pre­
determinados para cada tipo de trabajo. Asimismo esta máqui­
na ha de permitir una preparación sencilla , con mando manual 
de todos los elementos, asi como la  limpieza al fin a l del 
trabajo para impedir su agarrotamiento por endurecimiento 
de los residuos de mezcla. - - - - - - - - - - - - - - - -

Esta finalidad ha podido obtenerse mediante la  máquina 
mezoladora y dosificadora según la  invención lo cual se ca­
rac te riza  por comprender en combinación: - - - - -  ---- -  -  -

a) Dos depósitos de alimentación de los líquidos, uno
para oada uno de los dos componentes líquidos a mezclar y 
dosificar; - - - - --------- - - - - - - - - - - - - -

b) Dos bombas de alimentación, una para cada uno de
los dos componentes líquidos d istin tos a mezclar y dosifi­
car; ------ --------------------------- ---------------- ------------------- --

c) Medios de accionamiento capaces de accionar simul­
táneamente a ambas bombas de alimentación, provistos de me­
dios reguladores de su propia velocidad; ---- - - - - - - -

d) Medios de transmisión para cada una de las dos bom­
bas de alimentación, acoplables entre s i ,  y aptos para ase­
gurar una relación constante de caudal entre ambas bombas de 
alimentación durante el tiempo de trabajo de la  máquina, y 
provistos de medios de cambio de dicha relación de caudales, 
aptos para predeterminar a la  misma durante e l tiempo de pre-
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par ación de la  máquina; -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  -
e ) Un cabezal mezclador, que comprende una cámara de 

mezcla; dos conductos de alimentación en correspondencia 
con cada una de las dos bombas de alimentación; un órgano 

5. mezclador; una válvula de salida; y toberas recambiables
del o rific io  de salida; apto para mezclar intimamente los 
dos líquidos recibidos y de suministrar uniformemente el 
liquido de mezcla en forma de chorro continuo, o en dosis 
interm itentes de volumen constante, a voluntad; -  -  -  -  -

10. f ) Medios de accionamiento del órgano mezclador del ca­
bezal mezclador, provistos de medios cambiadores de veloci­
dad; y ---------

g) Medios de mando de la  válvula de salida del cabezal 
mezclador; -  -  - - - - - -----------------------------  -

15. de modo que una vez ajustada la  proporción de la  mezcla me­
diante la  debida relación constante de caudal entre las dos 
bombas de alimentación, y una vez ajustado e l caudal de sa­
lid a , mediante la  debida regulación de la  velocidad de los 
medios de accionamiento comunes a ambas bombas de aliman ta - 

2o. ción, y una vez ajustado el ritmo uniforme de salida median­
te  la  tobera de salida y los medios de mando de la  válvula 
de salida, se obtiene una salida uniforme de la  mezcla de 
lo s  dos líquidos, de proporción constante, en chorro conti­
nuo, o en dosis intermitentes de volumen constante, a vo- 

25. lu n ta d .------  - —  -
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Las dos bombas de alimentación pueden ser iguales, del 
género helicoidal. ---------  - - - - - - - - - - - -  ---------

Los medios de accionamiento capaces de accionar simul­
táneamente a ambas bombas de alimentación pueden consistir < 

5. en un motor eléctrico provisto de medios de regulación con­
tinua de su velocidad, los cuales pueden consistir en un 
motor eléctrico de corriente continua, de velocidad regula­
ble mediante un circuito independiente de excitación, pre­
ferentemente mediante un potenciómetro conectado en serie 

10. & dicho oircuito de excitación. - - - - - - - - - - - - -
Los medios de transmisión para las  dos bombas de alimen­

tación pueden consistir en un reductor de velocidad comdn 
para ambas transmisiones, acoplado al árbol de salida de 
los medios de accionamiento, y medios de transmisión dis- 

lg , tin to s  para cada una de las dos bombas de alimentación,*
aooplables en forma independiente al árbol de salida del 
reductor de velocidad, que permitan el accionamiento inde­
pendiente de cada una de las bombas o el accionamiento s i­
multáneo de ambas, a voluntad. Dichos medios de transmisión 

2o. existentes para cada una de la s  dos bombas pueden poseer
disposiciones de cambio de velocidad, aptas para ajustar, 
para cada clase de mezcla, una relación constante de velo­
cidad entre los árboles de ambas bombas de alimentación, 
con la  consiguiente relación oonstante entre sus respecti- 

25, vos caudales. Asimismo, los medios de transmisión d istin tos
para cada una de las dos bombas de alimentación, pueden 
consis tir, para una de las  bombas, en una transmisión d i-



-  6 -

5.

\recta  por cadena y ruedas dentadas no cambiables, mientras 
que para la  otra bomba pueden consistir en una transmisión 
mediante cadena y rueda dentada cambiables, provistas de 
una gu itarra  de acoplamiento, apta para modificar la  rela­
ción constante de caudales entre ambas bombas de alimenta­
ción, entre lim ites muy amplios, segdn sean los diámetros 
y correspondientes números de dientes, de las ruedas denta­
das cambiables de la  transmisión. --------- - - - - - - - - -

La cámara de mezcla del cabezal mezclador puede ser 
10. una cavidad en general c ilindrica , y e l órgano mezclador un

eje  cilindrico  provisto de paletas helicoidales espaciadas 
uniformemente. Asimismo, la  vál*vula de salida puede consis­
t i r  en una válvula de paso, de eje cilindrico , proyista de 
una palanca de accionamiento dispuesta sobre una prolonga- 

1$, ción de dicho eje cilindrico. El accionamiento de dicha vál­
vula de salida del cabezal mezclador, puede realizarse en 
forma automática o manual, a voluntad, mediante un émbolo 
neumático, accionado por aire comprimido, y gobernado por 
dispositivos temporizadores de abertura y de cierre. -  -  -

20. El émbolo de accionamiento de la  válvula de salida del
cabezal mezclador puede ser accionado por e l aire comprimido 
aplicado a través de una electroválvula de entrada, goberna­
da simultáneamente por un temporizador neumático ajustable 
manualmente, que determina el período de los impulsos de pre 

25, sión del a ire  sobre e l émbolo neumático, y por los impulsos
de un circuito  eléctrico provisto de un temporizador elec­
trónico ajustable también manualmente, que se ponga en mar-



cha al in iciarse el impulso del aire comprimido, y que de­
termine la  duración de la  apertura de la  electroválvula du­
rante cada uno de los periodos de suministro de aire compri­
mido, de modo que la  acción combinada del temporizador neu­
mático y del temporizador electrónico, determine e l período 
y la  duración de salida del liquido de mezcla del cabezal 
mezclador y oon ello el volumen y e l ritmo de la s  dosis de 
liquido de mezola a suministrar por la  máquina, cuando la  
misma esté predispuesta para suministro intermitente. ---- -

Los medios de accionamiento del órgano mezclador del 
cabezal mezclador pueden consistir en un motor eléctrico , 
provisto de un dispositivo de cambio de velocidades, apto 
para predisponer la  velocidad adecuada, durante e l tiempo 
de preparación de la  máquina. -  - -  - -  - -  - -  -  —  -  -

En la  pared de la  cámara de mezcla del cabezal mezclar 
dor, puede disponerse un presostato de seguridad, apto para 
parar e l funcionamiento de los medios de accionamiento de 
las dos bombas de alimentación, cuando la  presión en el in­
te rio r  de la  cámara sea superior a un valor predeterminado. 
Dicho presostato de seguridad puede comprender un émbolo 
de transmisión del esfuerzo captado por dicha ventosa, un 
microrruptor de un circuito eléctrico de control, un percu­
to r de sobrecarga ajustable mediante una tuerca de ajuste, 
y medios de soporte y aislamiento, siendo dicho presostato 
de seguridad apto para cerrar un circuito eléctrico de 
control que determine el paro de los medios de accionamien­
to de las bombas de alimentación de la  máquina. -  -  -  ---- -
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Finalmente, la  máquina puede poseer, en forma acoplable 

a la  entrada del cabezal mezclador, un depósito de liquido 
disolvente de los líquidos alimentadores y del liquido de 
mezcla apto para suministrar el disolvente necesario para 
la  limpieza in te rio r de dicho cabezal mezclador. -  -  ---- -

Para fa c i l i ta r  la  comprensión de todo lo indicado y dar 
a conocer al mismo tiempo diversos detalles de orden cons­
truc tivo , se describe a continuación una forma de realiza­
ción de la  invención, haciendo referencia a los planos ad­
juntos, en e l bien entendido de que tanto la  descripción 
como los planos han de considerarse como meramente ilu s tra ­
tivos y sin alcance limitado alguno sobre la  amplitud de la  
protección legal que se so lic ita . En los dibujos: ------  -  -

Figura 1 representa una v ista  en alzado de una realiza­
ción de la  máquina según la  invención. ------ - - - - - - -

Figura 2 representa una v ista  esquemática de los medios 
de transmisión de la  misma máquina representada en la  figu­
ra  1. ----------------------------------- -- -----------------------------------

Figura 3 representa una v is ta  en alzado, parcialmente cor­
tada, del cabezal mezclador de la  misma máquina representa­
da en la  figura 1. -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  -

Figuras 4 y 5; representan dos esquemas eléctricos con- 
f ir ie n te s  a la  misma máquina de las figuras 1, 2 y 3. -  -  -

Figura 6 representa un presostato de seguridad que va
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dispuesto en la  pared de la  cámara de mezcla del cabezal 
mezclador de la  misma máquina representada en la s  figuras 
1* 2 y 3 . ------------------------------------------------------------------

La máquina según la  invención consta de un cuerpo cen­
t r a l  1, dos depósitos de alimentación de liquido 2, dos 
bombas de alimentación del género helicoidal y tipo "pitón'}¡ 
no representadas en los dibujos, un cabezal mezclador 3, un 
presostato de seguridad 4y un soporte 5 del eje de la  vál­
vula de salida 6 del cabezal mezclador 3 y una tobera de sa­
lid a  7, de dicho cabezal mezclador 3* una mesa de soporte 
8 para el soporte de las piezas receptoras de la  mezcla, 
dotado de un husillo 9 de soporte, un volante 10 de ajuste 
y una palanca de cierre 11. En la  parte fron tal del cuerpo 
centráL 1, van dispuestos un potenciómetro 12, de regu­
lación de la  velocidad del motor eléctrico 15 de acciona­
miento de las bombas de alimentación, un interruptor ge­
neral 14, un mando de ajuste 15 de un temporizador elec­
trónico 16, dos mandos manuales 17 y 18, para la  prepara­
ción de la  máquina, y un conmutador 19, para pasar del 
mando manual al automático o viceversa. En la  parte supe­
r io r  de la  máquina existe además de los dos depósitos de 
alimentación 2 , un depósito de liquido disolvente 20 para ' 
suministrar e l disolvente necesario para la  limpieza in­
te r io r  del cabezal mezclador 3. -  ---- - - -  ---- -  ---------

El árbol del motor eléctrico 13 de accionamiento de 
la s  bombas de alimentación, está conectado a un reductor



de velocidad 21 a cuyo eje de salida 22 pueden acoplarse 
y desacoplarse dos ruedas dentadas superpuestas 23 y 24 
para la  transmisión de cada una de las dos bombas de a l i ­
mentación, cuyos ejes están designados por 25 y 26, res­
pectivamente. La transmisión desde la  rueda dentada 24 al 
eje de la  bomba 26, se realiza  mediante una oadena metáli­
ca 27 que engrana con la  rueda dentada 28, solidaria del 
eje 26. La transmisión desde la  rueda dentada 24 al eje 
de la  bomba 25, se realiza  mediante la  cadena metálica 29 
y la s  ruedas dentadas 30, 31 y 32, esta última solidaria 
del eje 25 de la  correspondiente bomba de alimentación. 
Siendo la  rueda dentada 28 de diámetro igual a la  rueda 
dentada 24, y siendo la  rueda dentada 31 intermedia, la  
relación de velocidades entre los ejes 25 y 26 de ambas 
bombas de alimentación vendrá determinada por la  relación 
entre los diámetros de las  ruedas dentadas 23, 30 y 32; 
y siendo constante el diámetro de la  rueda dentada 23, 
dicha relación de velocidades quedará determinado por la  
relación entre los diámetros (y consiguiente números de 
dientes) de las  ruedas dentadas 30 y 32. Por consiguiente, 
durante la  preparación de la  máquina, el ajuste de la  re­
lación de velocidades y por consiguiente d.e caudales, en­
tre  ambas bombas de alimentación se realizará colocando 
la s  ruedas dentadas 30 y 32 adecuadas, engranándolas a 
través de la  rueda dentada intermedia 31, cuyo eje va mon­
tado en forma conocida sobre una guitarra 33, sujeta a su 
vez mediante un eje 34 y una tuerca 35. --------------- --------



El cabezal mezclador 3 comprende una cámara de mezcla 
36) de forma cilindrica) dos conductos de alimentación 37 
y 33 en correspondencia con cada una de las  dos bombas de 
alimentación, y un órgano mezclador 39, que consta de un 
eje cilindrico 40 provisto de paletas helicoidales 41, 
espaciadas uniformemente. Además, en el fondo cónico de 
la  cámara de mezcla 36, existe un conducto de salida 42 el 
cual está cruzado por una válvula de salida 43, acabando 
en una tobera de salida 44, recambiable, de diámetro in te­
r io r  d istin to , según sea necesario. La válvula de salida 
43 posee una prolongación 45, que se apoya en el soporte 
6, y posee un brazo radial 46 articulado a una b ie la  47, 
so lidaria  del extremo 48 del émbolo, no representado, de 
un cilindro neumático 49. Dicho cilindro neumático 49 
es accionado, a través de dos conductos acoplados a los 
taladros 50 y 51, por una fuente de a ire  comprimido ap6 kg/cm . de presión, aplicado a través de una electrovál- 
vula de entrada 52, gobernada simultáneamente por un tempo 
rizador neumático 53, ajustable manualmente, que determi­
na e l periodo de los impulsos de presión del aire sobre el 
símbolo neumático 49, y por los impulsos de un circuito 
eléctrico  provisto del temporizador electrónico 16, el 
cual se pone en marcha al in iciarse el impulso del aire 
comprimido y determina la  duración de la  apertura de la  
electroválvula durante cada uno de los periodos de sumi­
n is tro  de aire comprimido, de modo que la  acción combina­
da del temporizador neumático 53 y el temporizador electró 
nioo 16, determina el periodo y la  duración de salida del
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liquido de mezcla del cabezal mezclador, y con ello el 
volumen y el ritmo de las  dosis de liquido de mezcla a 
suministrar por la  máquina cuando la  misma está predis­
puesta para suministro intermitente. -----------------------

El órgano mezclador 39 posee un eje 54 que recibe 
movimiento desde un motor eléctrico 55 y un reductor de 
velocidad, con cambio de marchas, alojado dentro de la  ou- 
b ie rta  56 (fig . 1 ) . --------- -------------  - —  -  - -  - -  -  -

El circuito eléctrico de la  máquina se ha represen­
tado esquemáticamente en las figuras 4 y 5. En la  figura 
4. N,R,S y T representan las entradas de corriente t r i f á s i ­
ca a 220/380 V siendo 57 los fusibles de entrada y C 1 el 
contador de puesta en marcha del motor 55 de accionamiento 
del órgano mezclador 39 del cabezal mezclador 3 y estando 
los bornes de dicho motor 55 conectados a 'lo s  terminales 
U, V y W. El motor eléctrico 13, de accionamiento de las 
bombas de alimentación, es de corriente continua y posee 
dos circuitos independientes, uno para el inducido 58, y 
otro para el inductor 59. El circuito del inducido 58 se 
alimenta desde un puente rectificador 60 constituido por 
cuatro diodos 61, está mandado por el contactor C 2 y está 
conectado a través de los terminales A y B, poseyendo un 
fusib le  protector 62. El circuito  del inductor 59 conecta­
do a los terminales C y D, toma corriente continua proce­
dente de otro puente rectificador 63, constituido por 
cuatro diodos 64, siendo la  intensidad de su corriente



regulable manualmente por el potenciómetro 12, conectado a 
la s  terminales E y F . ------

En la  figura 5; pueden verse esquemáticamente los c ir­
cuitos de mando de la  máquina, en el cual CA representa el 
oontactor de maniobra automática en posición abierta; el 
pedal 65 el mando manual también en posición abierta, los 
dos juegos de pulsadores pp, PM, PP' y HMt* se u tiliz an  
para el mando manual de los circuitos de corriente alterna 
y continua respectivamente; los contactores 01 y 02 se 
corresponden con los contadores tr ifá s ico  y monofásico, 
respectivamente, de la  figura 4; e l contactor CX está man­
dado por el temporizador neumático 53 y dispara el tempo- 
rizador electrónico 16, para el mando combinado de la  
electroválvula 52. Las dos luces piloto 66 y 67, sirven 
para el control de estado de los contactores C1 y C2 res­
pectivamente, y finalmente, en el circuito del contactor 
C2 está intercalado el microrruptor 71 del presostato de 
seguridad 68, que va acoplado mecánicamente a la  pared 69 
de la  cámara de mezcla 36 (fig . 3). -  - -  - -  - -  - -  - -

En la  figura 6 se ha representado el presostato de 
seguridad 68 que comprende una ventosa captadora 69y que 
recibe la  presión según la  flecha 70, un émbolo de trans­
misión 71, del esfuerzo captado por dicha ventosa 69, un 
microrruptor 71 del circuito eléctrico de control, un 
percutor de sobrecarga 72, ajustable mediante la  tuerca de 
ajuste 73, cubierta 74 y conductores eléctricos 75* -------
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El funcionamiento de la  máquina es como sigue: Con el 
cabezal mezclador 3 completamente limpio, y los depósitos 2 
cargados de la  resina epoxi y del endureoedor respectiva­
mente, por ejemplo adhesivo AV. 121.S y endureoedor XE.7114 
(ambos de la  marca "ARALDIT" de la  firma CIBA-GEIGY), me­
díante las  ruedas dentadas apropiadas 30 y 32, se predeter­
mina la  relación de la  mezcla que durante el trabajo con la  
máquina se mantendrá constante. Para comprobar la  propor­
ción de la  mezcla pueden u tiliza rse  los mandos manuales de 
l a  máquina. Una vez ajustada la  proporción de la  mezcla, 
e l  caudal de la  misma deberá ajustarse, también manualmen­
te ,  mediante el potenciómetro 12 de regulación de la  velo­
cidad de la s  bombas de alimentación. Finalmente, la  fre­
cuencia y e l volumen de las  dosis de liquido de mezcla, 
se ajustan mediante la  velocidad del cuerpo mezolador 39, 
e l diámetro de la  tobera 44 y el ritmo de los temporizado- 
res neumático 53 y eléctrico 54) y corrigiendo con el po­
tenciómetro 12, la  velocidad y consiguiente caudal de las - 
bombas de alimentación. En el caso de desearse e l suminis­
tro  de un chorro continuo de mezcla, se bloquea la  válvula 
de salida 43 en la  posición ab ierta, y se regula el diáme­
tro  del chorro mediante la  tobera 44 de salida. - - - - - -

En e l caso de que por cualquier circunstancia se pro­
dujera dentro de la  cámara de mezcla 36 una sobreposición 

25. indeseada, el presostato de seguridad 68 provocaría inme­
diatamente el paro de las bombas de alimentación, impidien­
do con ello  que la  máquina resultase dañada.------



Con la  realización de máquina descrita , pueden obtener­
se caudales de líquidos de mezcla entre 5 gramos por minuto 
y 250 gramos por minuto, con ritmos comprendidos entre 20 
ciclos por minuto y 80 ciclos por minuto, mientras que la  
proporción de la  mezcla puede graduarse entre 15 por 100 y 
100 por 100, en escalones proporcionales del 2 por 100, 
aproximadamente. - - ----------------------- -- ----- ------------  -

Una vez terminada la  operación de la  máquina, e l cabe­
zal mezclador 3 debe lavarse completamente mediante el l í ­
quido disolvente contenido en el depósito 20, para evitar 
e l agarrotamiento que podría producir e l endurecimiento de 
los restos de liquido de mezcla. -  ---- - - - - - -  ---- -  -

Descrito convenientemente un ejemplo de realización de 
la  invenolón se hace constar que el mismo tiene carácter 
ilu stra tiv o  y no lim itativo y que se podrán aplicar todas 
las  variantes de detalle que la  experiencia y la  práctica 
aconsejen, con ta l  de que no se desvirtúe la  esencialidad 
de la  invención que es la  que le  resume y concreta en la  
s ig u ie n te .------

N O T A
Se declaran de novedad y propiedad para EspaRa, sus 

te rr ito r io s  y plazas de soberanía, la s  siguientes: -  -  -
R E I V I N D I C A C I O N E S

1.- Máquina mezcladora y dosificadora de dos componen­
tes  líquidos de viscosidad diversa, en particular de dos
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componentes líquidos de resinas epoxi, caracterizada por 
comprender en combinación: -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  -

a) Dos depósitos de alimentación de los líquidos, uno
para cada uno de los dos líquidos a m ezclar;------ --  ------

b) Dos bombas de alimentación, una para cada uno de
lo s  dos componentes líquidos d istin tos a mezclar y dosifi­
car; ------ -- ---------------  -  -  - -------- -- ------------------ -  -  -

c) Medios de accionamiento capaces de accionar simul­
táneamente a ambas bombas de alimentación, provistos de 
medios reguladores de su propia velocidad; - ------ ------- --

d) Medios de transmisión para cada una de las dos bom­
bas de alimentación, acoplables entre s í, y aptos para ase­
gurar una relación constante de caudal entre ambas bombas 
de alimentación durante e l tiempo de trabajo de la  máqui­
na, y provistos de medios de cambio de dicha relación de 
caudáss, aptos para predeterminar a la  misma durante el ' 
tiempo de preparación de la  máquina; - - - - - - - - - - -

e) Un cabezal mezclador, que comprende una cámara de 
mezcla; dos conductos de alimentación en correspondencia 
con cada una de las  dos bombas de alimentación; un órgano 
mezclador; una válvula de salida; y toberas recambiables 
del o rific io  de salida; apto para mezclar íntimamente los 
dos líquidos recibidos y de suministrar uniformemente el 
liquido de mezcla en forma de chorro continuo, o en dosis 
interm itentes de volumen constante, a voluntad; - - - - -



f) Medios de accionamiento del órgan<Aptezclador del ca­
bezal mezclador, provistos de medios cambiadores de veloci­
dad; y ----------------------------- -- ---------------------------------------

g) Medios de mando de la  válvula de salida del cabezal
mezclador; - - - - - - - - - ------ --  -  -  -
de modo que una vez ajustada la  proporción de la  mezcla me­
diante la  debida relación constante de caudal entre las dos 
bombas de alimentación, y una vez ajustado e l caudal de sa­
lid a , mediante la  debida regulación de la  velocidad de los 
medios de accionamiento comunes a ambas bombas de alimenta­
ción, y una vez ajustado el ritmo uniforme de salida median­
te  la  tobera de salida y los medios de mando de la  válvula 
de salida, se obtiene una salida uniforme de la  mezcla de 
los dos líquidos, de proporción constante, en chorro conti­
nuo o en dosis intermitentes de volumen constante, a volun­
tad. ------ -------------------------------------------------------- -- ----- -  -

2 . -  Máquina mezcladora y dosificadora de dos componen­
te s  líquidos según la  reivindicación 1, caracterizada por­
que las dos bombas de alimentación son iguales, del género 
helicoidal. —  —  - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

3 . -  Máquina mezcladora y dosificadora de dos componen­
te s  líquidos según cualquiera de las  reivindicaciones 1 y 2, 
caracterizada porque los medios de accionamiento capaces de 
accionar simultáneamente a ambas bombas de alimentación con­
sisten  en un motor eléctrico provisto de medios para la  re­
gulación continua de su velocidad. ————————————



4. -  Máquina mezcladora y dosificadora de dos componentes
líquidos, según la  reivindicación 3, caracterizada porque el 
motor eléctrico de accionamiento es un motor eléctrico de 
corriente continua, siendo su velocidad regulable mediante 
un circuito  independiente de ex c itac ió n .-------------------  -  -

5 . -  Máquina mezcladora y dosificadora de dos componentes 
líquidos, según la  reivindicación 4, caracterizada porque la  
intensidad de la  corriente del circuito de excitación, y con 
e l la  la  velocidad del motor eléctrico de accionamiento, se 
regula mediante un potenciómetro conectado en serie en e l 
circuito  de excitación. - - - - - - - - - - - - - - - - - -

6 . -  Máquina mezcladora y dosificadora de dos componentes 
líquidos, según cualquiera de las  reivindicaciones 1 a la  5, 
caracterizada porque los medios de transmisión para las dos 
bombas de alimentación consisten en un reductor de velocidad 
común para ambas transmisiones,acoplado al árbol de salida 
de los medios de accionamiento, y medios de transmisión 
d is tin to s  para cada una de las dos bombas de alimentación, 
acoplables en forma independiente al árbol de salida del re­
ductor de velocidad, que permiten el accionamiento indepen­
diente de cada una de las bombas o el accionamiento simultá­
neo de ambas, a voluntad. - - - - - - - - - - - - - - - - -

7 . -  Máquina mezcladora y dosificadora de dos componentes 
líquidos, según la  reivindicación 6, caracterizada porque los 
medios de transmisión existentes para cada una de las  dos 
bombas poseen disposiciones de cambio de velocidad, aptas



para a justar, para cada clase de mezcla, una relación cons­
tante de velocidad entre los árboles de ambas bombas de a- 
limentación, con la  consiguiente relación constante entre 
sus respectivos caudales. -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -

8. -  Máquina mezcladora y dosificadora de dos componen­
te s  líquidos, según la  reivindicación 6, caracterizada por­
que los medios de transmisión d istin tos para cada una de 
la s  dos bombas de alimentación, consisten, para una de las 
bombas, en una transmisión d irecta por cadena y ruedas den­
tadas no cambiables, mientras que para la  o tra bomba consis­
ten en una transmisión mediante cadena y rueda dentada cam­
biables, provistas de una guitarra de acoplamiento, apta 
para modificar la  relación constante de caudales entre am­
bas bombas de alimentación, entre lím ites muy amplios, se­
gún sean los diámetros y correspondientes números de dien­
te s , de las ruedas dentadas cambiables de la  transmisión.-

9 . -  Máquina mezcladora y dosificadora de dos componen­
te s  líquidos, según cualquiera de las reivindicaciones 1
a la  8, caracterizada porque la  cámara de mezcla del cabe­
zal mezclador es una cavidad en general c ilindrica , siendo 
e l órgano mezclador un eje cilindrico provisto de paletas 
helicoidales espaciadas uniformemente. - - - - - - - - - -

10.- Máquina mezcladora y dosificadora de dos componen­
tes líquidos, según la  reivindicación 9, caracterizada por­
que la  válvula de salida consiste en una válvula de paso, 
de eje cilindrico , provista de una palanca de accionamiento 
dispuesta sobre una prolongación de dicho eje c ilin d rico .-
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v11.- Máquina mezcladora y dosificad ora de dos compo­
nentes líquidos, según la  reivindicación 10, caracterizada 
porque la  palanca de accionamiento de la  válvula de salida 
del cabezal mezclador, está accionada en forma automática 
o manual, a voluntad, mediante un émbolo neumático, accio­
nado por aire comprimido, y gobernado por dispositivos 
temporizadores de abertura y de cierre. —  - - - - - - -

10.

15.

20.

25.

12.- Máquina mezcladora y dosificadora de dos compo­
nentes líquidos según la  reivindicación 11, caracterizada 
porque e l émbolo neumático de accionamiento de la  válvula 
de salida del cabezal mezclador es accionado por e l aire 
comprimido aplicado a través de una electroválvula de 
entrada gobernada simultáneamente por un temporizador 
neumático ajustable manualmente, que determina el periodo ( 
de los impulsos de presión del aire sobre e l émbolo neumá­
tico , y por los impulsos de un circuito eléctrico provisto 
de un temporizador electrónico ajustable también manual­
mente, que se pone en marcha al in iciarse el impulso del 
a ire  comprimido, y que determina la  duración de la  apertu­
ra  de la  electroválvula durante cada uno de los periodos 
de suministro de aire comprimido, de modo que la  acción 
combinada del temporizador neumático y del temporizador 
electrónico, determina el periodo y la  duración de salida 
del líquido de mezcla del cabezal mezclador, y con elb e l 
volumen y e l ritmo de las dosis de liquido de mezcla a su­
m inistrar por la  máquina, cuando la  misma está predispues­
ta  para suministro intermitente. -  - -  - -  - -  - -  - -  -
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13. -  Máquina mezcladora y dosificadora de dos componen­
te s  líquidos, según cualquiera de las reivindicaciones 1
a la  12, caracterizada ponge los medios de accionamiento 
del órgano mezclador del cabezal mezclador consisten en 
un motor eléctrico , provisto de un dispositivo de cambio 
de velocidades, apto para predisponer la  velocidad adecua­
da, durante el tiempo de preparación de la  máquina. -  -  -

14. -  Máquina mezcladora y dosificadora de dos componen­
tes  líquidos, según cualquiera de las reivindicaciones 1 a 
la  13  ̂ caracterizada porque en la  pared de la  cámara de mez­
cla  del cabezal mezclador, está dispuesto un presostato da 
seguridad, apto para parar e l funcionamiento de los medios 
de accionamiento de las dos bombas de alimentación, cuando 
la  presión en el in te rio r de la  cámara sea superior a un 
valor predeterminado. - - - - - - ------ - - - - -

15. -  Máquina mezcladora y dosificadora de dos componen­
te s  líquidos, según la  reivindicación 14, caracterizada por­
que e l presostato de seguridad comprende una ventosa capta- 
dora, un émbolo de transmisión del esfuerzo captado por 
dicha ventosa, un microrruptor de un circuito  eléctrico de 
control, un percutor de sobrecarga ajustable mediante una 
tuerca de ajuste, y medios de soporte y aislamiento, sien­
do dicho presostato de seguridad apto para cerrar un c ir­
cuito eléctrico de control que determine e l paro de los

medios de accionamiento de las bombas de alimentación de 
la máquina. --------- -- --------------------------- ---------- ----- --  -
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16.- Máquina mezcladora y dosificadora de dos componentes 

líquidos, segdn cualquiera de las  reivindicaciones 1 a la  
15? caracterizada porque en forma acopladle a la  entrada del 
cabezal mezclador, posee un depósito de líquido disolvente de 
los líquidos alimentadores y del liquido de mezcla apto para 
suministrar el disolvente necesario para la  limpieza inte­
r io r  de dicho cabezal mezclador. -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  -

17.-"MAQUINA MEZCLADORA Y DOSIFICADORA DE DOS COMPONENTES 
LIQUIDOS DE VISCOSIDAD DIVERSA".----------------------------- --------

10. Todo ello  conforme se describe y reivindica en la  presen­
te  memoria que consta de veintidós hojas, foliadas y mecano­
grafiadas por una sola de sus caras,y de seis figuras que la  
ilu stran .

MADRID, 2 OCT. 1973
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