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Esta invencidn se refiere a un método mejorado pa-|
ra la manufactura de espumas poliolefinicas reticuladas con
una estructura celular’cerrada;muy fina y uniforme.

Ias espumas poliolefinicas reticuladas, especial-
mente las producidas a partir de un polietileno de alta pre-
sidén, han sido utilizadas ampliamente e1r muchas aplicacionég'
debido a sus excelentes propiedades como aislamiento térmico,
acolchado, amortiguacidn de sonidos y propiedades de flota-
miento, | _

En la preparacidn de las espumas poliolefinicas )
reticuladas es p;éctica comin incorporar a la poliolefina que
hé de ser eéﬁﬁmada un agente espumante descomponible; ¥y wm
agente ret;cplante quimico, tal comé un perédxido orgénico ¥s
ai es necesario,,otros aditivos como pigmentos, darle a la
mgqua homogénea la forma deseada, como léminas, pianchas,}et¢
¥y calentarla a una temperatura superior a la temperatura de.
descomposicidn de los agentes de reticulacidn y espumado;‘pqi
duciendo aéi la formacién de espumas polioiefiniqés reticu;
ladas..‘ ' |

Estas Gltimas también se producen por otro métodq
en el qué la reticulacidén puede conscguirse mediante el uso
de radiacidn ionizante en lugar de un agente reticulante en
el método aﬁtes citado.

Ias espumas poliolefinicas reticuladas poseen ex-
cglentés propiedades de aislamiento térmico y écolchamiento,
que son atribuidas principalmente a la estructura celular
cerrada,

Ademds, el tamafio de celdilla y la uniformidad de

las celdillas cerradas son también factores importantes que

tienen bastanfe efecto sobre las propiedades., Es sabido que
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'una estructura celular cerrada, muy fina y uniforme, puedeﬁ'

‘mds fino y mds wniforme el tamiio de‘ias,céldiilés;

cuanto mds pequeflo sea el tamafio de las celdillas, mejores
son las propiedades y mejor es el aspecto de las espumas,

‘ Por ejemplo, F.C. Guenther en SPE, Transaction,
Vol. 12; n? 3, pdg. 243, 1962, @escribe que la conductividad
térmica de la espuma de poliestireno y de la espuma de poli~
uretano disminuye en proporcién con la reduccién del tamafio

de celdilla,

También se sabe que las espumas poliolefinicas con

ser obtenidas fdcilmente por métodos de reticulacidén y espu~
mado, en lugar de los nétodos de espumado sin reticulacién.
‘ Por 1o tanto, el tratamiento reticulante en el pro-

- . ) i RSN o . ') -, < »
ceso de espumado de poliolefinas ejerce la funcidn de volver

Sin embargo, exister muchos factores posibles que
influyen sobre el tamafo de. celdilla y ademds cada factor
actlia sobre dicho tamafio no independientemente sino en compli

cadas relaciones con otros.

Por consigulente, es casi imposible‘cdntrolar estoi :

factores para fabricar espumas poliolefinicas reticuladas con
los tamafios deseados de celdilla, |

Ya se ha producido una intensa demanda de espumas
poliolefinicas reticuladas con una estructura celular cerrad
mds fina y mds wniforme., Ello es debido a que, como ya se ha
dicho, cuanto més fino y mds uniforme sea el tamafio de la
celdilla, mejores son las propiedades de aislamiento térmico
y acolchamiento y el aspecto de las espumas,

Por lo tanto, un objeto de esta invencidén es propoj
cionar espumas poliolefinicas reticuladas con una estructura

celular cerrada, mu& fina y uniforme y capaces de ser utiliza

¥
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"desbomponibfe;'influye:principalmente en el tamaﬁopdé parti~-

das en diversas aplicaciones, especialmente en articulos es-
pumados con un buen'efecto aislante del calor y de acolcha-
miento y un buen aspecto.

Otro ob;eto es proporcionar un método medlanie el
cual pueden obtenerse espumas poliolefinicas retlcqladas cgp
una estructura celular cerrada muy fina y uniforme.

Otfos objetos y. ventajas de esta invencién resulta-
rdn evidentes en la siguiente descripcidn y explicacidn de
la misma. |

Esta invenéién se basa en el descubrimiento de que

el tamafio de particula de un agente espumente térmicamente

culé de las espumas poliolefinicas reticuladas por_l@s,métoﬁ
dos convenclonales de reticulacidn y espumado. ) -‘
Esta inven016n proporciona un método de manufaetu—

ra de espumas polmoleflnlcas reticuladas con una’ estructura ‘

]

celular cerrada,’muy fina y wniforme, que cons1ste en calenta
une. mezela de wna _poliolefina, un agente reticulante youn.
agente espumdnte a una temperatura superlor a 1alde déscompo-
51016n de dicho agente espumante, teniendo cada uno de es-
tos agentes,una temperatura de descomposicidn. térmica supe=-
fior al punto de fusidn de la citada poliolefina, presentan;
do ademds el agente‘espumante un tamafio medio de particula
de 10 a 30 micras de didmetro, preferiblemente de 15 a 30 mij
cras y conteniendo, preferiblemente, mds del 90 % en peso de
las particulas de un didmetro mayor de 5 micras. '
Esta invencidn también proporciona otro método de
manufactura de espumas poliolefinicas reticuladas con una es—
tructura ¢elular cerrada, muy fina y uniforme, que con-

sisté en irradiar una mezcla de una poliolefina y un agente
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espumante, mediante el uso de uma radiacidn ionizante, reti-
culando asi dicha poliolefina y calentar la mezecla asi trata-
da a una temperatura superior a2 la temperatura de descompo-
sicidn de dicho agente espumante, el cual presenta una tempe-
ratura de descomposicidén térmica superior al punto de fusidn
de esta poliolefiﬁa Y ademgs Presenfa un tamafio medio de par-
ticula de 10 2 30 micras de diémetro, preferiblemente de 15
a 30 micras y, preferiblemente, mds del 90 % en peso de sus
particulas'son de wn didmetro supérior a5 micras.

Por consiguiente, la caracteristica de ests inven-
cidn reside en el empleo de un agente espuﬁante con wn tama-~
flo m?dio de particula de 10 a 30 miecras de didmetro, preferi-
blemente de 15 a 36 micras ¥y, preferibiemeﬁte, conteniendo
mds del 90 % eﬁ peso de particulas.de.un’diémefro mayor de
5 micraé, cuando las espumas ﬁolioiéfinicas reticuladas se
manufacturan pbr métodos de reticuiacién ¥ espumado cono-
cidos, _7 : | 7

El empleo de un agente éspumanté con un tamafio de
particula medio inferior a 10 micras de didmetro influye ad-
versamente en el tamafio de celdilla de las espumas poliole-
finicas reticuladas asi obtenidas; es decir, en el caso de
menos de 10 micras, cuanto menor sea el tamafio de particula
del agente espumante, mayor es el tamafio de la celdilla.

Un agente espumante con un tamafio de particula me-
dio mayor de 30 micras de didmetro presenta tendencia a produ-
cir wn gran tamafio medio de celdilla. En este caso, sin em-
bargo, el efecto del tamafio de particula del agente espumantsg
sobre el tamafio medio dé la celdilla de las espumas obteni-

das no es tan extremo como en el caso de un tamafio medio de

particula inferior a 10 micras. Més bien este efecto es mode-
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- las uniformemente dispersadasg en la matriz esitdn apifiadas umg

puma..

rado en el caso de un tamafio de particula medio superior a
30 micras.

Se cree que el efecto del tamafio de particula SO~

bre el tamafio de celdilla puede.depender del estado de distri

bucidn de las particulas de un agente espumante en unz ma-
triz de poliolefina, debido a que el estado de distribucigﬁ
habrd sido fuertemente influido por el tamafio de particula
del agente:espumantee

| Posiblemente esta- razdn puede ser consid;rada coﬁo

sigue:;

Cuzndo un agente espumante de un tamafio de particu-

1g'muy grande es incorporado y wiformemente dispersado en

una matrig de poliolefina, cada particula dél agente espumans -

te libera una sustancia gaseoéa ¥y forma wa gran burbuja en.
la matQiz fuhdida, dando lugar con ello a la formécidn de es-
pﬁmas con un gran tematio de particula. Por lo tanto,lcuanto
maybr séakgl tamafio de particula del agente espuméﬁte, mayor
es el tamafio de celdilla de la espumd. &n otras palabras,
cuanto menor sea el.tamaﬁo de particula, mdsg fina serd la
celdilla, Sin embargo, cuando se utiliza un agente espumante

constituidb por particulas de tamafio muy pequefio, las particu

con otras, de manera que las sustancias gaseosis liberadas
de las particulas apifiadas pueden combinarse ficilmente unas

con otras para formar a su vez una gran celdilla en la es-

Por esta razdn, el agente espumente a utilizar en
esta invencidén debe tener un tamafio medio de particula de 10
a 30 micras de didmetro y preferiblemente contener mds del

90 % en peso de las particulas de un didmetro superior a 5

1
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micras.
Ia posible combinacidn de burbujas resultantes de

las particulas de un agente espumante estd influenciada por
el estado de'la'matriz de poliolefina fundida que contiene
al agente, por ejemﬁlo por su viscoelasticidad durante la
formacidn de las burbujas en la matriz. En otras palabras,
es preferible que antes de la formacidén de las burbujas en

la matriz, se haya conseguldo la retlcu1a016n de la matriz.

‘de polloleflna hasta tal punto que pueda ev1tarse la combl-

nacién de las burbujas apifiadas asi generadas en la matriz.
_ De hecho, en la mayoria de los casos, la forma-
cidn de burbugas o la 11beraclon de sustanclas gaseosas de-

bldas a la descomposic16n de un agente espumante comienza

antes que la reticulacidn o al mismo tlempo que esta Ultima.

Por lo tanto, es dlflcll obtener espumas polloleflnlcas con
une estructura celular fina y uﬁifénne utiiizandd los méto-
dos, anteriormente conocidos. ‘ |

Sin embargo, de acuerdo con esta'invencién, se
producen fdcilmente espumas poliolefinicés reticuladas con
una estructura celular muy fina y uniforme, mediante el uso
de un agente espumante con un tamefio medioc de particula de
10 a 30 micras de didmetro, preferiﬁlemeﬁte de 15 a 30 mi-
eras, en los métodos conocidos de manufactura de espumas po-
liolefinicas reticuladas.

En esta invencidn, se prefiere mejor utilizar un
agente espumante con un tamafio de particula medio dentro de
los limites antes mencionados y que ademds contenga mds..del
90 % en peso de particulas de un didmetro mayor de 5 micras,

Naturalmente, también es preferible en esta inven-

cién que se haya realizado la reticulacidn de la matriz de

L
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poliolefina antes de la formacidén de burbujas en la matriz.
Ias poliolefinas a utilizar en esta invencidn son
los polietilenos preparados por procesos de polimerizacidn a
alta, media o baja presidn, polipropileno, copolimeros etilé-
nicos en los que los comondmeros, en menor proporcidén que el
etileno, son oiros diversos compuestos polimerizables; cog;-
limeros propilénicos en los que los comonémeros, en menor
proporcidén que el propileno, son otros diversos compuestos
polimerizables y sus mezclas,- Como éjémplos de comﬁﬁéstds po~
limerizéblgs adecuados que puedenrser copolimerizados con el
etileno o con el propileno citaremos el buteno-1, penteno-1,
acetéto'de vinilo, estireno, metacrilato de metilo, ﬁcriloni-
trilo y 31m11ares. Por lo tanto, estos dos copolimeros son,
por e,]emplo, copolimeros de et:.leno-prop:.leno, copolimeros de
etlleno—buteno, copolimeros de etlleno-acetato de v1n110, co- :
polimeros de etlleno-esteres acrilicos, copolimeros de etlle—
no~deido metacrillco y sus derivados. "
En estz invencidn, las poliolefinas puedén ser retl
culadas por cualquier tratamiento convencionzl. Un método im-
plica el uso -de un agente reticulante., El agente reticulante
se incorpbra a la poliolefina generalmente durante la opera-
cién de adicidén del agente espumante. '
Son ejemplos de agentes reticulantes el perdxido de
dicumilo, 2,5-dimetil-2,5-di(terc—butil)peroxihexano, 1,10~
decano-bi-sulfonazidas, p-quinondioxima, etc. Otro método
por el cual puede efectuarse la reticulacidn es mediante el
uso de radiacidn ionizante de gran energla y,rén este caso,
seAso@éfe a la radiscién ionizante una poliolefina que genera}
mente contiene el agente espumante.

Se prefiere que el agente espumante a ubtilizar en

Y
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cidn del tamaﬁo de particula. la dlstrlbuclén de tamafios de

el método de esta invencidén tenga una temperatura de descom
posicién igual a la del agente reticulante o mds alta. Son
ejemplos de los agentés espumantes 1a azodicarbonamida, di=-
nitroso-pentametilentetramina, p,p ~oxi-bi-benzosulfonilhi-
drazida, toluensulfonilhidrazida, etc, La azodicarbonamida
y sus derivados son agentes espumantes especialmente ade-
cuados, |
En esta invencidn, se emplemde 3 a 30 partes en

peso y preferiblemente de 5 a 25 partés en.péso de un agen;
te espumante por 100 partes en peso de poliolefina.'

| En esta invencidn, el tamano medio de partlcula
es un "dlametro medmo" obtenido de la curva de dlstrlbucldn

de tamaﬁos de particula, expresada en peso 1ntegra1 en fun-

particula se determina utlllzando "un d13p051t1vo RS=-10 que
determina automiticamente la dlstrlbuclén de tamanque par-
ticula"; que es un producto de una pompania japonesa, la
"ShimazurSeisakusho"; Este disposifivo ée fabrica siguiendo
el método de la patente japonesa n? 456,647, que se basa en
la ley de Stokes,

En esta medida, es necesario dispersar las particu-
las de agente espumante que han de ser medidas en un estado
tal que cada particula esté separada de las restantés en un
liquido que no disuelva al agente espumante. En el caso de 14
medida de la azodicarbonamida, por ejemplo, se ufiliza agua
destilada y oleato sddico como medio de dispersidn y como
agente de dispersidn, respectivamente, de un liquido patrén
en el que se dispersa la azodicarbonamida.

Existen varios métodos de obtencidn de agentes es-

pﬁmantes con el tamafio de particula deseado, dentro del intea

l"'/f,

Rt
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valo de 10 a 30 micras y la distribucién de tamafios de parti-
cula deseada. Un método consiste en controlar las condiciones
de reaccidén, como temperatura de reaccién, concentraciones -

de los materiales de partida en el sistema de reaccidn, agen~
tes de formacidn de nicleos de cristalizacidn y las proporeios
nes que han de ser agregadas, etc, en la preparacidén de uﬁm
agente espumante a partir de sus materiales de partida. Otro
método consiste en recristalizar un agente espumante comercial

en un medio liquido, Todavia otro método consiste en pulveri-

dor o slmilar y despues tamizar o ehﬂmarcon aire,

El tamaﬁo de particula medlo Sptimo de un agente

dio de particula éptimo tiende a variar desde el tamafio mds

nado ai aumentar la cantidad de agente a agregar., ..

En esta invencién, la forma de las particulas del
agente espumante no'ha de ser limitada especialmente. Los agen
tesrespumantes obtenidos por los métodos antes menciqnados conl
tienen particulas de diversas formas tales como esférica, ci-
lindrica, cidbica é irregular,

Como ya se ha ﬁencionado, en esta invencidn, los trag
tenga un agente espumante con un tamafio de particula medio de

tura de espumas poliolefinicas reticuladas.

zar un agente espumante comercial empleando un molino de rodi»

llos, un molmno de bolas, un molino de varillas, un mlcronlzam

tamientos refticulante y espumante de una poliolefina que-con- ‘

10 a 30 micras se realizan por métodos conocidos en la manufa%

£

espumante que ha de ser umlllzado en esta 1nvenc1on varla algq -
dentro del intervalo de 10 a 30 mioras, segin l2 cantidad @e, lf'

agente que haya de agregarse a una poliolefina. El1 tamafio me- “[1

pequefio a un tamafio grande dentro del intervalo antes mengio4Af
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Empleando por ejemplo una extruidora de pldsticos,
se obtiene una mezcla homogénea de uné poliolefina, un agente
espumante, un agente reticulante y, en su caso, de otros adi-
tivos. Se da a la mezela resultante la forma deseada, tal co-
mo ldminas, planchas o similares. la temperatura de mezclado
eg inferior al punto de descomposicidn del agente espumante
y del agente reticulante. Ias mezclas asi configuradas se so-
meten a tratamiento térmico, generalmente bajo la presidn
atmosférica utilizando aire calienté, vapor de agva, un li-
quido orgdnico o inorgdnico con un elevado punté de ebulli-
cidn! 14mparas dé infrarrojo lejano, calentamiento de alta
frecuencia o similares, dando lugar a las espumas poliolefi-
nicas reticuladas, '

~ También se obtiene el mismo resultédo cuando el
tratamiento reticulante se reaiiza empleando radiacién ioni-
zante en lugar de un agente reticulante quimico., ‘

Los siguientes ejemplos son ilustrativos de esta
invencidn pero no se dan para limitar el alcance de la misma.

EJEMPLO 1
Empleando un molino de rodillos abierto, se meaclan

100 partes en peso de polietileno de baja densidad, con una

3

densidad de 0,92 g/cm3 y un Indice de fluidez de 1,0, una par{
te en peso de perdxido de dicumilo y 10 partes en peso de azo
dicarbonamida (temperatura de descomposicidn: 204°d, gas li-
berado total: 205 ce/g), con un tamafio medio de particula de
17 micras de didmetro. Ia mezcla asi obtenida se transforma
en ldminas de un espesor de 3 mm mediante una prensa caliente;
Ia ldpina se corta en planchas de 30 x 30 x 3 mm. Cada plan-
cha se envuelve en hojas de aluminio y se sumerge durante un

periodo de varios minutos en un bafio metdlico fundido de madeo
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ra mantenide a una ftemperatura de unos 210°C, Mediante éste
procediﬁiento, se obtienen espumas con una estructura celu-~
lar cerrada, blanca y wniforme., El ‘amafio medio de celdilla
de las esSpunmas aéi obtenidas se mide como sigue.

| Ia medida se realiza contando microscdpicamente
los didmetros de 40 celdillas en una seccidn transversal co-
loreada con tinta para contar fdcilmente 12 espuma.

| El procedimiento descrito se repite con diversos
tamafios medios de particula del agente espumante.-%os~resul;

tados as{ obtenidos se encuentran en la siguiente tabla.

Ejemplo Ensayo compambivo
1 2 3 1 2 ' 3
Didmetro medio de parti 17 20 .26 5 8 43

cula del agente espu-
ménte (micras)

Densided de la espuma 0,049 0,048 0,050 0,050 0,048 0,049
cm '

Didmetro medio de las 0,55 0,51 0,54 1,21 0,72 0,82
celdillas (mm) . :

Aspecto fino fino fino grosro grosen grosan

-De los resultados.anteriores.se deduce que el ta~
mafio medio de particula del agente espumante ejerce un nota-
ble efecto sobre el tamafio de celdilla de las espumas'obte-
nidas. En otras palabras, un agente espumante cuyo tamafio
medio de particula sea mayor o menor de unos ciertos limi-
tes, hace que el tamafio de celdilla de las espumas sea MIAYOY.

Por consiguiente, se deduce que un tamaﬁé medio
de particula del agénte espumente comprendido ente 10 y 30
micras es adecuado para los fines de esta invencidn.

' EJEMPIO 2
Se repite el procedimiento descrito en el Ejemplp

1,'é excepcidn de'que se emplea la siguiente mezcla en lu~

W
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gar de la utilizada en dicho Ejemplo 1; Ia mezcla estd cons-
titﬁida por 100 partes en peso de polietileno de baja densi-
dad, con un indice de -fluidez de 1,0 y una densidad de 0,92
g/cc, 0,65 partes en peso de 1,3-bi(terc-butil)péroxi-isopro-
pilbenceno (pureza 98 %) y 7 partes en peso de dinitroso-pen-
tametilentetramina con un tamafio medio de particula de 23 mi-
cras de didmetro. Ias espumas de polietileno asi obtenidas
»tienen una densidéd de 0,07 g/cm3,.un famaﬁo medio de celdi;
112 de 0,53 mn de didmetro y wn aspecto fino. |

| En un ensayo comparativo no ilustrativo de esta
1nven016n, se repite este procedlmiento a excepczdn de que
el tamano medlo de particula del agente espumante empleado es
de 8 mlcras de didmetro en lugar de 23 micras. Ias ‘espumas de

polletlleno asi obtenidas tienen una densidad de 0,075 g/cm s

un tamafio medio de celdilla de O, 95 mm de dlémetro ¥y un aspecy

|  BJENPIO 3
Se mezelan 100 partes en peso dé poliétileno de al-~
ta presidén ({ndice de fluidez 1,0), 0,1'parteé en peso de dei
do estedrico y 17 partes en peso de azodicarbonamida, con un
tamafio medio de particula de 26 micras de didmetro y se forma
wa ldmina con un espesor de 3 mm ¥ una anchura de 35 mm, me-
diante una extruidora de husillo de 115 mm de didmetro. Inme-
diatamente después la ldmina se expohe a radiacidn ionizante
de gran energia, procedente de un acelerador lineal de 6 mif
llones de electron-voltios, hasta que la ldmina ha absorbido
una cantidad de radiacidén de 5 megarads.
Ia ldmina asi tratada se expande calentando en una
estufa de aire mantenida a una temperatura de unos 200%C. Ia

ldmina espumada tiene una estructura celular cerrada y unifor-
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peso de azodicarbonamida (temperatura de descomposicién:’

- 14

me, con una densidad de 0,030 g/cm3 ¥y un tamafio medio de cel
dilla de 0,49 mm de didmetro,

En un ensayo comparativo, se repite el procedimieg
to descrito a excepcidn de gue el tamaflo medio de particula
de la azodicarbonamida es de 5 micras de didmetro en lugar
de 26 micras. Ia lémina espumade asi obfenida tiene una den-
sidad de 0,031 g/em> ¥y un tamefio medio de celdilla de 0,89
mm de diéﬁetro. Su aspecto es grosero y malo,

EJEMPLO 4 .

En un mezclador de rodillos abierto se mezélan
100 partes en peso de un polietileno de baja densidad, ‘con
un indice de fluidez de 1,0 y una densidad de 0,92 g/cm>,

uns. parte en peso de perdxido de dicumilo y 10 partes en

204°C, gas liberado total: 205 ce/g), constitufda por 100 %
gﬁ peso de particulas de un didmetro mayor de 5 micras'y'coh
un tamafio medio de particula de 20 micras de didmetro. Ila-
mezela asi obtenida se prensa en caliente Fformando 1éminaé
de 3 mm de espesor. Ia 14mina se corta en planchas de 30 x
30 x 3 mm, Cads plancha se envuelve en hojas de alum;nib ¥
se sumerge durante un periodo de 5 minutos en un bafio metd-
lico fundido de madera, mantenido a una temperatura de unos
210°C, Mediante este procedimiento se obtienen espumas con
wa estructura celular cerrada, blanca y uniforme, El tama-
fio medio de celdilla de las espumzs asi obtenidas se mide
como sigue.

Ia medida se realiza contando microscépicamente
los didmetros dé 40 celdillas en una seccidn coloreada de
tinta para mayor facilidad de recuento de la espuma.

Los procedimientos descritos se repiten con el

T V _ e
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‘de la vasija las particulas precipitadas. Repitiendo este
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nismo agente espumante con distintos tamafios medios y distin-
tas distribuciones de tamafios de particula, indicados en la

siguiente tabla,

Los fesultados asi{ obtenidos se encuentran en la ta

bla dada a continuacidn.

Ejemplo
=1 2 3 4

Didmetro medio de 20 . 16 11 26
Agente particula (micras) L 2
espu~ . ‘
mante  Contenido ( orcenta 100 90 60 85
S ge en peso) de par B Co-

ticulas de didmetro

mayoxr de 5 micras
Densidad de la. espuma (&/cm>) 0,049 ’0,Q5O 0,048 0,05
Didmetro medio de celdilla (um) 0,43  0,51° 0,72 0,5
Aspecto de la superficie  ‘muy fino muy fino flno . fino

’ ' , ¥ 1150 y 1150 ( .

~En este ejemplo, la azodlcarbonamlda en polvo con

la distrlbucion indicada de particulas se‘prepara.ellmlnando
de la misma las particulas muy'fingé‘de wn didmetro inferior
a 5 micras, S |

la eliminacién de las particuias:muy finas se.rea-
liza como sigue, _

la azodicarbonamida ﬁulverizaqa se dispersa en al-
cohol etilico y se deja en.repbso hasta que las particulas

grandes precipitan al fondo de 1lsa vasija. Después se sacan

procedimiento, el contenido de particulas de un didmetro in-
ferior a 5 micras puede ser reducido fdcilmente a la canti-
ded deseada, |

De los resultados anteriores se deduce que el con-

tenido de particulas de mds de 5 mieras de didmetro en un
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agente espumante ejerce un notable efecto sobre el tamafio .
de celdilla de las espumas poliolefinims obtenidas.

' Ademéé.se repitieron los procedimientos antes
descritos, a excepcidn de que el tratamiento de reticula-
cién se realizd empleando radiacién lonizante en lugar del
agente reticulante quimico. Se obtuvieron.reéultados casi ©
idénticos.

En resumen, la Patente de Invencién que se soli-

cita deberd recaer sobre las siguientes:

REIVINDICACIONES

1. Un método de manufactura de espumas poliole-
finicas feticuiadas, con una estructura celular cerrada muy
fina, querconsiste en calentar una mezcla de una poliolefi-
na, un-agente reticulante y un agente espumante a una tempg| -
ratuia superior a la de descomposicidn de dicho agente espu
mante o irradiar una mezcla de una poliolefina y un agenté
eﬁpumante imediante una radiacién ionizante con lo cual se’
retiéula diché mezdla polioclefinica, y calentar diché mezcl
asi tratada”a una temperatura por encima de Ia‘temperatura
de déécomposicién de dicho agente espumante, teniendo cada
ageﬁte'uhé temperatura de descomposicién termica mis eleva-
dé_que el punto de fusidn de dicha poliolefina, caracterizgl
dé‘pqrque dicho agente espumante tiene un tamafio de particu
la medio de 10 a 30 micras de didmetTo.

2.7Un nétodo seglin la reivindicacién 1 en el cual}
dicha poliolefina se reticula calenténdo dicha poliolefina
y'dichp agenxéhespumante en una mezcla con un agente reticuy
lante que tiene una temperatura de descbmposiciﬁn termica
mﬁyor que 1avdel punto de fusidn de dicha poliolefina.

3.*Un método segln la reivindicacién 2, en el cual
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dicho agente espumante tiene una'temperatura de descomposi-
cidén igual o superior a la del mencionado agente. reticulan-
te. ,

4, Un método segfn la reivindicacién 1, en el
cual dicho reticulado se realiza poi irradiacién de uha mez+
c¢la de dicha poliolefina y dicho agente espumen#g con radia+
cibén ionizante..

5. Un método segln cualquiera de las precedentes
feivindicaciones, donde el agente espumante tiene un tamafio
medio de partfcula de 15 a 30 micras de dilmetro.

6. Un método segln cualquiera de las precedentes
ﬁeivindicacions, donde el agente, espumante contiene més del
90 % en peso de particulas de un didmetro mayor de 5 micras.

7. BSe reivindica por Gltimo como objeto sobre el
que ha de recaer la Patente de Invencidn que se solicita:
UN METODO DE MANUFACTURA DE ESPUMAS POLIOLEFINICAS RETIGULA-
DAS.-

Todo conforme queda descrite y reivindicado en la
presente meﬁoria descriptiva que consta de diecisiete pagi-
nas mecanografiadas.

Madrid, 28 septiembre 1.973
UNG.
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