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Procedimiento para contactar y/o cablear
elementos constructivos eléetricos.

T S U
[ It Bl Ak Ea X R Ry 1

4 s . AT EONE €9 T 3 2R § . o . *
@bﬁﬁ@d&n&x SIEMENS AKTIENG BESELLGOUAFT, de Berlin y Munchen, entidad
alemana, residente en Wittelsbacherplatz 2, D-8000 Mtnchen
2, Repiblica Federal Alemana.

La invencién se refiere a un procedimienfo para
contactar y/o cablear elementos constructivos eléetri-
co0s, eapecialmente eircuitos R-C, que contienen capas
electroconductivasg aplicadag sobre lahinag portadoras

5. termoplédsticas y cables de conexifén que Se unen con 6s-

t
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- que sge wnen en gentido electroconductivo y'ueoénicamente fi-

‘superficiss de contacto de metel con una conductibilidad de

|
tas, por formaciém de aleacién, en sentido electroconductivo :
¥y mecanicamente fijo, i
En la publicacién de solicitud alemana DI-0S 2037426

. !
se muestran elementos conitructivos, clertamente condensadorqs

. I
de arrollamiento con lédminas de aluminio como recubrimientos,

H

que poseen ldminas dieléctricas termopldsticas y cables de co}

nexién incrustados por fusitn en las caras frontales de éstas,

jb, por formacién de aleacién, con los recubrimientos., Los’
condensadores alli descritos se deben afrollar vrimeramente
¥y proveer a continuacién de la manera descrita con los cables
de conexiébn.

El cometido de la presente invencién consiste en fa-
bricar, con un coste reducido en la fabricacién en serie,
elementos constructivos eléctricos del tipo descrito al prinL
ecipio, eonectarlosAformando circuitos y en equiparlos con ca-
bles de conexibn. -

Este problema se solucioné seéﬁn la invencién por-
que lag capas electroconductivas se aplican continuamente en
forma de tiras o dffujOS correspondientes sobre lédminas porta-

dorag, porque sobre las capas electroconductivas se generan

superficie de como minimo 3 Siemens, porque las léminas por-
tadoras asi recubiertas se cubren, como minimo en la zona de
las superficies de contacto, con ldminas de cubriecién de mate-
rial termoplésticd y porque los.alambres se conducen por de-
bajo de parejas de eléctrodos de polos contraric y por debajo
de é4stas las superficies de contamecio y las lédminas de ocubri-
dbén, y unidos mediante 1os 8léotrddos con una fuente de co-
rriente, éstos, debido al calentamiento por la corriente que
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fluye ahora, atraviesan por fusitn como minimo en algunos puni
tos una lémina de cubrieién, siendo apretados dentro.de una |
) varias superficies de ocontacto, uniéndose en sentido mecéniT

i

camente fijo y electroconductivo con el metal de las superfi-!

cies de contacto, porque las piezas de dlambre incrustadas por

fusién y los elementos cons8tructivos eléctricos se separan g
de la lémina individualmente o en grupos antes o después del

contactado en la direccién de desarrollo de la lémina y después
‘del contactado en sentido vertical con respecto a .la dlrecoidﬁ

de desarrollo de la lémina,
Por el inorustado de los alambres por fusién en las

léminas de cubricién se fusionan éstos ¢on las lédminas porta-

doras situadas debajo, obteniendose asi una unién mecénicamen<

te estable, al mismo tiempo que se nrotege el alambre conira
oxldaciones, por lo que la formacién de aleaciém con las super

ficies de contacto es més fdoil, Una ventaja especial de éste

procedimiento consiste en la buena automatizabilidad, que per+

mite por ejemplo, ademds de la fijacién de cables de conexién
en toda una serie de elementos constructivos situados uno al
lado del otro en »l canto de la lédmina portadora, también un
cableado de elementos constructivos situados uno al lado del
otro o uno enoima del otro, y por lo tanto entonces la cone-
xién de estos elementos eonstructivoé egstableciendo circuitos,
Un tipo constructivo especialmente compacto para un
cirouito compuesto de varias piezas se consigue con ventaja,
cuando dos o més—léminas portadoras provistas con dibujos dé
capas electroconductivas y superficies de contacto se dispo~
nen una sobre la otra, de manera que como minimo una parte de
las superficies de contacto se situén.una encima de la otra,

P

y ocuando los alambres en la zona de las superficies de ocontac-
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to situadas una encima de otra atraviesan por fusifn una lémi-

{na de cubricién,las superficies de contacto y las lédminas por-!

tadoras gquedando incrustados en la Wltime lémina portadora o
lamina de cubricién alcanzable por los alambres, y porque con.

{ello se atraviesan por presién las superficies de contacto y

1os cables de conexién se unen en sentido electroconductivo
con todas las superficies de contacto atravesadas por presiénm.
Con éste procedimiento se pueden Yealizar las gonexiOnes més
variatles y complicadas de condensaddres y rasistencias. Para
los condensadores se seleccionara aqui convenientemente capaa'
dieléctricas delgades, que son delgadas en comparacién con

ilas capas de separacidén con respecto a los elemengos construc-

tivos contiguos, con el fin de evitar fuertes influencias mitu

de los elementos constructivos a través de capacidades no de~
t )

seadas. Las capas para resistencias hasta aproximadamente 400 ;

ohmios se fabrican aqui convenientemente de una aleacién de cr
mo al niquel o de aluminio. Para las resistencias altas, por.
ejemplo de 1 hasta 1000 k (1l , se fabrica la capa de resisten-
cia convenientemente .por ennegrecimiento,

Las capas asi fabricadas se refuerzan ahora en las

{superficies de contacto con una capa metdlica. La conductibi-

1lidad de superficie de las superficies de contacto es convenief-

temente de 15 Siemens aproximadamente.

Bajo conductibilidad de superficie se entiende la
conductibilidad de un cuadrado de una capa delgada, que se une
para la medicién de la conductibilidad, en dos cantos opuestos
sobre toda su longitud con una fuente de tensifm,

51 se funde un alambre, szegin el modo'de‘invenoién,

|atravesando un recubrimiento deigado'regenéraﬁle, entoncas en-

tre éste recubrimiento y el alambre no se establece ninguna
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unién electroconductora segura. Comb razén para ello se eﬁcon—é
tré que la seccién transveﬁsal en 1a zona de contacto se redu—;
ce tanto durante la fusién, debido a los movimientos de flujo

del material sintético, de modo que los puentes que permaned%n}
eventualmente todavia entre el cable de conexién incrustado ;
por fusién y el recubrimiento delgado rmgenerable se eliminan i
por guemado, Gracias a ello s puede simﬁlificar la fabrioacién'
de circuitos complicados, porque los oables d? conexién atra-
viesan por fusibm también las superficiés delgadas regenerables
y electroconcuctivas con una conductibilidad de superficie de
3 Siemens como méximo que no deben contactarse, y porque des-
pués del atravesado por fusién se aplica durante corto tiempo
una tensitn entre el respectivo cable de conexién y la capa

que no se contacta, que es suficiente para eliminar por quema- |
do los puentes eventualmente producidos entre la capa que no

se contacta y el cable de conexién, Al mismo tiempo se ﬁuede

generar, en los puntos de paso entre los alambres y las super-
ficies de contacto, un flujo de corriente que conduce a la fu-
lsi6n local del material de la superficie de contacio con el de

103 alambres, Merbed g ello se reduce 1atresistencia de paso -

estos puntos y el contacto es méds seguro,

Una unién simulténea de las superficies de oontacto
ituadas una encima de otra se puede conseguir con ventaja en
arios puntos, incrustando 1los alambres por fusién en dos o més
untos localmente limitados, por medio de troqueles, ew decir,
}os electrodos, en ldminas y estampéndolos en las superficies
fie contacto, No es necesario que egtas superficies de contacto
ertenezcan en varios puntos al mismo elemento constructivo.
sto conduce a una fabricacién en serie especialmente racional
e los contactos de éste tipo. Una unién especialmente segura
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- durante el incrustado por fusiéﬁ, méds lejos en las léminas,

con cada superficie de contacto se logra cuando se deforman
10s alambres con 0 sin variacién de su seccién transversal en

su direceifén 1ongitﬁdinal Y cvando las partes que penetran,

atraviesan como minimo en d0s puntos cada una de las superfi-

cies de contacto hasta en la ldmina portadora y cuando las par}
tes de los alambres situadas entre los puntos, que quedan mésE
atrda con respecto a éstos, y que miran a los recubrimientos,

se incrustan por fusién no més alld que hasta la primera super

T

ficie de contacto a contactar. Sobre las superficies de contac

to se forman asi zonas en las que el alambre forma una aleacidh
con la respectiva superficie de contacto. Estas zonas se unen
en una pieza, a través de una parte de su lfnea de limitaocién,
con las demés partes de las superficies de contaoto,'mientras
que en la parte més fuertemente estampada por presién se sepa-
ran estas zonas lateralmente, estando en todo caso todavia 1a->
teralmente en contacto, a través de puentes de metal, con las
superficies de contacto, Por lo tanto, las partes de la linea
de limitacién para las zonas de la formacién de la aleacién,
que se unen en una pleza con la otra parte de las superficles
de contacto, se hacen en 10 posible de superficies grande y
en gran cantidad, al objeto de obtener un contacto lo méds bue-
no posible y de bajos ohmios. Para ello sirve un perfil en fox
na de onda, especialmente senoidal, de log glambres a incrustar
por fusién, que puede producirse a dlstancias corregpondientes
antes del incrustado por fusién por prensado o durante el in-
crustado por fusién por medio de una presién sobre los cables |
de conexiébn. .

Para los cables de conexiém que se deben oonstruir

relativamente fuertes, se recomienda que se inecrusten por fu-




Se

10,

15.

20.

25.

30.

gién, como cables de conexién, alambres relativamente gruesosl
de bronce de estafio estafiadc o de bronce de aluninio egtafiado
que poseen en la zona de las superficie de contacto un perfilf
ondulado y puntos de pie que sotresalen de este perfil, y que~
los puntos de pie atraviesen, durante ei incrustado por fusidn
de los alambres, por fusiftnm todas las canas, quedando inorug-
tados por fusién en plaquitas situadas debajo, en las'que ba-
tos formen, después del enfriamiento, una unién mecédnica esta;
ble, Gracias a estas caracteristicas se consigue al mismo tiem-
po un anclaje esvecialmente fijo de los cables de oonexiém

en lag capas y una posicién exacta del perfil con respecto a
la dltima capa etraveaada por fuaién. Por lo #anto, el perfil '

se puede dimensionar relativemente plano, uniéndose entonces
en una pleza sectores relativamente grandes de las zonas de
aleacién con las demés partes de las superficies de contacto.
Al nismo tiempo se pueden emplear alambres estafiados relativar
mente fuertes, que, para el fin de una estabilidad mecénica
elevada, pueden ser de bronce de estafio o de bronce de alumi-
nio, o, para el fin de una conductibilidad térmioa especial-
mente buena, de cobre, Al realizar el contacto, el estafio, que
se funde, corre en el alambre lateralmente hacia arriba, de.
modo que la superficie del alambre librada, ‘exenta de éxido,
con el recubrimiento metalico, consistente preferentemente de
aluminio, puede formar una aleacién. Si se desean inorustar -
por fusién alambres rectos, de alta resistencia mecénica, sé°
lo en algunOS puntos, en las léminas, entonces se recomienda
utilizar alambres de bronce de estafio o bronce de aluminio,
que, por un calentamiento que rebasa su punto de ablandamientp
puede deformarse de manera deseéﬂa durante el 1ncrustado_por'
fusitn y que, después de enfriarse, tiene_a pesar de todo una
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- por ejemplo que desie dos caras de un elemento constructivo

.1lihidantoina.

" orustan por fusién preferentemente deade ambos lados, Como mf

elevada resistencia mecénica. '

Si se desea limitar la profundidad de penetracién i
de los cables de conqxién, entonces es conveniente que la '
profundidad de penetracién de los cables de conexién se limi-i
te por una capa con una elevada estabilidad térmica de cortof

tiempo, colocada en una posicién correspondiente. Esto permite

se incrigten por fusién cables de conexién en el mismo punto,
penebrando ambos s86lo hagta una profundidad determinéda. Como|
materiales para las capas de elevada estabilidad térmica de

corto tiempo estén apropiadas peliimidas, poliimidamida y po-

Bajc estabilidad térmica de corto tiempo se entien-
de aqui la resistencia Que se opone, en una disposicién por
lo demds igual, a la penetracién de un, alambre durante el in-
crustado por fusién bajo condieiones idénticas, Esta resisten

cia se puede indicar, a titulo de ejemplo, en segundos por
milimetro,

Dos léminas de cubricién se necesitan para proteger
las vias conductoras, si se utiliza una lémina portadora re-
cubierta en ambos lados con viag conductoras, ésta se coloca |

entonees entre dos lédminas portadoras y los alambre se in-

nimo una de las lédminas de cubriciéh deberia consistir aqui
en un materisl de buena adhesividad. A ello ayuda la utiliza-

cibén de una ldmina de cubrieién de tereftalato de polietileno|.

y de una lémina portadora y, en caso gado, de una segunda
lédmina de cubricién de una de las materias del grupo polii-
mida, polisulfona con un punto de fusién de mds de 200°C,
tereftalato de polietileno, '
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. sf dos piezas de un recubrimiento delgado regenerable con

Una fabricacién de unidades en grandes cantidades
es posible con el procedimiento del tipo descrito, cuando so-!
bre une lémina portadora se aplican continuamente. uno detrés:
del otro, los miamog dibujos de capas electroconductivas,cuan

do los alambres, que sirven unicamente para el contacto entre

1—-

superficies de contacto gituadas una encima de otra, se in-

crustan por fusién mediante dos eléctrodos cada vez en dos elE

mentos constructivos contiguos, penetrando entre los eléctro

dos no més alléd que hasta la primera capa & contactar, cuando
los cables de conexién se oconducen, contrarios a la direccién
de desarrollo de la lamina portadora, por encima de ésta, in-
crusténdose por fusién en la correspondiente superficie de
contacto del elemento constructivo, que forma cada vez:el
canto, y cuando éstos ge cortan a continuacién asoméndose en
un trozo correspéndiente sobre la lédmina portadora.'Aqui no
es necesario que se corte elalambre que sirve dnicamente para
el contacto, ya que el contacto se puede establecer en los
puntos de la ld4mina portadora que se quedan atréds con respec~
to & 1o elementos constructivos completados con los cables
de conexiém.

En las series de elementos constructivos, dispuestas
de esta manera de tipo superficial sobre una lémina portado-

ra, puede ser suficiente un rajado simple para separar entre

wna conductividad de no mds que 3 Siemens, sin dafiar el die-

léctrico situado debajo, cuando en el transcurso del trata-

miento se somete éste recubrimiento, vertlcalmente con respec
to a la estria rajada, a un paso de corriente, que permite un
quemado & 1o largo de 1la estria rajada. En lugar del rajado

se puede utilizar, para separar las superficies de recubrimie

i

=

e

T,

L ST
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" ge, después de su contacto a 1o largo de las flechas una co- |

to, también un mordiente, quemado por arco voltaico o vapora{

-do por rayos Laser,

La invencién se explioca.ahora con mis detalle a ba-f
se de las figuras. ' B :

La invencién no se limita a las figuras, . |
Ia figura 1 muestra una conexién en serie de un con-i

| densador con una resistencia,aéstablecida segin el procedimien-

to de invenecién. ' : - ‘ ‘ l

La figura 2 representa una lémina portadora con losf
recubrimientos de la invencién y ‘alambres y cables de OOne-i
xién incrustados por fusién que sirven para el contacto. -
La figura 3 muestra una lémina portadora, recubierts

segun la invencién, y una ld4mina de cubricién, estableciendo-

nexién segin la figura 4, _
Una primera lémina portadora (14) estd recubierta,
en la figura 1, con-una capa de resistencia 8 provista de dos

superficies de contacto 2 y 4, Sobre éste estd pegada una se-|

gunda lémina portadora 15 recubierta de dos recubrimientos
de condensadores 7,20 y una capa dielectrica 16 situada en
medio, teniendo los recubrimientos de condensador 7, 20 aqui
'superficies de contacto 3,1 .Sobre eatas capas esté& pegada
una lémina de cubrieién 17, que conaziste preferentemente en
tereftalato dé p&lietileno; Si ahora se incrusta por fusién
un alambre en direcciém y en la nosicién de la flecha A en
el paquete de lédminas, entonces éste atraviesa poco a poco
todas las capas, hasta que después de la penetraciém en la
primera lémina portadora 14 se haya agotado la energia térmi-
ca con la que ge le habia alimentado, Con ello no se contacta

el recubrimiento de condensador regenerable 7, y puntos de
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biles eventualmente existentes se queman en el transcurso
del tratamiento. Las superficies de contacto 1 y 2 del reou-
brimiento de 6ondensador 20 y de la capa de resistencia 8,
repsectivamente, se unen entre si, -
Mediante el incrustado por fusién de los cables de co-i
nexién en la direccién y en la posicién de las flechas By C
se oontactan las superficies de contacto 3'y 4, respectivamen-
te., Las capasg delgadas regenerables, asimismo atravesadas por
el cable de conexién, ciertamente el:reéubrimiehto de conden~
sador 20 y la capa de resistencia 8 y los recubrimientos de
condensador 7 y 20, respectivamente tampoco se contactan o se|
contactan s6lo tan débilmente, de modo que el contacto puéde
quemarse por un flujo de corriente entgg el cable de conexién
y la respectiva capa. Mediante el incrustado por fusibn de
los cables de conexién en la posicién y direccién de las fle-
chas By C se egtablece una conexibn en serie entre el conden

sador, compuesto de los recubrimlentos Ty 20, y la reaisten-|
cia de la capa de resistencia 8, Para gue la capacidad entre
el recubrimiento de condenéadorvzo y la ocana dexesistencig 8
no actiéa en sentido perturbador, se selecciona la capa 15
bastante mds gruesa que la cana dieléctrica 16,

La figura 2 representa un payuete de capas que tiene
la estructura mostrada en la figura 1, pero en el que la di-
mensién y la posiciémn de las superficies de contacto no son
las mismas en 1o que se refiere.a la egcala, Un alambre 9
se incrusta por fusiétn en las zmmas de contacto 10 hasta 13,
atravesando las superficies de contacto correspondientes, en
el paquete de ldminas, Los eléctrodos se apretaron aqui pri-
meramente durante corto tiempo sobre las zonas de contacto 10

Y 11, desplazéndose después el paquete de ldminas en direoc~ -
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. provohar zonas de contacto 21 y 22 gituadas muy cerca una de

' la posicién de la 1linea de separacién 19, a lo largo de estas

-12 -

H )
cién de flecha en una distancia doble e dos ztmnas de contacnz

to, de modo que los eléctrodos pusieron presionar, en el pré-.
ximo proceso de incrustado por fusiém, sobre las zonas de ;
contacto 12 y 13. La distancia y la rigidez del a}ambre s?
geleccionaron aqui de modo que en el sector entre las zonas
de contacto se incrusta el alambre por fusifén parcialmente
no méé qlla que hasta la primers capa conductiva, es decir,'
hasta.ei recubrimiento de condensador 7. Después o al mismo
tiempo con el incrustado del alambre por fusién en las zonas i
de contacto 12 y 13 se incrustaron por fusién los cables de
conexién 5 y 6 en las superficies de contacto correspondien~ !
tes. En los cables de conexién 5 y 6 se estampd, antes del
contacto, un perfil, de modo que cada cable de conexién puede

la otra. A continuacién se separa el elemento construetivo
18 ashora acgbado, que contiene una conexlén en serie de un
condensador y una resistencia, a 1o largo de la linea de sepat
racién 19, Las lineas 23 y 24 coinecidirén, después del despla:
zamiento del paquete de léminas en direccién de la flecha, cop

lfneas, después de completar los otrog elementos constructi-
vos borrespondientes, se separan éstos como el elemento aons-
tructivo 18. A ’

En la figura 3 se han aplicado sobre una lémina por:

tadora 25 una capa de resistencia 29 con zonas de contacto 30
¥ 31, una capa de material aislante 26 relativamente gruesa,

encima de éstas recubrimientos de condensador 35 y 36 con zo-
nasg de contacto 33 y 34, una capa dieléctrica 27 y otro recu-

brimiento de condensador 37 eon una zona de contacto 32, Enei.

ma de estas capas se ha colocado una lémina de cubriciém 28,
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Los recubrimientos de condensadcr y la capa de reésten#
cia se desarrollan cada vez sobre el sector necesario, para

los aslambres & incrustar por fusién se dejaron libres, sobre !

las capas que no se contactan, unas zonas libres de metal, ?
lo que tiene como consecuencia un factor de pérdida especial-' A
mente reducido, Por un incrustado por fusibén de los alambreg‘
en los cuatro puntos indicados por flechas, se obtiene una co-
nexién de las capas citadas segin la figura 4. Los alambres,
incrustados por fusién en las zonas de contacto 33, 34, 30,
sirven aqui como cables de conexién, mientras que el alambre,
que atraviesa por fusidén las dos zonas de contacto 31 y 32
sirve_dnicamente para unir las dos zonas de contacto citadas,
pero no como cable de conexién. Por lo tanto, tampoco es neced
sario que este alambre se asome en algun lado sobre el conden-

sador,
El aslambre, que debe contactar la zona de contacto

34, puede atravesar por fusibn, bajo cierfas circunstancias,

hasta la capa de resistencia 29, En este caso se produce cier-
to aumento de la resistencia eléetrica entre las zonas de cond
tacto 30 y 31, pero ningun contacto de la capa de resistencia
29, si mediante un proceso de quemado se queman puentes condug-
tivos eventualmente existentes. Con un- dimensionado correspon-
dientemente grueso de la capa de material aislante 26 o odn

una relativamente elevada estabilidad térmica de corte tiem
po de la capa de material aislante 26, se puede evitar‘que el
cable de conexién atraviese la zona de contacto 34 penetrando
en la capa de resistencia 29, ouando se tiene que mantener exsac

tamente el valor de resistencia de la capa de resistencia 29,
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- los Convenios Internacionales en vigor, siendo lo que consti-

- 14 -

NOTA

¢

1

Dederita suficientemente la naturaleza del invento, !

asi como la manera de realizarlo en la practica, debe haoer-'g
se constar que las disposiciones anteriormente indicadas '

son suscentibles de modificaciones de detalle en cuanto no al-
teren su principio fundamenial. También se hace constar que

el invento corresponde & una solicitﬁd de patente presentada
en Alemania con el ntmero P 22 47 279,3 de 27 de septiembre

1972,acogiéndose por lo tanto a los beneficios que conceden

tuye 1la esencia del referido invento, y por 1o que se solici-
ta PATENTE DE INVENCION por 20 afios eh Espafia sobre: PROCEDE
MIENTO PARA CONTACTAR y/o CABLEAR ELEMENTOS CONSTRUCTIVOS
ELECTRICOS, caracterizédndose por lo siguiente: .
1.~ Procedimiento para contactar y/o cablear elemento%
constructivos eléctricos, especialmente circuitos R-C, que
contienen capas electroconductivas aplicadas sobre una o varia
ldminas portadoras termopldsticas y cables de conexifén que
se unen con egtas, por formacidén de aleacibén, en sentido eleo;

troconductivo y mecénicamente fijo, ocaracteérizado porque las
capas electroconductivas se aplican continuamente en forma_de
tiras o dibujos correspondientes sobre léminas portadoras

porque sobre las capas electroconductivas se generan superfi-
cies de contacto de metal con una conductibilidad de superfi-
cie de como minimo 3 Siemens, porque las léminas portadoras

3

as{ recubiertas se cubren, como minimo en la zona de las sup§;

ficies de contacto, con ldéminas de cubricién de material ter-|

mopldstico y porque los alambres se conducen por debajo de pas

rejas de eléctrodos de polo contrario y por debajo de é&stas
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| las superficies de contacto y las lédminas de cubriecién y, wnis

dos mediante 103 eléctrodos com wna fuente de corriente, és- !
i

|

tog, debido al calentamiento por la corriente que fluye ahora,
i

atraviesan por fusién como minimo en algunos puntos una lémix |

Se na de cubricién, siendo apretados dentro de una o varias su—.!

1

perficies de contacto, uniéndose en sentido mecénicemente £ijé
¥y electroconductivo con el metal de las superficles de contac+ '

$0, porque las piezas de alambre incrustadas por fusibm y I

los elementos constructivos eléctricos se separan de lg 1émi-}

10. na individualmente o en grupos antes o después del contactado
en la direccién de desarrollo de la lémina y degpués de¢ contag-

H
]

tado en sentido vertical con respecto a la direccibén de desa-|

rrollo de la limina.
2.~ Procedimiento segin la reivindieacién 1, oaracteri}

15, zado porque dos o varias léminas portadoras, provistas de di-!
bujos de capag electiroconductivas y de superficies de contacto,
se amontonan una sobre la otra de modo que como minimo una par-
te de las superficies de contacto se situa entonces una sobre
la otra, y porque uno o varios alambres en la zona de las su-
20. perficies de contacto gituadas una encima de la otra atravie-

san por fusién las léminas de cubricién, las superficies de

contacto y una o varias léminas portadoras, quedando incrus-
" tados por fusidén en la dltima lé;ina portadora alcanzable,

porque con ello se atraviesan por preéibn las superficies de
25, contacto, uniéndose el o los cables en sentido electroconduc-
tivo con fodas las superficies de contacto atravesadas por pnﬁ
sién por ellos. .

3.~ Procedimiento segin la reivindicacién 1 6 2, carac-

terizado porque los alambres atraviesan por fusifm témbién
30, las superficies electroconductivas delgadas y regenerables
con una conductibilidad de superficie de 3 Siemens como méximo




5.

10,

1%.

20,

25,

30.

' 1los eléetrodos durante el incrustado por fusién en las léminag
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4 2
K

que no deben contactarse, y porque desnués del ébravesado por

fusibén se aplica, durante corto tiempq, una tensién entre el |

_respectivo alambre y la capa que no se contacta, que es sufi—é

ciente para quemar los puentes eventualmente establecidos entfe
la capa que no debe contactarse y el alambre, %
4.- Procedimiento segin una de las reivindicacimmes 1j

a 3, caracterizado porque los alambres son estampados, en dos|

o mds puntos localmente limitadbs, por troqueles, es decir,poi

y en las superficies de contacto.

5.- Procedimiento segin una de las reivindicaciones
1l a 4, caracterizado porque los alambres se deforman, con
0 sin variecién de su seccidén transversal, en su direceién
longitudinal, y porque las partes que durante el incrustado
por fusién penetran mas lejos en las léminas atraviesan por
presién, como minimo en dos puntos para cada superficie»dé_oqi
tacto a contratar, quedénddse en la lédmina portador mds infe-
rior y porque las partes de los alambres situadas entre estos
puntos que quedan més atrds con respecto a estas partes, y que
miran & los recubrimientos, se incrustan-por fusién no més
alléd que hasta la primera superficie de contacto a contactar.

6.— Procedimiento segin una de las reivindicaciones 1
a 5, caracterizado porgue como cables de conexién se incrus-
tan por fusiém alambres relativamente gruesos, que tienen
en la zona de las superficies de contacto un perfil ondulado
Yy puntos de pile que rebasan este perfil, y porque los puntos
de pie atraviesan por fusién, durante el incrustado por fu-
sién, todas las capas, quedando incrustados por 'fusiémn en
plaquitas situadas debajo.

Te~ Procedimiento segin una de las reivindicaciones



5

10.

15,

20.

25,

30,

-dado, una segunda ldmina de cubricién de una de las materias
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1l a 5, caracterizado porque la profundidad de penetracién ;
de los cables de conexién es limitade por una capa, coloca- T
da en la posicién correspondiente, tcon una elevada estabili-;
dad térmica de corto tiempo. |

~ 8.- Procedimiento segiin una de las reivindicaciones .
1 a 7, caracterizado porque una lémina portadora, recubierta

en ambas caras con vias conductoras, se coloca entre dosAlé-

N
i
|
1

minas de cubricién y porque desde ampos lados se incrustan
por fusién alambres.

9.~ Procedimiento segin una de las reivindicaciones 1 a
8, caracterizado porgque se utiliza una lémina de cubricién
de tereftalato de polietileno y ldminas portadoras y, en ocaso

del grupo poliimida, polisulfona con un punto de fusibn de
més de 200°C, tereftalato de polietileno.

10.- Procedimiento segin una de las reivindicaciones 1
a 9, caracterlizado porque sobre una cinta portadora se apliocan
continuamente, uno detréds de otro, los mismos dibujos de capa
electroconductivas, porque los alambres, gue sirven tnicament
para el contacto entre superficies de contacto situadas uria en-
cima de otra, son incrustados por fusién, mediante dos eléetrg
dos, en dos elementos consgstructivos contiguos, porque éstos,
en una zona entre los eléctrodos, en la que los elementos
constructivos se deberédn separar més tarde, no penetran més
alléd que hasta la primera capa a contactar, porque los cables
de conexién son conducidos, contrario a la direccidén de desa-
rrollo de la lémina portadora, a través de ésta, inerusténdose

]

por fusibén en las correspondientes superficies de contacto del
elemento constructivo, que forma cada vez el canto, y porque
éstos se separan’a continuacién asoméndose en un trozo co-




e

10,

nes 1 a 10, caracterizado porque para separar entre si{ dos !

rreapondiente sobre la lémina nortadora,

11.-~ Procedimiento segin una de¢ las reivindicacio- ;

partes de un recubrimiento delgado regenerable con una canducL
tibilidad de no méds que 3 Siemens, se raja en el recubrimiento
8610 una estria, y porque el recubrimiento se somete, durantd
el transcurso del tratamiento, a un paso de corriente que
permite un quemado a lo largo de la estria rajada.

12,~ Procedimiento para contactar y/o cablear ele-
mentos constructivos electricos,tal y como queda sustancial-
mente descrito en la presente Memoria, y en los dibujos ad-
juntos. ' o

Egta Memoria consta de dieciocho hojas, escritas a
méquina por una sola cara.

Madrid, 7 § SET, 1973

STEMENS AKTTENGESELLSUHAFT, de
Berlin y Mﬁnche

wiml e L owduhkl

[ N-Y F ador L Guots Farvdutdus




STRMENS - ALTIRNGESEIISCHART, de Berlin HoJA UNTICA
y Minchen

Fig.1
A B ¢ fe
70 1 3 1 i

&\\\A\\}\\&A\ﬂf

15 2l L /////////-—~—6

ZMQ\\\\ N
AITIIIIIII AIII.
;

Fig.2

__._.___-.__....__-
N '

T
PN ) R N I

Fig.3

Fig.4
2| v | | i

AN\ NNty PR
‘ 3k
3SR ALY 41T
31 o
251 2 30 55 SEL

Ma U 2311‘.1. f-\ Y [.’:’J’Jh&




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



