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La presente invencién se refiere a los sparatos
que aplican un material 1iquido (por ejemplo, cola fundl
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da del tipo de cola fundible por calor) a una temperatu-
ra elavada sobre una pieza de obra.

En la patente suiza 93561 se desciibe un apara
to aplicador que comprende una banda aplicadora montada
de modo que funcione en toda su longitudy medios paraakn
tar la banda dispuestos en forma de placa sobre 1; cual
pasa la banda durante su trayectoria funcional, y medios
para actuar la banda en toda su longitud de modo que la
banda calentada por la placa tome cola fundida de un blg
que B8lido situada en una primera estacidn del aparato vy -
la deposite en una segunda estacidn del mismo, desde la
cual la cola pasa a una piega de obra,

Uno de los objetos de los perfecclonamientos
de la presente invencidn consiste en proporcionar un apa
rato aplicador que utiliza una banda aplicadora calientae,
pero en el cual la temperatura de la banda puede ragulag
se ficilmente y con precisién de modo que el aparato pue
de adaptarse rdpidamente a los cambios requeridos por las
condiciones de la obra.

Un aparato como el que se describe en la paten=-
te citada 93561, no es adecuado si se precisa un control
escrupuloso de la temperatura de la banda, debido a las
dificultades inherentes a un calentamiento indirecto de
la banda por parte de una placa cuya capacidad témmica es
relativamente grande.

Los perfeccionamientos de la presente invencidn
proporcionan un aparato aplicador en sl cual los medios
da calentamiento de la banda estan constituidos por unos

contactos eléctricos por medic de los cuales puede apli-
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carse un potencial eléetrico a la banda de material con
ductivo, de modo que se caliente por medioc de una corriep
te cldctrica que pasa a través de la misma., Debido a la
capacidad caldrica relativamente baja de la banda, su
temperatura puede variarse de este modo en una fomg_ v
plda v sencilla, as{ como controlarse o ragularse con
precisién el grado de la misma. Los contactos eléctri-
cos pueden ser convenientemente f£ijos y estar dispuestos
en puntos gseparados a lo largo de la banda.

En una forma preferida de ejecucidn dal invep
to, la banda aplicadora estd montada e¢n el interior de
una envolvente calentada. Un miembro limpiador recoge
el materisl lfquido sobrante de la bands, despuds de que
esta pasa por la segunda estacidn del aparato, ¥ lo con
duce a un conducto calentado de la envolvente para que
vuelva a la primera estacién del aparato.

Puede ser necesario al aplicar cola fundida
a cirtos sustratos, elevar la temperatura de la cola a
un grado o intensidad relativamente alto, por encima del
punto de fusién de la misma, Como la cola pedria echag
se a perder si se la mantuviera demasiado tlempo someti
da a dicha temparatura clevade, es aconsejable que dicho
aumento de temperatura dure poquisimo tiempo Yy que se
produczca inmediatamcnte antes de ser aplicada a la plesa
de obra, asi como que el sobrante de cola que no se apll
que se retire en seguida del conducto aplicador callente
y se deje enfriar., Eate sobrante o exceso de cola puede
hacerse lueqo circular de nuevo para aprovecharlo en el

ciclo siguiente, Un aparato aplicador como el de la prg
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gente invencién puede resultar muy adecuado para esta fog
ma de aplicacidn de cola,

Puede disponerse tamblén un electroimdn para
magnetizar la banda aplicadora de modo cue la cola se
adhiera mejor a la banda. Este electroimisn puade estar
convenientamente montado sobre una polea de los medios
actuadores, De este modo se reduce la tendencia a3 dege
prenderse la cola de la banda por efecto de la fuerza
centrifuga.

7 A continuvacién se describién dos formas de apa
ratos que ilustran la inveﬁcién.

En los planos,’

La figura 1, es un alzado en seccidn del pri-
mer tipo de aparator

La figura 2, es un alzado en seccidn del segun
do tipo de aparato, y

La figura 3, es un ssquema, tomado on la diree’
ccidn de la flacha A de la figura 1, que representa una
forma modificada de ambos aparatos, en los que los mise
mos van provistos de un electroimdn.

Tanto el primero como el segundo aparato que
se gnpresentan cen le& figuras 1 y 2, comprende una delga
da banda aplicadora sin fin =10« de metal, de grueso y
anchura uniformes en toda su longitud, cue pasa alrede-
dor de dos poleas giratorias separadas =12« y =l4= mone-
tadas una sobre la otra, com sus ejes de rotacidén dispueg
tos en sentido horizontal. La polea =-l4= estd montada
de modo gue puede acercarse y separarse de la polea =l3e

para mantener la tensién de la banda =10-, Un motor (ne
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representado) hace girar la polea ~l2- para mover la bap
da ~-10- on toda su extensién a una velocidad constante.

Unas llantas circularcs «l3= ¥y «15« de ambas
polaas estdn construidas en un material refractario al
calor v a la clectrlcidad.

Dos contactos eléctricos fijos y deslizables
=16~ y =18« conectan con porciones rectas de la banda «10-
situadas cntre las poleas =12« y «ld-, de modo —-ue puede
aplicarse un potencial eléctrico s través de una porcién
lontitudinal de la banda, cntre los contactos =16« y «~18-
Como la banda aplicadora es de un metal conductivo de la
electricidad, la aplicacidn de un potencial eléetrico a
través de la misma detemina el paso de una corriente
eléctrica a través de la banda, entre los contactos =16«
y -18~ que calienta la banda.

La banda aplicadora =10~ y las poleas =12« y
«l4~ estdn montadas substancialmente en una envolventa
~20~ de la que sobresale una porcidén periférica de la pg
lea «12«, La envolvente =20- astd provista de unos ori-
ficiog =22~ por los que pasa; un fluido por medios no re-
presentados que calienta la onvolvente. La envolvente
tiene también un conducto de cntrada «24- por el que peng
tra cola on fusidn desde un depdsito (no representado)a
la primera estacién del aparato, cn el cue la cola se dg
posita en la banda. FEl conducto de entrada =24~ se pro=-
longa a través de la envolvente =20~ hasta la banda «10=
quedando asf{ revestida la banda de cola fundida proceden
te del conducto =24-, cuando pasa por la primera estacién

durante el funcionamiento del aparate. El grueso de la
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capa de cola aplicada a la banda -io- puede regqilarse
por medio de una paleta de dosificacidn ~25- que puede
acercarse y separarse de la banda para varlar la canti
dad de cola que ha de anlicarse a la banda. La envol-
vente «20- dispone también de una cdmara receptora =26=-
y de un conducto de recirculacidn =28~ que comunica on-
tre si la cdmara receptora y el conducto de entrada -24-,
Una hoja limpiadora =30 = estd asegurada a la envolven
te -20- junts a la cdmara =26, para ponerse en contacto
eléstico con la banda «10- y recoger la cola de la mis-
ma, dirigiéndola hacia el interior de la cémara, Una
bomba de cngranaje -32-, montada en la cémara =26-, bon
bea la cola fuandida contenida en la cémara -26- a tra-
vés del conducto de recirculacién -28«, para impulsarla
de nuevo al conducto de entrada =24-.

La primera forma de aparato (Figura 1) aplicé
una franja de cola fundida a la cara inferior de un sug
trato de una pieza de ohra =34~ jue pasa por encima de
la banda «10- ¥y de la polea =12« (es decir, la polea su
porlior de las dos de dicho ptimer aparatq) en una segun
da estacidn del mismo. Un miembro de gufa -36- manticne
la pleza de obra en contacto con el adhesivo depositade
en la banda «l0=, a medida que pasa por dicha segunda
estacidn del aparato.

£l sequndo aparato representado en la figura
2 aplica tambiédn una franja de cola fundida a la super-
ficie superior de un sustrato de una pileza de obra =34-
cque pasa por debgjo de la banda aplicadora =10= ¥y pox

debajo de la polea ~12= (es decir, la polea inferlor de
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las dos de dicho aparato) en una segunda estacidén del mig
mo. Un miembro de gufa =36~ mantiene la pleza de obra en
contacto con la cola depositala en la banda =10~, a madi
da que pasa por esta segunda ostacién del aparato.

Este sequndo tipo de aparato (Figura 2) compren
de ademfs un rodillo de contencidn «38« y una pala escu-
rridora o de friceidn -40- montados en una porcién infe-
rior abierta de la cdmara receptora =26-, entre la banda
«10« v la envolvente -20-, para mantener 1a cola fundida
an la cdmara receptora ~26=. En el funcionamiento del
aparate, el rodillo =38« gira en la direccidn cue seffala
la flecha de la ficura 2,7 para cue tenga una velocidad
periférica igual que la velocidad de desplazamiento d¢la
banda, De este modo, se impide que pase la cola hacia
abajo a través de una abertura o geparacién entre el rg
dillo =38- y la banda =10-, La pala escurridora ~4O-es
td asequrada a la envolvente =20~y estd en contacto con
el rodillo =38« por el lado opuesto al rque da cara a la
banda =-10- y sirve asimismo para evitar el flujo de cola
hacia abajo por una abertura entre la envolvente =20= ¥
el roddllo =38-.

En un modo de utilizar cualquiera de ambos apg
ratos, la cola fundida a una temperatuxa inick alge suw
perior al punto de fusidn de la misma ,pasa a través del
conducto de entrada -24~ a la primera astaclién del apa-
rato. La polea =12- gira a una velocidad constante para
que la banda aplicadora efectde su recorrido a la misma
velocidad, en la primera estacién del aparato, ¥ se de-

posita en ella una capa de cola de un grueso determinado
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por el ajuste de la hoja de dosificacién -25-, Fldido
caliente pasa a través de la envolvente =20« para mante
nerla substancialmente a la temperatura inicial elevada.
Una fuente de energia eléctrica de corriente alterna se
conecta a través de los contactos »16- y «18« para que
una corriente alterna pase por la banda =10~ entre los
contactos =l6= y «18~ y caliente la banda a una segunda
temperatura también elevada de unos 1002C., superior a la
temperatura inicial citada. La cola conducida por la ban
da =10~ pasa de la primera estacién del aparato a la se-
qunda, en donde se deposita en la pieza de obra =34-lna
tira de cartdn cuero) que pasa por la segunda estacién a
la misma velocidad substancial que la de la banda =10=,
El adhesivo cue pueda quedar en la banda =10, después de
que esta deja la segunda estacién del aparato, es recogi-
do por la hoja limpdadora =30- y dirigido hacla el inte-
rior de la cdmara receptora -26e~., La bomba de engranaje
=32« funciona continuamente para impulsar la cola desde
la cdmara -26-, a través del conducto de recirculacidn
~28=, al conducto de entrada =24,

Como se indica en el pdrrafe anterior, en un
modo de utilizacidn de ambos aparatos, la banda aplica-
dora =10~ se calienta a una temperatura elevada de unos
1002C, mayor que la temperatura inicial también elevada
a la cual se suministra la cola fundida al conducto de
entrada =24=-. Mientras pasa la cola de una estacidn a
otra, transportada por la banda ~1l0-, la temperatura de
la cola se cleva asf rinidamente antes de que se aplique

a la pleza de cbra =34-, Sin embargo, las dos clases de
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sparatos pueden funcionar con la banda aplicadora =l0-
calentada a una scgunda temperatura clevada que no sea
la de l00%C, superior a la primera temperatura elevada
inicial de la cola, v puede funclonar también con tempe
raturas elevadas pricticamente igualea.

Pueden originar éificultades durante el funcig
namiento de los dos avaratos que se representan, especial
mente cuando se utllizan a velocidades altas de aplica~
cién (es decir, a velocidades rapidas del paso de la ban

da =10~) en las cque la cola puede salir impulsada fuera

de la banda =10- por la accién de la fuerza centrifuga.

En una forma modificada de estos dos aparatos,
hay montados un electroimén -42- (figura 3) sobre un aje
-44- de una da las poleas, con cbjeto de impedir que 1a
cola que estf atraida magnéticamente se desprende de la
banda. El eje =44~ tiene un micleo de hierro (no repre-
sentado) y la banda aplicadora contiene material ferromag
nético, por lo cual al activarse el electroimén por una

fuente de energfa eléctrica (no representada) puede man-

gnetizarse la banda =~10=,

Se reivindica como objeto de esta patente de

invenciéns
1.~ Perfeccionamientosz en los aparatos aplicg
dores de material en estado liquido a elevada temperaty

ra a una pleza de obra que comprende una banda aplicadora,

medios actuadores mediante los cuales funcliona la banda
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para transportar el material 1fquido a en fusién desde
una primera estacidn del aparato a una sequnda estacidn
del mismo en la que el material se deposita en una plee
za de obra, y medios para calentar la banda para mante-
ner el material situado en la misma a una temperatura
elevada, caracterizados por constitulr los medios cue
calientan la banda por unos contactos eléctricos (16, 18)
por medio de los cuales puede aplicarse un potencial
eléctrico a la banda (10) que es de un material condug
tivo de la electricidad, de modo que se callente por la
corriente eldotrica que pasa a través de la misma.

2.= Perfeccionamientos segdn la reivindica-
cidn anterior caracterizados porque la banda es una banda
gin £in v porque los medios actuzdores comprenden dos
poleas giratorias (12,14) scbre las qﬁe rasa la banda

(10), estando montada una de las poleas (14) de modo que

pueda acercarse y separarse de la otra polea (12) para

mantener la tensidn de la banda (10).

3.~ Perfeccionamientos seqin una cualquiera
de las reivindicaciones precedentes, caracterizados por
que los medios de calentamiento de la banda comprenden
dos contactos eléctricos fijos (16, 18) cada uno de los
cuales se conecta en forma deslizable con la banda (10)
en puntos opuestos de la periferia de la misma,

4.~ Parfeccionamientos segin una cualquiera
de las anteriores reivindicaciones, caracterizados por
disponer un mizmbro limpiador (30) que recoge el material
licuido que cueda en la benda (10) despuds de cue esta
ha pasado ror la segunda estacidén del aparato.
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5,- Perfeccionamientos segdn la reivindica-
cién 43, caracterizades por dilsponer la banda aplicado-
ra (10) mwontada en el interior de una envolventa (20},
provista de un conducto (28) a través del cual el mate-
rial recogido de la banda (10) per <l miembro limplador
(30) es realimentado & la primera estacidn dal aparalo,
disponiendo asimismo de medios de calentamicnto (22)para
la envolvente, por medio de los cuales pueden calentarse
la envolvente y ¢l conducto.

6.,= Parfeccionamiontos segin una cualcquiera de
las reivindicaciones 4 v 5, caracterizados porque el ma
terial recogido de la banda (10) por el miembro limpiador
(30) es realimentado a la primera estacién del aparato
impulsado por una bomba de engranaje (34).

7.= Perfeccionamientos segé@n una cualquiera de
las precedentes reivindicaciones, caracterizados por la
disposicién de unos medios magnetizadores (42) y pox cong
£ituir la banda (10) de un material magnetizable cue per
mite su magnetizacidn.

8,~ Dorfeccivnamientos seqin la reivindicacién
7, caracterizados por constituir los medlos magnetizado-
ras por un electroimfn (42) montado en una de las polcas
(12) provista de un nfclec de hlerro para el electroinin,

9,-Porfeccionamientos en los sparatos aplicadg

res de material en estado liquido,.

Esta memoria consta de once hojas eserltas por

ibre 1973

una sola carae.
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