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E: La rresante pasente de 1nvarcion go refiere @ un proce-

ainufm%Q para ia fabrieaci&n de placas, blogues y elomentos deco-
rativgi e gﬁnernl.abteniﬂoﬂ por cristalogénesis artificlal y

agloméiﬁci6n sintética, gracims sl cual se conniguen cuerpoe de
las més varisdse estructuras, muy adecusdos pars las necesidades
del ramo de la decorscidn y de ls construccidn en sus innumerables
deriveciones ornasnenisies y utilitarias.

Gracias al referido procedimiento, we prepsran plezas
de gron efecto, cepaces do sustitulr a otrae ds elevado coste e

incluso aptae para reproducir las forsas ¥y estructuras minersles

POOR
QUALITY
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COmo 9on, por ejsaplo, geodms, convexidudes y drusas tapizedas de
eristzlea, Como se ve, de esta monera se repite artificialmente
la formecidén de cristales quo se observa en mineralogfa y fisico-
quirics.

Por otra parteo, sdemfs de conseguir geodas, convexidodes
Yy druses tapizadss de cristales, sl se introducen en un medio arti
ficial oristelizuble sdecusde formas cualesquiers, como pusden ser
un: pleza de maderm, un cuerpe cerimico, do lave u otro, tales fng
mag arbitrerias quedardn recubiertas de cristalea debldo a crisip-
lirar él zedio en ol gue se encueniran, con la conslgulente total
tronsforracidn del aspecto externo de la forme inicial,

Empleando diveregows sistemes cristalines se obtienen

distintos tipos de eristules, con lo que el aspecto cristulino de
la forme serd ol corresponlisnte al propie del sistems edoptado.
81 ne procurs que les sustenclma cristoliszables ofrezcan cristeles
kislinows, como, por ejemplo, el slumbre, se pucden conseruir, sfine-
tiendo cantidades verisbles de colorantes, infinided de matices y
tonnlidudes, comparables perfectamente a los le las greatistas, to-
pecion esmeraldas, rubles y otros. _

Para llevar a cabo el procedinionto se porte de sustane
clao cerdstsiivables, colubles en un 1iqniao, que puede eger simples
zmente agua. AL elevar la tempersturs de dicho liguido con la sludie-
do sustronein eolukie, se coneiiue la pohresmturscién de la disolue
cidn. Eetendo este linuido =atursdo & tempersiura superisr s la
asoblante, se vierte en un molde mdecuado, en el que, ul enfriapse
el repatide liguido, se depositen low cristales y se forms un cuer-
po s0lido debido @ crecer y coupenetrarse dichos criatalem,'cuyo
gupenor y velumen, si ecnviene, puede sumenterse medisnte el vecige
do dol propio 1isuido yn enfrimdo y con ls nuevn egregecidn de 1f-

grideo eatuwrads & temporeiurs suaperior e la dd smblente,
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Cuasndo convengs obtoner recubrimlentos gobre placasy hloe
ques o elementos andlogos, se cubren holgadsments con la eolucidn
pobresatureda y se dejen enfriar, com lo gque guedan recublertos
de cristales. 31 so afisden colorantes a la solucidn culiente, pue=
den obtenerse infinided de tonos y metices al formsrse los crisia-
les y retencr las particulss colnrantes.

Cabe proteser eastas eristelirzsciones con cupas exteriores
de mterisles transperentss, cowo son barnices, resinas y demas.

Debe indicerse gue ln eristelizucidn puede contegulrse
por verios slstemas, que soni sublimscidn (se forman crietales al
enfrigrse loc vepores de sustanciams cristelizables), fusidn (que

tlene lugnr cusndo se solidificen cuerpos cristalizables fundidoa),
gveporacidn (cuendo se evaroren suficientemente las dieoluciones

de sustancias eristalizables), enfrismiento {cuando se enfrisn ou-
fielentemente tales dinoluciones) y reaccidn (cuendo dos soluciow
nes cristalizebles o no remcciopen entre si, engendrando un cuerpc
cristalizable),

Pora la mejor comprensidn de lu prevente mezoris desorip-
tiva, se acompefia uma hoje de dibujos en ls gue, do modo enguemdtie
co v ton sble m titulo de ejemplo, me ropresents lu meners general
pfuction de llevar a efecto ol procedimiente de lo invencidn.

En dicho dibujo, las Tigs. 1 a £ representsn los elemenw
tons conformedores ¥y loc cuerpos ocristelizndos obtenldon elguiendo
les operacionss que se describon a continuacidn.

Se lleva e cabo el proceso parilende (FPig. 1) de un cuer-
7o de seporte de materisl, forms y dimenslones varisblee (1), de
nzturalera notural o artificial, sl cusl se recubra, total 0 pore
cialmente, con unu deoposicidn do meteria oristulizsds (2), splicads
siguiendo uno cuslguiers de los sistemas anten referidos (sublinge

cifn, fusidn, evaporzcién, onfriemiento o rew cidn de una nolucidn
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de sustencias orisitalizubles), Este proceso proporciona un cuerro
aividido en up dnimn de soporte (1) y ou un reventimiento, cuyo
gruecoo denande de lam pyregaelones o deposiclones cristglinaé
upliesdns, las cvales ofrecen siempre exteriormente la forma poliéd
drica propim de la sustancis cristeiieade, que puede ser transpo-
rents, trmnélﬁcida u opaca, incolora o coloresdu, segin las cargos
o plgrentos mdiclonales. .

Bn luger ds un cuerpo de soporte sdlido (1) puede utili-
sarse (Pig. 2) un elerento (3) de naturslezs inconslstorte, tsl co-
o cers o ung materle stacuble por deidos. Eate enurpo de soporte
origimario (3) se roecuvre iguslmente con ls deposicidn cristelizads
(2), pesfindose servidamente a mometer el conjunts a uns accidn tére
rica o quimica edscusds psrs destruir o hacer desspynrecer el dnime
(3), eon lo cual el eunerro resultunte recults hueco, con unn cuvi-
dad (4) utilizable pars fines diversos, tal como momtuje de lénpa=
ros de iluminseidn y pimileres.

Frede convenir a veces srmer al elemento de soporte (1)
(Fig. 3) con verilles, tuhoe o sindilsr (5), utilissbles como re-
fuerzo, paso de conductrres eléctricos y demdm. Bn tel caso, se
streviesa aguel cuerpo (1) com el medio elugido (5) o bien, como
indiecn la Fig. 4, se aplice tul refuerzo o tubos (5) alrededor del
cuerpe de soperte o Anima (1), con lo cuul, uns vez reslizeds la
cristuliracibn superficisl (2), aguellar piazse (5) quedan incorioe-
radee dnicemente a lo pured o gruese de ls miswa, sin afectar al
dnimn (1), lo cunl puede ser intereasnts pers determinados disposi-
tivos ornamsntalee o utilitarioe. '

En lugsr del dnima (1) & (3) tembién cabe emplesr (Fig.
5), tn molde spropiads (6) con une edmsra conforumadors dentre de la
cual se efectla ls cristulizecidn (2), que, pegdn el grueso de p=-

red glegldo, puedes dar lugur ¥ya fge & un cuerpo hueco cristalirzado
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o bien a uno macizo, este §ltimo conseguido con la scumalecién de
sucesivas capas haste un relleno total, como se asprecim en la nis-
ma Fig. 5. Exteriormente, la superficle de entos cuerpos serd mie
1isa 0 regrleyr que la consezuida con un anims interna, pues en el
primer caso s8¢ trats de una cristaligacidn dentro de cierios }1mi-
tes ¥y, en el sogundo, do unn oristalizacién libre,

Cusndo se trata de proparar cuerpos plenos (Pigs, 6 a 8),
so ;arte de une placa o tablero (7), sobre una de Cuyas CAras, CoOw
mo minimo, se splica la capa cristalizeds (2), place que luego se
corte 8 las dimensiones requeridas para obtener un elemento final
apto pars su utilizacidn, que puede mer directa o bien sufrir an-
tes la deposicidm, sobre la cristalizacidn (2) (Fig. 7), de una
capa de un barmig trensperentse protector (8), el cunl no priva la
visién de los detalles de la sludids cristaiiescién, tento en lo
que afecta a las incidencias poliddrices de la misms cOmO & SUS 00—
loren. Pembién cabe (Fig. 8) sgregur mobre aguella cristalisacidn
(2) uns caps do mayor gruemo (9) de una sustuncia transparente,

como uvna resina, que, al rismo tiempo que proporcioma una superfie

" cie exterior liss, protege igualmente la erintalizacidn, que es en

todo momento, perfectamente visible.

Los tableros o placas preparados sogin las Flge. 6 a 8
pon muy convenientes eon el ramo de la conatruceidn de mucbles y
an la decoracién de interiores por lss multiples splicacionesn doe
méstican o industrisles que permiten.

En cusnto a los demas cuserpos huecos o macizos, resulten-
tes del procedimiento segin los operaciones de las Fige. 1 a 5,
aquéllos tisnen amplia ecabida en la fabricscidn de mperatom de ilue
minacidn, estatusria y demde,

Serdn independientes dal objeto de la invencién la natu-

raleza de las sugtenolss orisianlizables empleoades, cantddades y
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progorcionee de lso rlemas en lan éoluoionca 1{quidas correspondien~
tes,,car&oterlsticas de los apuratos a utilizer pere realizar les
eristalizaciones, sioteme segnido pars corsegulr uptas ﬁltiﬁas, 8~
peeto ¥y tneto a consegulr ¥y demds datalles de orden secundario gue
no ofecten a la esenciulided de le invencidn.
| E O A
AETVINDICACIONES

Se reivindien como cbjeto de la presente Fstente de Inven-

eidn:

1% .~Procedimisnto pera la Pshricscidn de ?lacas; blogues,
y slesentos decorativon obtenidos por cristaldginesis artificiel y
gelomeracidn sintética, que se corsctorime emencialmente por prépa—
rarse vn redio de soporte netural o artificisl y de forma y dimen-
aiones convenientes, spto pars cer recublerto, total 6 parcieloente
oon uns deposicidn de meteria cristalisada, aplicade por sublime-

oibn, fusibn,evaporacién o enfrisuiento de soluciones de susten~

“eias oristalizables, dando lugur este proceso a sgregeciones de

grosor varisble que presenten exteriormente forma poliédrica propie
38 la sustanola cristalizable utilizada, cuys depouicidn puede zer
{transparente, translucida u opace.

7 28 ,~Procediniento para ls fubricacidn de ylaoas,‘bIanas
y elemontos decorativos obtenides por cristalogenesis axrtificial
y'agiomaracién sintéticg. seyin ln reivinﬂicacién'nnterior, que ge
earscteriza por ¢l hecho de gue el medis de soporie utilizado ac=—
tua ya sea de énima pars ¢l rscubrimlento eristalizads o bien de
14nitndor externo de la conformacidn de la pless finsl a obtoner,
presentande on el primer caso ¢l ouerpe resultante todes sua super-
ficles irregulsres poliédricas propias de la critelizecién, mien—
trag que on el megundo, determinsdas superficies o caras de dicho

oueryo ofyrocorén una conetitneidn a la viata y al tacto dependlente



de los plsnos de limitacidén dentro de los cumsios se realizs el pro-
ce80,
38 ,~Procedimiento pars la fubricscién de placas, bloques

v elementos decorativos obienidos por erintelogenealie artificial

5. ¥ eglomeracidn sintdtics, segin las reivindicecloves 1 y 2, que
se curactoriza por el hecho de gue &n los casos que 1nteraae.f¥anp
%o en el soporie que sira de dnims como en la misms mase cristali-
zads pucden disponeres ermsduras de refucrzo y dispositivos oxigi~
doa por lep caracteristicss y funcidn de le pleza de a&orno o Obe

10, tener,
48 .~Procedimiento pors la fabricacidn de placsms, hlognes

vy oclenento decorativos obtenidos por cristalogenenis ariificisl
y aslomeracidn sintética, sesiin les reivindicaciones 1 a 3, que
ge caractorizu por el heckic de que el soporte de la capa crista~—
15. 1izads pusde eliminerse uns vez efectunds la deponicidén y consoli-
deda la mooe cristalizeda, con lo cusl ge obtlene ums esiruciura
hucca y 28lida, susceptible de ser reforzeda sediente armadurﬁs
ndocundeg.
58 .-Procedimients pora le fabricscién de placan, blogues
20, y olementon decormtivos obtenidos por cristelogenesls artificisl
y sglomerscidn sintétice, segln las reivindicaciones 1 a 4, que
pe caracterima por el hecho de que el soporte de la cape orlste-
lizeda puede ser de meterial troncperente w cpaco y forpay parte
{ntime con la slvdida mass crimtalizeds, en cnyo case tal soporte
25, sotua de refuerso de la referids cristelizacidn.
66 .~Procedimiento pure la febricacién de plscas, hlo-
ques ¥y eleméntos decorativos obtenidos por cristalogenesis artifi-
cial y sglomerncidn sintétice, sepin las reivindicaciones 1 8 5,
que se caracterizs por el hecho des que pars la forracidn de cuer-

30. pos planos el medio de soporte es de tipo tymhién plano y de conse
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titucidn adecuads pars feellitsr la sdherencia de la capa cris-
talizude que se extiende de modo reguler cobre dlcho soporte, el
enel obra de cuerpe de sostén de tode el tablere o plafén resule

tante, que ofvrece la cars decorstiva con los cristales sludidos

¥ ee susceptible de-cortﬁrse,a'laa dimensiones sdecuadas, segin

lz finalidad que so porsisue.

78 ~Erocedindento para ls fabricacidm de pleces, blow
yues ¥y elementos decorativos obtenidos por cristalogeneale grti-
ficlal y sglomersncidn sintéticm, segin las reivindicaciones 1 a
€, que Be carseierizs por el hecho de que para proteger la super-
Ficie exterior crizinlimede, =obre ls nmicma puede extendersze uns
ecepe trensperonte, de preferencis de $ipo resinico.

88 .~Frocodimiento pers la fabricecidén de placas, blo=
ques y elementos decorativos obtenidos por cristalogenesis arii-
ficinl y aglomsracidn sintética, segin las reivindicsciores 1l a 7,
que se caracterizm por el hecho de gue pars oblenecr carss comple-
temente lisas en cuerpoe plancs, se piocaaa a splicarse sobre la
superficie poliddries cristalizeds uns mapa trensperente, de pree-
ferencis de tipe resinico, de altura sdecuada pars cubrir todas
les irresularidades poliddrices de log aludidosz cristales, los
sueles resultan siempre visibles por traneparsnelsa,

98 .=FROCEDIEIERTG PARA LA FABRICACIOR DE #GLaCa®, BLOQUED
Y b FTOE DECORATIVOS OBTENIDOS POR GRISTRLOGEEESIS ARTIFICIAL
Y AGLOELRACTION HINTETICA.

Sesn cunles fueron las circunstencims que conourran con
la enencinlided propis de lu mlema.

Consta la presente Memoris deseriptiva de nueve pdginas

foliadas y wecanografiadss por une sols carsz ¥y va acompeiieda de



uns hoja de dibujos aclarativos.
Barcelons, 19 septlembre 1973

P. P&g
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