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l D- la  presente patente de invención se refiere  a un proee- 

dimi^n’áta'pára, la  fabricación de placas, bloquee y elementos deco­
rativa» W  ¿ener^l. obtenidos? por oristalogónesis a r t i f ic ia l  y 

* O
aglomére ión s in té tica , gracias al cual ee consiguen cuerpos de 

5. las  más variadas? estructuras, muy adecuados para las  necesidades

del ramo de la  decoración y de la  construcción en sus innumerables 

derivaciones ornaméntalos y u t i l i ta r ia s .

Gracias a l referido procedimiento, se preparan piezas 

de gran efecto , capaces do su stitu ir  a otras de elevado coste e 

10. incluso aptas para reproducir las formas y estructuras minerales
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cojeo son, por ejemplo, geodas, convexidades y  drusas tapizadas de 
cristel oa • Como m  ve, de esta asnera se repite artificialmente 
la forjación de cristales que se observa en mineralogía y  fisico­
química.

5* Por otra parto, además de conseguir geodas, convexidades
y drusas tapizadas de cristales, si se introducen en un media arte 
ficial cristalizable adecuado formas cualesquiera, como pueden ser 
una. píese de madera, un cuerpo cerámico, do lava u otro, tales fojr 
asas arbitrarias quedarán recubiertas de cristales debido a crlsta- 

10. ll?ar el medio en el quo se encuentran, con la consiguiente total 
transformación del aspecto externo de la forma Inicial.

Empleando diversos sistemas cristalinos se obtienen 
distintos tipos de cristales, con lo que el aspecto cristalino de 
la forma será el correspondiente al propio del sláteme adoptado.

15. Si se procura que las sustancias cristoliaables ofrezcan cristales
hialinos, como, por ejemplo, el alumbre, so pueden conseguir, aña­
diendo cantidades variables do colorantes, infinidad de matices y 
tonalidades, comparables perfectamente a los Je las amatistas, to­
pacios esmeraldas, rubíes y otros.

20. Para llevar a cabo el procedimiento se parto de sustan­
cias crisisiiü&fcles, solubles en un líquido, quo puede ser simple— 
mente agua. Al ©levar la temperatura de dicho líquido con la eludi­
da sustancia soluble, se consigue la sobresaturación de la disolu­
ción. tetando este liquido saturado a temperatura superior a la 

25. ambiente, se vierte en un molde adecuado, en el que, «1 enfriarse
el repetido líquido, se depositan los cristales y se forma un cuer­
po sólido debido o crecer y compenetrarse dichos cristales, cuyo 
espesor y volumen, si conviene, puede aumentarse mediente el vacia­
do áol propio líquido ya enfriado y con la nueva egregación de li— 

30. quido ©aturado & temperatura superior a la di ambiente.
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Cuando convenga obtener recubrimientos sobre placas, blo­
ques o elementos análogos, se cubren holgadamente con la solución 
sobresaturada y Se dejan enfriar, con lo que quedan recubiertos 
de críeteles• 31 se añaden colorantes a la solución caliente, pue- 

5» den obtenerse infinidad de tonos y matices al formarse los crista­
les y retener las partículas colorantes*

Cabe proteger estas cristalizaciones con ce.pos exteriores 
de materiales transparentes, como son barnices, resinas y demás* 

Debe indicarse que la cristalización puede conseguirse 
10* por verlos sistemas, que son» sublimación (se forman crietoles al 

enfriarse los vaporea de sustancias cristsllsables), fusión (que 
tiene lugar cuando se solidifican cuerpos crietalisablea fundidos), 
evaporación (cuando se evaporen suficientemente las disoluciones 
de sustancias crlsteliK&fcles), enfriamiento (cuando se enfrían su- 

15. fieientemente tales disoluciones) y reacción (cuando dos solucio- 
neo cristal isiableo o no reaccionan entre sí, engendrando un cuerpo 
crietelisable)*

Para la mejor comprensión de la presente memoria descrip­
tiva, ae acompaña una hoja de dibujos <m la que, da modo esquemáti- 

20. co y tan sólo a título de ejemplo, se representa 1© manera general 
practica de llevar © efecto el procedimiento de la invención*

©a dicho dibujo, las Figs. 1 a 8 representen los elemen­
tos conformadores y lo” cuerpos cristalizados obtenidos siguiendo 
la» operaciones que s© describen a continuación.

25. Se lleva a cabo el proceso partiendo (Fig. X) de un cuer­
po de soporte de material, forma y dimensiones variables (l), de 
na turalesa natural o artificial, ©1 cual »e recubro, total o par­
cialmente, con una deposición do materia cristalizada (2), aplicada 
siguiendo uno cualquiera de los sistemas antea referido» (aublima- 

30, cien, fusión, evaporación, enfriamiento o rea ción de una solución
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de sustancias criatalizsbles)• Este proceso proporciona un cuerpo 
dividido eo un ánima de soporte (1) y en un revestimiento, cuyo 
grueso depende cíe laa agregaciones o deposiciones cristalinas 
aplicados* loo cuales ofrecen ciempre exieriormente la fonsa poiig 

5* drica propia de la sustancia cristalizada, que puedo ser transpa­
rente* translúcida u opaca, incolora o coloreada* según las cargas 
o pigmentos adicionales.

En lugar de un cuerpo de soporte sólido (1) puede utili­
zarse (Fig. 2) un elemento (3) de naturaleza inconsistente, tal co- 

10, iso cera o una materia atacable por ácidos. Este cuerpo de soporte
originario (3) se recubre igualmente con la deposición cristalizada
(2) , pasándose seguidamente a someter el conjunto a una acción tér­
mica o química adecuada para destruir o hacer desaparecer el ánima
(3) * con lo cual el cuerpo resultante resulta hueco, con una cevi- 

15, dad (4) ut i Usable para fineo diversos, tal como montaje de lámpa­
ras de iluminación y similares*

Puede convenir a veces armar al el omento de soporte (1) 
(FIg. 3) con varillas, tubos o similar (5), utilizadlos como re­
fuerzo* peso de conductores eléctricos y demás. En tal caso, ce 

20, atraviesa aquel cuerpo (1) con el medio elegido (5) o bien, como 
indica la Fig. 4* se aplica tal refuerzo o tubos (5) alrededor del 
cuerpo cíe soporte o ánima (l), con lo cual, una vez realizada la 
cristalización superficial (2), aquellas piezau (5) quedan incorpo­
ra da o únicamente a le pared o grueso de la mlrm, sin afectar al 

25* ánima (1), lo cual puede ser interesante para determinados disposi­
tivos ornamentales o utilitarios,

En lugar del ánimo (1) ó (3) también cabe emplear (Fig. 
5), un molde apropiada (6) con una cámara conformadores dentro de la 
cual se efectúa la cristalización (2), que, según el grueso de pa- 

30, red elegido, puede dar lugar ya sea a un cuerpo hueco cristalizado
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o bien e. uno macizo, esto di timo cono eguldo con la acumulad on da 
sucesivas capas testa un rellano total» como se aprecia en la ale-* 
aa Fig. 5. Ext ©nórmente, la superficie de estos cuerpo» será más 
lisa o regular que la conoe¿uida con. un ánima interna, pues en el 

5. primer caso se trata de una cristalización dentro de ciertos limi­
tes y, en el segundo, de una cristalización libre»

Cuando ae trata de preparar cuerpos planos (Figo, 6 a 8), 
so ¡arte de una placa o tablero (7), sobre una de cuyas caras, co­
mo mínimo, se aplica la capa cristalizada (2), placa que luego se 

10. corta a las dimensiones requeridas para obtener un elemento final 
apto para eu utilización, que puede ser directa o bien sufrir an­
tea la deposición, cobre la cristalización (2) (Fig. 7), de una 
capa de un barniz transparente protector (8), al cual no priva la 
visión de los detalles de la aludida cristaUaación, tonto en lo 

15. que afecta a la» incidencias poliédricas de lo misma como o sus co— 
1 lores. Temblón cabe (Fig. 8) agregar sobre aquella cristalización 
(2) una capa do mayor grueso (9) de una rus tanda transparente, 
como na» resina, que, al r iseo tiempo que proporciona una superfi­
cie exterior lisa, protege Igualmente la cristalización, que es en 

20. todo momento, perfectamente visible.
Loa tableros o placas preparados según, las Figo. 6 a 8 

son muy convenientes en el ramo de la construcción de muebles y 
en la decoración de interiores por las múltiples aplicaciones do­
mésticas e industríalos que permiten.

25. En cuanto a loe eternas cuerpos buceos o macizos, resultan­
tes del procedimiento según las opereclones da las Fig». 1 a 5, 
aquéllos tienen amplia cabida en la fabricación de aparatos de ilu­
minación, estatuaria y demás*

Serán independientes dal objeto de la invención la nata- 
30. raleza da los sustancias crlstolizobles empleadas, cantidades y
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proporcionas de las mismas es las soluciones líquidas correspontlion— 
toe, características de loe aparatas a utlliaar par© realizar las 
cristalizaciones, sistema seguido pora conseguir estas últimas, as­
pecto y tacto a conseguir y demás detalles de orden secundario que 

5. no afecten a la ©sencialidad de la invención.
R O Í A

s s i v i o i c A c r o n s  
Se reivindica cobo objeto de la presante Patente de Inven­

ción*
2$. if .-Procedimiento i¡era. la ^dbrlcación de placas, bloques,

y elementos decorativos obtenidos por cristalógóneeis artificial y 
aglomeración sintética, que se caracteriza escnci&lHent© por prepa­
rarse un medio de soporte natural o artificial y do forma y dimen­
siones convenientes, apto para ser reeubiorto, total o parcialmente 

15* con una deposición de Batería cristalizada, aplicada por sublima— 
¿lán, fusión,evaporación o enfriamiento de soluciones de sustan­
cias eristalizables, dando lugar este proceso a agregaciones de 
grosor variable que presentan erteriormente forma poliédrica propia 
de la sustancia cristalizare utilizada, euya deposición puede ser 

20* transparente, translúcida u opaca.
2fi.-Procedimiento para la fabricación de placas, bloques 

y elementos decorativos obtenidos por cristalogenesis artificial 
y aglomeración sintética, según la reivindicación anterior, que se 
caracteriza por el hecbo de que el leedlo de soporte utilizado ac— 

25, tus ye sea de ánima para el recubrimiento cristalizado o bien de 
limitador externo de la conformación de la pieza final a obtener, 
presentando on el primer caso el cuerpo resultante todae sus super­
ficies irregulares poliédricas propia® de la critalizaeion, mien­
tras que en el segundo, detorminísdae superficies o «aras de dicho 

30. cuerpo ofrecerán una constitución a la vista y al tacto dependiente
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d« los planos (Se limitación, dentro de loe cualos a© realiza el pro­
ceso*

3#•-Procedimiento para la fabricación do placas» bloques 
y elementos decorativos obtenidos por criutalogenesie artificial 

5, y aglomeración sintética, según las reivindicaciones 1 y ü» que
se caracteriza por el bocho de que en los casos que interese, tan­
to en el soporte que obra de anima como en la misma mase cristali­
zada pueden disponerse armaduras de refuerzo y dispositivos exigi­
dos por las características y función de le- pieza de adorno a ob­

lo. tener,
4».-Procedimiento pera la fabricación de placas, bloques 

y elemento decorativos obtenidos por cristalogeneeis artificial 
y aglomeración sintética, seét*n las roivlndicacionoa 1 a 3, que 
se caracteriza por el hecho de que el soporte de la capa crista—

15. lizada puede eliminarse une vez efectuada la deposición y consoli­
dada la masa cristalizado, con lo cual so obtiene una estructuro 
hueca y sólida, susceptible do ser reforzada mediente armaduras 
adecuadas.

5».-¡Procedimiento para la fabricación de placan, bloquee 
20. y elementos decorativo© obtenido© por crlstalogenesls artificial

y aglomeración sintética, según las relvind3caciones 1 a 4, que 
se esraoterias por el hecho de que el soporte de 1» capa crista­
lizada puedo ser «te material transparente u opaco y formar parte 
íntima con la aludida masa cristalizada, en cuyo caso tal soporte 

25. actúa de refuerzo de la referida cristalización.
fie .-.Procedimiento paro la fabricación de flacas, blo­

ques y elementos decorativos obtenidos por cristalogonosis artifi­
cial y aglomeración sintética, según las reivindicaciones 1 a 5, 
que se caracteriza por el hecho de que poto la formación de cuer­
pos planos el medio de soporte es de tipo también plano y do cono-30.



tltudón adecuada para facilitar la adherencia de la capa cris­
talizada que se extiende de modo regular cobre dicho soporte, el 
cual obra de cuerpo de sostén de todo el tablero o plafón resul­
tante, que ofrece la cara decorativa con los cristales aludidos 
y es susceptible de cortarse-a'las dimensiones adecuadas, según 
la finalidad que so persigue.

79 .-Procedimiento para la fabricación de placas, blo­
ques y elementos decorativos obtenidos por eri etslogeneale arti­
ficial y aglomeración sintética, según las reivindicaciones 1 a 
6, que ee caracteriza por el bocho de que para proteger la super­
ficie exterior cristalizada, sobre la mioma puede extenderse una 
capa transparente, de preferencia de tipo resínico*

8»•-Procedimiento para la fabricación de placa®, blo­
ques y elementos decorativos obtenidos por cristalogeneoia arti­
ficial y aglomeración sintética, según las reivindicaciones 1 a 7, 
que se caracteriza por ©1 hecho d© que para obtener oara» comple­
tamente lisa® en cuerpos planos, se procede a aplicarse sobre la 
superficie poliédrica cristalizada una masa transparente, de pre­
ferencia de tipo resínico, de altura adecuada para cubrir todas 
las irregularidades poliédricas de los aludidos cristales, loa 
cuales resultan siempre visibles por transparencia*

39*—PROCíiDIKIKKíy PáB»> U  FABRICACIOK DE PLACAS, BLGQGES 
T tXiMTOS DECORATIVOS OHC^IDOS POR CRISfALOSiSEESÎ ; ARTIFICIAL 
Y AGLOMERACION SINTETICA.

Sean cuales fueren las circunstancias que concurran con 
la esencialldad propia do la siena*

Consta'"la presente Samorla descriptiva Se nueve página© 
foliadas y mecanografiada s por una sola cara y va acompañada de
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una hoja de dibujos aclarativos.
Barcelona, 19 septiembre 1973

P. A,
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