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PATENDE
DE
INVENCION

por: “PROCEDIMIENTO CON SU DISPOSITIVO PARA DEPOSITAR Y
EMPEGAR UNITORMEMENTE SOERE UN SOPORTE INERTE DESLIZANTE,
UN _BARNIZ QUE CONTIENE PARTICULAS FERRO-MAGNETTCAS", a
favor de la firma iteliana S,E,0,I, SOCIETA ELETTROTECNICA
CHIMICA ITATIANA S.p.A., residente Via G.B. Grassi 97,
20157 MILAN (Itelia).

MEMORIA DESGRIPTIVA

La presente invencidn se refiere a un procedimien
t0 para la preparacidén de soportes inertes recubiertos
con barnices ferro-magnéticos y a wn dispositivo parti-
cularmente apto para su realizacién,

Més precisemente, se refie:e e un procedimisnto
para empegai- el barniz magnético sobre un soporte de ma-
terigl inerte deslizente y a un digpositivo apto para

efectuar la empegadura,.
Tal procedimiento girve particularmente en la pre-

paracién de fibras magnédticas para registros audio y vi-

deo, léminas que contienen una pista magnética, etc. Has-
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‘ta el presente, la preparecién de tales productos se efecw
tuabs recurriepdo a métodos trediciongies (rasqueta, ro-
dillc inversor, rotograbado) ya empleados y experimenta~
dos en el campo de las empegaduras genéricas para barni-
ces que contienen pigmentos no magnéticos,

Los gigtemas arriba referidos se comportan todos
como cglibres mecédnicos desde el punto de vista de la
obtencion de espesores de barniz del orden de micras, COm
mo se requieren por ejemplc en el campo de las cintas mag;
néticas, Sin embargo, con teles métodos se verifican

algunos inconvenientes, como por ejemplo:

- 10 es siempre posible regtlar exactamente la depo-
sicién de la piste magnética sobre la cinta, con el
resulitado de que el espesor no es uniforme en todos
los puntos; .

~ el espesor depende, por ejemplo en el sigtema de
"rotOgrabado"; del nimero y de la profundidad de
las lineas practicadas en el cilindro y sélo puede
variarse dentro de limites muy estrechos;

- en el sistema de "rasqueta', por ejemplo, la luz
entre la lama y el soporte a empegar resulta sufi-
clente reducido para provocar la rotura del sOpor—

te, 8l este presenta irregularidades de espesor.

Por 1o tanto, el oObjeto de la presente invencidn
es el de proporcionar un procedimiento que permita un
calibrado exacto de la pista magnédtica sobre el soporte,

Otro objeto es el de proporcionar un procedimiciie
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+¢ que permita splicax una pista de sspesor constante en
cada punto,

0tro objeteo es el de proporcicnar un procedimienw
t0 que permita reguler el espesor de la pista al valor
querido, '

Otro Objefo ain es ol de realizer un dispositivo
de construccién y conduceién fdoil para realiZar la em=
pegadura de barniz magnético gobre un soporte.

Estog y otros objetos se obtienen atn con el pro~
cedimiento de la presente invencidn que pérmite deposi-
tar por atraccién magnética el barniz que contiens par-
ticules ferromsgnéticas sobre el element¢ de soporte des-
lizante y en hacer expandir el barniz depositado hacians'
do pasar el elemento de soporte 8 través de wmn campo mage
nético de intensidad oportuna y prefijada, cuyas lineas
de fuerza gon paralelas & la éireocién de deslizamiento
del soporte,

Dicha accién magndtica se aplica légicamente sélo
sobre 1§s particulas ferromagnétioas; las cuales, sin
embargd, encontréndose englobadas en 1los constituyentes
del barniz; arrastran con ellas estos Ultimos garantizen-
d0 una mejor distribucidn de tpdo el estrato.

En egtas condiciones, por ejemplo de una doble
accidn de dosificacién y de extendido debida al campo
magnético, es posible una regulacién muy cuidadosa del
espesor de la capa sea reclemando las cgntidades queri-
des de barniz sobre la cinta desl?zanme, por medio de

una atracoidn magnética calculada, sea regulendc oportu-
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namente la inferferencia entre el soporte deslizante y
las lineas de fuerza del campe magnético; geo, jugendo
sobre la velocidad de deslizamiento del propio soporte.

Una ventaja ulterior del procedimiento de la pre-
gente invencidn es que las particulas ferromegnéticas
resulten orientadas ordenadza y homogénesmente.

Con el procedimiento de la invenoién; las llemg=
das luces de empegadura, es decir las distancias entre
los cilindros de empegadura, rascadores; ete,, se pueden
aumenter notablemente, con reduceién sensivie de las po-
sibles roturas de 10s soportes. |

Otra ventaja es la de que con el dosificedo y la
empegadura maegnética de 1los barnices magndticos se elimie
nan por rotura las burbujas de aire incluidas eventugl-
mente en el propio barniz; con consiguiente eliminacidn
de "vaclos" en la capa depositada.

El procedimiento de la invencidén no debe confunw-
jirse con los procedimientos tradicionales en 1los que
el depbsito del barniz sobre el elemento de soporte no
ge realiza por atraccidén magnética sino por empegadura
mecénica 0 por descenso bajo la fuerza de gravedad y en
donde el elemento de soporte con el propid barniz sobre
61 se yace pasar sucesivamente a través de un campo mag-
nético, cuyo Unico objeto es el de provocar una orienta~
cién gesegda de leos particulas{maggéticas contenidas en
el berniz, En este caso; en efecto, no se depositan S0
bre el soporte cantidades dosificadas de barniz bajo la

accién de atraccibn magnética y falta por consiguiente
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in accida de exvansifn y ds extersiln por obra del came
po magnético a través del soports.

El procedimiento se puede aplicar asimismo pera
1a extensién de barnices no magnéticos, cuando se adicio-
na a ellos una cantidad adecuada de pigmento ferromagné-
tico; en este caso, disponiendo y regulando oporitunamen-
te losg imanes; se puede Obtener que el pigmento permanez-
ca sobre el fondo y la parte no magnética (colorantes, etc)
en la superficie, con el resultado de esconder el pigmen-
$0 magnédtico,

Tos medios para la realizacién préctica del pro-
cedimiento;.o sea para reclamer y dosificar magnéticamen--
te una centidad de barniz magnético desde el contenedor
sobre el soporte que desliza, pueden ser de tipo de por
sf conocido en la téenica para crear el campo magnético
que ‘tisne las propiedades deseadas; por ejemplo, es PO~
sible ocasionar la deposicién (por efecto de la atrac~
;i6n magnética ejercida por wn imén puesto bajo el sopor—
te de que desliza) de gotas de barniz magnético sobre
el propio soporte, y luego hacer pasar las gotas asl de-~
positadas entre los polos de un segundo imén de esparci-
nmientos ventajosamente; se puede disfrutar un tnico imdn
sea para hacer‘descender el barniz sobre la cinta; sea
pars hacerlo egparcir uniformemente gobre de ella, _

A su vez, el dispositivo previsto por la presen~
te invencidn para realizar el procedimiento arriba defi-
nido, © sea para depositar y empegar wiformemente sobre

un soporte inerte deslizante un berniz que contlens par.-
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ticulas ferromegnéticas se caracteriza por el hecho de '
comprender primeros medios para depositer medlante atrac-
cibn magnética sobre laAsuperfieie del soports deslizan-
te cantidades dosificadas de barniz magnético, segundos
medios aptos para crear un campo magnético de direccidn-
e intensidad prefijado regulablemente; apto para ocasio-
nar el espercimiento de las citazadas cantidades dogificgw
das de barniz megnético bajo forma de estrato continuo y
de ospesor uniforme y de medios para hacer deslizar di-
cho goporte por debajo de dichos primeros medios dogifi~
cadores y atravesar el campo magnético determinado por
dichos segundos medios magndticos, _

En las figuras anexas; ge ilustran esquemétioamgn—
te dos formas de realizacidén del dispositivo segin la prg;
sente invencién a titulo vnicamente de ejemplo y no limi-
tativo,

En partioular; la figura 1 muestra esqueméticemen-
e ¥ en perspectiva una primera forma de reaiizacién del
dispositivo:

Lg figura 2 muestra wm detalle de los medios de
dogificacién del barniz magnético,

TLa figura 3 es una vista andloga a 1g figura 1 de
otre forma de realizacidn, .

En la figura 1, 10 representa el soporte de peli-
cula que desliza (en el sentido de la flecha 11) sobre
el entrehierro 12 que se extiende entre las expansiones
polares del imén 13, 15 indica una lema rozadora moldu-

roda como en la figura 2,
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La lama rogadocra 15 restdta apoyada a 1o largo de
una generatriz del cilindro giratoric 14,

Entre la pared dei oilind?o 14 y la lama 15 en
funcidn de la geometria del sistema, se viene a formar
una cavidad 0 cubeta 1.6 en la cual se introduce el barniz
a empeger,

Gracias al movimiento de rotacién del cilindro
(en el sentido de la flecha l;) el barniz es arrastre~
do por el propio eilindro a través de los orificios 18
de la lama 15 formando sobre la superficle del cilindro
14 anillos de barniz conecéntricos gl propio cilindro,

Por efecto de la atraccibén ejercida por el campo
magnético se depositan sobre el soporte 10 allcuotas do-
sificadas de barniz magnético las cuales; como se coOnge
tata en la préetica; gufren por consiguiente un esparci-
miento con recuperascibn homogénes de la superficie de la
c¢inta,

Desde un punto de vista tedrico el esparcimiento
uniforme del barniz que contiene las particulas ferromag-
néticas sobre el goporte en movimiento parecerig estar
en contraste con el hecho de que las lineas de fuerza
del campo megnético en el cual se encuentrs instenténea~
mente inmerso el soporte deslizante son paraslelas a la
direccién de deslizamiento del propio soporte, _

En efecto, sin querer por esto limitar la inven-
cién o la hipbtesis que sc expondré ahora; parece verosi-
mil que el esparcimiento de las gotas de barniz magnéti-

co reclamadas sobre el soporie del campo magnético ses
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ol reswltadc de dos acciones eoacumitanﬁas; 0 seé:

&) las particulas ferromagndbicua contenidas en las
gotas de barniz depositadc sdbre el moporte con-
tinuen sintiendo la atraccién magndtica del campo
mlentras el soporte desliza hacia adelante, y poxr
otra parte son retenidas por el propio barniz, por

10 que se tiens un esparcimiento en gentido longi-

tudingl;

b) las gotas depositadas sobre el soporte tienen un
olerto volumen ¢ espesor y; ya que el campo magné=
tico es suficientemente :‘Ln’censo; éstag vienen; poxr
asl decir, "aplastadas" sobre el sOporte esparcién-
dose en forma de mancha y reuniéndose a las gotas
adyacentes transversalmente respecto al soporte
deslizante.

En lugar del cilindro giratorio i4 y de la lama
moldurada 15 puede existir la cubeta 20 mosirada en la
figura }, de material magnético 0 no; sobre el fondo de
la cugl, & 1o largo de la linea de trazos; resulta prac—~
ticada ¢ wna serie de orificios 0 una seriec de hendedu~
res 0 una hendedura tnica sutfl 21,

La cubeta puesta encima de la cinta deslizante 10
bajo la cual estd sistemado el imdn 13; se llena de bar-
niz y; por efecto de la atraccidn ejercida por el campo
magnético; sucesivas alicuotas de barniz salén por los
orificios o por las hendeduras 21 y se depositan sobre la

cinta en correspondencia del entrehierro 12.
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Agimismo en esta caso; ror la accifn combinada de
la trasiacidén del soporte 20 y del deslizamiento del bare
niz en sentido tramsversal (a 10 largo del entrehierro)
dichas alficuotas sufren un esparcimiento con recubrimien—
t0 homogéneo de la superficie de la cinta,

La invencién se ha descrito en reiacién a ia rea-
lizacién preferida, pero estd ciaro que son posibles modi-
ficaciones y varianies conceptualmente equivalentes y .se
consideran incluidas en el émbito de la presente inven~
ciébn, _

Por ejemplo, 198 medios magnéticos pueden subdi-
vidirse y prever un primer imén que tenga el oficio de’
atraer el barniz magnético gobre el soporte deslizente,
mientras vn segundo imén, que tiene el oficio de espar-
cir wniformemente el barmiz magnético ya depositado so-
bre el s0porte; se monta de modo que las lineas de fuer~
za del campo magnético gemeradas por &1L invisten sl 80~
porte deslizante y por consigulents el barniz magnético
depositado sobre é1 con la conformacién mds oportuna pa-
ra tener un esparcimiento uniforme., Asimismo queda en-
tendido que los imanes pesrmanentes pueden estar substi-
tuidos obviamente por electroimanes,

Por W1timo es de Observar que no se muestran los
medios que hacen deslizar el soporte 10,

Egtd claro que estos medlos pueden ser de cuel=

quier tipo bien conocido en la téenica.

= o =
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NOTA

Descrito el objeto del presente invento,
ge declaran nuevas y de propia invencibn las siguientes
reivindicaciones, con prioridad de la solicitud de patente

italiana n® 29750-4/72 del 27.11:%2.

1. Procedimiento con su dispositivo para deposi-
ta? ¥ empegar uniformemente soObre un soporte inerte deslizan
te, wn barniz que contiene particulas ferro-magnéticas, que
congiste en depositar por medio de la atraccidén magnética
generada por un imén, el barniz sobre el propio soporte
¥y en expandir el barniz depositado haciendd pasar el sopor
te deslizante en un campo magnético existente entre los
pologs de un imdn, cuyas lineas de fuerzs son paralelas
a la direccién de deslizamiento del propio soporte,

) 2, Procedimiento, segin la reivindicacién prece;
dente, en el que el imdn que atrae el barniz sobre el s0~
porte provoca al propio tiempo la expansidn del citado barniz
aobre dicho soporte,

' 3; Procedimiento; Segin las reivindicaciones pre-
cedentes, en ol que la fuerza de atraccién magnética es au-
mentada de modo que las particulas ferro-magnéticas conteni-
das en el barniz se depositen sobre el fondo de la capa de
berniz depositada sobre el soporte,

4y Procedimiento; segin las reivindicaciones pre-
cedentes, en el que el dispositivo para su reglizacibn se
caracteriza por el hecho de comprender primeros medios para

depositar por atraccién magnética sobre la superficie del
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sopo?te deslizante cantidades dosificzdes de barniz magné-
tico, segundos medios aptos para crear un campo magnético
de direccién e intensidad regulablemente prefijadas; aptos
para Ocagsionar la expansidén de las citadas centidades

dosificadas de barniz magnético bajo forma de capa cone

tinua y de espesor uniforme,

5. Procedimiento, segin la reivindicacién 4, carac-
terizado por el hecho de que dichos primeros medios y dichos
segundos medios estan constituidos por un imdn en herradura
situado bajo el soporte deslizagte; comprendiendo ademéds .
dicho dispositivo un contenedor—dosificadcr de barniz mag-
nético situado encima del soporte desiizante y encima del
citado imén congtituido por un c¢ilindro que gira a 10 lar-
g0 de una generatriz en el cual aepoya una lama rozadora,
moldurads de modo para dejar espaclos vacios a 1o largo
de la lineg con la que roza el cilindro; y que tiene wm
éngulo tal, respecto al eje del cilindro; nara formar una
whbeta en la cual es glimentado el barmiz a empegar.

6. Procedimiento, segin la reivindicacién 4,
caracterizado por comprendsr una cubeta contenedora del
barniz magnético sgobre el fondo de la cual; a 1o largo
del eje estén practicadas una serie de aberturas dosifica-
doras; 0 bien una tnica abertura desde un extremo al otro
del fondo de la cubeta.

?. Procedimiento con su dispositivo para deposi-
tar y empegar uniformemente sobre un soporte inerte desli~-
zante; wn barniz que contiene particulas ferro-magnéticas.

Segin se describe y reivindica en la prssente me—
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moria deseripbtiva que coinsts de doce nvjss folladas y es~

-
-

critas a méquina por una sola cara

Madrid, a 25 Septiembre 1973
Pola
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