
P A T E N T E  
D E

I N V E N C I O N

por "PERFECCIONAMIENTOS EN IA CONSTRUCCION DE UNA VALLA", 
a favor de la Sociedad Anónima Francesa ALLIBERT EXPIOITA- 
TION, residente en 15, rué Jean Jaur&s, FUNTEAUX, Hauts-de' 
Seine, FRANCIA.

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invencidn.se refiere a una valla des­
tinada a delimitar y/o a señalar zonas o emplazamientos cua­
lesquiera. Tal valla puede por ejemplo rodear una zona de 
trabajo de carreteras, una obra de naturaleza cualquiera, o 

5. un jardín, o servir para prohibir un acceso.
Las vallas actualmente utilizadas dentro de este 

objeto están constituidas de tablillas de madera verticales, 
clavadas sobre dos travesaños de madera horizontales para 
formar paneles de aspecto rectangular. Estos paneles están 

10. unidos a menudo con alambre sobre piquetas metálicas hundi-
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daslap suelo. Es así que en un modelo muy corriente de 
vallas de este tipo, las tablillas verticales tienen aproxi­
madamente 12 cm de ancho, 110 cm de altura y 1 cm de espe­
sor. Están espaciadas de 10 cm y clavadas sobre travesaños 
cuya sección es aproximadamente 3 cm x 7,5 cm para formar 
panales de 6 metros de largo en general. El empleo de ta­
blillas alternativamente rojas y blancas asegura una seña­
lización eficaz.

Estos paneles se construyen generalmente en el lu­
gar de utilización: las tablillas son así cortadas, pinta­
das y clavadas en la obra. Trasrntilización, se desmontan 
los paneles, las tablillas que no se han roto, son recupera­
das, y clavadas de nuevo sobre travesanos.

Estas diferentes operaciones exigen una mano de 
obra relativamente importante. Además; la rotura de las tabli­
llas, la herrumbro de los clavos, la fragilidad do la pin­
tura disminuyen la duración de utilización de los paneles, 
lo que constituye un segundo inconveniente de este tipo de 
valla.

EL reemplazo de la madera pintada por la materia 
plástica extraída permitiría disponer tablillas teñidas en 
la masa, y de un mejor aspecto por .estancia a la intemperie 
que las tablillas en madera. Esta solución no aportaría sin 
embargo ninguna economía de mano de obra en la roalización 
de los paneles.

la presente invención tiende a remediar estos in­
convenientes .

La valla que propone es siempre dol tipo de las 
formadas de montantes enlazados entre sí pero separados por
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k .\ %intervalos, realizando paneles retenidos por piquetas hun­
didas en el suelo. Se caracteriza en que está, formada por
elementos enchufables compuestos do un montante y do por 
lo menos una espiga solidaria de este montante, perpendicu­
lar a este último, y apta para engatillarse en un alejamien­
to practicado en el montante del elemento vecino, no compor­
tando sin embargo espiga el elemento terminal de un panel.

Esta solución permite la obtención de panoles que 
tienen el mismo aspecto que los do las vallas tradicionales, 
poro que no presentan ninguno de sus inconvenientes.

En efecto, es suficiente enchufar un cierto nume­
ro de elementos para realizar un panol de la longitud desea­
da. Esta operación es fácil, rápida y no exige cortado ni 
clavado. los desechos debidos al cortado y los travosaños se
suprimen.

El desmontado de los panoles es asimismo muy fácil, 
y los elementos so recuperan sin deteriorarse.

Por consiguiente existe economía de materia y de 
mano de obra. Además, los riesgos de lesión o do rotura de 
vestidos sobre los clavos y las astillas do madera se des­
cartan totalmente.

Los elementos enchufables son, de preferencia, ole- 
montos inyoctados en materia plástica, por ejemplo en polio- 
til eno .

Estando estos elementos coloreados en la masa, es 
suficiente alternar el color de los elementos, por ejemplo 
al situar elementos alternativamente blancos y rojos, para 
obtener una valla destinada a la señalización de una zona do
trabajo.
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Según vuia forma preferida de ejecución de la in­
vención, los elementos anohufables que forman esta valla, con 
la exclusicón del elemento terminal de cada panel, comportan 
cada vino dos espigas situadas en proximidad de las extremi­
dades del montante, de un mismo costado de este último.

Esta realización permite por regla general, obte-
r

ner paneles de una estabilidad suficiente, haciendo las dos 
alineaciones de espigas el mismo papel que los dos travesa- 
fios de las vallas tradicionales.

Según una forma particular de la invención, el mon­
tado do cada demento presenta, visto de cara, el aspecto de 
una superficie plana bordeada, de una parto y de otra, por 
partes en relieve de sección en ü, presentando las espigas 
igualmente una sección en U.

Gracias a estos perfiles, los elementos oncliufablos 
tienen buena rigidez. Además, la rigidez del montado entre 
dos elementos vecinos se asegura por una penetración profun­
da de las espigas, reforzándose los alojamientos destinados 
a recibirlas mediante superficies de materia sensiblemente 
horizontales.

Según otra forma de ejecución particular de esta 
valla, las espigas y los alojamientos complementarios de sus 
elementos onchufables tionon una forma tubular, formando ca­
da espiga, con el alojamiento situado del costado opuesto 
del montante, un tubo continuo.

Las alineaciones de espigas y de alojamientos do 
un panol forman travosaños tubulares, que permiten los pasos 
de cables, tirantes, o perfiles de refuerzo.

De cualquier forma, la invención se comprenderá

«
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mejor con la ayuda de la r1G3cripción que sigue, haciendo re­
ferencia al dibujo esquemático anexo que representa, a títu­
lo de ejemplo no limitativo, dos formas de ojecución do esta 
valla formada de elementos enchufahles.

En este dibujo:
La figura 1 representa, visto do cara, un panol do 

una primera forma de ejecución do esta valla.
la figura 2 es una vista parcial, en perspectiva, do 

un elemento del panel de la figura 1, mostrando su cara ante­
rior.

la figura 3 es una vista parcial en perspectiva del 
mismo elemento que muestra su cara posterior.

la figura 4 es una vista de detallo, a mayor esca­
la, que muestra visto por atrás el montado de dos elementos 
de panel do la figura 1.

la figura 5 es una vista en sección según 5-5 de la
figura 4.

la figura 6 reprosenta, visto on perspoctiva, un pa­
nel de una segunda forma do ejecución de la valla según la in­
vención.

la figura 7 es una vista de cara, a mayor escala y 
con sección parcial, que muestra ol montado do dos elementos 
del panel de la figura 6.

las figuras 8 y 9 muestran respectivamente un tapón 
terminal macho y un tapón terminal hembra de oste panel.

la valla según la invención está compuesta do pane­
les rectangulares cuya primera forma de ejecución está repre­
sentada en la figura 1» EL panel representado está mantenido 
verticalmente mediante piquetes 2 hundidas on el suolo, por
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ejemplo en una calzada er obras 3. la forma de fijación del 
panel a las piquetas 2 puede ser de un tipo cualquiera, pero 
de preferencia se emplea alambre.

De forma conocida, esta porción de valla está com­
puesta de montantes 4 dispuestos a intervalos regulares y 
enlazados entre sí por elementos paralelos al suelo 3, cuyo

f*-
conjunto forma travesafíos.

Segán la invención, la valla es realizada a partir 
de elementos onchufables 6. Cada elemento 6, aparte del ele­
mento terminal 6a de un panel, está compuesto do un montante 
4 y de dos espigas 7a y 7b, perpendiculares al montante 4.

Das espigas 7a y 7b penetran on alojamientos res­
pectivos 8a y 8b practicados en el montante 4 del elemento 
vecino 6 ó 6a. EL elemento terminal 6a comporta estos dos a- 
lojamientos, pero no comporta espigas.

la fijación do una espiga 7a o 7b en el alojamien­
to correspondiente 8a y 8b se realiza mediante un fiador 9.

Cuando un panel está montado, el conjunto do las es­
pigas 7a t  7b realiza los dos travesanos.

la altura de los montantes os por ejemplo de 110 
cm, y los ejes de dos montantes consecutivos están espaciados 
de una distancia del orden de 30 cm. la longitud de un panel 
puede elegirse segán las necesidades.

Un montante 4, visto de cara, presenta el aspecto 
de una superficie plana 11 bordeada, de unaparte y de otra, 
por partes en relieve 12a y 12b de sección en U, lo que le 
da un perfil en forma de almenas, las espigas 7a y 7b tienen 
igualmente una sección on Uj comportan en efecto dos superfi­
cies paralelas sensiblemente horizontales 13 y 14, enlazadas
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por vina superficie sonsi Di emente vertical 15 situada aproxi­
madamente en el mismo plano que la superficie 11.

Una espiga 7a <5 7b tiene una longitud sensiblemen­
te igual a la distancia d de suerte que, necesariamente, los 
alojamientos 8a y 8b tienen una profundidad igual a la longi­
tud de un montante 4.

Aberturas rectangulares 16a, 16b, y 16c, practica­
das sobre tres costados de las partes en relieve^ 12a y 12b, 
permiten el paso de las espigas. la extremidad do las espi­
gas 7a <5 7b de un elemento 6 vienen a contacto con el d e ­
mento vecino contra el costado de su parte en relievo 12b 
que no comporta abertura, y sobre la cual se fijan las es­
pigas de este elemento vecino si no se trata de un elemento 
terminal 6a.

los alojamientos 8a y 8b están limitados, anterior­
mente, por partes on relieve 12a y 12b, posteriormente por 
la superficie 11 y, on sus partes superior o inferior, por 
superficies 17a y 17b de forma rectangular.

Si un elemento es visto de cara, las superficies 
17a y 17b están situadas anteriormente a la superficie 11, 
pero posteriormente do las partos on relieve 12a y 12b.

Es de comprender que las secciones do estos aloja­
mientos paralelepipádicos 8a y 8b correspondo a la de las
espigas respectivas 7a y 7b.

La extremidad do cada espiga comporta un embutido
18 cortado en la superficie 15, y que sobresale hacia atráa 
del elemento considerado. Este embutido 18 coopera con el 
borde de la suporficio 11, cuando una espiga está completa­
mente hundida en su alojamiento, para realizar un montado
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mediante el fiador 9 (vüí figuras 4 y 5).
EL fondo de caua alojamiento 8a o 8b está refor­

zado por dos nervios 19, do forma triangular.
El montado de les elementos 6 so efectúa por sim­

ple hundido de las espigas en los alojamientos, lo que permi­
te construir rápidamente vallas de gran longitud. De prefe­
rencia, so hace alternar elementos 6 de color diferente, para 
realizar una valla muy visible. El desmontado de la valla es 
asimismo fácil, ya que es suficiente ejercer una cierta pre­
sión sobre los embutidos 18 para suprimir el fiador '9 y li­
berar las espigas.

La fijación de la valla sobre las piquetas 2 se 
efectúa por medio de alambre 20, que so pasa a travds de ori­
ficios 21a y 21b practicados en los diferentes elementos 6.

Los orificios 21a y 21b se disponen por paros. La 
extremidad de cada espiga presenta un par de orificios 21a; 
la superficie 11 presonta un par de orificios 21b a altura 
de cada espiga.

Tras montado de los elementos 6, los orificios 21a 
y 21b so encuentran en correspondencia, como lo muestra la 
seccidn de la figura 5»

Los elementos 6 son de preferencia en materia plás­
tica inyectada, por ejemplo en polietileno; el espesor de las 
superficies es del orden de 4 mm.

Una segunda forma do ejecución de la valla según 
la invención, representada en las figuras 6 a 9, está .com­
puesta igualmente de paneles mantenidos verticalmente modian- 
to piquetas 2 hundidas en el suelo 3 y formadas de montantes 
4 dispuestos a intervalos regulares, enlazados entre sí por
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e im ientos paralelos al r-uelo cuyo oonjunto forma travesaños. 
Estos paneles están realizados siempre a partir de elemen­
tos enchufables 6 compuestos cada uno de un montante 4, de 
dos espigas 7a y 7b perpendiculares al montante 4* situadas 
de un mismo costado de este último* y dos alojamientos 8a 
y 8b situados del costado opuesto, estando las espigas y los 
alojamientos en forma complementaria para permitir on mon­
tado por engatillado*

En esta segunda forma de ejecución, las espigas 
7a y 7b tienen forma tubular, así como los alojamientos com­
plementarios 8a y 8b. En lugar de las espigas y de los alo­
jamientos, la superficie plana 11 del montante 4 está inte­
rrumpida, formando cada espiga, con el alojamiento situado 
del costado opuesto del montante 4, un tubo continuo indi­
cado en 22*

Cada espiga 7a o 7b comporta dos embutidos 23 dia­
metralmente opuestos, que sirven para el engatillado. Estos 
últimos cooperan con aberturas complementarias 24 practica­
das en la pared de cada alojamiento tubular 8a ó 8b. Cuando 
se hunde una espiga en un alojamiento, la rampa situada de­
lante de cada embutido 23 le permite introducirse progresi­
vamente en el alojamiento, la muesca formada por la parte 
posterior del embutido 23 asegúrala rigidez del conjunto.
El desmontado se obtiene al ejercer la presión necesaria so­
bre los embutidos 23.

En las extremidades del panel, los travesaños tu­
bulares constituidos por la. alineación de las espigas y alo' 
jamientos complementarios so obturan mediante tapones ter­
minales 25 y 26. los tapones terminales 25, llamados tapo-
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nes macha, comportan como las espigas 7a y 7h, dos embutidos 
23 aptos para introducirse en las aberturas 24 de los aloja­
mientos terminales del panel, los tapones terminales 26, lla­
mados tapones hembra, comportan, como los alojamientos 8a y 
8b, dos aberturas 24 aptas para recibir los embutidos 23 de
las espigas terminales del panel, los tapones de los dos ti-

r-pos presentan un orificio axial 2?.
los tubos continuos formados por la alineación de 

las espigas y de los alojamientos complementarios permiten 
el paso de cables, tirantos, o perfiles de rofuerzo .\ En el 
ejemplo representado, estos tubos están atravesados por ca­
bles 28 que sirven igualmente para la fijación del panel so­
bre las piquetas 2. Cada uno de los dos cables 28 está fija­
do en una do sus extremidades a una piqueta 2; ontra en el 
travesafío tubular y sale por los orificios 27 de los tapones 
terminales 25 y 26, y su otra extremidad es estirada por un 
tensor 29 fijado a la segunda piqueta 2.

Es de comprender, que la invención no se limita só­
lo a las formas de ejecución de esta valla formada por elemen­
tos enchufables descritos anteriormente a titulo de ejemplo 
no limitativo; por el contrario, abarca todas las variantes 
de realización, cualesquiera que sean en especial la materia 
de los elementos, el námoro de sus espigas, los detalles de 
forma de las espigas y de los alojamientos correspondientes, 
y cualquiera que sea la aplicación a la que se dostine la va­
lla. En particular, en la segunda forma do ejecución proce­
dentemente descrita, la forma tubular de sección cilindrica 
de las espigas y alojamientos puede reemplazarse en variantes 
do realización por una forma tubular de sección cuadrada, roe-
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tangular, triangular u ocra.

REIVINDICACIONES

Descrito el objeto dé la presente invención, se

10.

15.

20.

25.

declaran nuevas y de propia invención las siguientes reivin­
dicaciones, con prioridad de la solicitud do patonte france­
sa n2 72 37 557 del 18 de Octubre de 1972 y nfi 73 27 306 del 
20 de Julio do 1973* - ..

valla del tipo de las formadas por montantes enlajados entro 
sí pero separados por intervalos, realizando paneles 'soste­
nidos por estacas hundidas en el suelo, caracterizados en 
que se forma por elementos onchufables compuestos de un mon­
tante y de por lo monos tina espiga solidaria do este montan­
te, perpendicular a esto último, y apta para engatillarse en 
un alojamiento practicado en ol montante del elemento veoi- 
no, no comportando sin embargo espira el elemento terminal 
do un panel.

2. - Perfeccionamientos, según la reivindicación 1, 
caracterizados en que los elementos onchufables, con exclu­
sión del elemento terminal do cada panel, comportan cada uno 
dos espigas situadas en proximidad de las extremidades del 
montante, de un mismo costado de este último.

3. - Perfeccionamientos, según una cualquiera de 
las reivindicaciones 1 y 2, caracterizados en quo el montan­
te de cada elemento presenta, visto de fronte, ol aspecto do 
una superficie plana bordeada, do vina parte y de otra, por 
partos en relieve de sección en U, presentando las espigas

1.- Perfeccionamientos en la construcción'áe .una



igualmente una sección en U.
4. - Perfeccionamientos según la reivindicación 3, 

caracterizados en que la extremidad de una espiga atravie­
sa, mediante aberturas previstas para este efecto, los dos 
costados de una de las dos partes en relieve de sección en 
U del elemento vecino, así como uno de los dos costadosrde 
la otra de estas dos partes en relieve de sección en U, vi­
niendo a contacto la extremidad de una espiga, que compor­
ta un embutido para el engatillado con el segundo costado 
en relieve de la última parte en relieve de sección'en U, 
efectuándose el engatillado por cooperación del ¡embutido 
precitado y del bordo de la superficie plana doi montante.

5. - Perfeccionamientos según la reivindicación 4, 
caracterizados en que los alojamientos destinados a recibir 
las espigas están limitados por dos superficies planas para­
lelas, las cuales están situadas delante de la superficie 
plana de cada montante, poro detrás de sus partes en relie­
ve de sección en U, vistos los elementos de frente.

6. - Perfeccionamientos según una cualquiera de 
las reivindicaciones 3 a 5, caracterizados en que cada uno 
de sus elementos enchufables comporta por lo menos un Jar 
do orificios que permiten su fijación por medio de un alam­
bre en las estacas hundidas en el suelo.

7. - Perfeccionamientos según la reivindicación 6, 
caracterizados en que la extremidad de cada espiga comporta 
un par de orificios, estando previstos otros dos orificios 
en la superficie plana de cada montante do forma que so en­
cuentren en correspondencia con los primeros tras montaje 
de los elementos.
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8. - Perfeccionamientos según una cualquiera de 
las reivindicaciones 1 y 2, caracterizados en qup las espi­
gas y los alojamientos complementarios do sus elementos en­
chufadles tienen una forma tubular, formando cada espiga, 
con 'él alojamiento situado del costado opuesto del montante, 
un tubo continuo.

9. - Perfeccionamientos, según la reivindicación 8, 
caracterizados en que cada espiga tubular comporta por lo 
monos una embutición exterior para el engatillado, que coope­
ra con una abertura complementaria practicada en la pared de 
cada alojamiento tubular.

10. - Perfeccionamientos según una cualquiera de 
las reivindicaciones 8 y 9, caracterizados en que están pro­
vistos tapones terminales machos y hembras, aptos para en­
gatillarse sobre las espigas y alojamientos terminales de un 
panel.

11. - Perfeccionamientos según la reivindicación 10, 
caracterizados en que los tapones torminales presentan un 
orificio axial, para el paso do un alambre o cable de fija­
ción.

12. - Perfeccionamientos según una cualquiera do 
las reivindicaciones precedentes, caracterizados en que sus 
elementos enchufablos son elementos inyectados en materia 
plástica, por ejemplo en polietileno.

13. - Perfeccionamientos según una cualquiera de 
las reivindicaciones precedentes, en especial en una valla 
destinada a la señalización de trabajos, caracterizados on 
que está formada de elementos enchufablos de color alterna­
do, por ejemplo elementos blancos y rojos alternativamente.



14•- Perfeccionamientos en la construcción de una
valla.

Según se describe y reivindica en la presente me­
moria descriptiva que consta de 14 páginas foliadas y escri- 

5. tas a máquina por una sola do sus caras, y acompañadas de 
los dibujos reglamentarios. r .

Madrid, a 24 Ssptiembre 1973
p • Q •

mpc«
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