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PROCEDIMIENTO PARA PRODUCIR FIBRAS ACRI:I-ICAS
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Este invento se ref:tez;é a un procedimiento para la
produccidén de une fibra acrflice mejorada en su absorbencia
de agua al par que posse caracteristices de tacto como la lg
ra, De un modo mds particuler, el invento se refiere & la pro

5¢ © duceidn de una Pibra que comprende un substrato fibroso de un
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‘ polimero de acrilonitrilo que lleva una cantidad cfectiva de un

chas fibras son incémodas pars el usuario. Por lo tanto, existe

jod
- D .

acetato de polivinilo saponifiecado injertado para tener mna ce-
dena secundaria de copolfmero de acrilonitrilo, un éster nlqpi-l
lico de cadena large de un {cido amcrflico o un éster vinilico

de un 4cido graso de cadena larga y, opcionalmente, otre mondme

._ |

o dé vinilo. ,

Lég fibras acrilicas poseen propiedades de volurfno= a
gidad y suavidad que semejan las de la lana y tienen un use po-
sible en aquellas aplicaciones donde se utiliza la lana, nor a=
jemplo en prendas inﬁeriores. No obstante, las fibrqa_gcrilicas

evaluadas en ropa interior han demostrado tener caracteristicas.

de tacto basto y dspero y carecer de las caracterfsticas fipi- '
cas de tacto que hacen que la luna ges aceptable'para dicho usoJ
Por consipguiente, las fibras ecrilicas empleadas para rops in- :
terior se tfatan generalmente con agentes suavizantes qﬁs me jo-

ran sus caracteristicas superficiales. i

Un método para modificar las caracterfsticas mupenrfy :

ciales de fibras acrflicas consiste en tratar su superficic con

un copolfmero de 4 a 30 moles ¥ de un 4ster superior de wn 4oi-
1}

do acrflico o wn éster vinfiico de un 4cido graso superior ¥ 70

2 96 molaes % de acrilonitrilo u otro mondmero de vinilo. Aunque

dicho procedimiento proporcicna une fibra acrilica que posee un
tacto como la lana duradero, la fibra czrere de una absorbencia

de agua adccuada.y las prendss interiores confeccionadas eon di

la necesidad de disponer de una fibra acrflica apropizdamente
odificada para qué tenga la absorbencia de agua deéeada Junto
con las caracterfsticas de %tacto como'la lﬁna.

Segin el presente invento, se proporciona una fibra

,9crilica de absorbencia de agua mejorada y thcto como la lana




5e

10.

204

25.

304

-3 -

que comprende un substrato de fibra, cﬁyo substrato comprende a
sU vez un polimers de acfilonitrilo de por lo ménos w 70% en

peso de acrilonitrilo.y el resto de uno o més mondmeros copoli-
merizahles con el mismo y, llevado sobre dicho substrato, desde
aproximedamente un 0,5% a un,3.0%¢éﬁ peso, basado en el peso de
dicho substrato, de un polimero de ihjérto que comprende un eg-
queleto de un acetato de polmvxnllo saponlflcado hasta el grado
de por lo menos 70 moles % y un conolimero de cadena gsecundaria

de apromeadamente 70 a 92 moles % de acrilonitrile, aproximada

mcnte de 8 a 30 moles 4 de un dster de cadena lﬁrga insaturado
que tlene una estructura elegida CH, = C(R1)000R2 y CH? aCHO’OR
donde Ry es hidrdégeno o metilo y Ry ¥ Rz se eligen individuzl-
mente entre grupos alquilo de 10 a 18 4tomos de carbono, desde

aproximadamente 0 hasta 22 moles % de otro monémero de vinilo

copolimerizable con el miamo, siendo la relocidn de polimbro egg

, [
queleto a copolimero de cadera secundaria del orden de anroximg'
damente 0,1:1,0 & 0,5:1,0, respectivamente, y teniendo dicho eg
queleto un grado de polimeriiacién del orden de aproximadamentg
500 a 2500. .

Bl invento provoreciona un procedimiento para prena-
rar la fibra anterior, que comprende aplicar & un subgtrato fi
broso de un polimerc de acrilonitrilo de por 1o menos un 704 de

acrilonitrilo y el resto de uno o mds mondmeros copolimerizables

con el mismo, aproximadamente del 0,5 al 3,08 en peso, basado

en el peso de dicho substrato, de un polimero de injerto que cony

prende un esqueleto de un acetato de volivinilo saponificado haﬁ

ta el grado de por lo menos 70 moles 4% y con un grado de polime

rizacidn del grden de aproximadamente 500 a 2500 y un copolime-

ro de cadena secundaris de aproximadamente 70 a 90 moles % de a

‘{erilonitrilo,. aproximadamente de 8 a 30 moles ¢ de un éster de
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donde Rl es hidrdgeno o metilo y R2 ¥ Rz se eligen individual-
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cadena larga insaturado que tiene una estructura elegida enire
CHy = C (Ry. COORy y
CHZ = CHO?;'UR?}

mente entre grupos alquilos de 10 a 18 4tomos de errbono, y a-
proximadamente de 0 & 22 moles por ciento.de otro mondmerc de
vinilo copolimerizable con el mismo, secando después dicho subs

tratoe.

jerto del presente invento no solamente tiene caractg;isticas

de tacto como la lana eonveniente, sino que ademds tiene sufi~

La fibra acrflica modificada con el éopolimero de in A

ciente absorbencia de amua para poseer caracteristicas de como-

didad cuando se emplea en ropa interior, siendo dicha modifica~

cidq de las propiedades duradera con los lavadoge.

Al contrario qus con los resultados obienldos vor el

pregente invento, cxisten dos alternativas. Una a}ternativa zog !
giste en obténer un tacto como la lana duradero sin absorhencia
de agua adccuada medianitec el empleo de un copolimero de acrilo-;
nitrilo, éster de cadena larga, insaturadé y moudmero dg vinilo

opcionale. La otra alternativa es el obtener wna mayor absorben~-

cetato de polivinilo sanoniiicado. Fingua~ de estas variantes

cia de agua de caracter no duradero mediante el empleo, de un a-

proporciona las prgg;edadcs r2cesarias en la fibra que promevig
ran el empleo de Tibras acrilicas en la confeccidn de ropa in-
terior ¥y oilras aplicaciones semejantes.

.El factor de comodidad que es importante en la con= i
feccidn de ropa interigr se ve influido tanto por las caracte- §

risticas de tacto de iz fibra cono por la absorbencia de amua dq

la misma. La absorbencia de asua debiera ser adecuada para en-—

frentarse con los problemas de la perspiracidén del cuerpo. Si



“n .
L]

10.

15,

20,

|ponificado debe tener también la composicién especifica dada pa

i
i
H

la fibra carece de suficiente absor?encia de agua para hgberse;
las con la perspiracidn normal delwéuerpo, eé évidente 1a-inco-
modidad que supone una prenda conféécibﬁaﬂg de dicha fibra. Por
congiguiente, existe una relacidn'ﬁirectg'énfre la absorbencia
de agua de una fibra y el factor de cohodida& asociado con la
misma cuando se éﬁplea en ropa intérior. Asf, el presente inven
to no solamente proporciona lag caracterfsticas de tacto como
la lana que son iﬁportantes para 1a"oomodidadtdel usuario, sino
que proporciona una absorbencia de agua adecuada que es también
importante para la comodidad en prendas interiores y prendas sgi

0

nejantes.

; )
Segin el presente invendo, es importante que el ace~
tato de polivinilo saponificado que forma el esqueleto de copo-

limero de injerto, se saponifique hasta el grado de por lo me-

nos 70 moles % y tenga un grado de polimerizazcidn del orden de
aproximadamente 500 a 2500. Los acetatos de polivinilo disponi-‘
bles en el comercio tienen el grado necesario de polimeriszacién
y saponificacidn, por lo cual son dtiles. 7

La composicién de conolimero que forma la cadena ge-

cundaria de injerto en el esqueleto de acetato de polivinild sa

ra poder conseguir 1os-resu1tados:apetecibleé, Z1 copolfmero de
cafdena secundaria se debe derivar de 70 2 92 moles % de acrilo~
nitrilo y de 8 a 50 % en pesc de un §ster de cadena larga insa-
turado. Ademds, el copoiimero de cadena secundaria puede deri- !

varse de 0 a 22 moles %, semin sea necesario, de otro monémero

de vinilo sin efécto perjudicial gobre las propiedades induci-
1 ¢ .
das vor el esqueleto con su copolimero de cadena secundaria.

Cuando la cantidad de &ster de cadena larga insaturado, utiliza !

4

s

da para preparar el copolimero de cadena secundaria, es inferioﬁ
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a aproximadamen#e 8 moles %, las carncterfsticas de tacto como

‘de aproximadamente 92 moles % se verdn perjudiecadas las carac—

den utilizar en la preparacidn del copolimero de eadena secun-
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la lana no se obtendrédn de una forma adecuadn, y cuando excede
de 30 moles %, la duracién se veré'reducidé ¥y el resultadoe se-
rd un tacto "pegajoso" indeseable, (uando la cantidad'de aeri-
lonitriloc empleada en lé preparacidh del cppblimero de oadepra-

secundaria cs nenor de aproximadamente 70 moles 3, la adheren-
cia del polfmero de injerto a.la fibra serd deficieﬁte y lamy |

racidn inadecuada. Cuando la cantidad de acrilonitrile excedle

terfsticas de tacto éomo la lana.

I
i

Ademds de la composicién del copolimero de cadena

secundaria y volfmero esqueleto, es necesario que la relecidén
del cdpolimero de cadena secunéaria al polfmero esqueleto sea
la relacidn especifice dade del orden de 0,1:1,0 & 0,5:1,0, reg
pectivanente. 81 la relacidén es iﬁfefﬁor a la indicada, la me-
jora en absorbencia de agua serd inadecuaxda. S5i la relacidn es
superior a la indicada no se oﬁtendré el facto &e lana deseado.

Como ésteres de cadena larga insaturados que se pug

daria, dos tipos son Ytiles. Gn tipo comprende ésteres de alco
holes superiores dewun dcido acrflico y estén representados por|
la egtruciura CH2=C(RI}—COOR2 donde Ry es hidrégeno o metilo y
fo es un grupo'alquilo de 10 a 18 4tomos &e carbono. Como ejem
plos se citan los ésteres de alcoholes undecilico, dodecilico,

hexadeci{lico y octadecflico de 4cidos acrilicos y metacrilicos.

El segundo tipo comprende &steres vinflicos de decidos grasos s%
periores y estdn repregentados por la estructura GHg:CH-O-COR3i
donde'R3.es un grupo alquilo de 10 a 18 4tomos de carbonos. Co-
mo ejemplos ge citan los éseres de alcohol vinflico de 4eidos

laurico, palmitico y estéarico. Cuando los grupos alquilicos dd
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-lcas suficientes, de tacto como la Land. Guando el grupq alquilo

|de cadena larga de los dos tlpos de monémeros excede de aproxi=

o7

cadena larga de los dos tipos de monémerds tienen mehos de errg

ximadamente 10 4tomos de carbono,'no se obtienen caracterfsti~ |
|

madamente 18, los connvestos resultan dificiies de obtener y de
copolimerizar.

' Como comondmero opcional que forma el copolimaro de
cadena secundaria, se bueden utilizar compuestos de insaturacidn
etilénica perfeotamentc conocidos que se emplean tradicianalran

te en copolimerizaciones con acrmlonltrilo. Cono ejemplos se ol

tan los dcidos insaturados tales como log écmdos acrflico, meta !
erflico e itacdnico y sus sales y éateres alquflicos o arilicos{
derivados de 4cidos sulfdénicos tales como deido alilsulfénico,
dcido. metalilsulfénico y 4eido estirehosul £énico ¥y sus sales;
nondémeros neutros tales como acrilamids, estireno, cloruro de
vinilo, cloruro de vinilideno y metilacrilonitrilo; mondmeros
bdsicos tales como vinilpiridina y metacrilato de dimetilaminog
tilo; y mondmeros reticulables taleé como N-metilolacrilamida y
metacrilato de glieidilo.

La covolimerizacién de injerto de una mezcla mondme-
ra apropiada sobrc el esqueleto de acetato de polivinilo saponi
ficado se lleva a cubo sesn procedimiento ¢lésicos, como pue-
den ser per 2jemplo polimerigaciones en so;uciéﬁ. suspensién y

emulsidne Is preferible emplear una téenica de polimerizacidén en

emulsidn puesto que el producto obtenido gimplemente se necesi-

ta diluir vara utilizarse en la modificacidn de las fibras. El

enulsor puene ger de los tipos 1n16n100 o0 anidnico o una mezecla

de 1los mismos.

Bl polfmero de injorio se puede aplicar & la fibra

. |
1
I

como una emulsidn diluida en 28us o como un solueidn en un di-
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'~proximadamente del 0,5 al 3,0 % en peso,,basaéo en el peso de la

fhida por hilatura en himedo antes de que se aplaste la estructu

fcuando la fibra compactada o los productos fibrosos se han tra-

-8 -

solvente apropiado. lLa fibra se puede pulve;izar, recubrir o-im
pregnar con el polimero de injerto en un medio apropiado, segin

procedimientos'clésicos.‘En general, es conveniente aplicar a=-

fibra, de copolimero de injerto a la fibra. Fuera de estos yimi
tes de uso del polimero de‘injerto,:ho se consigué la combina-
cién conveniente de me joras en la fibra. El polimero de injefto
se puede aplicar a la f;brarggz Se o a productos intermedios, eg
Mo ppedén ser hilados o productos de fibra, por ejemplo prendas.
Un-procedimiento de preferencia para aplicar el poli@e;p de in-

jerto, es efectuarlo en una fibra en gel-hﬁmeda( hincﬁada, obte

ra de la fibra. Por este medio, la penetracidén del polimero de
injerto en el interior del gel-hinchédo da lugar a mejores resul
tados de duracidn. Asf, desmués que una composicidén de hilatura
de acrilonitrilo-se ha extruido en.un cuagulante y ge ha cuagu-
lado, el polfmero-de injerto se puede aplicar junto con lavado

o estirado o como una fase por separado subsiguiente a la coagu
lacidn pero antes del abatimiento de.la £ibras, o secado inicial
que compacta ireversiblementc la estrﬁcturé del gél«hinchada.

_ Después de tratar la fibra con el polimero de injer-
to en forma de emulsidn o solucidn, se ajusta la captacidén de
hunedad de la fibra pars depusitar‘uﬁa cantidad de polfmero de
injerto dentro de los li¥mites especificos y se seca la fibra.
Cuando la fibre se ha trataio en estado Ge gel hiimedo hinchado,

el secado, que es también necesario para efectuar la compacta=

cién, se realiza preferiblemente a una temperatura de unos 909C.|

tado, el secado se realiza rreferiblemente a una temperatura de

b
, _ . !
aproximadamente 702¢. Semin se podrd observar fdcilmente, el pg ;
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1fmero de injerto puede estar presente sobre la fibra como una |

capa 0 recubrimiento, como un impregnante uniforme sobre la fi-!

bra compactada, o como un impregnante interno reéultante'del tra

tamiento de la fibra en el estado de gel mfmedo hinchado. EL 4
mino "llevar", segin se emplea en la. presente memoria y en las
reivinéicaciones adjunfas, significa'qﬁe el substrato, fibroso
conticne el aditivo de polimero dq‘ipjértB en una de las formasg

descritas.

—— SR . 1

£l substrato de fibra del presente invento es tinica

: t
mente una fibra acrilica hilada a partir de un polimero de acri
lonitrilo que contiene vor 1o menos un 70% en peso de acriloni-
trilo y el resto de uno o mds mondmeros con insaturacién monse-

tilénica copolimerizzbles con el mismoe. Dichos substratos fibrg

808 son bien conocldos y evidentemente proporcionan una densidad
de energia cohesiva aﬁropiada para aglutinar con duracidn el =g
limero de injerto. ) . i
k1l invento se ilustra con mayor detalle en los ejem-
plos que sigucn donde todas lasg vartes y porcentajes se dan en-

peso al menos que se indique especi{ficamente lo contrario.

BJEMPLG ]

Un acetato de polivinilo que tenfa un grado de sapo-

nificacién de 77,6 moles % y un grado de poliﬁerizaci&n de 1200

se empled como polimero esqueleto. A 48-pa£tes de agua, se afa-
dieron é vartes del acetato de polivinilo savonificado para for
har una solucién que se etiquetd como componente A.

Una mezcla de 5 partes de acrilato octadecflico y 5=

partes de acrilonitrilo se afladieron gota a gota a 40 partes de !

una solucidn acuosa de lauril sulfato sédico al 2%, con agitacidn
|
p gran velocidad, para formar una emulsidén de mondmero que se e-f
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tiquetd comO‘qombonente Be .

Los componentes 1 y B se aﬁadiergﬁ'en un mﬁthag de
polimerizacidnAapropiado‘mnntenido a upa temperatura de 4690. |
Se afladié persulfato potdsico, 0,1 partes disuelta en una pequg!'
fla cantidad de agﬁa, como iniciador, mient;qs se hacia fluir gas
nitrégend en el matraz. Ademds se afiadié 0,1 partes de persulfa
to potdsico, como anteriormente, a intefvalos de una hé;é enun
total de 3 adiciones subsiguientes, veg, ui total de¢ 0,4 partesd
Los éomponentes se maﬁtuvieroﬁ en condiciones de polimerizacidn

durante 6 horas. Se obtuvo un polfmero con un rendimiento de a-

proxinadamente un 95 y una eficacfa de injerto del 75%.

AINNTO D3 I

Una muestra de %ejido dé punto de calceterfa, forms~ !
da a partir de fibra acrilica hilada en hﬁmedo,_obtenida de un !
polimero compuesto por un 9U5 de acrilonifrilo y mn 165 de acr14
lato de metilo, se sumergié en la enulsidn de polimero de in;]e;S
to obtenida anteriormente. La captacidn de humedad se ajustd eg
curriendo el tejido de punto para comscouir un i% de ﬁolimero-
de injerto basado en el peso de la fibra scca. El tejido de pun
to tratado se secd a iUOQC por espacio de tres minutos.

La muesira tratnda gseca se lgvé en.una mdquina lava-
dora doméstica y se valoraron con sus caracterfsticas de tacto |
y absorbencia de asua. La mueétra tenié un tacto de lana franca
mente deseable. La absorbenciz de arua se ‘midié segin el método
jeponés indicado como JIS-I-1079 (1966). Zn este método la ab-
sorcidén de agun a modo de mecha por la muestra de tela se mide
como una longitud en un tiempo especificado. La muestra de este
ejemplo wostraba una longitud de absorcidn de 30 mm despuds de

50 segundos y 50 . mm despuds de 30 minutos.

EJEMPLO A COMPARATIVO
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Se prepard un copolimero siguiendo el procedimiento
del ejemplo 1 a excopcmdn de que el poTImcro esqueleto, oomnoneni
te A del ejemplo (l), ‘#e‘omitid. La omulsmdn de copolimero r»au’
tante se aplicd a la fibra acrflica s:guiendo el procedimiento
del ejemplo (1).

| La muestra tratads tenfa wn tacto de lana esencialmeﬂ

+

te igual que el de la muestra del ejemplo 1, La longltud de ab= |

4

sorcién de agua de la muestra tratada, no obstante, fué de O

después de 30 segundos y de menos de 5 mm despuds de 3 minutos.

Una comparacién de los resultados del ejemplo 1 y del
ejemplo comparativo A in&ican lag ventajas que ofrece el cop-ly |

mero de injerto para aumentar la absorbencia de agua.

Se simuid el procedimieﬁto del ejemﬁlo 1 en cada de~ '
tallc de material a excepcidn de que el acetato'de polivinilo
ge saponificd completamente, v.g, 8é eqpled un polimero de aleg
hol,polﬁvinilico; Tl rendimiento de polimero de injerto fué del

94% y la eficacia de injerto fué del 903,

Se sisuid el procedimiento del ejemplo 1, a excep=-

la fibra en estado, de gel mimedo hinchado inmediatimente des-
pués del lavado. la fibra en estado de gel himedo hanchado se
introdujo en un baflo separado que contenfa una cantidad sufi-
ciente de polimero de injerto para aplxcmr un l% del mismo en

la fibra en estado de gel himedo, tomanuo como base el peso en

Ia fibra resultante hild, se tifi6 y se vutilizd pars

la fabricacidn de tejidos de punto de calceterfa. La muestra de |
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tejido de punto tenia;yn tacto de lana deseadble ¥y longitud ée
abgoreidn de anﬁa de 42 mm dnspuéé de 30 seguﬁ@os y de 70 mm
despuds de 3 minutos. Bl tacto y lq absorb;nciq de agua perma- |

necieron prdcticemente sin cambiar despuéds de un total de tres

“lavados.

Se tratd una fibra en estado de sel himedo hincheda
como en el ejemplo 2, a excepcidn de que sc empled el conolimg
ro del ejemplo comparativo A. |

. Una muegtré de tejido de punio, como en g;-ejemplo
2, tehia un ‘tacto de lana deseable y absorbencia de agﬁé de tan
solo 2 mm dgspués de;éo segundos y 8 mm despuéds de 3 minutos.
BISHPLO

La fibra {ratadc ohteniﬁa por el procedimiento des-
erito en el ejemplo 2 se hilé y se tejié para la confeceién de
prendas Intimas. Un cuadro de probadoras de las prendas Intimas
dieron todas ellas informes de comodidad y absorcidn de la’péré

piracidén ideales.

La Tibra tratads obtenida por el procedimiento des=
orito en el ejemplo compar:tivo B se hild y se tejid para la
confeccidn de prendas fntimas femeninas.

Un cuadro de probodoras de las prendas Intimas die-
ron todas ellas informes de incomodidad debido al tacto y ca-
renclia de absorbenciae. . o

BIRRYILC

Se prepard una serie de copoliméros de injerto se~
gin el procedimiento del ejemplo 1. EL polimero esqueleto era
un acetato de polivinilo saponificado hasta un grado de 85 mo=-

les %y que tenfa un gralo polimerizacidén de 1000+ El copolimg




Se

10. .

15,

20,

ot
25

304

bre tejidos de punto de caleeteria, como en el kjemplo 1, Las

- 13 -

ro de injerto contenfa 86 moles % de acrilonitrilo y 14 molen ﬁ]
de ncrilato de octaderilo. Ln la gerie, la relieién de copoling |
ro de injerto a polimerd esqueletd fué variable.

Los polimeros de.injerto obtenidos s% evaluaron so-

diversas relaciones de copolfmero de injerto a polimero esquelg
to estudiadas y los resultados obtenidos de 1la evaluacién de
los tejidos de punto de calceterfa tratalos con los polimeros

de injerto se expone en la tabla 1.

(3) Relacidén de poll 0,0551 0,1:1 0,3:1 -0,5:1 0,631

——— e —

mero esqueleto a

copolimero de in-

(5) Coracterfsticas  (6) - (6) (6) (6) (D)

de tacto de lana Elevadas-ﬁieVadas-Elevadas-Elevadas-Def}_
cien
tes

(8) ibsorbencia de
agua (9 (6). ~ (6) (6)  (6)
Beja  flevadag-Blevadag~ilevadag-Eleva-

das

(10) P () (10)
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constar que las disposiciones anteriormente indicadas son sus-
ceptibles de'modificaeiones de detalle en cuantd no élteren su
principio fundamental. También se hace.conéﬁar éue el invento ;
corresponde a tres solicitudes de¢patente'preseﬁtadas en EE.UU.
de A. con el No. y fecha: SHO 47-95597 de 22 de septiembre de
1.972, acogiéndosé por 1o tanto a los beneficios que conceden
los Convenios Intermacionales en vigor, siende lo que constitu-
ye la esencia del referido invento por lo que se solicita Paten
te de Invencién por 20 afios en Espafla, sobre: PROCEDIHLENTO PA-
RA YRODUCIR ¥YIBRAS ACRILICAS 0¥ CARACTBRISTICAS MEJOQAPAS DE
ABSORBENCIA Y DE TACTO D% LANA; caracterizéndose por lo siguien
te: ' .

Le= Procediﬁiento para nroducir fibras acrilicas con ca-
racter{sticas mejoradas de absorhéncia y ge tacto de lana, carag
teriiéﬁdose pofqué conprende apliecar a un substrato fibroso un :
polimero de acrilonitrilo de por lo menos un 709 en peso de acri,
lonitrilo y el resto de uno o mds mondémeros copolimerizables con|
el miamd; 0,5 & %,0% de peso aproximadamente, ﬁasado en el peso
de dicho substrato, de unvpolimero de injerto que comprende un
esquelefo de un acetato de polivinilo saponificado por lo menos
hasta 70 molés % y que tiene un grado de polimerizacidn del or-
den de soo\a 2500 aproiimﬁdamente; y un copolimero de cadena sg
cundaria constituido de aproximadamente 70 a 92 moles % de agri
lonitfilo; de aproximadamente 8 a 30 moles $% de un éeter de ca-
dena larga insaturado que tiene'uﬂa egtructura elegida entre CHz'
=C(R1)CO00Ry y CHp=CHOCOR3, donde Ry es hidrégeno o metilo y Ry
y Rz se eligen individualmente entre grupos alquilo de 10 a 18

tomos. de earbono, y de aproximadamente O a 22 moles % de otro

onémero de vinilo copolimerizable con el mismo; siendo la rela~

ién de polimero:esgueleto a copolimero de cadens secundaria del
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orden de 0,1:1 a 0,5:1 aproximadamente; y secar después dicho

substrato. : L o | n o ;
2.-'?focedimient6 semin la reivindiégci6n 1, caracteri- ;

2ado porque el polimefo de injerto se avlica al substrato fibrg,

80, mientras‘éste ge encuentra en estado de gel himedo hincha=
do. | ':3', , ' S
%, Procedimiento segin la?rgivindicacidn 1, caracteri-
zado porque el polimero de injerté fiene'la fopma de una emul~
8idn. .
4.~ Procedimiento segin la réivindicacién 1, caracteri-
zado porgue el subsgtrato fibroso comprende unkpolimero de aerji
lonitrilo del 904 en peso de acrilonitrilo y el io% en peso de
acrilato de metils. - : ; y
Sa= Proéedimieﬁto segin la reivindiéécidn 1, Qargctefi-w
zado porque el éster ée cadena larga insaturado es acrilato de;j
octadecilo. ' - g ' |
6.~ Procedimiento para préducir-fibras'acrilicaa con ca
racteristicas mejoradas de abaorbehcia y de tacto de lana, tal
¥y como queda sustancialmente descrito enlla_presente Memoria,

Esta Memoria consta de 15 hojas escritas a mdquina

por una sola cara.

Madrid,f0 DIC. 1972

AMBRICAN CYANAMID COMPANY.
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