
PATENTE DE INVENCION

Case No. 25.113

PROCEDIMIENTO PARA PRODUCIR FIBRAS ACRILICAS 
CON CARACTERISTICAS MEJORADAS DE ABSORBENCIA 

Y DE TACTO DE LANA

AMERICAN CYANAMID COMPANY, entidad norteamericana, 
residente en Bardan Avenue, Township of Wayne, Es- 
tado de New Jersey, ÉE. UU. de 'America.

Este invento se refiere a un procedimiento para la 
producción de una fibra acrilica mejorada en su absorbencia 
de agua al par que posee características de tacto como la la 
na. De un modo más particular, el invento se refiere a la pro 
ducción de una fibra que comprende un substrato fibroso de un
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polímero de acrilonitrilo que lleva una cantidad efectiva de un , 

acetato de polivinilo saponificado injertado para tener una ce- ' 

dena secundaria de copolimero de acrilonitrilo, un áster alquí- [ 

lico de cadena larga de un ácido acrílico o un áster vinilloa 

de un ácido graso de cadena larga y, opcionalmente, otro monómg, j 

ro de vinilo. . ,

Las fibras acrílicas poseen propiedades de volum-íTuo- ! 

sidad y suavidad que semejan las ,de la lana y tienen un uso po­

sible en aquellas aplicaciones donde se utiliza la lana, por e- 

jemplo en prendas interiores. No obstante, las fibras acrílicas ' 

evaluadas en ropa interior han demostrado tener características.

de tacto basto y áspero y carecer de las características típi- j
!

cas de tacto que hacen que la lana sea aceptable para dicho uso.' 

Por consiguiente, las fibras acrílicas empleadas para ropa in- ' 

terior se tratan generalmente con agentes suavizantes que mejo­

ran sus características superficiales. t

Un mátodo para modificar las características ^uperfi ;!
cíales de fibras acrílicas consiste en tratar su superficie con ¡ 

un copolimero de 4 a 30 moles '% de un áster superior de un áci­

do acrílico o un áster vanílico de un ácido graso superior y 70 

a 96 moles % de acrilonitrilo u otro monómero de vinilo. Aunque  ̂

dicho procedimiento proporciona una fibra acrílica que posee un j 

tacto como la lana duradero, la fibra carece de una absorbencia 

de agua adecuada.y las prendas interiores confeccionadas con di ¡ 

chas fibras son incómodas para, el usuario. Por lo tanto, existe ! 

la necesidad de disponer de una fibra acrílica apropiadamente 

modificada para que tenga la absorbencia de agua deseada junto 

con las características de tacto como la lana.

Segán el presente invento, se proporciona una fibra 

acrílica de absorbencia de agua mejorada y tacto como la lana
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que comprende un substrato de fibra, cuyo substrato comprende a 

su vez un polímero de acrilonitrilo de por lo menos un 70% en ¡ 

peso de acrilonitrilo y el resto de uno o más monómeros copoli- 

merizables con el mismo y, llevado sobre dicho substrato, desde 

aproximadamente un 0 ,5% a un 3,0% en peso, basado en el peso de 

dicho substrato, de un polímero de injerto que comprende un es­

queleto de un acetato de polivinílo saponificado hasta el grado 

de por lo menos 70 moles % y un copolímero de cadena secundaria 

de aproximadamente 70 a 92 moles % de acrilonitrilo, aproximada 

mente de 8 a 30 moles % de un áster de cadena lirga insaturado 

que tiene una estructura elegida CHg = CÍRj^CCORg y CH2 ^CHOCOR^j 

donde R^ es hidrogeno o metilo y Rg y R^ se eligen individual-- 

mente entre grupos alquilo de 10 a 18 átomos de carbono, desde 

aproximadamente 0 hasta 22 moles % de otro monómero de vinilo 

copolimerizable con el mismo, siendo la relación de polímero es,¡ 

queleto a copolímero de cadena secundaria del orden de aproxima 

damente 0 ,1 :1 ,0 a 0 ,5 :1 ,0 , respectivamente, y teniendo dicho es 

queleto un grado de polimerización del orden de aproximadamente 

500 a 2500.

El invento proporciona un procedimiento para prepa­

rar la fibra anterior, que comprende aplicar a un substrato fí 

broso de un polímero de acrilonitrilo de por lo menos un 70% de 

acrilonitrilo y el resto de uno o más monómeros copolimerizables 

con el mismo, aproximadamente del 0 ,5 al 3,0% en peso, basado
i

en el peso de dicho substrato, de un polímero de injerto que comí

prende un esqueleto de un acetato de polivinílo saponificado has}
)

ta el grado de por lo menos 70 moles % y con un grado de polime ¡ 

rización del orden de aproximadamente 500 a 2500 y un copolíme- i

ro de cadena secundaria de aproximadamente 70 a 90 moles % de a ' 

crilonitrilo, aproximadamente de 8 a 30 moles % de un áster de '
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cadena larga insaturado que tiene una estructura elegida entre

CHg " O (R]_; COORg y ¡
CH^ = CHÓOüRTs i

donde es hidrogeno o metilo y Rg y se eligen individual­

mente entre grupos alquilos de 10 a 18 átomos de carbono, y a- 

proximadamente de 0 a 22 moles por ciento.dé otro monómero de 

vinilo copolimerizable con el mismo, secando después dicho súba 

trato.

La fibra acrílica modificada con el copolímero dé in¡ 

yerto del presente invento no solamente tiene características ¡ 

de tacto como la lana conveniente, sino que además tiene sufi­

ciente absorbencia de agua para poseer características de como­

didad cuando se emplea en ropa interior, siendo dicha modifica-i 

ciái^ de .las propiedades duradera con los lavados.

Al contrario que con los resultados obtenidos ñor elj 

presente invento, existen dos alternativas. Una alternativa co,a¡

siste en obtener un tacto como la lana duradero sin absorbencia!
!

de agua adecuada mediante el empleo de un copolímero de acrilo-i 

nitriló, áster de cadena larga insaturado y monómero de vinilo 

opcional. ía otra alternativa es el obtener una mayor absorben­

cia de agua.de carácter no duradero mediante el empleo,de un a- 

cetato de polivinilo saponificado. Ninguna de estas variantes, 

proporciona las propiedades necesarias en la fibra que promovía
f

ran el empleo de fibras acrílicas en la confeccián de ropa in- ¡!
terior y otras aplicaciones semejantes. j

H1 factor de comodidad que es importante en la con- j 

feccián ¿e ropa interior se ve influido tanto por las caracte- ¡

rísticas de tacto de la fibra como por la absorbencia de agua d^
!

Ía misma. La absorbencia de agua debiera ser adecuada para en- ¡ 

frentarse con los problemas de la perspiracián del cuerpo. Si ¡
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la fibra carece de suficiente absorbencia Ae agua para haberse- 

las con la perspiración norma] del cuerpo, es evidente la Inco- j 
modidad que supone una prenda confebcibnada de dicha fibra. Por i 
consiguiente, existe una relación directa entre la absorbencia 

de agua de una fibra y el factor de comodidad asociado con la 

misma cuando se emplea en ropa interior. Así,, el presente inven 

to no solamente proporciona las características de tacto como 

la lana que son importantes para la comodidad del usuario, sino 

que proporciona una absorbencia de agua,adecuada que es tambión 

importante para la comodidad en prendas interiores y prendas se
t

mojantes. - <
¡ ' ] 

Según el presente invemáo, es importante que el ace-'j

tato de polivinilo saponificado que forma el esqueleto de copo-}

limero de injerto, se saponifique hasta el grado de por lo me- !
i

nos 70 moles % y tenga un grado de polimerización del orden de { 

aproximadamente 500 a 2500. Los acetatos de polivinilo disponi­

bles en el comercio tienen el grado necesario de polimerización 

y saponificación, por lo cual son útiles.

La composición de copolímero que forma la cadena se­

cundaria ¿e injerto en el esqueleto de acetato de polivinilb sa 

ponificado debe tener tambión la composición específica dada'pa 

ra poder conseguir los resultados .apetecibles. El copolímero de 

cadena secundaria se debe derivar de 70 a 92 moles % de acrilo- 

nitrilo y de 8 a 30 % en peso de un áster de cadena larga insa- j 

turado. Además, el copolímero de cadena secundaria puede deri- ! 

varse de 0 a 22 moles %, según sea necesario, de otro monómero ¡

de vinilo sin efecto perjudicial sobre las propiedades induci- !
' ' ' ! 

das por el esqueleto con su copolímero de cadena secundaria. '

Cuando la cantidad de áster de cadena larga insaturado, utiliza !

da para preparar el copolímero de cadena secundaria, es inferior!



]

10

15

20

25

30

- 6 -

a aproximadamente 8 moles %, las características de tacto como , 

la lana no se obtendrán de una forma adecuada, y cuando excede 

de 30 moles %, la duración se verá reducida y el resultado se­

rá un tacto "pegajoso" indeseable, Cuando la cantidad de acri- 

lonitrilo empleada en la preparación del copolímero de cadera 

secundaria es menor de aproximadamente. 70 moles .1, la adheren­

cia del polímero de injerto a.la fibra será deficiente y laídR 

ración inadecuada. Cuando la cantidad de acrilonitrilo excede 

de aproximadamente 92 moles % se verán perjudicadas las carac­

terísticas de tacto como la lana.

Además de la composición del copolimero.de cadena 

secundaria y polímero esqueleto, es necesario que la relación i 

del copolímero de cadena secundaria al polímero esqueleto sea ¡ 

la relación específica dada del orden.de O,1 :1 ,O a O,5:1 .0 , rea 

pectivamente. Si la relación es inferior a la indicada, la me­

jora en absorbencia de agua será inadecuada. Si la relación es 

superior a la indicada no se obtendrá el tacto de lana deseado.

Como ásteres de cadena larga insaturados que se pue 

den utilizar en la preparación del copolímero de cadena secun­

daria, dos tipos son útiles. Sn tipo comprende ásteres de aleo 

holes superiores de un ácido acrílico y están representados por 

la estructura CHg-CíR^-COORg donde es hidrógeno o metilo y 

Rg es un grupo alquilo ¿e 10 a 18 átomos de carbono. Como ejem 

píos se citan los ásteres de alcoholes undecííico, dodecílico, 

hexadecílico y octadecílico de ácidos acrílicos y metacrílicos. 

El segundo tipo comprende ásteres vinílicos de ácidos grasos su 

periores y están representados, por la estructura CH2=CH-0-C0R^ 

donde R^ es un grupo alquilo de 10 a 18 átomos de carbono. Co­

mo ejemplos se citan los ásteres de alcohol vinílico de ácidos 

laurico, palmitico y estáarico. Cuando los grupos alquílicos de}
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Rimadamente 10 átomos de carbono, no se obtienen caraoterísti- . 

cas suficientes,áe tacto como la lana. Cuando el grupo alquilo i 

de cadena larga de los dos tipos de monámeros excede de aproxi­

madamente 18, los compuestos resultan difíciles de obtener y de 

copolimerizar.

Como comonámero opcional que forma el copolímero de ! 

cadena secundaria, se pueden utilizar compuestos de insatnracián 

etilánica perfectamente conocidos que se emplean tradicícaalmen 

te en copolimerizaciones con ncrilonitrilo. Como ejemplos se ci 

tan los ácidos insaturados tales como los ácidos acrílico, meta ¡ 

crílico e itacánico y sus sales y ásteres alquílicos o arilícos;'
t

derivados de ácidos sulfánicos tales como ácido alilsulfánico, '

ácido, metalilsulfánico y ácido estirehosulfánico y sus sales; !
í

monámeros neutros tales como acrilamida, estireno, cloruro de { 

vinilo, cloruro de vinilideno y metilacrilonitrilo; monámeros 

básicos tales como vinilpiridina y metacrilato de dimetilaminog. 

tilo; y monámeros reticulables tales como M-metilolacrilamida y 

metacrilato de glicidilo.

La copolimerizacián de injerto de una mezcla monáme- 

ra apropiada sobro el esqueleto de acetato de polivinilo saponi 

ficado se lleva a cabo segán procedimiento clásicos, como pue­

den ser por ejemplo polimerizaciones en solucián, suspensián y i 

emulsián. Rs preferible emplear una tácnica de polimerización en 

emulsián puesto que el producto obtenido simplemente se necesi­

ta diluir para utilizarse en la modificacián de las fibras. El 

emulsor puede ser de los tipos iniánioó o aniánico o una mezcla ¡

de los mismos. . - }
!

El polímero de injerto se puede aplicar a la fibra ¡i
como una emulsián diluida en agua o como una solúcián en un di- '30
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solventa apropiado. La fibra se puede pulverizar, recubrir o im , 

pregnar con el polímero de injerto en un medio apropiado, según i 

procedimientos clásicos.' En general, es conveniente aplicar a- 

proximadamente del 0 ,5 al 3*0 % en peso, basado en el peso de la 

fibra, de copolímero de injerto a la fibra. Puera de estos hími 

tes de uso del polímero de injerto, no se consiguá la combina- 

cién conveniente de mejoras en la fibra. El polímero de injerto 

se puede aplicar a la fibra per se o a productos intermedios, eo 

mo pueden ser hilados o productos de fibra, por ejemplo prendas. 

Un procedimiento de preferencia para aplicar el polímero de in­

jerto, es efectuarlo en una fibra en gel-húmeda, hinchada, ob*te 

nida por hilatura en húmedo antes de que se aplaste la estructu 

ra de la fibra. Por este medio, la penetración del polímero de 

injerto en el interior del gel-hinchado da lugar a mejores resul 

tados de duración. Así, después que una composición de hilatura 

de acrilonitrilo se ha extruido en.un cuagulante y se ha cuagu- 

lado, el polímero de injerto se puede aplicar junto con lavado 

o estirado o como una fase por separado subsiguiente a la coagn !
lación pero antes del abatimiento de la fibras, o secado inicial 

que compacta ireversiblemente la estructura del gel-hinchada.

Después de tratar la fibra con el polímero de injer­

to en forma de emulsión o solución, se ajuste, la captación de 

humedad de la fibra para depositar una cantidad de polímero de 

injerto dentro de los límites específicos y se seca la fibra. 

Cuando la fibra se ha tratado en estado de gel húmedo hinchado, 

el secado, que es también necesario para efectuar la compacta- 

cién, se realiza preferiblemente a una temperatura de unos 903c.i 

Cuando la fibra compactada o los productos fibrosos se han tra- i 

tado, el secado se realiza preferiblemente a una temperatura de j 

aproximadamente 70SC. según se podrá observar fácilmente, el po j
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limero de injerto puede estar presente sobre la fibra como una  ̂

capa o recubrimiento, como uh impregnante uniforme sobre la fi- í 

bra compactada, o como uñ impregnante interno resultante del tra¡ 

tamiento de la fibra en el estado de gel húmedo hinchado. El tóg 

mino "llevar", según se emplea en la.presente memoria y en las 

reivindicaciones adjuntas, significa que el substrato,fibroso 

contiene el aditivo de polímero de injerto en una de las formas i

descritas. j
¡

El substrato de fibra del presente invento és típica j
¡ ' ! 

mente una fibra acrílica hilada a partir de un polímero de acri í

lonitrilo que contiene por lo menos un 70% en peso de acriloni- j

trilo y el resto de uno o más monúmeros con insaturación monoe- i

tilónica copolimerizables con el mismo. Dichos substratos fibr^ ^

sos son bien conocidos y evidentemente proporcionan una densidad

de energía cohesiva apropiada para aglutinar con duración el no ,

limero de injerto.

El invento se ilustra con mayor detalle en los ejem­

plos que siguen donde todas las partes y porcentajes se dan en 

peso al menos que se indique específicamente lo contrario.

PREPARACION DEL POLIMERO DE INJERTO

Un acetato de polivinilo que tenía un grado de sapo­

nificación de 77,6 moles % y un grado de polimerización de 1200 ! 

se empleó como polímero esqueleto. A 48 partes de agua, se aña- j 

dieron 2 partes del acetato de polivinilo saponificado para for '
i

mar una solución que se etiquetó como componente A.

Una mezcla de 5 partes de acrilato obtadecílico y 5 ! 

partes de acrilonitrilo se añadieron gota a gota a 40 partes de '

una solución acuosa de lauril sulfato sódico al 2%, con agitación
]

a gran velocidad, para formar una emulsión de'monómero que se e-¡30.
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tiquetó como componente B.

Los componentes A y B se añadieron en un matraz de , 

polimerización apropiado mantenido a una temperatura de 4&9C.

Se añadió persulfato potásico, 0,1 partes disuelta en una pequg. 

ña cantidad de agua, como iniciador, mientras se hacia fluir gas 

nitrógeno en el matraz. Además se añadió 0,1 partes de persulfa 

to potásico, como anteriormente, a intervalos de una hora enmn 

total de 3 adiciones subsiguientes, v.g, un total de 0,4 partes. 

Los componentes se mantuvieron en condiciones de polimerización 

durante 6 horas. Se obtuvo un polímero con un rendimiento de a- 

proximadamente un 95% y una eficacia de injerto del 75%.

'j'RA'i'AMIKXTO 1)3 LA FIBRA
Una muestra de tejido de punto de calcetería, forma-! 

da a partir de fibra acrílica hilada en húmedo, obtenida de un ! 

polímero compuesto por un 90% de acrilonitrilo y un 10% de aerj.' - 

lato de metilo, se sumergió en la emulsión de polímero de injeg 

to obtenida anteriormente. La captación de humedad se ajustó e¿ 

curriendo el tejido de punto para conseguir un 1% de polímero 

de injerto basado en el peso de la fibra seca. El tejido de pun 

to tratado se secó a 10090 por espacio de tres minutos.

La muestra tratada seca se lavó en una máquina lava­

dora domústica y se valoraron con sus características de tacto ¡ 

y absorbencia de agua. La muestra tenía un tacto de lana franca 

mente deseable. La absorbencia de agua se midió según el mótodo 

japonás indicado como JIS-L-1079 (1966). 3n este mótodo la ab- ¡ 

sorción de agua a modo de mecha por la muestra de tela se mide 

como una longitud en un tiempo especificado. La muestra de este 

ejemplo mostraba una longitud de absorción de 30 mm despuós de 

30 segundos y 50 mm despuós de 30 minutos.

EJEMPLO A COMPARATIVO
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Se preparó un nopolímero siguiendo el procedimiento  ̂
. ¡

del ejemplo 1 a excepción de que el polímero esqueleto, componen!

te A del ejemplo (1), se"omitió. La emulsión de copolímero resul!

tante se aplicó a.la fibra acrílica siguiendo el procedimiento

del ejemplo (1).

La muestra tratada tenía un tacto de lana esencialmeá 

te igual que el de la muestra del ejemplo 1. La longitud de ab- j

sorción de agua de la muestra tratada, no obstante, fué de 0

después de 30 segundos y de menos de 5 mm después de 3 minutos, j

Una comparación de los resultados del ejemplo 1 y del¡

ejemplo comparativo A indican las ventajas que ofrece el capolé !

mero de injerto para aumentar la absorbencia de agua. t

EJEMPLO 2 ¡

PddPitAClOM DE POLIMERO DE INJ3!'tTC. j

Se siguió el procedimiento del ejemplo 1 en cada de- ' 

talle de material a excepción de que el acetato de polivinilo { 

se saponificó completamente, v.g, sé empleó un polímero de alen ! 

bol.polivinílico. El rendimiento de polímero de injerto fué del 

94% y la eficacia de injerto fué del 90%.

.M .
Se siguió el procedimiento del ejemplo 1, a excep­

ción de que el polímero de injerto de este ejemplo se aplicoó a 

la fibra en estado, de gel hi!medo hinchado inmediatámente des­

pués del lavado. La fibra en estado de gol'húmedo hanchado se' 

introdujo en un baño separado que contenía una cantidad sufi­

ciente de polímero de injerto para, aplicar un 1%, del mismo en 

la fibra en estado de gel húmedo, tomando como base el peso en 

seco. ;

La fibra resultante hiló, se tiñó y se utilizó para '
i

la fabricación de tejidos de punto de calcetería. La muestra de }



tejido de punto tenia un tacto de lana deseable y longitud de 

absorción de a.iua de 42 mm después de 30 segundos y de 70 mm 

después de 3 minutos. El tacto y la absorbencia de agua perma­

necieron prácticamente sin cambiar después de un total de tres }
¡

lavados.

EJEMPLO Cu.".t'A'!ATIVO P
Se traté una fibra en estado de gel húmedo hinchada 

como en el ejemplo 2 , a excepción de que se empleó el copolímg, 

ro del ejemplo comparativo A.

Una muestra de tejido de punto, como en el ejemplo 

2 , tenia un tacto de lana deseable y absorbencia de agua de tan 

solo 2 mm después de . 30 segundos y 8 mm después de 3 minutos.

EJEMPLO 1
La fibra tratada obtenida por el procedimiento des­

crito en el ejemplo 2 se hiló y se tejió para la confección de 

prendas íntimas. Un cuadro de probadoras de las prendas íntimas 

dieron todas ellas informes de comodidad y absorción de la perg, 

piración ideales.

BJ.BMPLU COMPARATIVO. 0
La fibra.tratada obtenida por el procedimiento des- 

orito en el ejemplo comparativo B se hiló y se tejió para la 

confección de prendas íntimas femeninas.

Un cuadro de probadoras de las prendas íntimas die­

ron todas ellas informes do incomodidad debido al tacto y ca­

rencia de absorbencia.

E JEHP i<t.!A
Se preparó una serie de copolíméros de injerto se­

gún el procedimiento del ejemplo 1. El polímero esqueleto era 

un acetato de polivinilo saponificado hasta un grado de 85 mo­

les % y que tenía.un grado polimerización de 1000. El copolímg
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yo de injerto contenía 06 molos % da acrilonitrilo y 14 moles '< 

de acpllato de ontadecilo. En la serie, la relación da-copolíma¡ 

ro de injerto a polímero esqueleto fuá variable.

Los polímeros deinjerto obtenidos evaluaron so­

bre tejidos de punto de calcetería, como en el ejemplo 1 , Las 

diversas relaciones de copolímero de injerto a polímero esquela 

to estudiadas y los resultados obtenidos de la evaluación de

los tejidos de punto de calcetería tratados con los polímeros
'

de injerto se expone, en la tabla 1 .

(1)

( 2)' RîO'i'O.DR................ ........ SaMJJ..Í̂'-.S noaHRADRS
DEL TEJIDO BE PUA'TU TRATADO

(3) Relación de poli 0,0$:1 0,1:1 0,3:1 0,5:1 0,6:1 '

mero esqueleto a j

copolímero do in­

jerto

(4) PROPIEDADES RELATIVAS DHL TEJIDO DE PUNTO TRATADO

(5) Características (6) ' (6) (6) (6) (7)

de tacto de lana Elevadas-Elevadas-Elevad as-Klevad as-Def;.

cien

tes

(8 ) Absorbencia de

agua (9; (6) ' (6) (6) (6)

Baja Elevadas-Elevadas-Elevadas-Eleva-

das
(10) , . (11) . (ip)

Comparativc^Este invento— ^Comparativo

________________________  _________________ '_____  . !_.. ^..... -.... .. ¡

N 0 T A ¡

Descrita suficientemente la naturaleza del invento,
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onstar que las disposiciones anteriormente indicadas son sus- 

eptibles de'modificaciones de detalle en cuantd no alteren su 

rincipio fundamental. Támbién se hace .constar 4ue el invento 

orresponde a tres solicitudes de patente presentadas en EE.UU. 

e A. con eí No. y fecha: SHO 47-95597 de 22 de septiembre de 

.972, acogiéndose por lo tanto a los beneficios que conceden 

os Convenios Internacionales en vigor, siendo lo que constitu- 

e la esencia del referido invento por lo que se solicita Paten 

;e de Invención por 20 años en España, sobre: PROCEDIMIENTO Í*A- 

!A PRODUCIR FIBRAS ACRILICAS CON CARACTERISTICAS MEJORADAS DE 

.BSORBENCIA Y DE TACTO.DE LANA; caracterizándose por lo siguieR 

¡e:

1.- Procedimiento para producir fibras acrílicas con ca- 

'acterísticas mejoradas de absorbencia y de tacto de lana, caras 

erizándose porque comprende aplicar a un substrato'fibroso un 

tolímero de acrilonitrilo de por lo menos un 70% en peso de acri, 

.onitrilo y el resto de uno o más monómeros copolimerizables con 

¡1 mismo; 0 ,5 a 3 ,0% de peso aproximadamente, basado en el peso 

.e dicho substrato, de un polímero de injerto que comprende un 

¡squeleto de un acetato de polivinilo saponificado por lo menos 

Lasta 70 moles % y que tiene un grado de polimerización del or­

en de 500 a 2500 aproximadamente; y un copolfmero de cadena sg. 

¡undaria constituido de aproximadamente 70 a 92 moles % de aqri 

.onitrilo; de aproximadamente 8 a 30 moles % de un áster de ca- 

ena larga insaturado que tiene una estructura elegida entre CHg 
=C(Ri)COORg y CHg.CHOCOR^, donde Ri es hidrógeno o metilo y Rg 
- R^ se eligen individualmente entre grupos alquilo de 10 a 18 

¡tomos de carbono, y de aproximadamente 0 a 22 moles % de otro 

tonómero de vinilo copolimerizable con el mismo; siendo la rela­

jón de polímero esqueleto a copolimero de cadena secundaria del
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orden de 0,1:1 a 0,5:1 aproximadamente; y secar después dicho  ̂
substrato. j

2.-"Procedimiento según la reivindicación 1, caracteri- { 
zado porque el polímero de injerto se aplica al substrato fibra 
so, mientras éste se encuentra en estado de gel húmedo hincha­
do. ^

5. - Procedimiento según la reivindicación 1, caracteri­
zado porque el polímero de injerto tiene la forma de una emul­
sión.

4.- Procedimiento según la reivindicación 1, caracteri­
zado porque el substrato fibroso comprende un polímero de acrí 
lonitrilo del 90% en peso de acrilonitrilo y el 10% en peso de 
acrilato de metilo. /

5<- Procedimiento según la reivindicación 1, caracteri­
zado porque el áster de cadena larga insaturado es acrilato d e ' 
ootadecilo.

6. - Procedimiento para producir-fibras acrílicas con ca 
racterísticas mejoradas de absorbencia y de tacto de lana, tal 
y como queda sustancialmente descrito en la presente Memoria.

Esta Memoria consta de 15 hojas escritas a máquina 
por una sola cara.

Madrid, 10 0!C. 1972
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