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NPROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE PLANCHAS IMPRESORAS BIME=-
TATICAS PARA LITOGRAFIA OFFSET".

Solicitante: D. JOSE MANUEL AMILIBIA USABIAGA, de naciona-
lidad espafiola, domiciliado en: Reina Regente,
3 - 12 - SAN SEBASTIAN (Guipfizcoa)

Inventor: El solicitante.
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El presente Registro de Patente, tieme por objeto,
garantizar a su concesionario la explotacién exclusiva en -
todo el territorio nacional, del nuevo sistema de planchas
impresoras bimetflicas para litrografls offset, tal como su
enunciado indica y se describe a continuacibn.

Las planchas de impresién offset, aplicadas hasta
el_pxesen%e~estén constitufdas por una delgada y flexible =
14mina de metal (generalmente zine o aluminio) cuya superfi-
cie ha sido graneada finamente (aunque también se utilizan -
planchas sin granear).

Los metales litogréficos tienen pOCarporosidad y -
deben ser dotados de medios para que puedan retener una fina
capa de humedad en su superficie lo que se consigue graneando
mecinica o electrolfticamente el lado de la plancha que se
ha de utilizar para la impresibn; este graneado tiene la do-
ble funcién de actuar como depbsito de humedad y de suminig-
trar un anclaje a la imagen litogréfica, que estd en dicha su-
perficie graneada.

Al objeto de dar una mayor duraéién a las planchas,
ge procedid a la utilizacidén de las planchas bimetdlicas, ==
que constan de dos liminas juntas de metales diferentes que
forman una sola hoja, basindose en el supuesto de que algunos
metales'presentan nmés afinidad que otros para la tinta lito=-
gréfica; as{ como otros presentan mayor facilidad para rete=-
ner la humeﬁad. Combinendo dos metales de efectos complemen-
tarios puede conseguirse una plancha litogréfica bimetdlica mis
perfecta que la constitufda por.un solo metal.

Buscando Ia mayor duracién de la plancha en las gran

des tiradas, se fabricaron también las planchas trimetédlicas,

compuestas de tres metales o aleaciones diferentes; tales como
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el aluminio en la base (o acero inoxidable), cublierta esta
base de una capa de cobre y otra de cromo. '

La preparacién de las planaehas para la impresién,
es m4s complicada y larga, en las congtituldas por dos y tres
me;;ies o aleaciones, aunque los efectos de duracién en las
grandes tiradas estén reconocidos especialmente en las plan-
chas trimetdlicas.

‘Ia plancha de impresién offset bimetélica que se -
trata de patentar, difiere esencialmente de las planchas bi- -
met4licas utilizadas hasta el presente, en que el metal base
utilizado, (en este caso aluminio), ha sido sometido a um pro-
ceso de anodizado que lalcibre de una delgada pelfoula de dxi
do de aluminio cristalizado que le confiere una gran resisten
cia a la abrasibn y en cuyo proceso de anodizado (que no es -
necesario detallar), se ha buscado la obtencibén de uma porosi-
dad de cierta importancia para la correcta deposicién a través
de sus poros del sugundo metal sobre la plancha base. Este se= -
gundo metal que se deposita sobre la plancha de aluminio ano--
dizado es el niquel, metal que une a wna gran cspacidad de re-
cepcién para las tintas y lacas, una gran afinidad para el ---
agua, es decir una gran humectabilidad. ‘

La plancha base de aluminio anodizado, puede 0 no ==
ser grabada o graneada previamente, antes de su anodizacién N
su ulterior deposicién de niquels .

Descritas suficientemente las principales caracteris
ticas del invento, se hace constar a los efectos oportunos, due
tanto la forma, tamafio, dimensiones, materiales y modos de lle=
varlo a la prictica, podrdn ser objeto de variacién, siempre -
que con ello no se altere, cambie o modifique la idea fundamen-

tal del invento.



5+

104

154

204

25.

30.

El solicitante se reserva el derecho de extender
esta demanda a los pafses extranjeros, reivindicando la misma

prioridad de la presente solicitud al amparo del Convenio In-

ternacional para la Proteccién de la Propiedad Industrial.

Igualmente el solicitante se reserva el derecho de
introducir en la presente Invencibn, cuantos perfeccionamien~
tos sobre la misma puedan derivarse, mediante la solicitud de
los correspondientes Certificados de Adicibn en la forms sefia-
lada por la Ley.

N 0O T A

La patente de invencidén que se solicita por ve@nte
afios para Espafia, de acuerdo con la vigente Legislacién, de~
beré recaer sobre: "PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE PLANCHAS
INPRESORAS BIMETATICAS PARA TLITOGRAFIA OFFSET"; segfin las ca- -
racterf{sticas esenciales de las siguientes:

REIVINDIGCAGIONES

18.~ Procedimiento de fabricacién de planchas impre-
soras bimetélicas para li?ografia offset, caracterizado porque
se parte, como metal base, de una plancha lisa de aluminio, =
cuya plancha es sometida a un proceso de anodizado que le pro-
porciona una porosidad de cierta importancia y que la recubre
de una fina pelicula de 6xido de aluminio cristalizado que le
confiere una gran resistencia a la abrasi6n; procediéndose a
continuacién a la deposicién a-través de sus poros de un segun
do‘metal; tal como el nfquel.

28,- Procedimiento de fabricacién de planchas impre-
soras bimefélicas para litografia offset, segin la reivindgi-
cacibn lé; ¥ caracterizado porque la plancha de aluminio ano-
dizado es sometida previamente a un proceso de graneado.

32,- Procedimiento de fabricacibén de planchas impre-
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-goras bimetdlicas para litograffs offset; seglin las reivin-
dicaciones anteriores y caracterizado porque las planchas asf
obtenidas estén formadas por dos léminas de metal, la primera
de aluminio liso y la segunda de nfquel, separadas por una =

capa intermedia de 6xido de aluminio,

48,- Procedimiento de fabricacién de planchas impre-
soras bimet4licas para litografia offset, segﬁn.laé reivindi-
caciones 12 y 23; caracterizado porque las planchas asi obte-
nidas estén formadas por dos liminas de metal, la primera de
aluminio graneado y la segunda de niquel; separadas por una
capa intermedia de 6xido de aluminio.

58 ,- "PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE PLANCHAS IMFRE~-
SORAS BIMETALICAS PARA LITOGRAFIA OFFSET".

Seglin queda sustancialmegte descrito en la presente

Memoria que consta de cinco hojas, escritas a miquina por uma

sola cara.

Mearid, 24 SEP, 1973

D. JOSE MANUEL AMILIBIA USABIAGA
POPQ
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