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MEMORTIA DESCRIPTIVA
Sobre:
WPROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE PLANCHAS INPRESORAS BIMETA-
LICAS PARA LITOGRAFIA OFFSETY |
Solicitante: D. José‘Manuel AMILIBIA USABIAGA, de nacionali-
dad espafiols, con domicilio en: Reina Regente,
3 - 12 ~ SAN SEBASTIAN.
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Bl presente Registiro de Patente, tiene ﬁorAABjeto
garantizar s su concesionario la explotacidn exclusiva en to-
do el territorio nacional, del nuevo sigtema de planchas im-
presoras bimetdlicas para litografia offset, tal como su enun—
ecigdo indica y se describe a continuaeidn,

Las planchas de impresidn offset, aplicadas hasta
el presente, estin constituldas por una delgada y flexible
14mina de metal (generalmente zinc o alﬁminio) cuya superfi-

cie ha sido graneada finemente (aunque también se utilizan

planchas sin granear).

Los metales litogradficos tienen poca porosidad y
deben ser dotados de medios para que puedan retener una fina
capa (e humedad en su superficie. Se logra graneando mecdni-
ca 0 electrol{ticamente el lado de la plancha que se ha de
wtilizar para la impresidn; este graneado tiene la doble fun-
cidn de actuar como depsito de humedad y de suministrar un
anclaje a la imagen litogrifica, que est4 en dicha superfi—
cie graneada.

Al objetd de dar mds duracidn a las planchas se
procedid a la utilizacidn de las planchas bimetdlicas, que
constan de dos liminas juntas de metales diferentes que fore
man una sola hoja, baséndﬁse en el supuesto de gque algunos
metales presentan mas afinidad que otros para la tinta lito-
grifica, as{ como otros presentan mayor facultad para retener
lg humedad. Combinando dos metales de efectos complementarios
puede conseguirse una plancha litogrédfica bimetdlica mds per-
fecta que la constituida por un solo metal.

Buscando la mayor duracidn de la plancha en las
grandes tiradas, se fabricaron también planchas trimetilicas,
compuestas de tres metales o aleaciones diferentes, tales

como el gluminio en la base (o acero inoxidable), cubierta
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egta base de una capa de cobre y olra de cromo,

Ia preparacién de las planchas para la impresidn,
es mds complicada y larga, en las constitufdas por dos y tres
metales o aleaciones, aunque los efectos de duracién en las
grandesg tiradas estédn reconocidos especialmente en las plan~
chas trimet4licas.

Ia plancha de impresidn offset bimet4lica que se tra-
te de patentar, difiere esencialmente de las planchas bimetd- -
licas utilizadas hasta el presente, en que el metal base uti-
lizado (en este caso aluminio), ha sido sgometido a un proceso
de anoinado que la recubre de una delgada pelfcula de 6xido
de aliminio cristalizado que le confiere una gran resistencia
a la abrasién y en cuyo proceso de anodizado (que no es nece-
sario detallar) se ha buscado la obtencidén de una porosidad
de cierta importancia para la correcta deposicidn a través
de sus poros del segundo metal sobre la plancha base. Egte
segundo metal que se deposita sobre la plancha de aluminio -
anodigeado es el cobalto, metal que une a una gran capacidad
de recepcidn para las tintas y lacas, una gran afinidad para
el agua, es decir, una gran humectabilidad.

Ia plancha base de aluminio anodizado puede ser
grabada o granead;a; previamente o no, antes de su anodizacién
¥y su ulterior deposiéidn de cobalto.

Deécrita.s suficientemente las principales caracte-
risticas del invento, se hace constar a los efectos oportunos
que tanto la forma, tamafio, dimensionés, materiaies y modos de
llevarlo a la préctica, podrin ser objeto de variacidn, siem-
pre gue con ello no se altere, cambie o modifique lg idea frin-
damental del invento. |

El solicltante se reserva el derecho de extender
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egta demanda a los paises extranjeros, reivindicando 1la mié—
me prioridad de lg presente solicitud al amparo del Convenio
Internacional para la Proteccidn de la Propiedad Industrial.

Igualmente el solicitante se reserva el derecho de
introducir en la presente invencidn cuantos perfeccionamien—
tos sobre la misma puedan derivarse, mediante la solicitud de
los correspondientes Certificados de Adicidn en la forma se-
Aalada por la Ley. .

N O T a

Ia Patente de Invencidn, que se solicita por vein-
te afios, para Bspefia, de acuerdo con la vigente Iegislacidn,
deberd recaer sobre: "PROGEDIMIENTO DE FABRICACION DE PLAN-
CHAS IMPRESORAS BIMETALICAS PARA LITOGRAFIA OFFSET', segfn las
caracter{sticas esenciales de las siguientes: )

"REIVINDICACTONES

18,~ Procedimiento de fabricacidn de planchas impre-
goras bimetdlicas para litofraffa offset, caracterizado por—
que se parte, como metal bage, de una plaﬁcha lisa de glumi-
nio, cuya planche es sometida a un proceso de anodizado que
le proporciona una porosidad de cierta importancia y que la
recubre de una fina pelicula de §xido de aluminio cristaliza-
do que le confiere una gran regsigtencia a la abrasidn, pro=-
cediéndose a continuacidn a la deposicidn a través de sus po-
rog de un segundo metal, tal como el cobalto,

28 ,~ Procedimiento de.fabricacidn de planchas impre-
soras bimetdlicas para litografia offset, segin la reivindi-
cacidn 18 y caracterizado porque la plancha de aluminio anodi-
zado es sometida previamente a un proceso de graneado.

38,~- Procedimiento de fabricacidn dd planchas impre-

soras bimetdlicas para litografia offset, segin las: reivindi-

-~
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caciones anteriores y caracterizado porgue las planchas 'as:,f
obtenidas estan formadas por dos ldminas de metel, la primera
de aluminio ligo y la segunda de cobalto, separadas por una
cape intermedia de dxido de aluminio,

48,5 Procedimiento de fabricacién de planchas impre-
soras bimetdlicas para litograf{a offset, segin las reivindice-
ciones 1% y 28, caracterizado porque las pla.nchés asi obteni-
das estdn formadas por dos laminas de metal, la primera de )
aluminio graneado y la segunda de cobalto, separadas por wna
capa intermedia de -§xido de aluminio. |

58 .~ PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE PLANCHAS IMPRE-
SORAS BIMETALICAS PARA LITOGRAFIA OFFSET.

Segin queda sustancialmente descrito en la presente
memoria, que congta de cinco hojas, escritas a miquina por
una s0la cara,

Madrid, 21 de septiembre de 19’;3
D. José Manuel AMILIBIA USABIAGA
P. P.
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