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E l presente Registro de Patente, tiene por objeto 

garantizar a su concesionario l a  explotación exclusiva en to­

do e l  te rr ito r io  nacional, del nuevo sistema de planchas im­

presoras bim etálicas para l ito g r a f ía  o ffse t , t a l  como su enun­

ciado indica y se describe a continuación.

Las planchas de impresión o ffse t , aplicadas hasta 

e l  presente, están constituidas por una delgada y f le x ib le  

lámina de metal (generalmente zinc o aluminio) cuya superfi­

cie ha sido graneada finamente (aunque tambián se u tilizan  

planchas sin  granear).

Los metales l ito g ra fíe o s  tienen poca porosidad y 

deben se r  dotados de medios para que puedan retener una fin a 

capa de humedad en su su p erfic ie . Se logra graneando mecáni­

ca o electrolíticam ente e l  lado de l a  plancha que se ha de 

u t i l iz a r  para la  impresión; este graneado tiene l a  doble fun­

ción de actuar como depósito de humedad y de sum inistrar un 

anclaje a l a  imagen lito g rá f ic a , que e stá  en dicha superfi­

cie graneada.

Al objetó de dar más duración a la s  planchas se 

procedió a  l a  u tilizac ión  de la s  planchas bim etálicas, que 

constan de dos láminas juntas de metales diferentes que fo r­

man una so la  hoja, basándose en e l  supuesto de que algunos 

metales presentan más afinidad que otros para l a  t in ta  l i t o -  

g rá fica , a s í  como otros presentan mayor facultad para retener 

l a  humedad. Combinando dos metales de efectos complementarios 

puede conseguirse una plancha l ito g rá f ic a  bim etálica más per­

fec ta  que l a  constituida por un solo- metal.

Buscando l a  mayor duración de l a  plancha en la s  

grandes tirad as, se fabricaron tambián planchas trim etálicas, 

compuestas de tre s metales o aleaciones d iferentes, ta le s  

como e l aluminio en l a  base (o acero inoxidable), cubierta
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e sta  base de una capa de cobre y o tra de cromo.

La preparación de la s  planchas para l a  impresión, 

es más complicada y larga, en la s  constituidas por dos y tre s 

metales o aleaciones, aunque lo s efectos de duración en la s  

grandes tiradas están reconocidos especialmente en la s  plan­

chas trim etálicas.

La plancha de impresión o ffse t bim etálica que se tra ­

ta  de patentar, d ifie re  esencialmente de la s  planchas bimetá­

l ic a s  u tilizadas hasta e l presente, en que e l metal base u ti­

lizado (en este caso aluminio), ha sido sometido a un proceso 

de anodizado que l a  recubre de una delgada pelícu la  de óxido 

de aliminio crista lizad o  que le  confiere una gran resisten c ia  

a l a  abrasión y en cuyo proceso de anodizado (que no es nece­

sario  d eta llar) se ha buscado l a  obtención de una porosidad 

de c ie rta  importancia para l a  correcta deposición a travós 

de sus poros del segundo metal sobre l a  plancha base. Este 

segundo metal que se deposita sobre l a  plancha de aluminio 

anodizado es e l cobalto, metal que une a una gran capacidad 

de recepción para la s  tin tas y laca s , una gran afinidad para 

e l agua, es decir, una gran humectabilidad.

La plancha base de aluminio anodizado puede ser  

grabada o graneada previamente o no, antes de su anodización 

y su u lterio r  deposición de cobalto.

D escritas suficientemente la s  principales caracte­

r í s t ic a s  del invento, se hace constar a lo s efectos oportunos 

que tanto l a  forna, tamaHo, dimensiones, m ateriales y modos dé 

llevarlo  a l a  práctica, podrán se r  objeto de variación, siem­

pre que con ello  no se a ltere , cambie o modifique l a  idea fun­

damental del invento.

E l so lic itan te  se reserva e l derecho de extender
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esta  demanda a lo s países extranjeros, reivindicando l a  mis­

ma prioridad de l a  presente so lic itu d  a l  amparo del Convenio 

Internacional para l a  Protección de l a  Propiedad In du stria l.

Igualmente e l so lic itan te  se reserva e l  derecho de 

5. introducir en l a  presente invención cuantos perfeccionamien­

tos sobre l a  misma puedan derivarse, mediante l a  so lic itu d  de 

lo s correspondientes C ertificados de Adición en l a  foima se­

ñalada por l a  Ley.

N O T A

10. . La Patente de Invención, que se s o l ic i t a  por vein­

te años, para España, de acuerdo con l a  vigente Legislación, 

deberá recaer sobre: "PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE PLAN­

CHAS IMPRESORAS BIMETALICAS PARA LITOGRAFIA OFFSET", según la s  

15. c a rac te r ística s esenciales de la s  sigu ientes:

' < R E I V I N D I C A C I O N E S

1§ .-  Procedimiento de fabricación  de planchas impre­

soras bim etálicas para l ito g r a f ía  o ffse t , caracterizado por­

que se parte, como metal base, de una plancha l i s a  de alumi- 

20. nio, cuya plancha es sometida a un proceso de anodizado que

le  proporciona una porosidad de c ie r ta  importancia y que l a  

recubre de una fin a  pe lícu la  de óxido de aluminio c r is ta l iz a ­

do que le confiere una gran re sisten c ia  a la  abrasión, pro- 

cedióndose a continuación a l a  deposición a travós de sus po- 

25. ros de un segundo metal, t a l  como e l  cobalto.

28,- Procedimiento de.fabricación  de planchas impre­

soras bim etálicas para l ito g r a f ía  o ffse t , según l a  reivindi­

cación 18 y caracterizado porque l a  plancha de aluminio anodi­

zado es sometida previamente a un proceso de graneado.

30. 3&.- Procedimiento de fabricación  dd planchas impre­

soras bim etálicas para l ito g ra fía  o ffse t , según las-re iv in d i-
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10.

caciones anteriores y caracterizado porque la s  planchas a s í  

obtenidas están f  o imadas por dos láminas de metal, l a  primera 

de aluminio l iso  y l a  segunda de cobalto, separadas por una 

capa intermedia de óxido de aluminio.

4 sP ro c e d im ie n to  de fabricación de planchas impre­

soras bim etálicas para l ito g r a f ía  o ffse t , según la s  reivindica­

ciones 13 y 23, caracterizado porque la s  planchas a s í  obteni­

das están formadas por dos láminas de metal, l a  primera de 

aluminio graneado y l a  segunda de cobalto, separadas por una 

capa intermedia de óxido de aluminio.

59.- PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE PLANCHAS IMPRE­

SORAS BIMETALICAS PARA LITOGRAFIA OFFSET.

Según queda sustancialmente descrito en l a  presente 

memoria, que consta de cinco h o jas, e sc r ita s  a maquina por 

una so la  cara.

Madrid, 21 de septiembre de 1973 

D. Josá Manuel AMILIBIA USABIAGA 

P. P.
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