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de A.

l a  p re se n te  in v en c ió n  se r e f i e r e  a una apa 

r a to  de moldeo p e rfecc io n ad o  p ara  m oldear a r t í c u lo s  

como pueden s e r  p a s t i l l a s  de m a te ria  m oldeadle, por 

ejem plo carne p ic a d a , y  que e s tá  p ro v is to  de medios 

5 . p e rfecc io n ad o s  para  m antener la  p re s ió n  sobre la  mate
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r i a  y p ro d u c ir  a r t í c u lo s  con forma firm em ente apelm azados, 

ju n to  con medios p a ra  em plear l a  p re s ió n  de la  p ro p ia  mat¿ ! 

r i a  y como f lu id o  h id rá u lic o  p a ra  a h r i r  l a  v á lv u la  que pro | 

p o rc io n a  acceso  au tom ático  de la  m a te ria  a l a s  a b e r tu ra s  j 

d e l  molde donde se produce la  co n firm ac ió n .

E l in v en to  se r e f i e r e  tam bién a conductos de de­

sahogo de p re s ió n  que fu n c io n an  autom áticam ente p a ra  l i b e ­

r a r  la  p re s ió n  en la  m a te ria  cuando e s ta  p re s ió n  r e s u l t a  ex 

c e s iv a  y p a ra  dev o lv er e s ta  m a te ria  de nuevo a la  fu e n te  de 

su m in is tro  p a ra  uso u l t e r i o r  en l a  fo rm ación  de lo s  a r t í c u  

lo s  c o n fig u ra d o s .

E l in v en to  se r e f i e r e  tam bién a una e s t r u c tu r a  p e r
i

fe c c io n a d a  de p is tó n  p a ra  in d u c ir  p re s ió n  de f lu id o  y con ! 

fo rm ación  en la  m a te ria  m oldeable, ten ien d o  e l  p is tó n  ju n -  ;■ 

t a s  p e rfe c c io n a d a s  p a ra  sus c o s ta d o s , incluyendo  e l  fondo , 

por lo  que l a  p re s ió n  de la  p ro p ia  m a te ria  que ac tiia  a t r a -  !

vés de l a s  ju n ta s t ie n d e  a e v i t a r  la  fuga  de m a te ria  a l r e d e -  ¡

dor d e l  p is tó n .

E l in v en to  p ro p o rc io n a  tam bién una e s t r u c tu r a  per 

fe c c io n a d a  p a ra  sac a r a r t í c u lo s  moldeados de l a s  a b e r tu ra s  

d e l  molde, que en cu e n tra  un uso p a r t i c u l a r  en l a  ex p u ls ió n  i 

de p a s t i l l a s  c o n fig u ra d a s  de m a te ria  a l im e n tic ia  d esd e la  

p la c a  d e l molde en avance s in  e x ig i r  in te r ru p c ió n  d e l m avi- ! 

m iento de avance de l a  p la c a .

E l  in v en to  se r e f i e r e  tam bién a una bomba p e r f e c -  I 

c ionada que reúne sim ultáneam ente e l  m a te r ia l  que escapa  d e l ; 

molde, por ejem plo de la  p la ca  d e l  molde y lo  devuelve a la

to lv a  o lo  d i r ig e  a un lu g a r  donde se d ispone de d icha  mate

r i a .

30. l a  f ig u r a  1 e s  una v i s t a  de co s ta d o , p a rc ia lm en te
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c o r ta d a ,  de un a p a ra to  de moldeo que in c o rp o ra  lo s  p r in c ip io s  

d e l in v e n to .

l a  f ig u r a  2 e s  una v i s t a  s im ila r  a l a  f ig u r a  1 pe 

ro  i l u s t r a  l a s  p a r te s  m óviles en p o s ic io n e s  o p u esta s  a la s  

p o s ic io n e s  i lu s t r a d a s  en la  f ig u r a  1 .

La f ig u r a  3 e s  una v i s t a  en se c c ió n , a mayor esca  

l a ,  tomada a t r a v é s  de la  p a r te  in d u c to ra  de p re s ió n  d e l apa 

r a to  con e l  p is tó n  de p re s ió n  en p o s ic ió n  to ta lm e n te  e x ten ­

d id a .

l a  f ig u r a  4 s s  una v i s t a  s im ila r  a la  f ig u r a  3, 

pero  con e l  p is tó n  rep leg ad o  como medida p re p a ra to r ia  a l a  

c a r r e r a  s ig u ie n te  de p re s ió n .

La f ig u r a  5, que aparece  como la  f ig u r a  1, e s  una 

v i s t a  fragm entada, a mayor e s c a la ,  tomada a lo  la rg o  de la  

l ín e a  de c o r te  o v e r t ic a l  5-5 de la  f ig u r a  2 .

La f ig u r a  6 es una v i s t a  en p la n ta ,  a mayor escala , 

tomada p rác ticam en te  a lo  la rg o  de la  l ín e a  de c o r te  6-6 de 

la  f ig u r a  3 .

La f ig u r a  7 es  una v i s t a  en secc ió n  fragm entada, a 

mayor e s c a la  tomada a t r a v é s  de un p is tó n  y su e s t r u c tu r a  c<) 

^ re sp o n d ie n te , e i l u s t r a  una segunda m odalidad d e l in v e n to .

La f ig u r a  8 es  una v i s t a  en a lzado  d e l p is tó n  de

la  f ig u r a  7 .

La f ig u r a  9 es una v i s t a  en p la n ta ,  p a rc ia lm en te  

c o rta d a  con f in e s  i l u s t r a t i v o s ,  de una esq u in a  d e la n te ra  d e l 

p is tó n  de la  f ig u r a  7 .

La f ig u r a  10 es  una v i s t a  en a lza d o , fragm entada, 

a mayor e s c a la ,  de un extremo d e l mecanismo ex p u lso r tomada 

desde la  l ín e a  10-10 de la  f ig u r a  1 .

La f ig u r a  11 es una v i s t a  fragm entada en p la n ta  de
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o t r a  m odalidad d e l  in v en to  e i l u s t r a  ana "bomba que en e s t a  | 

m odalidad devuelve c u a lq u ie r  m a te ria  m oldeadle escapada a 

l a  to lv a .
i

l a  f ig u r a  12 e s  una v i s t a  fragm entada tomada prác 

tic am en te  a lo  la rg o  de l a  l ín e a  de c o r te  12—12 de l a  f ig u ­

r a  11 .

la  fig u ra  13 es una v is t a  reducida, s im ila r  a la  

fig u ra  11, que i lu s t r a  otra  modalidad de bomba.

La fig u ra  14 e s  una v is t a  fragmentada y en secc ió n , 

s im ila r  a una parte de la  fig u ra  12, pero i lu s t r a  o tra  moda­

lid a d  de bomba.

En la  m odalidad i l u s t r a d a  en l a s  f ig u r a s  1 - 6 , e l  

a p a ra to  10 comprende una to lv a  11 que t ie n e  una secc ió n  i n -  j 

f e r i o r  12 donde se en cu en tra  una cámara de com presión d i r i -  j 

g id a  en  g e n e ra l h o rizo n ta lm en te  13 que t ie n e  un p is tó n  de j 

p re s ió n  con movimiento a l t e r n a t iv o  15. i

S itu ad a  en e l  fondo de la  secc ió n  i n f e r i o r  de la  i
f

to lv a  12 con un extremo d e la n te ro  penetrando  en e l  fondo de 

la  cámara de com prensión 13 se  en cu en tra  una p la c a  de v á l ­

v u la  d e s l iz a n te  14. Sobre l a  p la c a  de v á lv u la  14 y d e s l i z a -  

b le  con r e la c ió n  a l a  misma, se e n cu en tra  un d is p o s i t iv o  de ' 

p is tó n  de p re s ió n  15 adaptado p a ra  r e a l i z a r  un movimiento a l  J 

t e r n a t iv o  e n tre  la s  p o s ic io n e s  ex trem as de l a s  f ig u r a s  3 y 4 | 

e in d u c ir  p re s ió n  en m a te ria  m oldeables f l u i b l e s  por p re s ió n  •
i

16 cuando e s ta  m a te ria  se e n cu e n tra  en la  cámara de compre- ] 

s ió n  13 según se i l u s t r a  en l a s  f ig u r a s  3 y 4.

Por debajo  de la  p la ca  de v á lv u la  14 en e l  lado 

opuesto  a l  p is tó n  15, se en cu en tra  una p la c a  de molde de mo­

v im ien to  a l t e r n a t iv o  h o r iz o n ta l  17 que t ie n e  una p lu ra l id a d  

de a b e r tu ra s  de molde a l in e a d a s  tra n sv e rsa lm e n te  18 cada una
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de l a s  c u a le s ,  en la  m odalidad i lu s t r a d a  según sé i l u s t r a  

en la  f ig u r a  6 , e s  c i r c u la r  para  form ar p a s t i l l a s  c i r c u la ­

r e s  19.

La p la ca  de molde 17 t ie n e  movimiento a l te r n a t iv o  

e n tre  la  p o s ic ió n  de lle n a d o  de la  f ig u r a  3 y la  p o s ic ió n  

de e x p u ls ió n  de la s  p a s t i l l a s  ex ten d id a  de l a  f ig u r a  median 

te  c re m a lle ra s  su p e r io r  20 e i n f e r i o r  21 que t ie n e n  d ie n te s  

22 y 23 encarados e n tre  s í  y engranados por un p iñón  i n t e r ­

medio 24, por lo  que la s  dos c re m a lle ra s  20 y 21 se mueven 

en d ire c c io n e s  o p u e s ta s .

En cada uno de lo s  co stad o s  o p u esto s  d e l ap ara to  

hay p r e v is ta s  dos p a re s  de c re m a lle ra s  20, c re m a lle ra s  21 y 

p iñones 24. Los extrem os s a l i e n te s  de l a s  c re m a lle ra s  i n f e ­

r i o r e s  21 se unen a l  extrem o de la  p la ca  de molde 17 median 

te  una p le t in a  de m ontaje 36 un ida a l a s  c re m a lle ra s  21 en 

lo s  extrem os de a la  38 y una b a r ra  superyacen te  165. E l con 

ju n to  de p le t in a  36, / l 65 y extremo in te rm ed io  de la  p la ca  

d e l  molde se s u je ta  de una forma s o l ta b le  po r un par de pa­

sad o res  de conexión 166. Las c re m a lle ra s  y la  p la c a  de mol­

de u n id as  17 t ie n e n  movimiento a l te r n a t iv o  lo n g i tu d in a l  s in  

pausa excep to  en l a  in v e rs ió n  in s tá n ta n e a  de m oviniento  a l  

f i n a l  de cada movimiento a l t e r n a t iv o .

Los d iv e rso s  t ip o s  de a p a ra to s  que in co rp o ran  lo s  

p r in c ip io s  d e l  in v en to  pueden u t i l i z a r  un idades de una o más 

p la c a s  de molde, p a re s  de c re m a lle ra s  20 y 21 , p is to n e s  15 

y o t r a s  p a r te s  en cooperac ión  d e l a p a ra to , según se desee , 

p a ra  p ro d u c ir  p a s t i l l a s  s im p les o una p lu r a l id a d  de p a s t i ­

l l a s  o a r t í c u lo s  s im i la r e s .  A sí, según se in d ic a  por ejem plo 

en la  f ig u r a  6, se i l u s t r a n  dos p la c a s  de molde, p is to n e s  y 

p ie z a s  c o rre sp o n d ie n te s  d e l a p a ra to  re p re se n ta d a s  formando
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cada una en e s ta  m odalidad t r e s  p a s t i l l a s  de una t o t a l  de s e is
i

por cada c ic lo  de funcionam ien to  d e l  a p a ra to . j

Segdn se i l u s t r a  en l a s  f ig u r a s  1 y 2 , donde l a s  | 

p ie z a s  de funcionam ien to  de l a  máquina se en cu en tran  en sus 

dos l ím i te s  de m ovim iento, e l  a p a ra to  se mueve m ediante un 

m otor y un s is tem a  de p a lan c a s  montado y a locado en una ca ­

b in a  29. E s ta  cab in a  c o n tien e  una com binación norm al de mo­

t o r  e l é c t r i c o  y  re d u c to r  de en g ran a je  30 que mueve un e je  37 

a t r a v é s  de una s e r ie  de cadenas 31 y 32 y p o le a s  33,34 y 35.

Montado en e l  e je  37 y g irando  con e l  mismo se en­

c u e n tra  un b razo  in te rm ed io  c o rto  39 que se une g i r a to r ia n e n  

te  por su ex trem , su ije r io r  m ediante un pasador 40 a un b ra ­

zo in te rm ed io  más la rg o  41 cuyo extrem o opuesto  se une g i r a ­

to riam en te  m ediante un p asad o r 42 a un punto in te rm ed io  en | 

una p a lan ca  de accionam ien to  a la rg a d a  43 que t ie n e  su e x t r e -  ;
l

mo i n f e r i o r  en un punto de apoyo in d icad o  por e l  número 44. ■

E l extrem o su p e r io r  u opuesto  de la  p a lan ca  43 se une median ! 

t e  un b razo  in te rm ed io  45 a un bloque 46 unido a l a  cremalle^ 

r a  s u p e r io r  20. La máquina e s t á  p r o v is ta  de dos juegos de b ra  

zos in te rm e d io s  39, 41 y 45 y p a lan c a s  43 y b loques 46, e s ­

tando s itu a d o  e l  segundo juego en e l  lado  opuesto  de la  c ab i i 

na 29. :

Desde cada bloque 46 se d i r ig e  h a c ia  a t r á s  un so -  j

p o r te  de m ontaje de b a r ra  de tra n sm is ió n  47 con un d i s p o s i t i  ;
1

vo de m ontaje tam bién  en cada lado de la  máquina y e n tre  e l  

c u a l se e x tie n d e  una b a r ra  de tra n sm is ió n  t r a n s v e r s a l  48. l a  | 

b a r r a  de tra n sm is ió n  48, en la  m odalidad i l u s t r a d a ,  e s tá  pro^ 

v i s t a  de dos re b a jo s  superados a b ie r to s  h a c ia  a r r ib a  49, en 

cada uno de les c u a le s  se s i t i a  un á rb o l  de accionam ien to  d e l  

p is tó n  50. E l á rb o l 50 e s t á  p ro v is to  de un extrem o roscado
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51 que se aco p la  una a b e r tu ra ro sc a d a  s im ila r  52 en e l  can to  j 
expuesto  de su p is tó n  15, por lo  que e l  á rb o l de accionam ien j 
to  d e l  p is tó n  50 es a ju s ta b le  lo n g itu d in a lm e n te  con r e la c ió n  j 
a l  p is tó n .

Cada a b e r tu ra  ro scad a  52 comprende una a b e r tu ra  . 

a x ia l  lo n g i tu d in a l  en un c i l in d r o  53 que se e x tie n d e  desde 

su p is tó n  15 y que se une a su p is tó n  por un t o r n i l l o  de unión 

54 s u je to  c o n tra  e l  d esa lo jam ien to  a c c id e n ta l  m ediante un 

t o r n i l l o  de f i j a c i ó n  55.

E l extremo d e l á rb o l de accionam ien to  d e l  p is tó n  

50, que e s  opuesto  a l  extremo a ju s ta b le  51j t ie n e  en g e n e ra l 

l a  co n fig u ra c ió n  de un c a r r e te  con una p a r te  c i l i n d r i c a  cen - j 
t r a l  56 s itu a d a  d en tro  de su re b a jo  49 y con a la s  c i r c u la r e s  

57 y 58 que rodean  a la s  s u p e r f ic ie s  o p u esta s  de l a  b a r ra  de

tra n sm is ió n  48. _ ;

Para a ju s t a r  e l  lu g a r  d e l r e c o r r id o  de movimiento ; 

d e l p is tó n  15, con e l  f in d e  a ju s t a r  la  e x te n s ió n  de su ca ­

r r e r a ,  se emplea una b a r ra  de a ju s te  de com presión 59 que se j 
ex tien d e  e n tre  la  p ie za  c i l i n d r i c a  56 y un so p o rte  60 monta- j 

do en la  cab ina  29. E s ta  b a r ra  de a ju s te  59 a t r a v ie s a  e l  so -  j 
p o rte  60 y e s tá  p ro v is ta  de un bo tón  de a ju s te  61 p a ra  h ace r ! 

g i r a r  l a  b a r ra  59 y , por lo  ta n to  e l  á rb o l de accionam ien to  

d e l  p is tó n  50,> Con e s te  d is p o s i t iv o  de g iro  d e l bo tón  61 y , ; 

por lo  ta n to  de la  b a r ra  59 , se mueve e l  p is tó n  c o rre  apon- ' 

d ie n te  15 b ien  h a c ia  d e la n te  o h a c ia  a t r á s  y , por lo  ta n to ,  j 

se de term ina  la  p o s ic ió n  r e la ta v a  d e l  p is tó n  15 su  lo s  e x tre  1 

mos de su c a r r e r a  i lu s t r a d a  x>or I a p o s ic ió n  a d e la n ta d a  en la  

f ig u r a  3 y la  p o s ic ió n  a tra s a d a  en la  f ig u r a  4. Con e l  f i n  

de r e te n e r  cada b a r ra  de a ju s te  59 sn  su p o s ic ió n  a ju s ta d a ,  

se h a b i l i t a  una e s t r u c tu r a  de r e s o r te  p lan a  62 e n tre  cada
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so p o rte  60 y e l  b o tó n  c o rre sp o n d ien te  61.

Cada p la c a  de v á lv u la  14 t ie n e  en su extrem o adya 

c en te  a l a  cámara de com presión 13 una s u p e r f ic ie  in c l in a d a  

63 c o n tra  l a  c u a l la m a te r ia  comprimida 64 se p ren sa  p a ra  mo­

v e r  la  p la c a  de v á lv u la  d esp lazán d o la  de l a  cámara de com­

p re s ió n  13 y p ro p o rc io n a r  acceso a l a  a b e r tu ra  de molde 18 

segán se i l u s t r a  en la  f ig u r a  3. E s te  movimiento de a p e r tu ra  

de l a  p la c a  de v á lv u la  14 experim enta  la  o p o s ic ió n  de un mué 

l i e  h e l ic o id a l  65 previam ente  cargado a l  grado deseado p ara  

c o n se g u ir  c u a lq u ie r  m agnitud de r e s i s t e n c i a  n e c e s a r ia  a l  mo 

v im ien to  de l a  p la c a  de v á lv u la .

Cada m uelle 65 e s  co n cé n tric o  a l  red ed o r d e l v á s -  

tag o  d e l  m uelle de sus v á lv u la s  66 apoyándose un extremo de 

cada m uelle 65 c o n tra  un tope 67 y e l  o tro  extremo opuesto 

c o n tra  un to p e  a ju s ta b le  68. La p o s ic ió n  de tope a ju s ta b le  

tu b u la r  se consigue  haciendo g i r a r  un á rb o l  de a ju s te  de v á l  

v u la  69 roscado  en i a  p a r te  su p e r io r  68. E s te  á rb o l 69 pasa 

a t r a v é s  de un c o j in e te  JO moneado en e l  so p o rte  60 y a t r a  

v és  d e l  so p a r te  y e s tá  p ro v is to  en su  extremo e x te r io r  de un 

v o la n te  de accionam ien to  71 por medio d e l c u a l e s te  á rb o l  pue 

d i g i r a r  p a ra  a ju s t a r  l a  carga  en su m uelle 65 segiin se ha 

d e s c r i to .

Cada m uelle 65 e je r c e  su p re s ió n  sobre l a  p la c a  

de v á lv u la  c o rre sp o n d ie n te  14 a t r a v é s  de un so p o rte  co lg an ­

te  72 unido a l  extrem o ex tend ido  de l a  p la c a  de v á lv u la  14.

E l v á s ta lo  d e l m uelle de l a  v á lv u la  66 a t r a v ie s a  e l  so p o rte  

de l a  p la c a  7 2 , segán  se i l u s t r a  en l a  f ig u r a  3 , y se f i j a  en 

p o s ic ió n  uniéndose a una p la c a  de m ontaje 73 que se a to r n i l l a  

a una se c c ió n  74 de la  cab in a  29 por medio de un perno 75 cu 

yo perno a t r a v ie s a  l a  p la ca  de m ontaje 7 3 , la  secc ió n  de c a -
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b in a  74 y ana p la c a  de apoyo 76. E l extremo de l a  b a r ra  66 

queda re te n id a  en la  p la ca  de m ontaje 73» e s tá  p r o v is ta  de 

un tope d e l m uelle de la  v á lv u la  77. E s te  tope  77 se acop la  

con e l  so p o rte  de la  p la ca  de la  v á lv u la  72 cuando la  p la ca  

de la  v á lv u la  14 se en cu en tra  en su p o s ic ió n  c e r ra d a  segán 

se i l u s t r a  en la  f ig u r a  4 y se sep a ra  d e l tope cuando la  

v á lv u la  se en cu en tra  en p o s ic ió n  a b ie r ta  p a ra  e j e r c e r  una 

fu e rz a  de com prensión p len a  en e l  m uelle 65, segán se i l u s ­

t r a  en la  f ig u r a  3. E l m uelle 65 empuja constan tem ente  a la  

v á lv u la  14 h a c ia  su p o s ic ió n  c e r ra d a , cuya p o s ic ió n  t o t a l ­

mente c e rrad a  se i l u s t r a  en la  f ig u r a  4.

La to lv a  11 e s tá  p ro v is ta  en sus co s tad o s  opuestos 

de d is p o s i t iv o s  m otores r o ta t iv o s  (no i lu s t r a d o s  p a ra  empu 

j a r  la  m a te ria  m oldeable y p a r tic u la rm e n te  carne p icad a  adhe 

s iv a  16 h a c ia  cada p is tó n  15. E s to s  d is p o s i t iv o  se mueven 

en in c rem en tes  m ediantes p a lan c a s  de movim ientos a l t e r n a t iv o  

60 y una a r t i c u la c ió n  31 en forma de una p le t in a  m e tá lic a  

a r t ic u la d a  a la s  p a lan cas  80 a l a s  c u a le s  co n ec ta . P ara  i n ­

d u c ir  movimiento a l t e r n a t iv o  en una p a lan ca  80, por lo  ta n to ,  

una segunda p a lan ca  a t r a v é s  de la  a r t i c u la c ió n  81 , se habí 

l i t a  una a r t i c u la c ió n  c o r ta  82 que une e l  extrem o ex tend ido  

de una p a lan ca  80 a una mayor a r t i c u la c ió n  83 cuyo extrem o 

o puesto s se monta por un pasado r de a r t i c u la c ió n  84 a la  ca 

b ina  29 de la  máquina. Un extremo de cada a r t i c u la c ió n  82 y 

83 se conec ta  por medio de una c h a rn e la  65 la  c u a l, a su !I
v ez , se une a un extremo de una a r t i c u la c ió n  c o r ta  86 cuyo i 
o tro  extremo se une a rtic u la d am e n te  a una pequeña c re m a lle ­

r a  87 s u je ta  d eslizan tem en te  en un re b a jo  88 en un lado de 

la  c re m a lle ra  s u p e r io r  20.

A p e sa r  de que la  p a lan ca  de a r t ic u la c io n e s  p a ra

-  9 -
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e l  func ionam ien to  d e l p is tó n  o p is to n e s  se en cu en tran  en dos 

juegos en lad o s  o puesto s de la  máquina, solam ente se i l u s t r a  

un juego de a r t ic u la c io n e s  y c re m a lle ra  87 p a ra  h ace r fu n c io  

n a r  l a s  p a lan c a s  80 y l a  c re m a lle ra  87 . E s ta s  a r t ic u la c io n e s ,  

ló g icam en te , son l a s  a r t ic u la c io n e s  y uniones de a r t ic u la c ió n  

81-86. De un modo s im i la r ,  solam ente hay una c re m a lle ra  87 

en un lado  de la  máquina.

lo s  d ie n te s  89 de l a  c re m a lle ra  87 engranan  en lo s  

d ie n te s  90 de un p iñón  g i r a to r io  de movimiento a l te rn a t iv o  91. 

E s te  p iñón  en su lado  e x te r io r  fu n c io n a  d e n tro  de lo s  c o n fin e s  

de una p la c a  de c i e r r e  92. E l p is tó n  91 t ie n e  movimiento a l ­

te r n a t iv o  de v a iv én  en un re c o r r id o  arqueado por e l  movimien 

to  a l te r n a t iv o  lo n g i tu d in a l  de la  c re m a lle ra  pequeña 87 p a ra  

in d u c ir  movimiento a l t e r n a t iv o  en eL a g ita d o r  93 den tro  de la  

s e c c ió n  i n f e r i o r  12 de la  to lv a  11.

Con e l  f i n  de in d u c ir  movimiento a l t e r n a t iv o s  en 

l a s  p a la n c a s  80 y l a  c re m a lle ra  pequeña 87 , l a  p a lan ca  de la  

a r t i c u la c ió n  83 se une aporximadamente e n tre  e l  punto medio 

ph r una a r t i c u la c ió n  o brazo in te rm ed io  94 a un brazo  i n t e r ­

medio 95 e n tre  su s ex trem os, uno de cuyos extrem os se monta 

a r tic u la d a m e n te  en e l  punto 96 a una p ro lo n g ac ió n  f i j a  97 en 

l a  máquina y e l  o tro  extrem o se une a rtic u la d am e n te  en e l  pun 

to  98 m ediante un brazo  in te rm ed io  99 a l a  p a lan ca  p r in c ip a l  

de accionam ien to  43 en su lado  c o rre sp o n d ien te  de l a  máquina.

Debido a lo s  pu n to s  r e l a t i v o s  da conexión de lo s  

b ra z o s  in te rm e d io s  o a r t ic u la c io n e s  83 ,94 ,95  y 99 e n tre  s í  y 

después a l a  p a lan ca  de accionam ien to  43, l a s  p a lan cas  80 y la 

c re m a lle ra  pequeña 87 se mueven a mayor v e lo c id ad  que la s  

c re m a lle ra s  l a t e r a l e s  20 que hacen fu n c io n a r  cada p is tó n .  Pa 

r a  c o n se g u ir  e s ta  mayor v e lo c id a d , e l  re b a jo  88 en e l  que se
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en cu en tra  s i tu a d a  la  c re m a lle ra  pequeña 87 es c o n s id e ra b le ­

mente más la rg o  <|ue l a  p ro p ia  c re m a lle ra . A sí, segtín se i l u s  

t r a  en la  f ig u r a  1, en una p o s ic ió n  extrem a de la s  p ie z a s  

de acc ionam ien to , la  c re m a lle ra  pequeña 87 se en cu en tra  en 

e l  extremo derecho de su re b a jo  88, m ien tra s  que en la  po­

s ic ió n  o p u esta s  de l a s  p ie z a s  de acc io n am ien to , según se 

i l u s t r a  en la  f ig u r a  2 , la  c re m a lle ra  pequeña 87 se encuen­

t r a  en e l  o tro  extremo de su re b a jo .

En la  m odalidad i l u s t r a d a ,  hay p r e v is ta  una copa 

de ex p u ls ió n  100 para  cada a b e r tu ra  d e l molde 18 con e l  f i n  

de e x p u lsa r  l a s  p a s t i l l a s  form adas 19 de l a s  a b e r tu ra s  18 y 

d e ja r la s  c a e r  sobre un tra n s p o r ta d o r  174 (F ig u ra  2 ) .  Las co 

pas de e x tra c c ió n  in v e r t id a s  100, cada una de l a s  c u a le s  es  | 

t á  p r e v is ta  p a ra  cada a b e r tu ra  de molde 18, se montan sobre  j 
una p le t in a  p lana  168 con una b a r ra  de ángulo su p ery acen te  ' 

169, ( f ig u ra  10). La c a r ra  ae ángulo 169 t ie n e  una p ie z a  ho ! 

r i z o n ta l  101 sobre la  p le t in a  168 y una p ie z a  v e r t i c a l  102. !

na e s t r u c tu r a  de m ontaje de l a s  copas 168—169 se s u je ta  por 

un perno 103 a cada extrem o a una secc ió n  agrandada 112 de 

una b a r ra  de c o rre d e ra  v e r t i c a l  104.

A cada lado d e l b a s t id o r  29 de l a  máquina se une j 

una p la c a  de le v a s  d i r ig id a  h o rizo n ta lm en te  105 ( f ig u r a  1, j 
2 y 10) que t ie n e  una s u p e r f ic ie  de lev a  in c l in a d a  h a c ia  aba I 

Jo y h a c ia  d e la n te  106. A cada lado  de la  máquina se encuen j
i

t r a  una p la c a  de lev a  105 y cada p la ca  de le v a  en la  o a r te  j 

i n f e r i o r  de la  s u p e r f ic ie  de le v a  in c l in a d a  106, t ie n e  una j 

p ro lo n g ac ió n  h o r iz o n ta l  107 que te rm in a  en una p e s ta ñ a  en 

ángulo re c to  h o r iz o n ta l  d i r i g id a  h a c ia  fu e ra  108 que a c tú a  

como to p e . Cuando l a s  copas de ex p u ls ió n  100 y sus elem en­

to s  c o rre sp o n d ie n te s  se en cu en tran  en sus p o s ic io n e s  in f e -



r i o r e s ,  según se i l u s t r a  en l a  f ig u r a  2 , con l a s  copas 100 

en e l  i n t e r i o r  de l a s  a b e r tu ra s  d e l molde, a l  q u i ta r  l a s  pss 

t i l l a s  19 de la s  mismas y d e p o s i ta r la s  sobre e l  t r a n s p o r ta ­

dor 174, l a s  p e s ta ñ a s  l a t e r a l e s  108 ac tú an  como to p es  d e lan  

t e r o s  para  l i m i t a r  e l  grado de movimiento de l a s  b a r ra s  v er 

t i c a l e s  109 que se en cu en tran  un id as  por sus extrem os in fe .-  

r i o r e s  a un p a t ín  110 que se d e s l iz a  sobre la  c re m a lle ra  in  

f e r i o r  21. Las dos b a rra s  v e r t i c a l e s  109 l le v a n  la  e s t r u c tu  

r a  de e x p u ls ió n  de copa in v e r t id a  100 y  se unen por sus par 

t e s  s u p e r io re s  m ediante una b a r ra  de t i r a n t e  d i r ig id a  h o r i ­

zon talm en te  111 .

Los extrem os o p u esto s  de la  e s t r u c tu r a  de ¡montaje 

de l a s  copas e x p u lso ra s  168-169 se unen a la  p a r te  agranda­

da 112 de la s  b a r ra s  de c o rre d e ra s  v e r t i c a l e s  104. Cuando 

l a  e s t r u c tu r a  de m ontaje se en cu e n tra  en p o s ic ió n  e lev ad a , 

según se i l u s t r a  en la  f ig u r a  10, se en cu en tra  d irec tam en te  

por debajo  d e l t i r a n t e  111. Cada p a r te  de b a r ra  112 l le v a  

en su lado  e x te r io r  un r o d i l l o  113 ( f ig u r a  10) adaptado pa­

r a  c o r r e r  sobre e l  can to  su p e r io r  de una p la ca  de lev a  105 

que comprende la  s u p e r f ic ie  de lev a  en ángulo 106.

Cada b a r ra  de c o rre d e ra  v e r t i c a l  en su p a r te  ag ran  

dada 112 se d e s l iz a  v e r tic a lm e n te  en un bu je  o c a s q u i l lo  la  

t e r a l  117 unido a una b a r ra  v e r t i c a l  109 en l a s  proxim idades 

de su  conexión  de t i r a n t e  111. Los extrem os in f e r io r e s  de es 

t a s  b a r ra s  104 se d e s l iz a n  sobre l a s  s u p e r f ic ie s  s u p e r io re s  

170 ( f ig u r a  10) de l a s  c re m a lle ra s  l a t e r a l e s  21. En l a  mo­

d a lid a d  i l u s t r a d a  se produce s u f ic ie n te  f r i c c ió n  y s u f ic ie n  

te  a d h e ren c ia  causadas p rin c ip a lm en te  por lo s  jugos de la  

carne  p a ra  l l e v a r  lo s  p a t in e s  110 y l a  e s t r u c tu r a  unida a 

lo s  p a t in e s  ju n to  con la s  c re m a lle ra s  l a t e r a l e s  21 h a s ta  que
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lo s  p a t in e s  quedan d e ten id o s  por lo s  to p es  extrem os 29 y 108.

Cuando la s  c re m a lle ra s  in f e r io r e s  21 han r e t r o c e ­

dido to ta lm e n te , según se i l u s t r a  en la  f ig u r a  1, con lo  que 

lo s  extrem os t r a s e r o s  de lo s  p a t in e s  110 hacen tope c o n tra  Ir. 

p a r te  d e la n te ra  d e l b a s t id o r  de la  máquina 29* que a c tú a  como 

to p e , la  e s t r u c tu r a  de copas e x p u lso ra s  100 se habrá alzado 

h a s ta  su p o s ic ió n  más e lev ad a  por la  a cc ió n  de lo s  r o d i l l o s  

113 que se en cu en tran  en l a s  p a r te s  su p e r io re s  de lo s  can ­

to s  de le v a  in c l in a d o s  p rác ticam en te  p a r a le lo s  106. l a  p ía  

ca d e l  molde re tro c e d e  tam bién por lo  que la s  a b e r tu ra s  d e l 

molde quedan de nuevo en p o s ic ió n  de llen ad o  ( f ig u ra  3 y 6 ) . 

Cuando la s  c re m a lle ra s  i n f e r io r e s  21 se p ro y ec tan  h a c ia  de­

la n te  después que la s  a b e r tu ra s  d e l molde 13 se han lle n a d o  . 

con carne p ic a d a , según ..•e ha d e s c r i to ,  ¿.ara form ar l a  s e r ie  |i
t r a n s v e r s a l  de p a s t i l l a s ,  lo s  c an to s  d e la n te ro s  de l a s  b a -  j 

r r a s  v e r t i c a l e s  103 se acop lan  a l a s  p e s ta ñ a s  de tope  d i r i -  , 

g id a s  la te ra lm e n te  108. En e s te  lu g a r ,  l a s  b a rra s  l a t e r a l e s  ! 

109 y la  e s t r u c tu r a  de e x p u ls ió n  lle v a d a  po r l a s  mismas p e r j 
manecen en p o s ic ió n  de ex p u ls ió n  m ien tra s  que la s  c re m a lle -  ; 

r a s  l a t e r a l e s  21 y la  p la ca  de molde un ida  17 co n tin ú an  su | 

movimiento de avance.

Cuando la s  c re m a lle ra s  l a t e r a l e s  21 y l a s  p la c a s  ;

de molde u n id as  17 han alcanzado  e l  mayor grado de su movi- j
i

m iento de avance, la s  copas e x p u lso ra s  100 quedan en to n ces
j

a lin e a d a s  de una forma d irec tam en te  v e r t i c a l  con l a s  a b e r tu  ; 

r a s  de molde 18 y l a s  p a s t i l l a s  c o n fig u ra d a s  19 en l a s  m is- i 

mas. En e s ta  p o s ic ió n , lo s  extrem os in f e r i o r e s  de l a s  b a r r a s  

de c o rre d e ra  104 se en cu en tran  sobre l a s  a b e r tu ra s  v e r t i c a ­

le s  118 en la s  s u p e r f ic ie s  su p e r io re s  170 de l a s  c re m a lle ra s  

l a t e r a l e s  21, según se ha d e s c r i to  a n te r io rm e n te .

-  13 -
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Cugndo se produce e s t a  a l in e a c ió n  de l a s  b a r ra s  

104 con l a s  a b e r tu ra s  118 , lo s  ¡Huelles l a t e r a l e s  119 unidos 

a l a s  p e s ta ñ a s  s u p e r io re s  120 en l a s  b a r ra s  v e r t i c a l e s  104 

hacen s a l t a r  la  e s t r u c tu r a  de e x p u ls ió n  h ac ia  abajo  h a s ta  la  

p o s ic ió n  i l u s t r a d a  en la  f ig u r a  1, donde lo s  extrem os in f e r ió  

r e s  171 de l a s  p a r te s  agrandadas 112 e s tá  ahora  acop lados con 

l a s  s u p e r f ic ie s  s u p e r io re s  de l a  c re m a lle ra  i n f e r io r  170.

E s ta  acc ió n  de s a l to  de r e s o r te  que hace b a ja r  l a s  ta z a s  ex 

p u ls o ra s  100 a l  i n t e r i o r  de l a s  a b e r tu ra s  d e l molde 13 se ­

p a ra  l a s  p a s t i l l a s  de l a s  mismas.

En e l  movimiento de re tro c e s o  de l a s  b a r ra s  l a t e ­

r a l e s  21 desde sus p o s ic io n e s  a d e la n ta d a s  i lu s t r a d a s  en la  

f ig u r a  2 , l a s  c re m a lle ra s  l a t e r a l e s  21, la  p la c a  d e l molde 

17, l a s  b a r r a s  l a t e r a l e s  109 y la  e s t r u c tu r a  de ex p u ls ió n  

l le v a d a  por l a s  mismas se mueven h a c ia  a t r á s  en c o n ju n to . Se 

gdn se o b se rv a rá  en la  f ig u r a  2, la  p a r te  i n i c i a l  de e s te  

movimiento que es  cuando lo s  can to s  d e la n te ro s  de la s  b a r ra s  

109 se mueven prim ero h a c ia  a t r á s  separándose de sus to p es  

l a t e r a l e s  108 hace que lo s  r o d i l l o s  l a t e r a l e s  113 pongan en 

funcionam ien to  lo s  c an to s  de le v a  in c l in a d o s  h a c ia  a r r ib a  

106. de e s te  modo l a  e s t r u c tu r a  de e x p u ls ió n  se ve o b lig ad a  

a a lz a r s e  subiendo l a s  copas e x p u iso ra s  100 de sus a b e r tu ra s  

de m olde, pu esto  que en e s te  e s ta d io ,  to d a  la  e s t r u c tu r a  l i e  

vada por l a s  b a r r a s  l a t e r a l e s  109 se mueve a la  misma v e lo ­

c id ad  h o r iz o n ta l  que la  p la c a  d e l molde 17, aun cuando la  p ía  

ca d e l  molde 17 avance con un re c o r r id o  h o r iz o n ta l ,  m ien tra s  

que la  e s t r u c tu r a  de e x p u ls ió n  avanza en un re c o r r id o  en án 

guio ascen d en te  debido a l  acop lam ien to  de lo s  r o d i l l o s  113 

con lo s  c a n to s  in c l in a d o s  106.

En e l  in s ta n te  en que lo s  r o d i l lo s  a lcan zan  la  par
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te  superior de lo s  cantos in c lin a d o s  106, o la  p o sic ió n  i lu s  ; 

trada en la  fig u ra  1, la s  copas se habrán quitado completamen j 

te  de la s  aberturas d e l molde, y e l  acopiamiento de lo s  cantos  

tr a ser o s  172 de lo s  p a tin es  110 con la s  s u p e r f ic ie s  v e r t ic a le s  

adyacentes d e l b astid or de la  máquina 29, hace que lo s  p a t i­

nes 110 y la  estru ctu ra  de exp u lsión  llevad a  por lo s  mismos 

detenga su movimiento de r e tro c eso . Las crem alleras la t e r a le s  

21 y la  p laca  de molde unida 17 continúan su movimiento de re 

troceso  hasta que la s  aberturas d el molde 18  quedan de nuevo 

a lin ead as con la s  ranuras l le n a s  d e l molde, segán se i lu s t r a  

en la  ranura lle n a  173 en la  modalidad de la  fig u ra  7 .

Según se o b se rv a rá , e l  s is tem a  de ex p u ls ió n  de pas 

t i l l a s  e s  compacto, de e s t r u c tu r a  sim ple y muy rá p id o , puesto  I 

que aunante su xuncionainiento se mueve con un cornxonente ho— ■ 

r i z o n t a l  ju n to  con la  p la ca  d á l molde y su e s t r u c tu r a  de t r a n s  
m isión . j

Para e v i t a r  que un exceso de p re s ió n , causado por ¡ 

un mal a ju s te  de la  máquina, e s tro p e a ra  l a  máquina o l a  maté 

r i a  comprimida 64, cada p is tó n  15 en cada a b e r tu ra  de molde 

18, cuando la  a b e r tu ra  d e l molde se en cu en tra  en la  p o s ic ió n  

de l le n a d o , según se i l u s t r a n  en l a s  f ig u r a s  3 y 6, e s tá  pro 

v i s t a  de un conducto de desahogo 114 que s a le  de l a s  proxim i j 

dades de la  a b e r tu ra  d e l molde 18 cuando e l  molde se encuen- j 
t r a  en p o s ic ió n  de llen ad o  d ir ig ié n d o s e  h a s ta  la  fu e n te  de su ! 

m in is tro  16 de la  m a té r ia . Le e s te  modo se consigue un desaho j 

go de p re s ió n  sim ple porque la  m a té ria  en la  fu e n te  de suaii- i 
n i s t r o  16 no sé en cu en tra  a p re s ió n  de a lim e n tac ió n  puesto  

que no se ve a fe c ta d a  po r e l  movimiento a l t e r n a t iv o  d e l p i s ­

tó n  15 h a s ta  que la  m a te ria  se en cu en tra  en la  cámara de com 

p re s ió n  13.
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Cuando l a  p re s ió n  en l a  m a te ria  comprim idas 64 co­

m ienza, cuando e l  extremo d e la n te ro  o e l  extremo de p re s ió n  

115 d e l  p is tó n  15 se aporxim a y p e n e tra  en la  cámara de com­

p re s ió n  13, l a  p re s ió n  en e l  extrem o in c lin a d o  63 de cada 

p la c a  d e p re s ió n  14 fu e rz a  l a  p la c a  de p re s ió n  h a c ia  a t r á s  

co in c id ien d o  con l a  aproxim ación  de la s  a b e r tu ra s  d e l molde 

18 en l a  p la c a  d e l molde de re tro c e s o  17. E ste  movimiento 

h a c ia  a t r á s  o movimiento de a p e r tu ra  de l a  p la ca  de v á lv u la  

14 experim en ta  r e s i s t e n c i a  po r p a r te  d e l m uelle de com presión 

a ju s ta b le  65 por lo  que l a  m a te ria  comprimida 64 queda bajo  

una fu e rz a  e q u iv a le n te  a l a  d e l  m uelle 65. E sto  da por r e s u l  

tad o  una p a s t i l l a  compacta 19 form ada a c u a lq u ie r  p re s ió n  

que se d e see , que se puede a ju s t a r  según e l  c a r á c te r  de la  

m a te r ia  m oldeab le, por ejem plo l a  carne p icad a  de la  que se 

form an l a s  p a s t i l l a s .

S i la  p re s ió n  en l a  cámara de p re s ió n  13 r e s u l t a  

e x ce s iv a  debido a un mal a ju s te  de la  máquina por p a r te  d e l  

u s u a r io , l a  p la c a  de v á lv u la  se ve fo rz a d a  h a c ia  a t r á s  en 

t a l  grado ( f ig u ra  3) que lo s  conductos de desahogo de p re s ió n  

114 en e l  p is tó n  15 quedan expu esto s  a l  e sp ac io  64, p o r lo  

que e s te  exceso de m a te ria  comprimida se devuelve de nuevo a 

la  to lv a  11.

Cuando la  p la ca  de molde 17 comienza su movimiento 

desde la  p o s ic ió n  de lle n a d o  i l u s t r a d a  en la  f ig u r a  3"h a s ta  

l a  p o s ic ió n  de e x p u ls ió n  de la s  p a s t i l l a s  i lu s t r a d a  en la  

f ig u r a  4 , e l  p is tó n  15 comienza su movimiento de re tro c e s o  

motivado por la  b a r ra  de tra n sm is ió n  48. Tan p ro n to  como la  

p re s ió n  en l a  m a te ria  64 comienza a re d u c ir s e  e l  m uelle 65 .. 

mueve inm ediatam ente l a  p la ca  de v á lv u la  14 a su p o s ic ió n  de 

l a n t e r a ,  según se i l u s t r a  en la  f ig u r a  4, ev itan d o  de e s te  mo
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do que la  carne comprimida en l a s  p a s t i l l a s  19 f lu y a  de nue 

vo a l a  cámara de com presián , con lo  que se m antienen la  f i r  

meza o c o n s is te n c ia  de l a  p a s t i l l a  comprimida form ada.

Según se i l u s t r a  en l a  f ig u r a  6, e l  extremo de 

p re s ió n  115 fie cada p is tó n ,  según se aproxim a a l a s  a b e r tu ­

r a s  d e l molde 18, fu e rz a  la  m ate ria  m oldeable, como es  la  

carne p icada  que co n tien e  f i b r a s ,  en cada a b e r tu ra  de molde 

18 desde e l  extremo y desde lo s  c o s ta d o s , con lo  que se p r£  

duce un c ie r to  grado de en trem ezclado de la s  f i b r a s  de la s  

c a rn es  que ayuda a que la  ¡ p a s t i l l a  mantenga su forma red o n ­

da cuando se c o c in a .

Según se i l u s t r a  en la  f ig u r a  2 y en la  secc ió n  

fragm entada a mayor e s c a la  de la  f ig u r a  5, l a  c re m a lle ra  87 

y e l  piñón 91 de accionam iento  d e l pequeño a g ita d o r  se man­

t ie n e n  en p o s ic ió n  m ediante l a  p la c a  de c i e r r e  92. ¡
I

En l a  m odalidad i l u s t r a d a  de l a  f ig u r a  7 , la  p ía -  ¡ 

ca de v á lv u la  129, comprende una p la c a  de p lá s t i c o  s ó lid a  ¡ 

140 en la  mayor p a r te  de su lo n g itu d  excep to  que en la  parte 

d e la n te ra  hace tope c o n tra  una p a r te  128 que e s  de a ce ro .

A si mismo, en l a  m odalidad de la  f ig u r a  7» e l  borde d e la n te  

ro  de la  p a r te  f r o n t a l  de la  p la ca  128 e s tá  p ro v is to  de una j 
p estañ a  i n f e r i o r  p rác ticam en te  p lana  141. E s ta  p e s ta ñ a  141, |

cuando la  p la c a  de la  v á lv u la  129 se en cu en tra  en su p o s ic ió n j 

d e la n te r a ,  según se i l u s t r ó  en la  p la ca  14 de la  p rim era  mo j 
d a lid a d , queda r e te n id a  en un c an a l de c o n fig u ra c ió n  s im i-  j 

l a r  143 en e l  can to  i n f e r io r  de l a  p la ca  de p re s ió n  144. Al 

ig u a l  que o cu rre  en to d a s  la s  m odalidades, la  p la c a  de molde 

17 se d e s l iz a  e n tre  e s ta  p la ca  de p re s ió n  s u p e r io r  y una p ía  

ca de p re s ió n  in f e r io r  145.

-  17 -

E l p is tó n  123, según se i l u s t r a  a mayor e s c a la  en
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l a  m odalidad de l a s  f ig u r a s  7 -9 j se c i e r r a  herm éticam ente a 

l a  to lv a  11 p a ra  e v i t a r  p rác ticam en te  l a s  fu g as  a lre d ed o r 

de lo s  la d o s  y la  p a r te  i n f e r i o r  d e l  p is tó n .  La p a r te  in f e ­

r i o r  d e l  p is tó n  queda c e r ra d a  por una b a rra  de p re s ió n  t r a n s  

v e r s a l  125 m antenida en un c a n a l v e r t i c a l  126, p a ra  moverse 

con r e la c ió n  a la  s u p e r f ic ie  i n f e r i o r  12? d e l p is tó n .  E s ta  

b a r ra  125, que puede s e r  de a c e ro , se ve fo rza d a  c o n tra  la  

s u p e r f ic ie  s u p e r io r  de la  p a r te  d e la n te ra  128 de la  p la c a  

de v á lv u la  129 por l a  p re s ió n  de l a  carne 124 en la  cámara 

13.

P ara  som eter la  p a r te  s u p e r io r  de la  b a r ra  de p re  

s ió n  125 a e s ta  p re s ió n  de la  carne 124 se em plean, en la  

m odalidad i l u s t r a d a ,  c u a tro  conductos d i r ig id o s  h ac ia  a r r i ­

ba 1jO que se comunican con e l  c an a l 126 donde se en cu en tra  

s i tu a d a  l a  b a r ra  de p re s ió n  125. Cada uno de e s ta  p lu ra l id a d  

de conductos 130 se comunica por sus extrem os s u p e r io re s  con 

un conducto d ir ig id o  h a c ia  a d e la n te  131, cuyos extrem os de­

la n te r o s  se d i r ig e n  h a s ta  la  carne o m a te ria  s im ila r  124 en 

la  cámara 13. A sí, según se acumula l a  p re s ió n  en e s ta  cáma 

r a  13, l a  p re s ió n  se tra n sm ite  por medio de la  carne en lo s  

conductos 130 y 131, como un f lu id o  h id rá u lic o  h a s ta  l a  p a r 

te  s u p e r io r  de la  b a r ra  de p re s ió n  125. Por lo  ta n to ,  cuanto 

mayor sea la  p re s ió n  de l a  carne 124, ta n to  mayor s e rá  la  

fu e rz a  de o b tu ra c ió n  descendente  sobre la  b a r ra  de p re s ió n  

125.

lo s  lad o s  d e l p is tó n  123 se c ie r r a n  herm éticam en­

te  por e lem en tos de p re s ió n  132 que pueden s e r  tam bién de 

ace ro  y que comprenden cada uno una p la ca  re c ta n g u la r  d i r i ­

g id a  v e r tic a lm e n te  133, s i tu a d a  d en tro  de un c an a l de co irfl 

g u rac ió n  s im i la r  134, en cada s u p e r f ic ie  l a t e r a l  135 d e l p is30.
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tó n  123. Cada p la ca  133 e s tá  p r o v is ta  de un v ástag o  s itu a d o  

en e l  c en tro  136 aproximadamente en su punto medio, m antenido 

de una forma d e s l iz a n te  en una a b e r tu ra  de c o n fig u ra c ió n  s i ­

m ila r  137 que se d ir ig e  h ac ia  e l  i n t e r i o r  d e l c a n a l 134 y se 

comunica con un conducto a b ie r to  h ac ia  a d e la n te  131. A sí, se 

gún se o b se rv ará  en la  f ig u r a  9 , lo s  conductos 130, 131 y 

137 se unen todos de forma que la  p re s ió n  de la  carne  124 en 

la  cámara de com presión 13, que a c tú a  a t r a v é s  de e s to s  con 

d u c to s , p rense  sim ultáneam ente l a  b a r ra  i n f e r i o r  125 y la s  

p la c a s  l a t e r a l e s  de e s tan q u e id ad  133 en c o n tac to  de o b tu ra ­

c ión  con la s  s u p e r f ic ie s  de la  to lv a  ad y acen te .

Las f ig u r a s  11-14 i l u s t r a n  t r e s  m odalidades de una 

bomba de m a te ria  p l á s t i c a  o carne p a ra  q u i t a r  c u a lq u ie r  mate ¡ 

r i a  que escape de forma que no pueda c a e r  solare la  su p e rf ic ie  

su p e r io re s  de l a s  p a s t i l l a s  c o n fig u ra d a s  ex p u lsad as  19. Esto:- j 

e s  im p o rtan te  porque en máquinas de h ace r p a s t i l l a s ,  de g ran  j 

cap ac id ad , d e l t ip o  d e s c r i to  y re in v in d ic a d o  en la  p re s e n te  j 

memoria, l a s  p a s t i l l a s  se s u e l le n  co n g e la r y c o lo c a rse  en­

to n c es  a p i la d a s . C u alq u ier p a r t í c u la  de carne que c a ig a  sobie 

l a s  s u p e r f ic ie s  s u p e r io re s  146 de e s ta s  p a s t i l l a s  desi-jués de 

haberse  sacado de la s  a b e r tu ra s  d e l molde 18, h a r ia  que la s
!

p a s t i l l a s  tu v ie ra n  e sp e so re s  d e s ig u a le s  con lo  que l a s  p a s t i  

l i a s  congeladas no se a p i l a r i a n  v e r t ic a lm e n te .

En la s  f ig u r a s  11 y 12 se i l u s t r a  una p rim era  moda 

l id a d  de una bomba de c a rn e . En e s ta  m odalidad, la  p la c a  de j 

molde 17 en una p o s ic ió n  inm ediatam ente por d e la n te  de la s  

p le t in a s  t r a n s v e r s a le s  de m ontaje 165 y 36 l le v a  una b a r ra  de 

bomba 147 un ida a la  p la ca  de molde 17 por medio de t o r n i l l o s  

de unión 148. E s ta  b a r ra  de bomba 147, en su s u p e r f ic ie  d e lan  

t e r a ,  forma uña curva cóncava de lado  a lado para  p re s e n ta r
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una s u p e r f ic ie  arqueada poco profunda 14-9. E s te  can to  d e lan ­

te ro  de l a  l a r r a  147» que forma l a  s u p e r f ic ie  arqueada 149 

e s tá  adap tada  p a ra  a lo ja r s e  d en tro  de una cámara de bomba d i 

r i g i d a  tra n sv e rsa lm e n te  150 en e l  can to  adyacente de la  p la ca  

de p re s ió n  s u p e r io r  144. E s ta  cámara de bomba 150 se comunica 

aproximadam ente en su  punto medio por un tubo c o rto  151 que 

se une a un extrem o de un tubo 152, cuyo o tro  extremo a t r a ­

v ie s a  l a  pared  que forma la  to lv a  11. l a  m a te ria  p l á s t i c a  co 

mo puede s e r  la  carne y lo s  jugos de l a  c a rn e , d e la n te  de la  

s u p e r f ic ie  curvada 149, en su movimiento h a c ia  l a  p o s ic ió n  efe 

lle n a d o  de l a  f ig u r a  12, áe ra sp a  de la  s u p e r f ic ie  su p e r io r  

de l a  p la ca  de molde 17 c o n tra  e l  can to  167 de la  p la ca  de l a  

p re s ió n  144 y se comprime por medio de l a  s u p e r f ic ie  149 den 

t r o  de la  cámara de bomba 150. E s ta  acc ió n  fu e rz a  a l  m a te r ia l 

en s e n tid o  ascenden te  según in d ic a  la  f le c h a  153 po r lo  que 

vue lve  a t r a v é s  d e l  tubo 152 de nuevo a l  i n t e r i o r  de la  .to l­

va 11. De e s te  modo no solam ente nose produce d e sp e rd ic io  s_i 

no que no quedan p a r t í c u l a s ,  grumos, jugos y m a te ria  s im ila r  

que c a ig a  sobre  l a s  s u p e r f ic ie s  s u p e r io re s  de l a s  p a s t i l l a s  

form adas y e x p u lsa d a s , e sp ec ia lm en te  m ien tra s  se tra n s p o r ta n  

sobre un t r a n s p o r ta d o r .  E l re s u lta d o  es  que l a s  p a s t i l l a s ,  

que son l i s a s  en l a  p a r te  s u p e r io r ,  quedan de e sp e so re s  u n ifo r  

mes y cuando se congelan  se a p i la n  v e r tic a lm e n te  y de un modo 

uniform e como s i  fu e ra n  f ic h a s  de poker de g ran  tamaño.

En e s ta  m odalidad de l a s  f ig u r a s  11 y 12, e l  tubo 

de re to rn o  152 se s i tú a  generalm ente en e l  e x te r io r  de l a  má 

q u in a . No o b s ta n te , se comprenderá que en a lgunas m odalidades 

de la  m áquina, e l  tubo ad o p ta rá  la  forma de un conducto hueco 

in co rp o rad o  en la s  p a red es  que form an la  máquina, p a ra  quedaV 

o c u lto .
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En la  m odalidad de la  f ig u r a  13 no se d ispone de 

medios p a ra  re c o g e r  y d ev o lv er a la  to lv a  la  m a te ria  que e s  

capa , puesto  que en e s te  caso l a  b a r ra  de bomba 155 t ie n e  

una s u p e r f ic ie  d e la n te ra  156 que es  convexa en lu g a r  de cón 

cava , según in d ic a  e l  número 149 en l a  p rim era  m odalidad de 

la s  f ig u r a s  12 y 13. La s u p e r fc ie  d e l borde 156 t ie n e  lados 

in c lin a d o s  h ac ia  lo s  bordes e x te r io r e s  157 de la  p la c a  de 

molde p o r lo  que, cuando la  s u p e r f ic ie  d e l  borde d e la n te ro  

156 p e n e tra  en la  cámara de bomba de c o n fig u ra c ió n  c o rre a ro n  

d ie n te  158, l a  m a te ria  p l á s t i c a ,  como puede s e r  l a  carne y 

lo s  jugos de c a rn e , se d i r i g i r á  h ac ia  lo s  lad o s  de la  p la c a  

de molde según in d ic a  l a s  f le c h a s  159, con lo  que e s ta  ma- | 

t e r i a  que escapa (cuyo vólumen e s  siem pre muy pequeño s i  se 

compara con la  c an tid ad  de m ate ria  moldeada) se puede re c o ­

g er y r e t i r a r .  j

En la  f ig u r a  14 se i l u s t r a  o t r a  m odalidad de bom- ji
ba y , en e s te  caso , l a  p la ca  de p re s ió n  i n f e r i o r  1óO c o n tie  j

I
ne l a  cámara de bomba de p re s ió n  161. En e s ta  m odalidad, la  

b a r ra  de bomba 162 se une a la  s u p e r f ic ie  i n f e r i o r  de la  p ía  

ca de molde 17, por lo  que la  com binación de la  bomba reúne 

c u a lq u ie r  m a te ria  que escape sobre la  s u p e r f ic ie  i n f e r i o r  

163 de la  p la c a  d e l molde y la  r e t i r a  de una manera s im i la r  | 

a la  de l a s  dos p rim eras  m odalidades, ev itan d o  que c a ig a  so 

b re  l a s  p a s t i l l a s  form adas, según se ha d e s c r i to  an te rio rm en  

t e .  Si se d esea , l a  máquina puede co n ten e r dos p a re s  de c á ­

maras de bomba y b a r ra s  de bomba una en l a  p a r te  s u p e r io r  se J 
gún in d ic a  e l  número 147 y e l  número 155 y la  o t r a  en la  

p a r te  i n f e r i o r  según in d ic a  e l  número 162.

Se c ree  que e l  funcionam ien to  de la  máquina r e s u l  

t a r á  ev id en te  por l a  d e sc r ip c ió n  a n te r io r  de la  e s t r u c tu r a  y
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l a  co o p erac ió n  de sus p a r te s  com ponentes. Todas l a s  p ie z a s  

m óviles fu n c io n an  m ediante e l  motor e l é c t r i c o  30 y l a s  t r a n s

m isio n es  y a r t ic u la c io n e s  d e s c r i t a s .  Durante e l  fuacionam ien  

t o ,  l a  m a te r ia  p l á s t i c a  en e l  fondo de l a  secc ió n  in f e r io r  

de l a  to lv a  re c ib e  l a  a cc ió n  d e l p is tó n  de movimiento a l t e r  

n a tiv o  15 que cuando se d e sp laza  e n tre  l a s  p o s ic io n e s  e x tre  

mas de l a s  f ig u r a s  3 y 4 y  de nuevo a l a  p o s ic ió n  de l a  f i ­

gura  3, comprime e l  m a te r ia l  en la  cámara 13 y hace que la  

fu e rz a  de e s ta  m a te r ia , según in d ic a  e l  número 64, ac tú e  con 

t r a  e l  extrem o d e la n te ro  73 de l a  p la ca  de v á lv u la  14 y la  

l le v e  h a c ia  l a  p o s ic ió n  re p le g ad a  donde l a  m a te ria  comprimí 

da 64 queda l i b r e  p a ra  in t r o d u c ir s e  en l a s  a b e r tu ra s  d e l  mol 

de 15 y fo rm ar l a s  p a s t i l l a s  muy comprimida 19.

S i debido a un mal a ju s te  de l a s  p ie z a s  de l a  má­

q u in a , po r ejem plo por no haber te n id o  cuidado e l  u su a r io , 

su rge un e s tad o  de p re s ió n  anormalmente a l t a  en l a s  p ie z a s  

de l a  m áquina, e s t a s  p ie z a s  no se d e te r io r a r á  pu esto  que la  

a l t a  p re s ió n  f o r z a rá  l a  p la c a  de v á lv u la  14 h a c ia  a t r á s  has 

t a  una p o s ic ió n  extrem a p a ra  d e ja r  a l  d e sc u b ie r to  lo s  conduc 

to s  de desahogo ae seg u rid ad  114 que a t r a v ie s a n  e l  p is tó n  15, 

con lo  que la  m a te ria  comprimida se dev o lv erá  a la  secc ió n  

i n f e r i o r  12 de l a  to lv a ,  lib e ra n d o  de e s te  modo e l  exceso de 

p re s ió n  .y ev itan d o  danos.

Cuando e l  p is tó n  15 retrocede desde la  p o sic ió n  de 

la  fig u ra  3 hacia  la  p o s ic ió n  de la  fig u ra  4, la  p resión  en 

e l  punto 64 se desahoga inmediatamente, por lo  que la  p laca  

de v á lvu la  empujada por r e so r te  14 vuelve rápidamente a su 

p o s ic ió n  cerrada ind icada en la  fig u ra  4, evitando de e s te  

modo que la m ateria comprimida en la s  p a s t i l l a s  19 flu yan  de 

nuevo a la  cámara de compresión 13.
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D urante e l  desp lazam ien to  de la  p la ca  de molde 17 ¡

desde la  p o s ic ió n  rep leg ad a  de l a s  f ig u r a s  1 y 3 h a c ia  la  

p o s ic ió n  ex ten d id a  de l a s  f ig u r a s  2 y 4, donde l a s  a b e r tu ra s  

d e l molde quedan en p o s ic ió n  p ara  la  e x p u ls ió n  de l a s  p a s t i
j

l i a s  co n ten id as  19, l a s  ta z a s  e x p u lso ra s  100 y su e s t r u c tu  

r a  co rre sp o n d ien te  avanzan ju n to  con la  p la ca  de molde 17.

En la  p o s ic ió n  ex ten d id a  de e x p u ls ió n , la  e s t r u c tu r a  de sus 

te n ta c ió n  109 de lo s  e x p u lso re s  se acop la  a lo s  to p e s  108 

( f ig u ra  2 ) . En e s ta  p o s ic ió n  ex ten d id a  de e x p u ls ió n , l a s  par 

t e s  in f e r io r e s  de la s  b a r ra s  de c o rre d e ra  v e r t i c a l e s  104 

caen en e l  i n t e r i o r  de l a s  a b e r tu ra s  v e r t i c a l e s  118 en la s  

c re m a lle ra s  in f e r io r e s  21, p e rm itien d o  de e s te  modo que lo s  

m uelles l a t e r a l e s  119 bagan s a l t a r  l a s  ta z a s  100 a l  i n t e r i o r  

de l a s  a b e r tu ra s  de molde 10 y d e sa lo je n  l a s  p a s t i l l a s  f o r ­

madas 19 que» en le  m odalidad de la  f ig u r a  2, caen sobre e l  

tra n s p o r ta d o r  en avance 174. |

E n tonces, cuando la s  c re m a lle ra s  i n f e r io r e s  21 re  i
I

tro ced en  de nuevo a l a  p o s ic ió n  de llen ad o  de la s  ab ertu ra -. j 

d e l  molde 1o, la s  ta z a s  e x p u lso ra s  100 y la  e s t r u c tu r a  de 

s u s te n ta c ió n  109 de l a s  mismas avanzan con la  c re m a lle ra  21 

y l a  p la ca  de molde 17. E s te  movimiento t ie n e  un componente 

v e r t i c a l  causado por lo s  c an to s  de lev a  in c l in a d o s  h ac ia  a r r i  

ba 106 de l a s  le v a s  l a t e r a l e s  105 y e s te  movimiento e le v a  la s  

ta z a s  e x p u lso ra s  de l a s  a b e r tu ra s  d e l molde 18. Tan p ro n to  | 

como la s  ta z a s  se han r e t i r a d o  de la s  a b e r tu r a s ,  la  e s t r u c -  j 
tu r a  de s u s te n ta c ió n  109 se d e tie n e  debido a l  acop lam ien to  ¡ 

de lo s  p a t in e s  172 con e l  b a s t id o r  29 de l a  máquina que, por 

lo  ta n to ,  a c tú a  como to p e . l a s  c re m a lle ra s  l a t e r a l e s  21 y la  

p la ca  d e l molde 17 co n tin ú an  su p o s ic ió n  de re tro c e s o  como 

medida p re p a ra to r ia  a l  nuevo lle n a d o  de l a s  a b e r tu ra s  d e l  mol
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de 18 con m a te ria  p a ra  fo rm ar la s  p a s t i l l a s  19. E l movimien­

to  de ex p u ls ió n  se r e p i t e  por lo  ta n to  p a ra  l a s  s e r i e s  suce­

s iv a s  de p a s t i l l a s  a l in e a d a s  t r a n s v e r s a m e n te  19 sobre e l  

t r a n s p o r ta d o r .

i'ara e v ita r  e l  escape sen sib le  de materia muy com­

primida alrededor d e l p is tó n , particularm ente en la s  proximi 

dades de la  cámara de compresión 13 que se encuentra en e l  

extremo delantero  d e l p is tó n , se h a b ilita n  juntas de e sta n -  

queidad según se i lu s tr a n  en la  modalidad de la s  fig u ra s  7 -  

9 .

En e s te  c a so , e l  p is tó n  123 e s tá  p ro v is to  de una 

b a r ra  de o b tu ra c ió n  i n f e r i o r  125 y b loques de e stan q u é id ad  

l a t e r a l e s  o p la c a s  133 que se d e sp lazan  h ac ia  fu e ra  en con­

ta c to  dé e s ta n q e id a d  con la s  s u p e r f ic ie s  adyacen tes de l a t o l  

va por medio de la  m a te ria  comprimida 124 que a c tú a  a tra v é s  

de lo s  conductos 130, 131 y 1375 para  p re n sa r  e s to s  elem en­

to s  de o b tu ra c ió n  en ín tim o  co n tac to  con la  s u p e r f ic ie  l a t e r a  

l e s  de la  to lv a .

P ara  l im p ia r  l a  p a r te  su p e r io r  o i n f e r io r  o ambas 

p la c a s  d e l  molde 17 de m a te ria  p l á s t i c a  de escap e , por ejem­

p lo  de p a r t í c u la s  de carne y ju g o s , y e v i t a r  que ca ig an  sobre 

l a s  s u p e r f ic ie s  s u p e r io re s  146 de l a s  p a s t i l l a s  ex p u lsad as , 

se emplea una comba de carne que se d e sc rib e  en t r e s  m odali­

dades en l a s  f ig u r a s  11-14. Según se i l u s t r a  en la  m odalidad 

de l a s  f ig u r a s  11 y 12, l a  s u p e r f ic ie  d e la n te ra  149 de una ba 

r r a  de bomba 147 reúne e l  m a te r ia l  que escapa  sobre l a  super 

f i c i e  s u p e r io r  154 de la  p la ca  de molde 17, co n fin án d o la  en­

t r e  e s ta s  s u p e r f ic ie s  curvada 149 y la  camara de bomba 150.

Be e s te  modo se comprime l a  m a te r ia , según se in d ic a  en la  

f ig u r a  12, y  se ve fo rz a d a  a ascen d er a t r a v é s  d e l tubo 152
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de nuevo a l  i n t e r i o r  de l a  to lv a  11 en e s ta  m odalidad.

En l a  m odalidad de l a  f ig u r a  13, e s t a  m a te ria  no 

se recoge sino  que se d ir ig e  según in d ic a n  l a s  f le c h a s  159 

fu e ra  de lo s  "bordes l a t e r a l e s  154 de la  p la ca  d e l molde, don 

de se expu lsa  de l a s  p a s t i l l a s  de carne formada 19.

En la  modalidad de la  fig u ra  14, se u t i l i z a  una 

barra de bomba s im ila r  162 y una cámara de bomba s im ila r  

161, pero en e s te  caso la  cámara y la  barra se encuentran  

sobre la  su p e r fic ie  in fe r io r  de la  p laca de molde 17 para 

in tercep ta r  y remover la  materia que escapa sobre e s ta s  su­

p e r f ic ie  in fe r io r .  Evidentem ente, se podria u t i l i z a r  s i  se 

deseara, una combinación de bombas superior e in f e r io r .

Habiendo d escr ito  e l  invento según la s  modalidades 

i lu s tr a d a s  en lo s  d ibujos adjuntos, se pretende que e l  in ­

vento no quede lim itado por ninguno de lo s  d e ta l le s  de d e s -  j 

cr ip c ió n , a menos que se e sp e c if ic a r a  lo  co n tra r io , sino qiB ¡

se in te r p r e te  ampliam ente d en tro  de su e s p i r i t u  y a lcan ce  s_e ;
|

gún se expone en la s  r e iv in d ic a c io n e s  adjuntas.

a o í a

D escrita  su fic ien tem en te la  n atu ra leza  del inven­

t o ,  a s í  como la  manera de r e a liz a r lo  en la  p r á c tic a , debe 

hacerse constar que la s  d isp o s ic io n e s  anteriorm ente in d ic a ­

das son su sc e p tib le s  de m od ificaciones de d e ta lle  en cuanto 

no a lte r en  su p r in c ip io  fundamental. También se hace cons­

ta r  que e l  invento corresponde a una s o l ic i tu d  de Patente  

presentada en Norteamérica con fecha y número s ig u ie n te s :

27 de oc tub re  de 1 .972, ne 301.625; acogiéndose por lo  ta n to  

a lo s  b e n e f ic io s  que conceden lo a  Convenios In te rn a c io n a le s  

en v ig o r . Siendo lo  que c o n s ti tu y e  la  e se n c ia  d e l  r e f e r id o  

in v en to  y por lo  que se s o l i c i t a  P a te n te  de In v en c ió n  po r 20
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años en España so b re : PEBPECCIOEAMIEiSI’OS El'¡ APARATOS DE MOL­

DEO; c a ra c te r iz á n d o s e  por lo  s ig u ie n te :

1 .  -  P e rfecc io n am ien to s  en a p a ra to s  de moldeo, carao  

te r iz a d o s  porque se do ta  a c ie r to  a p a ra to  de medios de sumi­

n i s t r o  p a ra  co n ten e r un ab as tec im ien to  de m a te ria  f l u i d a  a 

p re s ió n ;  medios de cámara de com presión p a ra  la  m a te ria  proce 

den te  de l a  fu e n te  de su m in is tro ; un molde adyacente a l a  cá 

mara de com presión , que t ie n e  una cav idad  conform adora; medios 

de conducto en com unicación e n tre  la  cámara de com presión y

l a  cav id ad  p a ra  e l  f l u j o  a p re s ió n  de m a te ria  desde la  cámara 

a t r a v é s  d e l conducto a l  i n t e r i o r  de l a  cav id ad ; medios de 

p re s ió n  p a ra  in d u c ir  p re s ió n  sobre e l  m a te r ia l  en l a  cámara 

de com presión; una v á lv u la  de c ie r r e  d en tro  de l a  cámara de 

com presión adyacen te  a lo s  medios de p re s ió n , m óvil e n tre  p£ 

s ic io n e s  de a p e r tu ra  de conductos y c i e r r e  de conductos; me­

d io s  e l á s t i c o s  que empujan a la  v á lv u la  hacia  l a  p o s ic ió n  de 

c i e r r e  de conductos; y medios a c tiv a d o s  por l a  p re s ió n  de la  

m a te r ia  p a ra  mover la  v á lv u la  a la  p o s ic ió n  de a p e r tu ra  de 

co n d u cto s , e s ta b le c ie n d o  por lo  ta n to  com unicación e n tre  l a  

cámara de com presión, e l  conducto y la  c i ta d a  cav idad  p a ra  

l l e n a r  d ich a  cav id ad .

2 .  -  P e rfecc io n am ien to s  según la  r e iv in d ic a c ió n  1, 

c a r a c te r iz a d o s  porque la  v á lv u la  de c ie r r e  forma co n tac to  des 

l i z a n te  con lo s  medios de p re s ió n  p a ra  moverse in d ep en d ien te  

mente de d ich o s medios de p re s ió n .

3 .  -  P e rfecc io n am ien to s  según la  r e iv in d ic a c ió n  1, 

c a r a c te r iz a d o s  porque e s tá  p ro v is to  de medios que r e s i s t e n  e l  

movimiento de l a  v á lv u la  h a c ia  su p o s ic ió n  de a p e r tu ra  de con 

d u c to , y medios p a ra  a ju s t a r  l a  fu e rz a  de lo s  medios de r e s i s  

te n c ia  p a ra  s e r v i r  p a ra  m a te r ia l  f lu id a s  a p re s ió n  de f lu id e z

y
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4 .  -  P e rfecc io n am ien to s  según l a  r e iv in d ic a c ió n  3, 

c a ra c te r iz a d o s  porque l a  v á lv u la  de c i e r r e  comprende una 

p la c a  lin e a lm e n te  m óvil, comprendiendo lo s  medios que r e s i s ­

te n  su  movimiento medios de r e s o r te  y comprendiendo lo s  me­

d io s  empleados p a ra  e l  a ju s te  de l a  fu e rz a ,  medios p a ra  va­

r i a r  una fu e rz a  de com prensión p re v ia  sob re  lo s  medios de re  

s o r te .

5 .  -  P e rfecc io n am ien to s  según l a  r e iv in d ic a c ió n  1, 

c a ra c te r iz a d o s  porque l a  v á lv u la  comprende una p la c a  m óvil 

e n tre  lo s  medios de p re s ió n  y e l  molde, cuya p la c a  t i e n e  un 

extremo adyacen te  a  l a  camara de com presión, p a ra  p r e s e n ta r  

un can to  expuesto  a  l a  cámara y un d is p o s i t iv o  de s u p e r f ic ie  

in c l in a d a  en e l  can to  expuesto  d ire c tam en te  a  l a  m a te r ia  com 

p ren d id a  en l a  cámara de com presión p a ra  e l  movimiento i n i ­

c i a l  rá p id o  de l a  p la c a  de v á lv u la .

6 .  -  P e rfecc io n am ien to s  según l a  r e iv in d ic a c ió n  1, 

c a ra c te r iz a d o s  porque lo s  medios de p re s ió n  comprenden un 

p is tó n  a l t e r n a t iv o  que t ie n e  una s u p e r f ic ie  l im í t r o f e  lo n g i­

tu d in a l ,  l a  v á lv u la  de c i e r r e  comprende una p la c a  p la n a  en 

co n tac to  d e s l iz a n te  con l a  s u p e r f ic ie  y lo s  medios de p lá s ­

t i c o  que empujan l a  v á lv u la  h a c ia  l a  p o s ic ió n  de c i e r r e  de 

conducto , comprenden un so p o rte  en l a  p la c a  en e l  e x te r io r  

d e l molde y l a  fu e n te  de s u m in is tro , y una b a r r a  so b re  l a  

que se  monta d e s lizan tem en te  e l  s o p o r te , y porque lo s  medios 

e lá s t i c o s  quedan ad y acen tes  a  l a  b a r r a  y se apoyan c o n tra  e l  

s o p o r te .

7 .  -  P e rfecc io n am ien to s  según l a  r e iv in d ic a c ió n  6, 

c a ra c te r iz a d o s  porque se  proveen de medios que r e s i s t e n

e l  movimiento de l a  v á lv u la  en d ire c c ió n  c o n t r a r ia  a  su  po-
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s ic ió n  de c ie r r e  de conducto , y medios p a ra  a ju s t a r  l a  fu e r  

za de lo s  medios de r e s i s t e n c i a ,  p a ra  s e r v i r  p a ra  m a te ria s  

f lu i d a s  a p re s ió n  de d i f e r e n te  f lu id e z .

8 .  -  P e rfecc io n am ien to s  según las re iv in d ic a c io n e s  

a n te r io r e s  c a r a c te r iz a d o s  porque se d o ta  de a p a ra to  de medios 

de su m in is tro  p a ra  co n ten e r un a b as te c im ien to  de m a te r ia l  

f lu id o  a. p re s ió n ;  medios de cámara de com presión p a ra  la  ma 

t e r i a  p ro ceden te  de losm edios de su m in stro ; un molde adya­

cen te  a la  cámara de com presión con una cav id ad  de conforma 

c ió n ; medios de p re s ió n  m óviles p a ra  in d u c ir  p re s ió n  sobre

e l  m a te r ia l  en la  cám ara; un conducto de desahogo de p re s ió n  

en lo s  medios de p re s ió n  que t ie n e  una e n tra d a  en la  cámara 

de com presión y una s a l id a  en com unicación con lo s  medios 

de su m in is tro ;  una v á lv u la  de c ie r r e  e l á s t i c a  que c i e r r a  d i 

cho conducto ; y medios a c tiv a d o s  por la  p re s ió n  de l a  mate­

r i a l  en la  cámara de com presión p a ra  mover l a  v á lv u la  de 

c i e r r e  a la  p o s ic ió n  de a p e r tu ra  de conducto en  co n d ic io n es  

de p re s ió n  anormalmente a l t a  en l a  cámara de com presión.

9 .  -  P e rfecc io n am ien to s  según la  r e iv in d ic a c ió n  8, 

c a r a c te r iz a d o s  porque lo s  medios de p re s ió n  m óviles compren 

den un p is tó n  que t ie n e  una c a ra  de indu cció n  de p re s ió n , y 

porque e l  conducto de desahogo de p re s ió n  se sep ara  de la  

c a ra .

1 0 . -  I-'erfeccionam Éntos según la  r e iv in d ic a c ió n  8, 

• c a ra c te r iz a d o s  porque lo s  medios de p re s ió n  comprenden un

p is tó n  que t ie n e  una s u p e r f ic ie  de s u s te n ta c ió n  y porque se 

h a b i l i t a n  medios p a ra  m ontar l a  v á lv u la  de c ie r r e  con movi­

m iento r e l a t i v o  a l a  s u p e r f ic ie  de s u s te n ta c ió n .

1 1 . -  P e rfecc io n am ien to s  según la  r e iv in d ic a c ió n  8, 

c a r a c te r iz a d o s  porque lo s  medios de p re s ió n  comprenden un

v



-  29 -

5.

10.

15.

20.

25.

un p is tó n  de movimiento a l te r n a t iv o  y porgue la  v á lv u la  de !
!

c ie r r e  comprende una p la c a  m óvil s i tu a d a  e n tre  e l  c i ta d o  p is  |
i

tó n  y dicho molde y en c o n tac to  m óvil con lo s  mismos.

1 2 . -  P e rfecc io n am ien to s  según l a s  re iv in d ic a c io n e s  

a n te r io r e s  c a ra c te r iz a d o s  porgue e l  a p a ra to  comprende, me­

d io s  de su m in is tro  p a ra  co n ten e r un a b as tec im ien to  de m ate­

r i a  f lu id a  a p re s ió n ; una cámara de com presión p a ra  la  mate 

r i a  p roceden te  de lo s  medios de s u m in is tro ; un molde adyacen 

te  a l a  cámara de com presión que t ie n e  una cav idad  conforma 

d o ra ; medios de conducto en com unicación e n tre  la  cámara de 

com presión y la  cav idad  p ara  e l  f lu jo  a p re s ió n  de m a te ria  

de la  c i ta d a  cámara á t r a v é s  d e l conducto a l  i n t e r io r  de la  

cav idad ; medios de p re s ió n  p ara  in d u c ir  p re s ió n  solare e l  ¡na 

t e r i a l  en la  cámara de com presión; un elem ento de e s ta n q u i­

dad m óvil en una cámara de m ontaje en lo s  medios de p re s ió n  j 

en c o n tac to  con una s u p e r f ic ie  en l a  cámara de com presión;

y medios de conducto e n tre  la  cámara de m ontaje y l a  cámara i
de com presión, p a ra  som eter e l  elem ento de e s ta n g u e id ad  a 

la  acc ió n  de la  m a te ria  en la  cámara de com presión p ren san ­

do e l  elem ento de e s tán g u id ad  c o n tra  la  s u p e r f ic ie .

1 3 . -  Perfeccioiseamimtos segán la  r e iv in d ic a c ió n  12,
i

c a ra c te r iz a d o s  porgue la  s u p e r f ic ie  de la  cámara de compre­

s ió n , queda adyacente a lo s  medios de conducto , y e l  elemen 

t.o de e s tan g u id ad  se s i tú a  en lo s  medios de p re s ió n  ju n to  a j
i

lo s  medios de conducto .

1 4 . -  P e rfecc io n am ien to s  según la  r e iv in d ic a c ió n  12, 

c a ra c te r iz a d o s  porgue lo s  medios de p re s ió n  t ie n e n  una p lu  

r a l id a d  de s u p e r f ic ie s ,  una de la s  c u a le s  queda adyacen te  a 

la  cámara de com presión y una p lu ra l id a d  de l a s  c u a le s  que­

dan ad y acen tes  a lo s  medios de conducto , y porgue e l  a p a ra to
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e s tá  p re v is to  de un elem ento de e s ta n q id a d  en cada uno de 

l a  p lu r a l id a d  de la d o s  en c o n tac to  con una s u p e r f ic ie  adya­

cen te  a la s  mismas y un d is p o s i t iv o  de conducto que se ex­

t ie n d e  e n tre  una p lu r a l id a d  de d icha cámara de m ontaje y d_i 

cha cámara de com presión.

1 5 . -  P e rfecc io n am ien to s  según l a  re iv in d ic a c ió n  

12, c a r a c te r iz a d o s  porque lo s  medios de p re s ió n  comprenden 

un p is tó n  de p re s ió n  que t i e n e  una s u p e r f ic ie  de p re s ió n  en 

la  cámara de com presión, una s u p e r f ic ie  i n f e r i o r  adyacente a 

lo s  medios de conducto y s u p e r f ic ie s  l a t e r a l e s  o p u esta s  ad­

y a c e n te s  a s u p e r f ic ie s  s im ila r e s  en lo s  medios de su m in is tro , 

y porque e s tá  p ro v is to  de un e lem en to .de  e s tan q u id ad  en ca ­

da una de l a s  s u p e r f ic ie s  i n f e r i o r  y l a t e r a l e s  y un d is p o s i 

t iv o  de conducto común que induce la  p re s ió n  de l a  m a te ria  

m oldeable en to d o s lo s  c i ta d o s  elem entos de e s tan q u id ad  s i ­

m ultáneam ente.

1 6 . -  P e rfecc io n am ien to s  según l a s  r e iv ie n d ic a c io n e s  

a n te r io r e s  c a r a c te r iz a d o s  porque se d o ta  a cada a p a r ta  de me 

d io s  de su m in is tro  p a ra  co n ten e r un ab as tec im ien to  de m ateria  

m oldeab le; un molde adyacente  a lo s  medios de su m in is tro s  

que t ie n e  una a b e r tu ra  conform adora p a ra  form ar a r t í c u lo s  

c o n fig u ra d o s ; medios p a ra  mover e l  molde en un tra y e c to  en­

t r e  una p o s ic ió n  de lle n a d o  a b ie r ta  en lo s  c i ta d o s  medios de 

a b a s te c im ie n to  y una p o s ic ió n  de d escarg a  de d ichos a r t í c u ­

lo s  co n fig u ra d o s ; medios de p re s ió n  p a ra  f o r z a r  m a te ria  d e ^  

de lo s  medios de a b as te c im ien to  en la  p o s ic ió n  de llen ad o

en la  a b e r tu ra ;  medios de sep a ra c ió n  de a r t í c u lo s  que pene­

t r a n  en la  a b e r tu ra  en la  p o s ic ió n  de descarga  y separan  de 

l a  misma e l  a r t í c u lo  co n fig u rad o ; medios de m ontaje para  lo s  

medios e x p u lso re s  p a ra  moverse con e l  molde d u ran te  la  p a r te
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d e l  t r a y e c to  adyacen te  a l a  p o s ic ió n  de d e sc a rg a ; y medios j 

p a ra  cau sa r la  p e n e tra c ió n  y sep a rac ió n  u l t e r i o r  desde la  p£ 

s ic ió n  de a p e r tu ra  po r p a r te  de lo s  medios de ex p u ls ió n  en 

la  p a r te  d e l r e c o r r id o .

1 7 . -  Perfeccionam ientos según la  r e iv in d ic a c ió n  16, 

caracterizad os porque lo s  medios empleados para causar la  pe 

n etración  y u lt e r io r  exp u ls ió n , comprenden un elemento de le  

va f i j o  que t ie n e  una su p e r fic ie  de leva  en contacto  con lo s  

medios de montaje.

1 8 . -  P e rfecc io n am ien to s  según la  r e iv in d ic a c ió n  17, 

c a ra c te r iz a d o s  porque lo s  medios de lev a  f i j o s  e s tá n  p r e v is ­

to s  de una s u p e r f ic ie  de lev a  en ángulo en c o n tac to  con lo s  

medios de m ontaje y en ángulo ascenden te  p a ra  mover lo s  me- j 

d io s  e x p u lso re s  desde la  p o s ic ió n  de a p e r tu ra  d e l molde duran  j 
te  e l  re c o r r id o  d e l molde desde la  p o s ic ió n  de d esca rg a  a l a  it
p o s ic ió n  de l le n a d o . j

1 9 . -  P e rfecc io n am ien to s  según la  r e iv in d ic a c ió n  18 , ji
c a ra c te r iz a d o s  porque lo s  medios em pleados p a ra  mover dicho 

molde comprenden un elem entos de tra n sm is ió n  que s irv e  como 

so p o rte  para  lo s  c i ta d o s  medios e x p u lso re s  y que comprende 

una a b e r tu ra  en la  que caen lo s  medios de m ontaje en la  p o s i ! 

c ió n  de d e sc a rg a , p a ra  cau sa r la  p e n e tra c ió n  de l a  a b e r tu ra  

d e l molde en d icha p o s ic ió n  de d esca rg a .

2 C .- P e rfecc io n am ien to s  según l a s  r e iv in d ic a c io n e s  

a n te r io r e s  c a ra c te r iz a d o s  porque se do ta  a l  a p a ra to  de medios | 

de su m in is tro  p a ra  co n ten e r un a b as te c im ien to  de m a te r ia l  mo_l ! 

d eab le ; un molde adyacente a lo s  medios de su m in is tro  con 

una a b e r tu ra  conform adora p a ra  form ar a r t i c u lo s  m oldeados; me 

d io s  p a ra  mover e l  molde en un tr a y e c to  e n tre  una p o s ic ió n  

de llen ad o  a b ie r ta  adyacen ta  a lo s  medios de su m in is tro  y una
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p o s ic ió n  de d esca rg a  p a ra  lo s  a r t í c u lo s  moldeados; medios de 

p re s ió n  p a ra  f o r z a r  m a te ria  desde lo s  medios de su m in is tro  en 

l a  p o s ic ió n  de llen ad o  a l  i n t e r i o r  áe d icha  a b e r tu ra ;  un d is  

p o s i t iv o  de cámara de bomba adyacente a una s u p e r f ic ie  d e l 

molde que s i rv e  como r e c e p to r  de l a  m ate ria  que escapa  un e le  

mentó de bomba en la  s u p e r f ic ie  en una zona a le ja d a  d e l  d is ­

p o s i t iv o  de cámara cuando e l  molde se en cu en tra  en l a  p o s i­

c ió n  de d e sc a rg a ; pero  que p e n e tra  en e l  d is p o s i t iv o  de cá­

mara cuando e l  molde se mueve ad ic io n a lm en te  en e l  r e c o r r id o  

y medios de tr a n s p o r te  en com unicación con l a  cámara de bom­

ba y que conduce h a s ta  un lu g a r  de u t i l i z a c i ó n  a l a  m a te ria  

de e sc a p e .

2 1 .  -  P e rfecc io n am ien to s  según l a  r e iv in d ic a c ió n  20, 

c a r a c te r iz a d o s  porque lo s  medios de tr a n s p o r te  comprenden un 

elem ento tu b u la r  que se d i r ig e  desde la  c i ta d a  cámara de borní 

ba de nuevo a lo s  c i ta d o s  medios de su m in is tro  p a ra  devolver 

l a  m a te ria  de espape a lo s  c i ta d o s  medios de su m in is tro .

2 2 .  -  p e rfe cc io n a m ie n to s  según l a  r e iv in d ic a c ió n  2, 

c a r a c te r iz a d o s  porque d ich o s  medios de t ra n s p o r te  comprenden 

un d is p o s i t iv o  de c a n a l p a ra  d i r i g i r  la  m a te ria  que escapa 

h a s ta  un lado  d e l molde m óvil.

2 3 .  -  P e rfecc io n am ien to s  según la  r e iv in d ic a c ió n  20, 

c a r a c te r iz a d o s  porque e l  molde comprende una p la ca  p lan a  que 

t ie n e  s u p e r f ic ie s  s u p e r io r  e i n f e r i o r  y porque la  cámara de 

bomba y d is p o s i t iv o  de bomba se s i tú a n  a l  menos en una de d i 

chas s u p e r f ic ie s .

2 4 .  -  P e rfecc io n am ien to s  en a p a ra to s  de moldeo; t a l  

y como queda d e s c r i to  su s ta n c ia lm en te  en la  p re se n te  Memoria 

e i lu s t r a d o  en lo s  d ib u jo s  a d ju n to s .

E s ta  Memoria co n sta  de t r e i n t a  y t r ®  h o ja s  e s c r i -



-  33

t a s  a máquina por una so la  c a ra .

M adrid, 7 |973
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