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PATENTE DE INVENCION

por VEINTE afios

cuyo privilegio se solicita para Espafia, sus
territorios y plazas de soberania, a favor

de:
D. FERMIN ROMERO SALAS

de nacilonalidad espafiola, domiciliado en Hos-
pitalet de Llobregat (Barcelona), Avda. de Fa-

bregada, s/n., relativa a:

"PROCEDIMIENTO PERFECCIONADO PARA TA OBTEN-
CION DE UNA LAMINA COMPLEJA FLEXIBLE"
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MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invencidn se refiere a un procedimiento
perfeccionado para la obtencién de una ldmina compleja flexi-
ble, con cuya ldmina se pueden confeccionar articulos de via-

je y de colegial, bolsos ¥y similares, = = = = = = = = = = = =

Ya es conocido un tipo de ldmina compuesté que con-
tiene un tejido como base, acoplada a una ldmina de pldstico,
habiendo éncima de dicha l4mina uns hoja de papel impreso po-
roso, y sobre esta dltima otra ldmina transparente de plisti-
co, de suerte que bajo prensado con calor se trata de unir en
tre si las citadas 14minas de pldstico a través dé los poros

del papel, para obtener un conjunto solidarioc, — = = = = - -

Bl anteripr procedimiento no permite conseguir un
producto correcto, dado que en su estado de fusién el pldstico
no alcanza a atravesar el papel en su totalidad, tanto en ni-
mero como en profundidad de los poros, resultande una deficien
te soldadura que no proporcionsa la unidn deseada, mientras que

una excesiva accidén de soldadura conduce al empafiado de la

hoja exterior de pldstico, impidiendo ver la hoja de papel im

preso, llegando incluso a2l deterioro de los materiales. = = -

Los perfeccionemientos de referencia, superan los

expresadm inconvenientes, caracterizdndose porque en un elemen
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to soportante, consistente en un tejido, provisto de una ca-
pe flexible de cloruro de polivinile (PVC), se deposita so-
bre dicha capa otra capa termoadhesive de una solucidén de PVC,
encima de la cual se coloca una hoja de papel impreso con tin
tas neutras por la cara exterior, siendo seguidamente aplica-
da sobre dicho papel otra capa termoadhesiva de una solucidn
de PVC, colocdndose finalmente sobre la anterior capa una 14~
mina transparente y flexible de PVC, efectudndose el prensado
del anterior conjunto, con aportacién de calor, con el objeto
de fijar entre si los elementos componentes mediante las ca-
pas adhesivas, de modo que la cara impresa del citado papel

queda claramente visible a travéds de la 14mina exterior. - -

Otros objetos y caracteristicas de la invencién se

irdn dando a conocer en detalle a lo largo de la descripcién
que sigue, haciendo referencia a los dibujos ilustrativos que

la acompafian., En los dibujos: = = = =« = = = ~ = - - -

Figura 1, representa esquemdticamente el proceso
para obtencidn de la ldmina compleja flexible, segin la in-
vencidn, con aplicacién del material adhesivo por medio de

rasque TOS, = = @ w - - o - - o - - o e - e e w me e e e e

Pigura 2, es un esquema andlogo al de la figura an-

terior, con aplicacién del material adhesivo por proyeccidn.-

Figura 3, representa esquemféticamente una seccién

de una ldmina compleja, obtenida por un procedimiento comoci-
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Figura 4, es una seccidn andloga a la de le figura
anterior, relativa a la ldmina compleja obtenida segin esta

iNVeNncidi, = = = = = = = = 0 = = . _—-—— - - - - -

La ejecucidn del procedimiento de referencia, en
proceso continuo, tiene lugar partiendo de un soporte consis-
tente en un tejido 1 procedente de una bobina 2, que por la
cara interior estard eventualmente impermeabilizado por una

capa 3 de una resina sintética flexible., w = = = = = = = = ~

Sobre la cara del lado exterior del tejido 1 se apli
ca una cape 4 de una solucidén termoadhesiva de clorurc de po
livinilo, lo cual es factible con el empleo de una rasqueta
5 o bien por un proyector 6., Bncima de la citada capa 4 se
coloca a continuacién una hoja de papel 6 impresa por una ca
ra, procedente de una bobina 7, siendo situada esta cara en
el lado exterior; en otros casos, la hoja continua de papel
6 serd sustitufda por hojas sueltas 8 aplicadas correlativa-

MENEBe = = = w = o o = = or - o o - - - e we ae v e e e

Sobre el papel continuo 6 o discontinuo 8, se dis-
pone otra capa termoadhesiva 9 de una solucidén de PVC, me-
gdiante rasqueta 10 o proyector 11. A continuacidn es coloca-
do un film flexible y transparente 12 de PVG, suministrado
por una bobina 13, con lo que se obtiene la ldmina compleja
14 que, previo un prensado con calor por unos cilindros 1%,
pasa a ser bobinads en un carrete 16. En las anteriores ope-
raciones colaboran unos rodillos 17 que facilitan la correc-

ta aplicacién de la hoja de papel 6 y el film de PVC 12, -



La lémina compleja 14 resultante, presentala ade-
cuada cohesidn entre sus elementos integrantes, y la nece-
saria flexibilidad, permitiendo ver nftidamente, por la
transparencis de la ldmina exterior 12, la cara impresa 18

5. del papel 6 U 8, = = = = = = = = = e e - - - - -

Contrariamente, como se ha dicho, una limina comple
ja 19 obtenida con arreglo a un procedimiento ya conocido,
no permite alcanzar resultados perfectos; dicha ldmina 19
consta de un tejido soporte 20, con o sin capa impermeabili
10. zante 21, unido por su lado exterior a una 1dmina de plds-
tico 22, sobre la cual se halla colocada una hoja de papel
poroso 23 con cara exterior 24 impresa, y habiendo sobre es
ta hoja 23 una 14mina de pldstico tramsparente 25. La soli-
darizacién del anterior conjunto se efectda por medio de ca
150 lor para fusidn de las ldminas de pldstico 22 y 25, con el
objeto de que el material se infiltre por los poros del pa~
pel 23, en ambas caras del mismo, hasta unirse y soldarse
dentro de los mismos poros. Ello ofrece inconvenientes in-
superables por el hecho de que una fusidén normal no llega s
20, proporcionar diha unién, por la dificultad en ﬁoder atrave-
sar los poros, teniendo lugar en todo caso sélo en parte de

ellos y en parte de su profundidad, = = = = = = = = = = = =

Descritas convenientemente las caracteristicas de
la invencidn, se hace constar que en la misma podrin introdu

25. cirse cuantas variantes de detalle pueda aconsejar la expe-
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riencia, siempre que con ello no se modifique la esenciali-
dad de la misma que es la que se resume y concreis en las

reivindicaciones que Siguelle — — « = = = - - = - = - = =~

N O T A

Se declaran de novedad y propiedad para Espafia,

sus territorios y plazas de soberania, las siguientes: - -

REIVINDICACIONES

1.~ Procedimiento perfeccionado para la obtencién
de una lé4mina compleja flexible, caracterizado porque en un
elemento soportante, consistente en un tejido provisto de
una capa flexible de cloruro de polivinilo (PVC), se deposi
ta sobre dicha capa otra capa termoadhesiva de una solucidén
de PVC, encima de la cual se coloca una hoja de papel impre
so con tintas neutras por la cara del lado exterior, siendo
seguidamente aplicada sohre dicho papel otra capa termoadhe
siva de una solucidén de PVC, colocdndose finalmente sobre
1la anterior capa una ldmina transparente y flexible de PVC,
efectudndose un premsado del anterior conjunto, con aporta-
cidn de calor, que determina la fijacidn mutua de los ele-
mentos laminares por medio de las capas adhesivas, de modo
que la cara impresa del citado papel queda claramenie visi-

ble a través de la ldmina exterior. = = = = = = = = = = = =

2.~ Procedimiento pefeccionado para la obtencidén

de una lémina compleja flexible, segin la reivindicacién an

Z
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terior, caracterizado porque la colocacidén de las capas de
material termoadhesivo se realiza por medio de rasquetas
que reparten uniformemente dicho material sobre el elemento

anteriormente aplicaBo, = = = = w = = = = - - - - - - - -

3.~ Procedimiento perfeccionado para la obtencidn
de una lémina compleja flexible, segun la reivindicacidn
primera, caracterizado porgque la deposicidn del material
termoadhesivo, se efectda por medio de dispositivos proyec-
tores que aplican uniformemente dicho material en la super-

ficie laminar correspondiente, - « = = = = = = - = = - = -

4.~ Procedimiento perfeccionado para la obtencién
de una lémina compleja flexible, segin la reivindicacidén
primera, caracterizado porque la hoja de papel es continua

y se dispone por desenrollado de una bobing, = « « = = = -

5.= Procedimiento perfeccionado para la obtencidn
de une ldmina compleja flexible, segén la reivindicacién
primera, caracterizado porque la hoja de papel es disconti-
nua, estando formada por hojas suelias procedentes de un

apilamiento 8l efectos = = = w = - - - - U

6.— "PROCEDIMIENTO PERFECCIONADO PARA LA OBTEN-
CION DE UNA LAMINA COMPLEJA FLEXIBLE", = = = = = = = = = ~

Todo ello conforme se describe y reivindica en
la presente memoria que consta de ocho hojas, foliadas y

mecanografiadas por una sola de sus caras, y de cuatro fi-



guras que la ilustran.

MADRID, 20 SETIEMBRE 1973
P.A. M. CURELL SUNOL
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