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MEMORIA DESCRIPTIVA
para solicitar PATENTE DE INVENCION por VEINTE afios

& nombre de SOCIETE ANONYME DES ANCIENS ETABLISSEMENTS
PAUL WURTH

entidad luxemburguess

establecida en 32, rue d'Alsace, ILuxemburgo, Gran

Ducado de Luxemburgo

por: "PROCEDIMIENTO PARA ENFRIAR Y MANTENER LIWPIAS
LAS SUPERFICIES DE JUNTA DE TRAMPILLAS DE CIE-
RRE DE ILAS TOLVAS DE RESERVA DE UNA INSTALACION
DE CARGA DE HORNOS DE CUBA"
(Clase Internacional €21b)
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El invento se refiere & un procedimiento y
& un dispositivo para enfriar y mantener limplas las
treampillas de cierre, vueltas hacla el horno, de las
tolvas de reserva de una instalacién de carga o tra-
gente de un horno de cuba, en especial de una inste-
laci6én de tragsnte de horno de cuba sin campens, don
de estas trampillas de cierre estdn directamente ex~
puestas al czlor que reins en la cabeza del hormo.
Por consiguiente, el invento se refiers a la obtu-
racién de las tolvas de la reserve de una instalacién
de tragante de un horno de cubsa.

| Le moderna construccién de hornos altos de

gran rendimiento utilize cada vez més, en lugar de
los clerres de tragante usuales haste shora, que ro-
dean 2 una plataforme de itragante dispuesta en la
cabeza del horno que se cierra por medio de una cam-
pana de tragente superior y une inferior, uno o més
depésités de alimentacidén para recibir el material
de carga, que se cierran por medio de trampillas que,
durante la entrega del material de carga al horno,
son retiradas de la corriente de material.

La solicitaente ha dado a conocer, en espe-
ciél por su paténte espafiols N2 382.309, una insta-
lacién de carge sin cempena, que comprende un vertede

ro de distribucibén central, dispuesto en la cabeza
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del hormo alto, giratorio y ajustable en su édngulo

de calda. En esta instalacién, el materisl de carge
es almacenado en dos o més tolvas de reserva y es ali
mentado al vertedero de distribucibén a través de una
instalacién dosificadora, en centidades controladas,
por medio de un canal de entrade central. Las tolvas
de reserva trabajan de modo en sl conocido, ritmica-
mente, es decir, que mlentras una de las tolvas es
llenada con material, la otra descarga su contenido
en el canal de entrada centrel, y viceversa,

Antes de cada proceso de carga o antes del
comienzo del nuevo llenado de las tolvas de reserva
con material de alimentacidn procedente del foso en
que se halla la carga, debe establecerse en la corresg
pondiente tolve de la reserva la compensacidén de la
presidén con la cabeza del horno alto o con la atmés-
fera exterior, respectivamente, La compensacién de la
presién queda asegurade por la alimentacidn de gas
de tragante bajo la presién del hormo alto a la tolva
de reserva o por escape de este ges a la atmésfera
exterior, respectivamente, Para la obturacidén corres

pondiente de lg tolva de reserve respecto a la ca-

~ beza del alto horno o respecto & la atmésfera exterior,

estas tolvas estén provistas de una trampille de cie-

rre inferior y unea superior.
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Como paras estas trampillas de cierrs no pue-
de entrar en consideracién, por io comin, una junta
de metal contra metal a causa de las inevitables tolg
rancias del montaje, debe emplearse para una buena
obturacién un material blando. Para conserﬁar la cali-
dad de la junta durante el funcionamiento, debe culdar
se, por una parte, de que las superficies de obturacién
no estén expuestas a ninguin desgaste por roce con el
material de la carga y, por otra, que el material se-
leccionado pars la junta resista las solicitaciones
de calor y presién a que estéd expuesto. La primera exi
gencia es satisfecha en parte por el hecho de que las
trempillas de cierre no asumen une funcidn de retgu—
cién del matsrial, funcién que va a cargo de Srganos
separados, y de que, en estade abierto, al entregar
o vaciar el material de la carga, son retiradas por
completo de la corriente del material.

No ha podido encontrarse hasts shors un ma-
terial de junta que aguante a largo plazo las solici-
taciones por calor y presidén que aparecen en especial
en las trampillas de cierre inferiores. Debido al cur
s0 de la carga se provocan forzosamente en la zona de
lasg trampillas de cierre grandes diferencias de tempe-
ratura, Durante el tiempo muerto entre las distintas

operaciones de carga, el calor del horno alto es con
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dueido por conveccidn desde el gas del tragante a la
cara inferior de las trampillas inferiores. La con-
ductividad del gas es aumentada todavia debido a la
gran contrapresién en el tragante en el caso de hor-
5 nos altos modernos. Durante el proceso de carga, sin
embargo, la temperatura en la zona de la trampilla
inferior abierte baja bruscamente debido a la presen
cia del material de alimentacidn y a la circulacién
del mismo, materiel que posee la temperatura normal
10 de la atmésfera exterior.

Debido a estas fluctuaciones de temperatura,
los materiales de la junta asi como sus disposicio-
nes de retencidn quedan expuestos & fuertes tensiones
que, al cabo de cierto tiempo, provocan deformaciones

15 que hacen que la estanqueidad de las trampillas de cig
rre resulte dudosa.

A esto sé aflade que la temperatura en el
propio horno alto puede ascender desde la temperatura
normal de trabajo (200-2502) hasta 5002 o més. Inclu-

. 20 so pueden presentarse durante breve tiempo crestas de
temperatura de hasta unos 1,0002, Estas elevadas tem
peraturas hacen que el material de la junta de las
trempillas inferiores sea solicitado &l méximo, redu
ciéndose acusadamente la estenqueidad y la duracién

25 de las juntas de las trampillas inferiores.
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Todavia, después de cada proceso de carga,
la tolva de reserva y el correspondiente canal de sa-
lida queden llenos, entre otras cosas, de pariticulas
de polvo muy duras y con aristas vivas. Estas particu
les se depositan asimismo en las superficies de junta
de las trampillas de cierre, en especial si el mate-
riel de carga posee un grado de humedad elevado. Si
no son retiradaes estas particulas de polvo, al cerrar
la trampilla quedarén entre la junte y su correspondien
te superficie de apoyo. El material de la junta es en
suciado & cade proceso de cierre, cade vez més, por
este depésito de polvo, aumentando la formacién de in
erustaciones, de modo que su funcidn hermetizadora se
reduce ya, 0 queds por completo destrulda, al campo
de un tiempo relativamente corto.

El invento, por tanto, se ccupa del proble-
ma de hacer descender, y mantener aproximadamente consg
tante, la temperatura en le zona de las trampillas»de
cierre inferiores de las tolvas de reserva de una ins-
talacién de carga de un horno de cuba, hasta un valor
que haga posible el empleo de materiales blandos co-
merciales, de buena capacidad de obturacién, como ma-
terial para las juntes. Ademéds, el invento se ocups
gl mismo tiempo de mantener libres de polvo y sucie-

dad depositados las superficies de las juntas de las
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trampillas de cierre, en la mayor medide posible.

De acuerdo con el invento, este problema es
resuelto por el hecho de que las trampillas de cierre,
durante el funcionamiento, son cargadas constantemen-
te por un egente refrigerante gaseoso que es introdu-
cido en un punto adecuado entre la cabeze del horno
alto y las trampillas inferiores en la instalacidén
de carge. La presién del agente refrigerante introdu-
cido se elige entonces para que sea algo mayor que la
presién que reins en el tragante, de modo que se pro
duzea una féeil circulacidén del agente refrigerante
en el horno alto y que pueda alimentarse desde el ex-
terior agente refrigerante fresco.

La inyeceidn del agente refrigerante se rea-
liza de tal modo que las superficies de junta de las
trampillas de cierre en el estado abierto y durante
el proceso de cierre sean bafiadas constantemente por
la circulacién del agente refrigerante.

Como agente refrigerante se emplea, con pre-
ferencia, gas del tragante depurado y enfriado. Fero
también puede utilizarse un gas inerte como agente de
enfriamiento o incluso una mezcla de gas inerte y ges

de tragante depurade y enfriado.

Por consiguiente, el invento se basa en el

conocimiento de que resulta posible introducir un agen
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te gaseoso de enfriamiento y de limpieza en cantidades
determinadas durante el funcionamiento en la cabeza
del horno ein que por ello sea perturbado el proceso
de reduccidn.

En el dibujo se ha representado, y se descri
bird en detalle en 1o gue sigue, un ejemplo de ejecu-
cién del invento, con referencia a une instalaciébn de
carge sin campana,

La instslacidn de carga sin campans represen
tada en el dibujo comprende un vertedero de distribu~
cién 2 dispuesto en una cabeza 1 de horno alto, un ca-
nal de entrada central 3 asl como las dos tolvas de
reserva 4, 4'. Bl accionamiento (no representado en
el dibujo) del vertedero de distribucibn 2 ests monta-
do en una cémara de accionamiento 5. La unién entre
las tolvas de reserva 4, 4' y el canal 3 de entrada
central se establece mediante dos canales de salida
8, 8'. En los canales de salida 8, 8' estén montados
6rganos de retencién del material y de dosificacién
que en el ejemplo aqui representado estdn hechos co-
mo trampillas de regulacibn 6, 6* en forma de yelmo,
asl como las tram:;illas de cierre inferiores 7, 7' de
las tolvas de reserva 4, 4'., De acuexrdo éon ung eje-
cucidén preferida de la instalacién de carga sin cam-

pana que describimos, en la cémare de accionamiento
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5 se inyecta gas de tragante depurado y enfriado y/o
gas inerte, a fin de mantener limpio y de enfriar el
mecanismo. En el ejemplo de ejecucidn representado en
el dibujo, esto se realiza mediante las conducciones

9 y 10, Como ahora existe en la instalacién de carga
representada un agente de enfriamiento apropiado, se
aprovecha el mismo también para enfriar las trampillas
de clerre inferiores 7, 7' de las tolvas de reserva

4, 4', Para ello, la conduccién de alimentacién prin-
cipal se bifurca y el agente de enfriamiento es lle~
vado a través de la conduccién 1ll, de acuerdo con el
invento, por encima del trayecto de entrada central

3 a las dos trampillas de cierre 7, 7'. De este modo,
la caja de trawmpillas es bafiada y correspondientemen-
te enfriada constantemente por el agente de enfriamien
to. El gas de enfriemiento se encuentra siempre bajo una
presidén ligeramente mayor que la contrapresién en el
tragante.

En el estado abierto de las trampillas de
clerre 7, T' el chorro de agente de enfriamiento car-
ga indirectamente a lag superficies de Jjunta de la
trampilla. Durante el proceso de aperbura y en espe-
cial durante el proceso de cierre de las trampillas
7y T'y, el chorro de agente de enfriamiento es desvia-

do agimismo sobre las superficies de junta estacliona-
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rias en los canales de salida 8, 8'. De acuerdo con
otra forma de ejecucidén del invento, para cada una de
las diversas superficies de junta puede preverse una
alimentacidn separads de agente de enfriamiento. Car-
gando las superficies de junte por medio del chorro

de agente de enfriamiento éstas quedan limpias amplia-
mente de depésitos de polvo y de suciedad, y se lim-
pian de nuevo a cada operacidn de apertura. Pare la
regulecién de la presidn y de la cantidad se han pre-
visto en los conductos 10 y 1l vdlvulas de regulacién
13 y 14, respectivamente. Una vdlvula 15 montade en

el conducto de alimentacidén principal 9 puede disefiar-
se como vdlvula de reduccidén de la presidén y de regu-
lacibén de caudal y servir para el gobierno de la cir-
culacidn del agente de enfriamiento,

Haremos resaltar que la circulacidén del agen .
te de enfriamiento se mantiene siempre, incluso durane
te el proceso de carga. De este modo se logra un enfrig
miento constante de las trampillas de cierre y una eli-
minacidén inmediata de las particulas de polvo después
de cada proceso de carga en el tragante.

Gracias a la instalacién de acuerdo con el
invento se reducen congsiderablemente las solicitacio-
nes sobre el material de la junta. Debido a la gram

duracibn del mismo se logra una disminucién sustancisl
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de los tiempos de parada del funcionamiento del hormo

alto. Ademds, queda asegurada la obturacidn de la con

trapresién en el tragante respecto a la atmésfera ex-

terior y el horno alto puede hacerse funcionar con gran
5 contrapresidn.

Un fendémeno secundario muy favorable es la
reduccidén de la temperaturas en la zona de la instala-
cién de distribucibén en la cabeza del horno alto gra-
cias a la circulacibén del agente de enfriamiento en

10 dicha cabeza., El agente de enfriamiento bafia la insta-
lacidén de distribucidn y aleja una gran proporcién del
polvo del tragante de las partes méviles de la insta-
lacibén de distribucidn.

La presente solicitud, que corresponde a la

15 presentada en Luxemburgo, el 20 de Septiembre de 1972,
bajo el N¢ 66,125, se acoge & 1los beneficios del Arti-
culo 51 del vigente Estatuto sobre Propledad Industrial,

20
REIVINDICACIONES

25 Los puntos de invencidn propia y nueva, que
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se presentan para que sean objeto de esta solicitud
de Patente de Invencién en Egpafia, por VEINTE afios,
son los que se recogen en las reivindicaciones siguien-
tes:

18,~ Procedimiento para enfriar y mantener
limpias las superficies de junta de trampillas de cile-
rre de las tolvas de reserva de una instalacidn de car-
ga de hornos de cuba que estdn en comunicacién con la
cabeza del horno, caracterizado porgue las frampillas,
durante el funcionamiento del horno, son bafiadas cong=
‘tantemente por una circulacidn de un agente de enfria=
miento que es introducido en la instalacién de carga
en la zone entre la cabeza del horno y las trampillas
de cierre, eligiéndose la presidn del agente de enfriam
niento introducido para que sea algo mayor que la pre—
gibén reinante en el tragante para producir una corrien=-
te de agente refrigerante en direccidén al interior del
horno.

28,~ Procedimiento segin la reivindicacién
18, caracterizado porque la introduccidn del agente
de enfriamiento se realiza de tal modo gque, durante
el proceso de apertura o de cierre y en la posiciém
abierta de la trampilla de cierre, el flujo de agente
de enfriamiento carga directamente las superficies de

junta para mantenerlas limpias de paertfculas de polvo
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o de suciedad depositadas.

38,- Procedimiento segin las reivindicacio-
nes 12 o 28, caracterizado porgue como agente de en-
friamiento se selecciona un gas de tragente depurado

5 y enfriado,

48,~ Procedimiento segin las reivindicacio-
nes 12 o 28, caracterizado porque como agente de enfria-
niento se emplea un gas inexte.
58,~ Procedimiento segin las reivindicacio-
10 nes 18 o 28, caracterizado porgue como agente de enfria-
miento se emplea una mezcla de gas inerte y gas de tra-

gante depurado y enfriado.

62,~ Procedimiento para enfriar y mantener lim-
piag las superficies de Jjunta de trampillas de cierre de
15 las tolvas de reserve de une instalacidn de carga de hor-

nos de cuba.

Tel y como se ha descrito en la Memoria que an-
tecede, representado en los dibujos que se acompafian y
para log fines que se han especificado,
20 Esta Memoria consta de trece hojas escritas a

miquine por una sola cara.

Madrid,
P.A,

12=11=75 . - 13 -
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