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La presente memoria descriptiva tiene como fin la
declaracifn del objeto sobre el que ha de recaer el privilegio de explota-
cién industrial y comercial, gxclusiw'ro en el territorio nacicmal, de una
Patente de Invencidn de acuerdo con la vigente Legislacitn sobre Propiedad
Industrial que, como el enunciado indica, se trata d‘e. 'NUEVO SISTEMA D
ANCLAJE PAKA LA FIJACICN N HOKMIGON DE SLEMBNTOS CONSTKUCTIVOS!.

La invenciin hace referencia a un anclaje de hormi~
gtn para la fijacidn de marcos de puertas y ventanas, placas de fachadas,
tabiques, soportes y andlogos, cmsistente en una placa de soldar que se
une intimamente al hormig&n, en 1a que por medio de una brida de soldadura
se afipyma el elemento cmstructivo correspmdiente y un eje destinado a
empotrarse en el hormigén.

Fn el sector de la cemstruccién, podemos encontrar
en la actualidad comstyuccimes mixtas, que 'recurren a miltiples y'dife—
rentes cualidades de materialgs » por ejemplo, h_ormian premezclado o ela-
borado en obra en funcit de esqueleto y construcci.cnes' de apoyo de acero
para el soporte de elementos cmstructivos decoratives y funcimales, ta-
les como fachadas de métal ligero o cerémica, ventanas de métal ligero,}
etc. B

La elaboracién de estas diferentes piezas coastyuc—
tivas se ve dificultada por 1as'tolérmcias de medida de fabyicacitm. En
el ensamblaje de estos elemex}tos cmstyuctivos, pueden sumarse o restarse
las tolerancias de medida, es deéir, aumentaprse o bien, en casos mis yaros
y favorables, suprimirse. Co fyecuencia, se pegistypan en estos casos toi;e_
rancias de medida que han de teneyse en cuenta cm carécter_ tyidimensio~
nal. : A-

En la 'fijacién_de los elementos constyuctivos entre
si deben tenerse en cuenta tales tolerancias de medida, es deciyr, que can
la.excepcitn de casos raros no cabe prescindir de las mismas, ya que de=

teyminados elementos auxiliapes de fijacifn, empotyados y con medidas es—
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tablecidas de antemano, tales como casquillos roscados, barras de anclaje
y anédlogos pueden adoptarse sin reservas para las fijaciones en obra, Por
este motivo, en numerosas ocasimes se prescinde del homigonado de elemen
tos de fijacitn con la excepcitn de las denominadas placas empotradas,

La fijacifn de los elementos constructivos se ha
venido realizando hasta ahora can cardcter predeminante, mediante el empo
trado posterior de anclajes o bien cm bridas afirmédas cm tacos atdmi-
1lables, clavos de acero, pernos remachados y andlogos, El empotrado de
anclajes presupone un mecanismo apxiliar y un tiempo de fraguado que afec—
tan a la segunda modalidad de fijacié, la cual presenta dos incomvenien=
tes fundamentales, En primer lugar, se da por supuesto que el elemento
costructivo que deﬁe afirmmarse se apoya de lleno sobre la superficie de
hormigd o mamposterfa, por otra parte no cabe descartar una retraccifn
del elemento cmstructivo durante el proceso de afirmacitn ya que sobre
todo en la fijaci&x de homig& axmado no debe olvidarse la eventual coine
cidencia de los elementos de fijacitn com los hierros de mmtaje,

Entonces las piezas de acero o métal ligero, tales
cono tubos rectangulares, perfiles angulares o bastidores, u otros elemen-
tos cmstructivos, se afirman y apoyan de 1leno en los casos mis raros 'so-
bre el hormigbn, ya que para la alineacién en las tres dimensimes, debe
observarse una deteminada holgﬁra. La cosecuencia de esta holgura, es
que. también los elementos auxiliares de fijaci(n tales como bridas, sopor-
tes, s‘eparadores y andlogos, habrdn de fijarse cm posibilidad de despla~
zamiento tridimensimal precisamente en la magnitud que la holgura supme,

En los cs;sos en que la fijacién se realiza mediante
unimes atomilladas, sucede en la fomma de realizacifn mis utilizada en
la actualidad, que se combi.mi\n y atomillan bridas angulares dotadas de
orificios rasgados, Cuando}puede renunciarse a las unimes atomilladas
desmantables, se fijan separadores o las llamadas bridas de empotrar, so-

bre anclajes de soldar empqtrados mediante soldadura, cm el incoveniente
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resultado de que las bridas de empotrar han de adaptarse a en obra a la
medida lengitudinal necesaria y para su colocacifn, si no se necesita de
otros elementos auxiliares, si por 1o menos se necesita de mas de una per.
sma,

Todos los elementos y métodos de fijacién conoci-

dos, presentan incovenientes comunes que son inseguros y el proceso de

| fijacibn en obra obliga a un trabajo desproporcimadamente alto,

*

La invencitn cantempla la finalidad de evitar es-
toé incmvenieptesy cofigurar racionalmente el proceso de fijacidn cm
el auxilio de elementos auxiliares de-fijaciém apropiados. -’

Esta finalidad se résuglve cofigurando el eje de
recepciim de la brida de,soldadura en forma hueca, toda vez que esta pla-
ca de soldadura, muestra una ranura para la introduccitn de la brida, y .
la ranura y el eje se dimensionan de manera-ta,l, que la brida puede in-
troducirse con facilidad de movimiento en el se;ltido logitudinal de la
ranura y en la direccitn del eje. En la ranura se introduce, durante el
proceso de fijacié, la brida de soldadura désPIazé.ble en dos dimensianes,
solddndose tanto con la placa de soldadura camo con el elemento cmstruc#

tivo que se pretende fijar. La dltima unién, puede también efectuarse con

‘recursos diferentes a los de la soldadura, siempre que ¢l elemento cons-

tructivo se una en disposicitn desmontable con auxilio de la brida de sol
dadura al esqueleto del hom.i'gc‘m.

La invencitn parte, entro otros, del hecho, de que
en el nimero predominante de piezas cmstructivas que han de fijarse a.
los elementos de hormigtn, existen superficies de referen,c'%a paralelas: a
la superficie del hormigé, por cuyo motivo-se necesita entances de una

posibilidéd bidimensional de' desplazamiento de los elementos de fijaciim.

A titulo de ejemplo, se hace aqui referencia especialv al perfilado de los

bastidores de anclaje en-las ventanas de metal ligero, dmde, en una ranu
ra en forma de C, puede deslizarse una tuerca corredera e introducirse
1

+
1
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una brida de soldadura de posicién articulacifn articulada o rfgida, en el
anclaje acorde con la invencién? lo cual significa el que la fijacién re-
gulable se realiza en la ranura del anclaje com toda garantia, por lo qué
respecta a la posibilidad de desplazamiento en la segunda y tercera dime'g
'sitn, | ‘

El eje del anclajé tiene fundamentalemente el cmfe—
tido de acoger en su lmgitud las bridas de soldadura fabricadas prev:}.am'eg
te en forma de series para montaje. Estas bridas tienen de preferencia u%na
forma plana para que incluso los soldadores no expertos puedan aplicarlas
en una solera ca toda garantia, recurriendo a la soldadura de garganta.,
La holgura necesaria entre el canto superior del immigén y la pieza cms-
tructiva, -lleva cmsigo el que para aplicar la unién de soldadura, deba
siempre dispmerse de espacio suficiente. .

Otra ventaja fundamental del anclaje de homigén
acorde car la invéncién, reside entre otras, en que el encofrado afirmado
a la placa de soldadura, y que en la prictica se realizé. en forma de pie-
za inyectada de hormigén, puede adoptar la foma de una pinza de manera -
que por el efecto de apriete obtenido de esta forma, puede mantenerse en
cualquier posicifén la brida de soldadura introducida en la ranura. -

Este efecto de apriete proporcima enormes ventajas
en la manipulacifn del anclaje ér_l asociacifn co la brida. Asi, por ejem—
plo, las bridas pueden :introgiucirse en anclajes hormigmados por Separa&o
o inmediatos, ajustarse a medidas de referencia bidimensiomales, y soldar—
se en una fase de trabajo ininterrumpida, A través de esta fijacifn previa
de las bridas, se obtienen posibilidades de apoyo para los elementos coms-—
tructivos que deben afima.rsc? a las bridas.- '

El efecto de apriete del anclaje, posibilita ‘ade-
més una distribucién racimal del trgbajo en la forma de que una persma
puede destinarse a la intxtogucci‘&x y ajuste de las bridas y otra a la sol-

dadura, Idéntica importancia reviste la ventaja de poder prescindir de un
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personal auxiliar en otras ocasimes necesario, pueda sostener las bridag
Otra ventaja que excede incluso de la importancia
del efecto de apriete, reside en que cm auxilio de resortes caductores

de corriente, puede obtenerse un importante caudal de corriente de solda-

drén evitarse soldaduras defectuosas,

Finalmente, debe hacerse ademds referencia a .qu;,
el anclaje de hormigén contemplado en la invencién, puede canstruirse cile-
manera racimal haciendo posible una fijacién en el encofrado de hormi-
g&, répida, sin complicacimes ni dificultades.

Sin embargo, solamente se llegari a una utiliza-
¢ién racimal del ahclaje de 11omigm, cuando, como ya se ha mencimado
anteriomente, a través de las medidas apropiadas pueda re.alizarse la fim
jacitn a un encofrado sin cemplicacimes ni dificultades, Cuando deba
afirmarse el anclaje a un encofrado de madexa o de pldstico, el anclaje »
se suministra ya con clavos, que se mantienen e introciucen en orificios.
De esta manera, se prescinde de la necesidad, que se da en otros casos
de introducir los clavos y sostenerlos durante su penetracifn., SR

Los clavos pueden presentar en proximidad a ia cad
beza, un punto tedrico de ruptura, para que al retirar la porcitn de cla
vo, penetrada en el encofrado,A no se produzca la rotura al exterior de’ laf
superficie del anclaje de homig. lLa fijac'i& de éste a un encofrado
de cha.géde acero, se realiza con tomillos de chapa, que cortan en el
orificio de pldstico, con una rosca marcadora e insensible.

s Para comprender mejor la naturaleza del invento,
en el plano adjunto representamos (a titulo meramente ilustrative ¥ no
limitativo) una fomma preferente de realizacifn industrial a la qué nos
remitimos en nuestra descripcién; sobre dicho plano: .

En la figura 1, un anclaje de homig&, represeh

tado en perspectiva.

™
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En la figura 2, el anclaje de hormigin segin la fi
gura 1, empotrado y en éeccién a lo largo de la 1fnea (III-ITII) en la fi-
gura 3, con una brida de sold_a.dura introducida y soldada y un elemento
castructivo a la misma (pieza angular),

En la figura 3, el anclaje de'hormigén mostrado
en las figuras 1y 2, en seccifn a lo largo de la 1¥nea (II-II) de la fi~
gura 2, '

En '1a figura 4, una seccifn de un anclaje de hor-
m:fgén cn resortes de priete de pldstico para una brida de soldadura.

En la figura 5, el anclaje de hormigén segin la fi
gura 2, en seccitn a lo largo de la linea (I-I) de la figura 2, aunque,
sin brida de soldad{;ra, si bien cor un muelle opresor coductor acoplado,

En la figura 6, una seéccif de un anclaje de hor-
mighn angular e introducido en dos bridas de soldar respectivamente ver—
ticales,

En la figura 7, a escala reducida y en seccibn,

dos anclajes de hormigtn dispuestos cmsecutivamente, uno de los cuales

En la figura 8, a escala reducida y en seccifn
igualmente, dos anclajes fle homigén dispuestos cesecutivamente,

Como demuestra la figura 1, el anclaje de hormi~
gn acorde con la invencitn, se canpme de una placa de soldadura troque
lada (1), con dos orificios laterales de fijacién y bridas de anclaje
curvadas hacia atrds (3), dotadas de aberturas (5) para conseguir un me-
jor agarre en el homig, Fn el centro de la placa de soldadura (1) apa--i
rece una ranura (4), cuya longitud conviene que suponga de 15 a 20 veces
su anchura. La ranura (4) sirve para el alojamiento de una brida de sol- |
dadura (7) (figura 2). En la placa de soldar (1) se afiyma un vdstago de
pléstico (6).

la secciln representdda en la figura 2, a lo largo
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_rencia a su cara anterior, la cual obtura la ranura (4) contra la penetral
relya:

418864 -8~

de la linea (I11-111) de la figura 3, muestra el anclaje de homigé de
la figura 1 en estado empotrado, y cam brida de soldadura (7) introduci-
da y soldada. En la brida (7) se afirma un elemento censtructivo (8), me-
diante soldadura,

. la seccitm representada en la’ figura 3, a lo lar-
go de la linea (II-II) de la figura 2, muestra la placa de scldadura (1)
con el vistago (6), La seccién representada en la figura 4, muestra la

placa de soldar (1) co una l4mina de pléstico (9) adosada mediante adhe-|

citn de 1liquido de cemento, Después del desencofrado, vuelve a retirarse
la 1l4mina. E1 véstago (6) presenta dos resortes (10) que forman una gola
pieza co el mismo, los cuales se extienden en toda la longitud de la ra-‘
nura y sirven para la fijacién de las bridas de soldadura,

La figura 5 presenta el anclaje hormigmado en sec
cidm a lo largo de la linea (I-I) de la figura 2, aunque sin brida de s«::.'.Ll
dadura, pero con resortes canductores de corriente ( 13;). El vistago (6)
presenta dos espaldillas (11) y dos ranuras (12) , en las que encajan- re-
sortes laminares de acero (13) especialmente cmformados, de tal manera,
que se produce un contacto eléctrico entre la placa de soldadura (lj,y
los resortes. El v4stago .(6)' muestra bridas (2), que tienen orificios
(14) dirigidos hacia arriba, los cuales, para la fijacién del vdstagb (6)
a la placa de soldadura (1)? cncajan en las aberturas de fijacitn (17).
Ademéds, la brida {72) presenta gufas {15), para sostener los clementos de
fijacifn come tomillos (18) y claves (18) antes de la celocacifn del an~
claje, y dirigirleal intreducixlo en un ehcofrado. Los claves (18) pre-
sentan en proximidad a la cabesa, un punte de rotura tebrica (19), cuya
finalidad es que la rotura al extraer el clavo se produzca en el sector
de las aberturas (17).- Se designa cen (20) un encofrado de chapa. -

En la figura >6, se muestra un anclaje de hormigbn
con una placa de soldar angulada en 902, en la que encajan dos bridas de

.

¥
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soldadura (21), .(22)., La byida de soldadura (22), se afiyma mediante una
tuerca (23), que puede deslizarse en un perfil de ventana (24) no represen
tado con detalle,

Las figuras 7 y 8 muestran dos variantes de ancla-
1jes de hopmigtn de acuerdo con el invento,

Deéscrita suficientemente la naturaleza del presente
invento, asi camo su yealizacifn industyial, sblo cabe afiadir que en su
cmjunto y partes castitutivas es posible introducir cambios de forma, ma
teria y disposicifn, sin salirse del cuadro dei invento, en cuanto tales
alteracimes no supongan variacifn sustancial del mismo.

El solicitante, al amparo de 1los Canvenios Inteyna—
cimales sobre Propi.edad Industrial,. se reserva el derecho'de extender la
presente demanda a los paises extranjeros, si fuera posible reivindicando
la misma prioridad de la presente solicitud.

Igualmente el solicitante se reserva el derecho de
solicitar los adecuados Certificados de Adicitm, en la ;t‘orma. sefialada poy
la Ley, al introducir en el presente invento cuantos perfeccimamientbs
se deriven dei mismo.

NOTA

La Patente de Invencifn que se solicita por veinte

afios para Espaiia, de acuerdo can la vigente Legislacifm sobye Propiedad In

dustrial, deberd recaer sobre "NUEVO SISTEMA DE ANCLAJE PARA LA FTJACION

tes

REIVINDICACIONES

12) Nuevo sistema de anclaje para la fijacién en

y de un véistago destinado a empotrarse en el hormlgén, siendo el vAastago

EN HOXMIGON DE ELEMENTOS CONSTRUCTIVOS" en todo de acuerdo con las siguien

hoymigén de elementos cmstyuctivos, caracterizado porque consiste en una |
placa de soldar que se une intimamente al hormigén, y en la que por medio

de una byida de soldadura se »a.flrma 1la pieza cmstructiva correspmdiente,
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de cmfiguracitn en forma de vdstago hueco para el alojamiento de la brida
de soldadura, y la placa de soldar presenta una ranura para la introduce—
citn de la brida y porque la pyanura y el védstago se han dimensimado de ma
nera que la brida pueda instalarse en disposicién corrediza en sentido lon
‘gitudinal de 1la ranura y en el sentido del vistago.

22) Nuevo sistema de anclaje para la fijacifn en
hormigén de elementos castructivos, en todo de acuerdo can 1a primera rei
'vin~dicacién, caracterizado porque la lmgitud de la ranura es aproximada-
mente el doble de la anchura de la brida,

32) Nuevo sistema de anclaje para la fijacién en

vindicacién, caracte.rizado porque el vistago presenta resortes coductores
de corriente para la fijacién de las bridas,

42) Nuevo sistema de anclaje para la fijacién en
homigén de elementos castructivos, en todo de acuerdo can la primera, s¢
gunda y tercera_ reivindicacianes, caracterizado porque Ase aplica una lémi~
na a la placa de soldadura para la obturacin del véistago, i

- 52) Nuevo sistema de anclaje para la fijacién en
hormigtn de elementos constructivos, en todo de acuerdo cm 1la prijne;-a, se,
gunda, tercera y cuarta reivindicacimes, caracterizado porque el vistago
es de pldstico. )

62) Nuevo sistema de anclaje para la fijacién en
hormigén de elementos constructivos, en todo de acuerdo can la quinta: rei-
vindicacifn, caracterizado porque el vdstago presenta resortes de plastico
para la fijacitm de las bridas.

72) Nuevo sistema de anclaje para la fijacién en
hormigfn de elementos ccmstrxictivos, en todo de acuerdo can la quinta y
sexta reivindicacimes, caracterizado pdrque el vastago dispme de bridas
que al menos muestran un orificio el cual para la fijacién del véstago, en

caja en las aberturas correspomdientes de la placa de soldar. '
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_ 82) Nuevo sistema de anclaje para la fijacién en
homigén de elementos constructivoes, en todo de acuerdo con la séptima

reivindicacién, caracterizado porque la placa de fijacién puede afirmarse |

a un encofrado por medio de los elementos de fijaci&n intyoducidos a tra- |

+vés de los orificios,

98) Nuevo sistema de anclaje para la fijacitn en
hormigén de elementos constructivos, en todo de acuerdo cm la octava rei-i
vindicacifn, caracterizado porque los elementos de fijacién pueden mante-
nerse antes de la fijacitn del anclaje de homigl, en un encofrado en las'
bridas del véstago por medio de guias, '
102) Nuevo sistema de anclaje.paya la fijacifn. en
hormigtn de element os constructivos, en todo de acuerdo con la octava y
novena yeivindicacimes, caracterizado porque los elementos de fijacifn
presentan un punto de ruptura tebrica, '
- ' 112) Nuevo sistema de anclaje. para la fijacifn en
hormigén de elementos constructivos, en todo de acuerdt.) cm cualquiera de
las reivindicaciones precedentes, caracterizado porque la placa de solda-

dura es una pieza troquelada.

122) Nuevo sistema de anclaje para la fijacifn en |

homigén de elementos constructivos, en todo de acuerdo cam la quinta rei
vindicacifn, caracterizado pordne el vistago es una pieza de fundiciétn in |
yectada,

132) Nuevo sistema de anclaje para la fijacifn en
hormign de elementos cmstructivos,. en todo de acuerdo con cualquiera de |

las reivindicacioes precedentes, caracterizado porque la placa de solda~ |

dura presenta bridas de anclaje curvadas hacia atrds, para el anclaje en
el hormigtn.

142) Nuevo sistema de anclaje para la fijacifn en
homign de elementos cmstyuctivos, en todo de acuerdo con la decimoter-

Cera reivindicacifn, caracterizado porque las bridas de anclaje presentan
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aberturas, )

152) Nuevo sistema de anclaje para la fijacién en
homig& de elementos canstructives, en todo de acuerdo can cualquiefa de
las rejvindicacioes precedentes, caracterizado porque la placa de soldadu
ra se curva en dngulo recto, = ] .

-162) Nuevo sistema de anclaje para la fija.ci&tz en
hormigén de elementos costructivoes, en todo de acuerdo can la decimc;quinn
ta reivindicaci&n, caracterizado porque la ranura se prolmga por las dos
porcimes angulares de la placa de soldadura, .

172) Nuevo sistema de anclaje para la fijaci&f en
hormigén de elementos ‘constructivos, en todo de acuerdo can cualquiera de
las reivindica'cimes- precedentes, caracterizado porque la brida de sc;lda;-
dura se afirma por medio de una tuerca de corredera que se apoya can 'posi-
bilidad de desplazamiento en la ranura en forma de "C" de un elemento cms
tructivo. _

182) Nuevo sistema de anclaje pa:ra la fijacién en
hormigtn de elementos costructivos, en todo de acuerdo cm la decimc;séptj'
ma reivindicacif, caracterizado porgque la b.rida de soldadura se apoyé. can
posibilidad de giro por medio de una tuerca de corredera, y el eje dé giro
discurre paralelamente a la ranura en forma de "C" de la pieza constructi-
va., .

192) Nuevo sistema de anclaje.para la fija:ci&i en
hormign de elementos canstructivos, en todo de acuerdo can cualquiera de
las reivindicacimes precedentes, caracterizado al menos por una ranura
mds en la placa de soldadura. )

202) Nuevo sistema de anclaje para la fijacifn en
hormigén de elementos consténictivos, en todo de amer@o com la decimomove
na reivindicacifn, caracterizado pofque ambas ranuras discurren paralela~-

mente,

+

212) Nuevo sistema de anclaje para la fijacién en
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hormigén de elementos constructives, en todo de acuerdo con la decimmove
na reivindicaciém, caracterizado porque ambas ranuras se encuentran sobre
una lin'ea. )

22&) "NUEVO SISTEMA DE ANCLAJE PARA LA FIJACION EN

-HORMIGON DE ELEMENTOS CQNSTRUCTIVOS",

Segin queda sustancialmente descrito en la presen-
te memoria descriptiva que casta de trece hojas, mecanografiadas por una

séla cara, acompafiadas de sus dibuje

[
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