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PERFECCIONAMIENTOS EN APARATOS PARA APLICAR TIRAS
DE CINTA A INTERVALOS SEPARADOS; SOBRE LA SUFPERFI

CIE DE UNA BANDA EN CONTINUO MOVIMIENIO,

- Solicitante: THE PROCIER & GAVBLE COMPANY, entidad norteamericana,

regidente en 301 East Sixth Street, Cincinnati, Chio

45202, EE.UU. de 4.

La invencidn se refiere a la distribucidn y
corte de longitudes de cinta a partir de une fuente
de suministro de la misma para formar tiras de cin-
ta y para transportarlas y aplicarlas a la superfi-

cie de un objeto o articulos
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lMuchos de los aplicadores de la tecnologia anté-
rior tienen una rueda de transferencia de vacio giratoria
que estd en contacto tangente con el articulo en el que se
ha de colocar la cinta. El extremo litre de un suministro
principal de cinta estd en contacto con la periféria de la
rueda de transferencia en un arco de la misma y una cuchilla
con movimiento alternativo funciona asociada con la rueda
de transferencia para proporcionar un mecanismo de corte don
de la cuchilla se pone intermitentemente en contacto con la
rueds por lo que la rueda actda como yunque. EL vacio en el
interior de la rueda sujeta el trozo de cinta cortado en con
tacto con la periféria de la rueda por lo que la longitud coxr
tada de la cinta se traslada al articulo. Veanse las paten-
tes USA. n? 2.990,081 concedida a De Neui et al, el 27 de
Junio de 1961; 2.958,365, concedida a Molins et al el 1 de
Noviembre de 1960; 3.322,600, concedids a Harrison et al el
30 de Mayo de 1967; 3,395,064, concedida a Schmermund el 30
de Julio de 1968; y 3;586,586, concedida a Berg el 22 de Ju-
nio de 1971. Los aplicadores de cinta, como los mencionados
tlenen ciertos inconvenientes en el sentido de que no coloca
necesariamente con preecisidn la tiras de cintas sobre el ar-
ticulo debido a posibles resbalamientos de la tira de cintas
sobre la rueda, y también debido a que la fuente principal
de cinta tiene un movimiento relative con respecto a la rue-
da, depositando algo de este material sobre la rueda ¥y “engo
mandola" por lo tanto, y debido iaambién a que el corte preci
so y fiable de la cinta se ve perjudicado por la acumulacidn
de particulas de cintas alrededor de la cuchilla y el Funqueiz,

como consecuencia del proceso del corite.

Otros mecanismos para cortar y aplicar tiras de



10.

15.

20,

[AX]
\n
. ' i

30,

118853 ..

cinta a objetos en continuo movimiento también se encuentran

disponiblés;

Vease, por ejemplo, la patente USA 3.356,558, con-
cedida a Smith el 5 de Diciembre ds 1967, que descfibe un
blogue aplicador giratorio, oscilable, de lados-miltiples,
provistos de medios de vacio para sostener el extremo de un
abastecimiento continuo de cinta al blogue y una cuchilla
con movimiento alternativo que se pone intermitentemente en
contacto con el bloque para formar un mecanismo de corte don
de el blogue actua con el yungue; el blogue oscila intermi-
tentemente y gira para poner su superficie de apoyo de la
cinta siguiente en contacto con el articulo en el que se ha
de colocar la cinta.

Lag patentes USA.3.540.969, concedida a Jorgensen,
el 17 de Noviembre de 1970, y 3.577,297, concedida a Howard
el 4 de Mayo de 1971, que describen aparatos de colocar cin-
ta alimentada desde una fuente de abastecimiento principal
de cinta a un punto de contacto tangencial entréd un rodillo
aplicador y el articulo en el que se ha de colocar la cinta
¥y una cuchilla:de movimiento alternativo que funciona sobre
la cinta después que una longitud suficiente de cinta se ha
colocado en el ariticulo.

La patente USA'2.642,116, concedida a Fisher et al,
el 16 de Junio de 1953, describe un dispositivo de cojin de
corte y aplicacidén donde el cojin avanza perpendicular al mo
vimiento del articulc en el que se ha de colocar la cinta, y
la cuchilla y la superficie cortadora del elemento de acciona
miento del cojin se fija a una varilla orbitante de forma que
las longitudes cortadas son transportadas y se aplican parale

lag a la superficie del articulo.
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La patente USA 3,012,481, concedida a Hughes el 12

de Diciembre de 1961, describe un dispositivo cortador y =
aplicador de cinta gue se caracteriza porque la cinta se ha
ce avanzar intermitentemente a través del yunque y se corta
mediante un dispositivo portador>y cortador giratorio que em
puje las longitudes de cintas cortadas a través de una super
ficie de configuracién arqueada, cuya superficie correspon-
de al arco que pasa a través del dispositivo portador y cor-
tador, hasta el articule en que se ha de cortar la cinta,.

La patente USA. 3.298,891, con¢edida a Beck el 17
de Enero de 1967, describe un dispositivo cortador y aplica
dor de cinta que se caracteriza porgue una cuchilla y un dis

pogitivo de retencidén de la longitud de cinta cortada van

~ incorporados en un elemento giratorio, y un yunque fijo se

gitda para cooperar con la cuchilla segun pasa la cuchilla
por el yunque. E1l dispositivo de retencidén de la longitud
de la cinta cortada que ge encuentra en el elemento girato-
rio queda en contacto tangencial con el articulo en el que
ge ha de colocar la cints.

ia teenologia anterior dispone también dermecanig
mos propulsores de cinta adhesiva, como por ejemplo el des-
crito en la patente USA 2.684,240, concedida & Lindsey el 20
de Julio de 1954, que se caracteriza porgue una longitud
proyectada de cinta en posicidén libre se rigidiza para faci
litar el corte; y aparatos cortadores de cinta que se carac
terizen porque una cuchilla tienen movimiento alternativos
por un yunque y que el yungue se mueve por wmedio de la cu-
chilla segin se ilustra en la patente USA 3.472,724, conce-
dida a Casey el 14 de Octubre de 1969,

" No obstante, ninguno de los gparatos de la tecno-
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logla anterior conocidos por el solicitante proporciona un

mecanismo de captaciém y/o aplicacién de tiras de cinta que,
de una forma continua & grandes velocidades, coloqgue tiras
de cinta con precisién y habilidad sobre una banda continua
en movimiento o una linea continua de articulos.

Egte invento tiene por objeto proporcionar un me-
canismo que separa con precisidn tiras de cintas sucesivas
sobre una banda en continuoe movimiento.

Otro objeto de este invento es proporcionar un me
canismo que coloca con precisidén cada una de las tiras de
cinta sucesivas scbre una handa en movimiento continuo.

Otro objeto adicional de este invento es propor-
cionar un mecanismo que se caracteriza porque las tiras de
cinta se cortan de una forma continua con precisidn y segu-
ridad y después se trasladan y colocan en una banda continua
en movimiento constante con precisidén y seguridad.

Otro objeto adicional de este invento es proporcio
nar un mecanismo en el que no existe movimiento alternativo
entre el elemento de transferencia de einta, v.g, el elemen-
to de manejo de la cinta y la propia cinta.

Otro objeto de este invento es proporcionar un me-
canismo que ge caracteriza porgue una tira de cintas es pa-
ralela a la banda en movimiento continuo y avanza a la misma
velocidad que dicha banda, cuando la tira de cinta se aproxi
ma y se pone en contacto con dicha banda continua.

O0tro objeto de este invento es proporcionar un apa
rato de transfefenoia y aplicaecidn de tiras de cinta a gran
velocidad, gque se carascteriza porque el elemento de manejo
de las tiras de cinta es giratorio y orbitable.

Segin el presente invento, se proporcions un apa-—
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ratc para eplicar tiras de cintas a intervalos ééparados S0-
bre la superficie desde una banda continua en movimiento cors
tante segin pasa la banda continua a través de una seccidn
de aplicacidén de tiras de cintas; el aparato comprende um
elemento de menejo de cinta orbitable y giratorio que tiene
una superficie portadora de tiras de cinta; medios de agarre
ésociado por la superficie porftadoras para sostener la tira
de cinta en contacto con la superficie cortadora; medios de
orbita que funcionan asociados con el elemento para llevar
el articulo a través de un trayecto orbital, cuyo trayecto
se aproxima sl plano de la ovanda continua en la seccidn de
aplicacién; y medios de orientecidn gue funcionan asociados
con el elemento para orientar la superficie portadora para-
lela 2 la superficie de la banda continua segin se mueve el
elemento a través de la seccidn aplicadora, por lo que la ti
ra de cinta ¥ la superficie de la banda contfnua en la sec-
cién de aplicacidn son prdcticamente paralelas cuando se apro.
xima y se ponen en contgcto.

A pesar de que la memoria descriptiva concluye
con reivindicaciones que indican de un modo particular ¥y rel
vindican de una forma distintiva la materia que se considera
que forma la presente invencién, se cree que el presente in-
vento se comprenderd mejbr por la deseripcién que sigue, to-
mando como referencia los dibujos adjuntos, en los que:

La figura 1 es una vista en perspectiva de un -me-
canismo cortador y aplicador de tiras de cinta, segin este in
vento, con un cabezs 1 eh la secdidn de aplicaciédn.

La figura 2 es una vista de costado, parcialmente

fragmentada, de una parte del mecanismo ilusirado enm la figu

ra 1 con uno de los cabezales en la seccidn de corte.
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La figura 3 es una vista de costado del mecanismo

de transferencia de tiras de cinta, tomada a lo large de la
linea de corte transversal 3-3 de la figura 1, cuando el me
canismo de transferencia estd en una posicidén en la que un
cabezal se encuentra en la seccidn de corte.

Ia figurz 4 es una'vista trasera del mecanismo de
transferencia de tiras de cinta, tomada a lo largo de la 11
nea de corte transversal 4-4 de la figura 1, y alguno de los
elementos de sustentacidén del mecanismo.

La figura 5 es una vista esquemdtica en perspecti
va de una articulacidn de barras que se puede utilizar como
otro digpositivo orientador para el cabezal de cinta; y

La figura 6 es una vista de costado del mecanismo
guiador y seguidor de leva que es tambidn otro dispositivo
orientador pzra el cabezal de tiras de cinta.

Refiriendonos en primer lugar a la figura 1, se
ilustra en esta figura un aparato de corte, transferencia y
aplicacidn de tiras de cinta o mecanismo de este invento. Esg
te mecanismo separa y corta longitudes sueltas de cinta sen
gible & la presidn, normalmente adherente, procedente de ro
yos de suministro comerciales y aplica estas longitudes de
cintva, v.g, tiras de cintas a intervalos separados sobre una
banda continna en movimiento constante 63 a medida que dicha
banda 63 pasa a través de una seccidn de aplicacidn 77. Es-~
te mecanismo se puede utilizar también para aplicar tiras
de cinta a una linea continua de articulos sucesivos gque en
eserncia serian igual que una banda continua, por lo que se
debe interpretar que quedan comprendidos dentro del signifi-
cado del término "banda contfinua" segin se emplea en esta

memoria.
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El mecanismo cortador y aplicador de cin.a consis-

te principalmente que el mecanismo de transferencia de tiras
de cinta 21 que gira a derechas en esta modalidad, V.8, €N

la dirececidén indicada por la flecha en la Figura 1; una sec-
cidén de captacidén de tiras de cinta 76 gue se situa adyacen-
te al trayecto del mecanismec de transferencia de tiras de
cintas 21, y una seccidén aplicadora de tiras de cintas 77 que
se sitdia también adyacente al trayecto del mecanismo de trans
ferencia de tiras de ¢intas 21.

El mecanismo de transferencia de tiras de cinta 21
gira por la accldén del eje de entrada 32, tiene brazos diri-
gidos radialmeﬁte hacia fuera 22 y 23, tiene elementos de ma
nejo de itiras de cintas 24, situados radialmente hacia fuera
del eje de entrada 32 y montados entre los brazos 22 y 23,
tiene un sistema de engranaje planetaria, coﬁo dispogitivo
orientador para el elemento de manejo de tiras de cintas 24
dentro del brazo derecho 23, para controlar la orientacién
de los elementos de manejo de las tiras de cinta 24 en todo =
su recorrido orbital, tiene rodillos lubricadores 28 monta-
dos entre el brazo izquierdo 22 y el brazo derecho 23, y tie
ne un conducto de vacio contlnuo a través del eje de entrada
32, el brazo izquierdo 22 y en comunicacidén con el elemento
de manejo de tiras de cinta 24,

Las figuras 2, 3 y 4 proporcionan més detalles del
mecanismo de transferencias de tiras de cinfas'21, Refirien-
donos ashora a la figura 4, el eje de entrada 32 se ilustra
sostenido en el bastidor principal 34 del conjunto de la mé4-
quina (no ilustrado en su totalidad). El eje de entrada 32
se sostiene en el bastidor principal 34 mediante el cojinete

33. E1 mecanismo de transferencia de tiras de cintas 21 se
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monta en el eje de entrada 32 y gira con el mismo.

En el mecanismo de transferencia de tiras de cin-
ta 21, el brazo izquierdo 22 y el brazo derecho 23 son préc
ticamente coextensivos y estén seﬁarados por el separador
5, central 25, y los brazos 22 y 23 se sujetan al separador cen
tral 25. El separador central 25 estd "inmovilizado" al eje
de entrada 32 por lo que el mismo, y ulteriormente todo el
mecanismo de transferencia de tiras de cinta 21, gira sobre
el eje de entrada 32. El separador central 25 se puede fijar
10. al eje de entrada 32 por cualgquiera de los medies perfecta-
wente conocidos, une de los cuales pueden consistir en una
chaveta 43 entre el eje de entrada 32 y el separador central
25, por ejemplo segin se ilustra en la figura 3. Los elemen
tos de manejo detiras de cinta 24 se suspende giratoriamen-
15. te entre los brazos 22 y 23, por ejemplo mediante cojinetes
31. E1 brazo derecho 23 contiene un sigtema de engranajes
planetarios que eg un dispositivo orientador para los ele-

7 mentos de manejo de las tiras de cintas 24 a medida que di-
I”fi cho elemento se mueve a través de su trayecto orbital.

26;,: El engranaje planetario 35 se fija al elemento de
manejo de las tiras de cinta 24 para que giren al unisono.
El engranaje intermedio 36 se sosgtiene por medio del eje del
engranaje intermedio 42 que se monta en el brazo derecho 23.
El engranaje intermedio 36 gira libremente y engrana con el
éé:; engrangaje planetario 35. El engranaje planetario 37 es con-
R céntrico con el eje de entrada 32 y el centro de rotacidn
del brazo 23 y,.por lo tanto, es también concéntrico por el
trayecto orbital del elemento de wanejo de las tiras de cin

ta 24. El engranaje planetario 37 engrana también con el en

' 30. granaje intermedio 36 y es fijo. El engranaje planetario 37
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se mantiene fijo a través de su montaje al bastidor princi-

- 10 -

pal 34 como sigue: El engranaje planetario se monta en el
soporte del engranaje planetario 38 por medio de pernos 40 y
el soporte del engranaje planetario 38 se monta, a su vez,
en el bastidor principal 34 mediante pernos 39. Como varian-
te, el engranaje planetario 37 podria ser también giratorio,
permnitiendo de este modo que los otros engranajes fueran me-
nores, con lo que se podria colocar el tren de engranaje en::
un espacio restringido o evitar un obstdeulo. Un dispositi-
vo de estanqueidad 41 se puede situar entre al brazc 23 y el
soporte del engranaje planetario 38 para cerrar la cavidad
del sistema del engranaje planetarios en el interior del bra
zo derecho 23.

En la prédctica, el separador central 25 y los bra-
z208 22 'y 23 se mueven para girar por la accién del eje de en
trada 32 para proporcionar medios de Srbita para los elemen-
tos de manejo de las tiras de cinta 24. El sistema de engra-
naje planetarios con el engranaje planetario 37 fijo funcio-
na también sobre el .elemento de manejo de lag tiras de cin-
ta 24 para proporcionar unm dispositivo de orientacién pera
dichos elementos de manejo de las tiras de cintas 24 segin
el citado elemento se mueve a través de su trayecto orbital,
por lo que dicho elemento 24 se mantienen en una postura
constante en toda su drbita, con lo que la superficie corta-
dora de las tiras de cinta 24 es siempre paralels al plano
de la banda continua 63 en la seccién de aplicacién 77 (vea-
se la figura 1).

Refiriendonos ahora a la figura 3, el elemento..de
manejo de las tiras de cinta 24 tienen una superficie corta-

dord de cintas 27, una cuchilla 26 y una cémara de vacio 49
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entre las mismas, Unas lumbreras de vacio 50 conducen desde

la cédmara de vacio 49 en el interior del elemento de manejo
de las tiras de cintas 24 hasta la superficie portadora de -
cintas 27 y proporciona un medio de agarre para sujetar una
tira de cintas 62, vease la figura 2, a la superficie porta<
dora de cinta 27. ILa cuchilla 26 se sitda de forma que su fi
lo 30 quede adyacente a la superficie portadora de las tiras
de cinta 27 y descanse entre una superficie portadora de ti-
rag de cinta 27 y el yungue 54 cuando el elemento de manejo
de las tiras de cinta 24 se encuentra en la seccidn de cor-
te. E1 mecanismo:de transferencia de tiras de cinta 21 puede
tener uno o més elementos de manejo de tiras de cinta 24.
Segin se ilustra en la figura 4, se habilita una
linea o conducto de vacio en el eje de entrada 32 y el meca-
nismo de transferencia de tiras de cinta 21 para formar aspi
racién en las lumbreras de vacio 5Y en la superficie portado
ra 27 desde una fuente de vacio (no ilustrada) conectada al
eje de entrada 32. El conducto de vacio estéd compuesto por
un dnima de vacio 46 en el eje de entrada 32, el dnima de va
cio 47 en el brag, izquierdo 22, el énima de vacio 48 en el
casquillo 44 y el &nima de vacio y la cdmara 49 en el elemen
to de manejo de tiras de cinta 24, Un mecanismo interruptor
de conexién-desconexién para el vacio se puede incorporar la
estructura de interaccidn del casquillo 44 y la prolongacidn
del elemento de manejo de las. tiras de cinta 24 que gira con
el mismo, Los mecanismos de conmutacidn de vacio son bien co
nocidos por los espertos en la materia y pueden consistir en
la colocacidn selectiva de agujeros en un elemento giratorio,
por ejemplo los agujeros 81 dentro de la prolongacién mencio

nada del elemento de manejo de tiras de cinta 24, cuyos aguje
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jeros se alindan periodicamente con agnjeros en el casguillo
44. El tapén 45 cierra upa abertura en la cdmara de vacio 49
dentro del elemento de manejo de las tiras de cinta 24 y se
ilustra como simplemente un modo de formar esta parte de sig
tema de vacio. Asi mismo se podrian utilizar muchas otras eg
tructuras de sistema de vacio que condujeran al slemento de
mane jo de las tiras de cintas 24.

Unos rodillos de lubricacidén 28, segin se observa-
ré en lag figuras 1, 2 y 3, se unen a 1los brazos 22 y 23 como
parte del mecanismo de transferencia de lag tiras de cinta 2.
Cada rodillo lubricante 28 se sostiene entre los brazos 22 y
23 por un soporte de rodillo 29 que forma un eje de rotacidn
para el rodillo lubricante 28, y el soporte de rodillo 29 sé
une a los brazos 22 y 23 mediante pernos 51. Los rodillos
lubricadores 28 s¢ sitdan sobre los brazos de forma que el
filo de cuchilla 30 haga contacto tangencial con la perifé-
ria del rodillo lubricador asociado 28 en un punto del tra-
yecto orbital del eleuento demanejo de las tiras de cinta 24
después que el filo de la cuchilla 30 ha pasado por el yun-
que 54. EL contacto tangencial se representa en el lado iz~
quierdo de la figura 2 donde el filo de la cuchilla 30 se rg
presenta en contacto con la periféria del rodille lubricador
28. Los rodillos lubricadores 28 giran libremente y no son
rodilios conducidos sobre el soporte de rodillos 29 en egta
modalidad. ILa periféria del rodillo lubricador 28 es elésfi-
ca y resiliente por lo que el filo de la cuchilla 30 puede
deformar la periféria ligeram-nte, cuya periféria volverd .a
recuperar su configuracidén sin deformar después que el filo
de la cuchillas y la periféria se separan. La periféria del

rodillo lubricador 28 se puede fabricar de un materiel como
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es el fieltro u otros materiales capaces de retener lubrican
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tes.

El mecanismo en la seccidn de captacidn de tiras de
cinta puede ser un mecanismo que cologue una tira de cinta
previamente cortada en el trayecto del elemento de manejo de
tiras de cinta orbitante 24 segin pasa por la seccidn de cap
tacidén 76 o un mecanismo de corte como el indicado en los di
bujos, por lo gue la masa de la cinta se alimenta a través
de un yunque al trayecto del elemento de manejo de las tiras
de cinva orbitante 24 y el extremo de la cinta libre 671 se -
corta por lg interaccidn entre el filo de la cuchilla 30 y
el yunque 54. El yunque 54 se sgitida adyacente a2l trayecto del
filo de la cuchilla 30, por lo que el filo de la cuchilla 30
ge ponen en contacto con la superficie prdéxima del yunque
54 segin pasa el filo 30 por el yunque 54. El yungue 54 se
une al soporte del yunque 53, que lo sostiene, cuyo soporte
se monta pivotalmente en el bastidor principal 34 (no ilus-
trado). Bl soporte del yunque 53, en esta modalidad, tiene
una abertura que lo atraviesa de forma que la masa de cinta
59 se puede alimentar a través del soporte del yunque 53 y =0
bre la superficie superior del yunque 54. El yunque 54 es
desplazable hacla el mecanismo de transferencia de tiras de
cinta 21 al pivotar el soporte del yunque 53 alrededor del gje
del soporte del yungue 55 gue es el dispositivo de montaje
para el soporte del yunque 53 al bastidor principal 34. Este
movimiento pivotante se puede conseguir por un dispositivo
de accionamiento del yunque, Vv.g, una leva que actia sobre el
soporte del yungue 33 o el eje del soporte del yunque 55, ¥y

el pivote queda entre une primera posicidén, que es la posgi-

cidén del corte del yunque y una segunda posicién hacia el me
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miento del yunque rompe cualquier unidén formada entre la cin
ta de azlimentacidn y el yunque durante sl corte., Lz distan-
cla entre la primera y la segunda posiciones necesarias pa-
ra deshacer dicha unidn depende de la velocidad de dosifieca
cién de lz masa de cinta a través del yunque y la acelera-
cién del yunque. En general, esta distancia no necesita ser
superior a 6,35 mm, siendo suficiente una distancia menor,
El movimiento de pivote se sincroniza con la rotacidn del
mecanismo de transferencia de tiras de cints 21 de forma

que el yunque se mueva desde la primera posicidn hasta la
segunda posicidn después que el filo de la cuchilla 30 ha
pasado por el yunqué ¥y ha vuelto a la primera posicidn antes
de que el filo de la cuchilla 30 alcancé. de nuevo el yungue
54, E1 mecanismordel movimlento del yunque descrito para
deshacer una unién entre el yuhque 54 y una cinta sensible

a la presidén se considera una dispositivo de desprendimien-
to de la cinta.

ELl borde de corte del yungue 54 se sitda préctica
mente en un punto radial del trayecto orbital seguido por el
elemento de manejo de las tiras de cinta 24.

La cinta de alimentacidén 59 puede llegar ya forma
da o, si se trata de una cinta de capas miltiples, se puede
forpar en la mégquina a partir de una pluralidad de ldminas
60 uniendo les ldminas entre si para formar la cinte de ali
mentacién 59 antes de que dicha cinta 59 alcance su disposi
tivo de impulsién y gufa (vease la figura 1). Las léminas
60 se guilan alrededor de rodillos locos 58 pars formar la
cinta de alimentacidén 59 y dicha cinta 59 se dirige entre un

rodillo V conducido 56 ¥y un rodillo loco V coincidente 57
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para formar la cinta de alimentacién 59 en uma configuracidn
en V y proporciohar un extremo de cinta libre 61 segin se
describe en una modalidad de la patente USA 2,990,081, con-
cedida a De Neui et al el 27 de Junio de 1961. El rodillo
gonductor y sus rodillos ascciados para mover la cinta de
alimentacidn 59 a través del yunque 54 es el dispositivo iﬁ—
pulsor de cinta, Los medios de guias de la cinta de alimen-
tacidén 59 consigten en la yustaposicidn del yunqgue 54 y los
rodillos en V coincidentes 56 y 57, por lo que la superfi-
cie superior del yunque 54 y los rodillos en V coincidentes
56 y 57 se alindan de forma que el extremo libre de la cin-
ta 61 queda prdcticamente sobre un punto radial del trayec-
to orbital recorrido por el elemento de manejo de las tiras
de cinta 24. En esta modalidad, la superficie superior del
yunque 54 y la parte superior del rodillo en V 56 se encuen-
tra a la misma altura para proporcionar los medios de gula.
Bs conveniente proyectar la cintg perpendiculaer a la carre-
ra de corte de la cuchilla 30 con el fin de cortar limpia-
mente la cinta de alimentacidn al formar la tira de cinta.
La tira de cinta 62 representada en la parte de la
derecha de la figura 2, se aplica a la banda continua en mo-
vimiento constante 63 en la seccidn de aplicacidn 77 (vease
lae figura 1). La banda continua en movimiento constante 63
pesa a travds de la seccidén de aplicacidén 77 por medio de un
transportador 64 movido por la transmisidn principal de la
médquina. E1 plano de la banda continua 63 intersecta el tra
yecto orhital del elemento demane jo de las tiras de cinta
24 de una forma de aproximadamente tangencial. Un rodillo de
presién de la banda continua 52 se sitia en la seccidn de

aplicacién 77 y se sincroniza con la rotacién del mecanismo
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de transferencia de las tiras de cinta 21. El rodillo de pre
8ién de la banda continua 52 tiene un 1lébulo 78 y se sincro-
niza con la rotacidén del eje de manejo de las tiras de cinta
24 de forma que coopera con la superficie portadora de tiras
de cinta 27 para elevar la parte de la banda continua 63 en
la seccidn de aplicacidn 77 ligeramente cuando la superficie
portadora de las tiras de cinta 27 se encuentra en esta sec-—
cidn de aplicacidén 77, mientras que la superficie portadora
de las tiras de cints y, por lo tamto, una tirs de cinta 62
queda paralsls al plano de la banda continuna, para llevar
directamente & las superficie superior y a la banda continua
63 en contacto con la tira de cinta 62 sobre la superficie
portadores de tiras de cinta 27. El 1lébulo 78 en el rodillo
52 proporeciona un rodilio espaldar segmentado por lo que la
banda continua 63 se prensa tan solo momentdnesmente hacia la
tira de cinta 62 llevada por el elemento de manejo de tiras
de cinta 24 cuando dicho elemento se encuentra en la seccidn
de aplicacién. El rodillo espaldar segmentado sirve para la
colocacidn segura y precisa de la tira de cinta 62 sobre 1la
banda continua 63 a pesar de cualquier falta de coincidencia
ligera entre las velocidades llneales de la tira de cinta 62
¥y la banda continua 63. 7

En esta modalidad, donde las tiras de cinta 62 se
aplican al pafio posterior de padales irecuperables, el ele-
mento de mahejo de tiras de cinta 24 se desplaza parcialmen-
te sobre el borde de la banda en continuo movimiento 63, y la
parte colgante de una tira de cinta 62, segin se aplica, se
pliega ulteriormenteralrededor ¥ por debajo del borde de la
banda continua 63. Légicamente, un mecanismo como el descri-

to anteriormente se puede utilizar para colocar uns tira de
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cinta de cualquier longitud y anchura sobre cualguier parte

\\.

0 sobre todas las partes de una banda en continuc movimien-
to como la indicada por el nimero 63.

En la pré4ctica, una banda continua 63 se mueve de
una forma constante a través de una seccidén de aplicacidén 77
por medio de un transportador 64 movido por la transmisién
principal de la méquing (no ilustrada). El eje de entrada
32 del mecanismo de transferencia de las tiras de cinta 21
ge mueve también por la transmisidén principal de la méquina,
y la rotacién del mecanismo de transferencia de las tiras
de cinta 21 se sincroniza con la velocidad de la banda con-
tinna 63 de forma gue la velocidad linial de la superficie
portadora de tiras de cinta 27 y la banda contlinua 63 sea
aproximadamente iguales en la seccidén de aplicacidén 77. El
rodillo de presidn de la banda continua 52 se mueve también
por la transmisién principal de la mdquina y se sincroniza
con la rotacidn del mecanismo de transferencia de las tiras
de cinta 21 de forma que el 1l6ébulo 78 del rodillo de presién
de la banda continua 52 estd en la seccidn de aplicacidn 77
cuando la superficie portadora de tiras de cinta 27 estd en
la seccidén de aplicacidén 77. E1l dispositivo impulsor de cin
ta hace avanzar continuamente la cinsa de alimentacidn 59 so
bre el yunque 54 y se sincroniza con la rotacidn del mecanisg
mo de transferencia de tiras de cinta 21 para proporcionar
un extremo de cintas libre 61 de longitud apropiada cugndo
el elemento de manejo de las tiras de cinta 24 se pasa a tra
vés de la seccidn de trataccidn de tiras de cinta 76, y el
dispositivo o accionamiento del yunque (no ilustrado) asocig
do con el soporte del yunque 53 para mover dicho soporte en

tre una primera posiecidén y una segunda posicidén, se sineroni




10.

15.

20,

30.

za con la rotacidén del mecanismo de transferencia derlas
tiras de cinta 21 de forma gque &l yungue se desplace de la
primera posicidn a la segunda posicidn después que el elemen
to de manejo de lag tiras de cinta 24 ha pasado por el yun-
que y devuélve el yunque 54 desde la segunda posicidén hasta
la primera posicidén antes de gque el elemento de msne jo de
las tiras de cinta 24 se aproxime de nuevo al yunque 54,

Por lo tanto, en la prédctica, la banda continua
63 avanza continuamente a través de la seccién de aplicacidn
77. La cinta de alimentacidn 59 se sodifica continuamente
sobre el yunque 54 para producir un extremo de cinta libre 61
La fuente de vacio a las lumbreras de vacio 50 ge pone en
funcionamiento.cuando el elemento de manejo de las tiras de
cinta 24 se aproxima al yungue 54, por lo gue la aspiracidn
a través de las lumbreras de vacio 50 se produce cuando el
elemento de manejo de las tiras de cinta se encuentra en la
gseccidn de captacién 76. Un elemento de manejo de tiras de
cinta 24 pasa por el yunque 54, por lo que el filo de la cu-
chilla 30 corta el extremo de la cinta libre 61 desde la cig'
ta de alimentacidn 59, para formar de este modo iuna tira de
cintas 62 y dicha tira de cinta 62 se mantiene en lsg super-
ficie portadora de tiras de cinta 27 por el vacio dentro de
las lumbreras de vacio 50. El elemento de manejo de las firas
de cinta 24 se separa del yunque 54 y se dirige hacia la sec
cidn de aplicgeidn 77. Despuds que el elemento de mane jo de
las tiras de cinta 24 sale del yunque 54, dicho;yunque 54
salta desde la primeré posicidén hasta la segunda posicidn e
inmediatamente vuelve a la primera posicidén por la accidn del

dispositivo de accionamiento del yungue. Este movimisento del

yunque se efectda para deshacer cualquier unidén entre la cin
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ta de alimentacién 59 y el yunque 54 resultante de la opera-
cién de corte, por lo que la cinta de alimentacidén 59 se pue
de dosificar librémente sobre el yunque 54. El elemento de
manejo de la tiras de cinta 24 continua a lo largo de su tra
yecto orbital hasta la seccién de aplicacidén 77, donde el 1¢
bulo 78 del rodillo de presidén de la banda continua 52 se en
cuentra también en la seccidn de aplicacidn 77 para forzar a
la banda contlnua 63 contra la tira de cinta 62 llevada por
la superficie portadora de la tira de cinfa 27. En esta posi
¢ién, el vacio en el interior de las lumbreras de vacio 50 se
degconecta, soltando la tira de cinta 62 de la superficie por
tadoras de tiras de cinta 27 y transfiriendola a la banda con
tinua 63. El elemento de manejo de las tiras de cinta 24 con-
tinua y se separa de la seccidén de aplicacidn 77 y el filo de
le cuchilla 30 se pone en contacto eon la periférie .del rodi
llo lubricador 28 segin se ilustra en la figura 2, por lo que
se deposita una pelicula de lubricante sobre el filo de la cu
chilla 30 para evitar una deposicidén de mate ial de soporte
de la cinta o adhesivo sobre el filo de la cuchilla 30 que,
de otro modo, podria ocurrir durante la operacidén de corte.
El elemento de manejo de las tiras de cinta 24 continua a tra
vés de su trayecto orbital para aproximarse de nuevo al yun-
que 54 y se repite la secusncia de operaciones.

Un sistema de engranaje planetarios utilizado en el
mecanismo de transferencia de las tiras de cinta 21 mantendrd
el elemento de manejo de las tiras de cinta 24 en una postura
constante en todo su trayecto orbital, por lo que la superfi-
cile portadora de tiras de cinta 27 se encuentra continuamente
paralela al plano de la banda continua 63.

La banda continua 63 continua a lo largo del trans-




10.

15.

20,

25.

30.

%\8%5% - 20 -

ONCIET
portador 64 después que una tira de cinta 62 se ha colocado
sobre la banda continua y se pueden realizar operaciones
ulteriores en la banda continua 63. Estas operaciones consig
ten normalmente en plegar la banda contlnua en forma de co-
la de milano; cortar la bhanda continua en pafiales individua
les; plegar cada pafial por la mitad; acumular una pila de
pafiales; y empaquetar la pila acumulada:de pafiales én unsa
caja.

Otros medios de orientacidn distintos al sistema
de engransje plahetarios, pof ejemplo la articulacidén de ba
rras ilustrada en la figura 5 y el seguidor de leva y carril
ilustrado en la figurs 6, se pueden utilizar para orientar
el elemento de manejo de tiras de cinta 24 con lo que la su
perficie portadora de tiras de cinta 27 gueda paralala al
extremo libre de la cinta 61 en la seccidn de captacidn de
tiras de cinta 76 y quedan también paralelos a la superfi-
cie de la banda continua 63 en la seccidn de aplicacidén 77.
Una articulacidén de barras como en la ilustrads en la figure
5, que tiene una primera barra 65, una segunda barra 66 y
una tercera barra 67, puede producir la orientzcidn deseada
de la superficie portadora de tiras de cinta 27. Ia articu-
lacidén fendria dos centros fijos de rotacidén 68 y 69 dos
centros méviles de rotacidn 79 y 80, La barra 65 se mueve
en rotacidén alrededor del centro fijo 68. La barra 66 se une
en rotacidén a la barfa 65 en el centro de movimiento 79, el
extremo de la barra 65 opuesto al centro fijo 68, La barra
66 foruwa parte Integra del elemsnto de wanejo de tiras de
cinta 24 y se puede observar como una representacidén simpli

ficada de dicho elemento. La barra 67 se une giratoriamente

al extremo de la barra 66 en el centro de wmovimiento 80, v.g,
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la unién 66 de la barra opuesta a la barra 65. El extremo de
la barra 67 opuesto a la unidén e la barra 66 se monta gira
toriamente sobre el centro fijo 69.

En la préctica, la barra 65 gira alrededor del cen
tro fijo 68 moviendo el centro desplazable 69 a través de
un recorrido circular. El centro desplazable 80 se mueve en
un trayecto circular alrededor del cemtro fijo 69 y se man-
tiene a una distancia constante, la longitud de la barra 66,
2 partir del centro mévil 79. Recordando que la barra 66 es
una representacién del elemento de manejo de tiras de cinta
24, se observard que esta articulacidén de barras es, por lé
tanto, un dispositivo de orientacidén para un elemento de ma
nejo de tiras de cinta y todas sus piezas, por lo que una
articulacidén de barras se puede utilizar para conseguir la
orientacidén conveniente dé la superficie portadora de tiras
de cinta 27 en puntos espebificos en el trayecto orbital del
elemento de manejo de tiras de cinta 24.

Un carril y seguidor de leva como el ilustrado en
la figura 6 se puede utilizar también para conseguir la oriep
tacidén deseada de la superficie portadora de tiras de cinta
en puntos elegidos en su trayecto. Un eje de entrada T4 mue
ve un brazo 75. Un elemento de manejo de tiras de cinta 73
se monta giratoriamente sobre el brazo 75 redialmente hacia
fuera a partir del eje de entrada T4. Un seguidor de leva
72 se une al elemento de manejo 73 y sigue a un perfil de le
va 70 sobre una placa de leva 71. El perfil de leva 70 se
puede disefiar para producir una orientacidn desada del ele-
mento de ﬁanejo 73 en diversas posiciones a lo largo del fra

yecto orbital seguido por el elemento de manejo de tiras de

cihta 73.
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Por lo tanto, es evidente que el invento proporecig

na un aparato de captacidén y aplicacidn de cinta que cumple
plenamente con los cbjetos, finalidades y ventajas expuestos
anteriormente. A pesar de que el invento se ha'descrito con
relacidén a modalidades especificas del mismo, es evidente que
muchas variantes, modificaciones y cambios resultarén eviden
tes por los espertos en la materia a la vista de la descrip-
cién anterior. Por consiguiente, se pretende comprender to-
das dichas variantes, modificaciones y cambios dentro del es
piritu y alcanche general de las reivindicaciones adjuntas.
NOTA

Descrita suficientemente la naturaleza del invento
asl cowmo la manera de realizarlo en la prictica, debe hacer-
se constar que las disposiciones anteriormente indicadas son
susceptibles de modificaciones de detalle en cuanto no alte-
ren su principio fundamental. También se hace constar que el
invento corresponde a una solicitud de Patente presentada en
Norteamerica con fecha y numero sigulentes: 18 de septiembre
de 1.972, n? 289.898; acogiéndose por lo tanto a los benefi-
cios que conceden los Convenios Internacionales en vigor.
Siendo lo que constituye la esencia del referido invento y
por lo gue se solicita Patente de Invencidén por 20 afios en
Espafia sobre: PERFECCIONAMIENTOS EN APARATOS PARA APLICAR TI
RAS DE CIKTA A -INTERVALOS SEFARADOS, SOBRE I4 SUPERFICIE DE
UNA BANDA EN CONTINUQ MOVIMIENTO; caracterizdndose por lo si
guiente:

1.~ Perfeccionamientos en aparatos para aplicar ti
ras de cinta a intervalos separados sobre la superficie de
ung banda en continuo movimiento, a medida Que la banda con-

tinua pasa a través de una seccién de aplicacidn de tiras de
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cinta, caracterizados porque se dota a cade aparato de, un
slemento de menejo de tiras de cinta orbitable y giratorio
que tiene una superficie portadora de tiras de cintaj; medios
de agarre agociados con la superficie portadora para sujetar
la tira de cinta en contacto con dichas superficies portado-
ra; medios de 6rbita que funcionan asociados con el elemento
para moverlo a través de un trayecto orbital que se aproxi-
ma al plano de la banda continua en la seccidn de aplicacidn;
y medios orientadores que funcionan asociados con el elemen-
to para orientar la cinta superficie portadora paralela a la
superficie de la banda continua a medida que el elemento se
aproxima y se mueve a través de la seccidén de aplicacién,

por lo que la tira de cinta y la superficie de la banda con-

tinua en la seccidn de aplicacidn, quedan précticamente pag

ralelas cuando se asproximen y se ponen en contacto.

2.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacién 1,
caracterizados porque los medios de drbita se forman por un
eje de entrada giratorio y up brazo montado en el mismo, cu-
yo brazo se dirige radialmente hacia fuera desde el eje, mon
tandose giratoriamente el eleuento en el brazo radialmente
hacia fuerz del eje.

3.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacidn 2,
caracterizado porque los medios de orientacidn se forman por
un engranaje satélite y un engranaje planetario, uniendose
el engranaje satélite a dicho elemento y funcionando dicho
engranaje satélite asociado con el engranaje planetario.

4.~ Perfeccionamientos gegdn la reivindicacidén 2,
caracterizados porque dicha superficie portadora tiene aber-
turas separadas y dichos medim de agarre comprenden un dis-

positivo de vacio dentro de dicho elemento, que actida a tra-

"
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vés de dichas aberturas, por lo que las citadas tiras de cin

ta se mantlenen en contacto con la superficie portadora.

5.- Perfecclonamientog segin la reivindicgeidn 1,
caracterizados porque dichos medios de orientacidn compren-
den un engranaje satélite y un engranaje planetario, unien-
dose el engranaje satélite a dicho elemente y funcionando
asociado con el engranaje planetario.

6.~ Perfeccionamientos segin la reivindicaecidn 5,
caracterizados porque comprende un engranaje intermedio en-
tre dicho engranje satélite y dicho engranje planetario, y
porque dicho engranje planetario es concéntrico con el tra-
yecto orbital del elemento de manejo de las tiras de cinta ¥y
dicho engranje satélite se fija rigidamente g dicho elemen-
to.

T.- Perfeccionamientos segin la reivindicacidén 1,
caracterizados porque comprende una seccidn de captacidn de
tiras de cinta donde una tira de cinta es recogida por di-
chas superficies portadora, donde dichos medios de orienta-
cidn colocan también la superficie portadora paralela a un.
punto radial del trayecto orbital del elemento de manejp en
la seccidn de captacién, cuya seccidén de captacidn compren-—
de: medios de accionamiento para colocar dicha tira de cinta
en el trayecto orbital de dicha superficie portadora; y me—
diecs de gula que se acoplan para cooperar con dicha tira de
cinta con el fin de colccar dicha tira de cinta paralels a la
orientacidén de dicha superficie portsdora en la seccidbn de
captacidn.

8.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacién 1,

/caracterizados porque dicho elemento comprende una cuchilla

¥y un yungque; encontrandose el yunque por fuera del trayecto

Y
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orbital del elemento y adyacente al mismo; situandose la cu
chilla entre la citada superficie portadora en el elemento
¥y el yunque cuando el elementos se encuentras adyacente al
yunqgue, encontrandose adyacente el filo cortante de la cu-
chilla a la superficie portadora y cooperando con el yunque
para efectuar una accidén de corte entre la cuchilla y el yun
que cuando el elemento se encuentra adyacente al yunque; y
medios de accionamiento que funcionan acoplados con la masa
de cinta de alimentacidn para mover el extremo libre de la
cinta de alimentacidn a través del yunque al trayecto orbi-
tal; por lo que la cinta alimentade en el trayecto orbital
se corta para formar una tira de cinta cada vez que el ele-
mento pasa por el yungque y la tira de cinta es transportada
sobre la superficie portadora hasta la seccidn de aplicacidn.

9.- Perfeccionamientos segin la reivindicacidn 8,
caracterizados porque dichos medios de orientacidn colocan
también la superficie portadora paralela a un punto radial
del trayecto orbital del elemento de manejo cﬁando la super
ficie portadora es adyacente al yungue y comprende un dispo
gitivo de gula de cinta agociado con los medios de accicna-
niento o impulsidn de la cinta para controlar la posicidn
del extremo libre de la cinta de alimentacidn segin se ali-
menta, colocando los citados medios de guia dicho extremo 1li
bre en un punto radial de la drbita del elemento, por lo g
la cinta se alimenta en el traycto del elemento perpendicular
al trayecto de dicho elemento gue pasa por el yunque.

10.- Perfeccionamientos seguin la reivindicacidn 8,
caracterizados porque comprende un soporte desplazable y un
dispositivo de acclonamiento del yunque asociado con dicho

gsoporte para moverlo, sujetandose dicho yunque a dicho sopor
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te, siendo desplazable dicho soporte de forma gue dicho yun
que se mueva entre una primera y una segunda posiciones, cu
ya primera posgicidn es adyacente al trayecto orbital, encon
trandose dicha segunda posicidn en el interior de dicho tra
yecto orbital, desplazando dichos dispositivos de acciona-
miento al yunque a la segunda posicién despuéds que el ele-
mento pasa por el yunque, por lo que dicho yunque se separa
de la cinta de alimentacidén después que se corta cada tira
de cinta, para deshacer cualguier unidén entre la cinta de
alimentacidén sensible a la presidn y el yunque, que podria
formarse por la interaccidn entre la cuchilla y el yungue
cuando se corta la cinta,

11.- Perfeccionamientos segin la reivindicacién 8,
caracterizados porque comprende un rodillo de lubricacién,
cuya superficie de dicho rodillo intersecta tangencialmente
el trayecto del filo cortante de la cuchilla, por lo gque el
filo cortante se pone en contacto con la superficie del rodi
llo de lubricacidn después de cooperar con el yunque, y por
lo que una pelicula de lubricante se deposita sobre el filo
cortante para evitar la acumulacién de adhesivo y materiales
dexla cinta sobre el filo cortante.

12.- Perfeccionamientos segin las reivindicaciones
anteriores caracterizados porque cuando el aparato se uti-
liza para cortar tiras de cinta de una cinta continua sensi-
ble a la presidén y para aplicar las tiras de cinta a interva
los separados sobre una banda en continua movimiento gegin
pasa la banda continua a través de una seccidén de aplicacidn

de tiras de cinte, el aparato comprende: un brazo giratorio;

/medios de transmisidn conectados a dicho brazo para hacerlo
/

//‘girar; un elewmentoc de manejo de tiras de cinta montado gira-

y
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toriamente sobre el brazo radislmente hacia fuera del centro
de rotacidén del brazo; téniendo dicho elemento de manejo de -
la cinta una superficie portadoras de tiras de cinta y un fi
lo de cuchilla paralelo y adyacente a la superficie portado-
ra; medios de agarre para mantener una tira de cinta en con-
tacto con la superficie portadora; un engranaje planetario
concéntrico con el brazo; un engranaje intermedio engranado
con el engranaje planetario; un engranaje sdtélite unido al
citado elemento y engranado con el engranaje intermedio; en-
granandose dicho engranajes de forma que la superficle por-
tadora quede paralela a la banda continua en la seccidn de
aplicacidn; encontrandose sl centro de rotacidén de dicho bra
z0 a una distancla a partir de la seécidn de aplicacién de la
cinta de forma que el trayecto de la superficie portadora du
rante la rotacidn del brazo ponga en contacto tangencialmen-
te la banda continua en la seccidn de aplicacidn; un yunque
que se encuentra por fuera del trayedto del filo de la cuchi
lla y adyacente al mismo, por lo que el filo de la cuchilla
y el yunque cooperan para cortar tiras de cinta de la masa

de cinta de alimentacidn que pasa a través del yunque cuando
el f£ilo de la cuchilla pasa por el yunque durante la rotacidn
del brazo; medios de desprendimiento de la cinta para desha-
cer cualquier unién entre el extremo cortado de la tira de
alimentacidén de cinta y el yungwe, que pudiera formarse cuan
do una tira de cinta se corta de la cinta de alimentacidn;

un rodillo de lubricacidén que tiene una superficie periféri-~
ca resiliente déformable que contiene un lubricante, siendo
dicha superficie tangente al trayecto del filo de la cuchilla
por lo que el filo de la cuchilla se pone en contacto con la

superficie del rodillo de lubricacidn después de cooperar con

y
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el yunque para corfar la cinta; medios de impulsidn de la
cinta para hacer avanzar la cinta de alimentacidn a través
del yunque e introducirla en el trayecto del elemento de ma
nsjo de la cinta.

13.~ Perfeccionamientos en agparstos para aplicar
tiras de cinta a intervalos separadosg, sobre la superficie
de una banda en continuo movimiento; tal y como queda des-—
crito sustancialmente en la presente Memoria e ilustrado en
los dibnjos adjuntos.

Esta Memoria consta de 28 hojas escritas a mdquina
por una sola cara.
Madrid, {5 FEB. 1974
THE FROCIER & GAMBLE COMPANY,
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