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CERTIIFICADO DE ADICION

g la Patente de Invencidn nimero 393.131, concedida en 10 de

Mayo de 1972, por "Procedimiento pare la febricacién de barras

adhegivagh,

a favor de Don Enrique GTITL Soriano,

de nacionalidad egpafiola, domiciliado en Barcelona, calle

Lepento, niémero 264, p o r ¢

" PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN EL OBJETO DE LA PATENTE
PRINCTIPAT NUMERO 393.131, CONCEDIDA EN 10 DE MAYO DE 1972, POR
t PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE BARRAS ADHESIVAS ®

MEMORTIA DESCRIPTIVA

El presente Certificado de Adicibn hace referencia, seglin -
ge indica en su enunciado, a uwnos perfeccionamientos introdu-
cldos en el objeto de la patente principal nimero 393.131, so-
licitade en 25 de Junio de 1971 y concedida en 10 de Mayo de
1972, por "Procedimiento para la fabricgeidn de barras adhesi-
vash s

. De acuerdo con el pr&cedimiento reivindicado en la paten~

te prinecipal, la fabricacidn de las barras adhesivas se realiq
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zaba utilizando bAsicamente dos depbsitos, que en una fase
final se descargaban por gravedad en uns tolva de reaceidn o
tercer depbsito. EL primero de estos depdsitos se destinaBa a
la preparacidn de la solucidn adhesgiva, recibiendo, consecuen~
temente, agua y una cierta proporcidn de un adhesivo apropiado,
tal como goms ardbiga, metilcelulosa, etilcelulosa, polivinil-
pilorridona, ete., eto. Por su parte el segundo depdsito era
utilizado para la produccidn del formador de cuerpo, recibien—
do a tal efecto, en proporciones adecuadas, agua, estearato
sédico u otra sustencis equivalente, y sustancias humectantes

0 plastificantes, tal como una solucidn hidroalcoh$lica. En
ung, fase final del proceso de fabricacidn, estos .dos depdsitos
ge descargaban en determinsdas condiciones en.el tercer depd—:.
gito o tolva de reaccidn, en el que, bajo agitacibn y manteniai
do clertas condiciones termleas, se obtenia el produoto flna1;§:
dlspuesto para ger dlrectamente vertido por medio de un dlsp0~::
31t1vo d051flcador, acopTado al fondo del depéslto, en los en~
vases d;stlnados a la present301on de barras adhesivas en el
mercado.

Como variente de realizacidn, aflin & costa de redicir, sen-
giblemente la velocidad de produccidn, en la expresada patente
se recogia tambien la posibilida&'de'sﬁprimii'uno de'iés-éipfe—"
sados depésitos auxiliares referidosf realizando la mezcle de
estearato gddico y plastificante en el otro depdsito, y ver-,
tiendo despues esta mezcle en la tolva de reacolon, que se utn-,
llzaria para la preparacion de la mezcla adhesxvaé ' _._ . ‘

Se trata ghora de proteger unos perfecoionamientos 1ntro-'
ducidos en el procedlmlento de»gabrloac16p,relv1ndlcado en la
baﬁéhte>brin¢ipal, que ha Quedado esqﬁemétiéﬁhenté déscfitooAH
Estos perfecclonamientos, segun se Vera, permiten smmpllfloar

en medids muy 1mportante el procedlmlento, szmpliflcando a51-
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mismo 1z instalacidn necesaria para llevarlo a la préctica.

A log efectos dichos, los perfeccionamientos en cuestidn
se bgsan principalmente en la idea de aprovechar las horas
nocturnas - durante las que la instalacidn permanecerd forzo—
samente inactiva — para obtener un alto grado de maceracidn en
frio de la polivinilpirrolidona u otras sustencis asdhesiva
equivalente que se utilice, con los componentes 1fqbidos que
integran el producto, es decir, con el agua, glicerina, alcolnl
y/u otros aditivos liquidos. En estas condiciones y despues
44 obtenida una buena mecaracidn, la adicidn del producto for—
mador de cuerpo puede hacerse directamente sobre la .masa obte-
nida en la forms expuesta; Baste entonces agitar fuertemente
esta mezcla, manteniendola s uns temperatura préxime o los
100¢ G, para que, al cabo de un periodo de tiempo relativamens- .
te ﬁuy~corto, por lo general, no superior a dos horas, pueda
ya procederse a la colada del producto en los correspondientes .
envases. .

.En las expresgadag condiciones, resulta posible suprimir
los depdsitos auxiliares sefialados con las referencias 1 y 2
en los dibujos de la patente principal, realizando todas.-las
fages de preparacidn del producto. en el reactor sefialado con
la referencia 11 en estos mismosg dibujos. Este reactor, en
efecto, puede utilizarse para la maceracidn de la sustancis
adhegiva con los componentes lfguidos, aprovechando para ello
las horas libres, durante las que no debe funcionar la instala-
o0idn, y puede despues. recibir. ls adicidn de la sustancia forme=
dora de cuerpo, realizandose, finalmente, el moldeo directo del
producto.en los. correspondientes envases'ﬁal y como se descri-
bia en.la patente. principal. De esta forma, basta contar con
un reactor 11 de volumen apropiado a la produccidn prevista,

para que la fabricacidn pueda realizarse en forms continua,
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llevandose é cabo'la maceracidn durante la noche y lé.prepara-
cidn final del producto, asi como la dosificacién y coladas
del mismo en los envases, durante la jornada lgborgl. Cabe
tambien, evidentemente, llevaer a cabo la macerscldn en un de-
pbsito independiente del reactor 11, por ejemplo, en:el depl-
gito auxiliar sefialado con la referencia 1 en los dibujos de
la patente principsl. Ello.permitiris mantener un funciona—.
miento précticamente continuo. de la instalacidn, durante las
veinticuatro horas del dia.

En resumen, de amouerdo con los perfeccionamiegtos que
motivén el presente Certificado de Adicién,'se.dejan en macerg-
c¢ibén durante un periodo de tiempo prolongado, por lo general
no inferior a ocho horas, los componentes liquidos del produc-
40 (asgua y-susfancias humectentes o plastificantes) con la co=
la,'para que 8sta weabsorba, en frio, dichos componentes. Esta
maceracidn se efeotda en la propia tolva reactora.descrita en..
la patente principal, en la gque se gitdan en proporciones ade-
cuadas los expresados componentes, llevandose a cabo una agita~
cién inicial a reducids velocidad - por ejemplo, entre 60 y..
100 rope.m. — con objeto de aumentar la .superficle de contacto
entre aquellos. Esta operacidn puede ventaljosamente llevarse
a cabo al final de la jornadg de trabajo, con objeto de epro-
vechar para la maceracidn las horas libres, durante las que
no debe funcionar la instalacién. Una vez bien macerada en frifio
la sustancia adhesiva con los componentes liquidos .(por ejem= -
plo,. el inicio de la jornada laboral siguiente) la adicidn del-
producto formado de cuerpo - en frio o previaménte.calentado~.;
puede llevarse g cabo directamente sobre la masa anterior y em-

el mismo reactor, aegitando fuertemente ¥ manteniendo & lg masa

a una temperaturs préxims a los 1002 G, gracias a la caﬁisa’

con aceite caliente de que va'provisto el rveactor. Al oabo de
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uﬁa o dos horas puede ya ponefse en funcionamiento el disposi-
tivo dosificador; que - tal como se describfa en la patente
principal - se halls direéctamente gecoplado a la boca de des—
carge del reactor, prodimciendose la colada directamente en los
corregpondientes envases.’

Reste ya Gnicsmente hacer constar de una manera general
y expresa que, como Se comprende y es ldgico, en la realizacidn -
prictica de los perfeccionamientos que han quedado descritos,
cabrd introducir todas aquellas adiciones y modificaciones de
detalle que no afecten a lo que constituye la esencialidad

del regigtro que se solicita.

N O T A

SE REIVINDICA: 7

' 1 ~ Perfeccionamientos’ introducidos en el objeto de la
patente principal némero 393.131, concedids en 10 de Mayo de
19?2,'por‘"Procedimiento para la febricaoién de barras adhesi-
vagh, de aéuerdo con los cusles en la tolva de reaceidn refe-
riéé en le patente principal, se dejan en maceracidn, en frio
& durante un periodo de tiempo relativemente prolongado, el
agua, las sustencias humectantes y/o0 plastificantes y/u otros
éomponentes‘liquidos del producto, con la correspondiente
sugtancias adhegiva, llevandoge directamente a casbo en la ex-—
presada tolva de reaccidn y deépues de obtenido un alto grado
de maceracidn de la mesa referida, la adiciSn g la misma del
producfo formador de cuerpo; & partir de cuya édicién se some-
te a la mass a una fuerte agitacidn, manteniendola en lo suce-
sivo a una temperatura préximes a los 1009 C, hasta que, brans-—
ciarrido un periodo de sgltacidn no superior e dos horas, puede
iniciarse el funcionamiento del dispositivo dosificador que,

seglin referido en la patente principel, se halla directamente
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acoplado a la boca de descargs del indicado reactor. _

2 = Perfeccionamientos, de acuerdo con-los cuales la sus-
tancia adhesiva y los componentes 1{quidos que se dejan en ma~
ceracibn, en frio, durante un periodo de tiempo prolongado,fse-
gln referido en la reivindicacidn precedente, son sometidos a
una egitacibén inicial a reducida velocidad, con objeto de au-
mentar la superficie de contacto entre aquél;osd

3 - Perfecclonamientos, de acuerdo con los cuales el pe-
riode durante el que se dejan en maceracidn la sustancia adhe-
sive y los componentes liguidos, segin refepido en lag dos
reivindicaciones precedentes, aloanza una duracién mfnima apro-
ximade de ocho horas.

4 - Perfecclonamientos inﬁyoduoidoé en el objeto de.la
patente principal nfmero 393.131, concedida en 10 de Mayo de
1972, .por "Procedimiento para la fabricacidn de barras adhe~
siVasﬁc )

Consts la presente Memoris Descriptiva de
gsels hojag mecanografiadas, escritas por una
gola cara, numerades del 1 sl 6 y con.sus.lineas
numeradas, a su vez, de cinco en"cinco. = -

Barcelons, j 2 SEL 1978
P. Ao
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