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la  presente Memoria descriptiva tiene como fin  la 
declaración del objeto sobre que ha de recaer e l privilegio 
de explotación industrial y comercial exclusiva en e l te r r i­
torio nacional de una Patente de Invención conforme a la  le ­
gislación vigente en materia de Propiedad Industrial, que, se- 
giín expresa su enunciado tra ta  de unos perfeccionamientos in­
troducidos en la  fabricación de f il tro s  para líquidos, cuya 
novedad representa una evidente y sustancial mejora sobre todo 
lo conocido por el estado actual de la  técnica.

la  finalidad del presente invento es la  de mejorar 
y abaratar la  fabricación de f il tro s  para toda clase de líqu i­
dos, preferentemente de consumo domestico, como aguas, vino, 
aceite, e tc ., y en general todo tipo de líquidos de uso indus­
tria l»

En e l f i l t ro  que se preconiza se ha previsto la  crea 
ción de una serie de placas curvadas, montadas en disposición 
concéntrica determinando paredes cilindricas regularmente se­
paradas, de modo que se obtenga una mayor superficie filtran te , 
creando así mayor espacio de alojamiento de impurezas, sin que 
por ello se reduzcan las condiciones de f i l tra je , que en gene­
ra l son mejoradas proporcionando al f i l tro  un mayor rendimien­
to»

El f i l tro  diseñado segdn la  invención, es de funcio­
namiento totalmente hidráulico, ya que es accionado por medio 
del caudal y presión que proporciona un tínico grupo motobomba, 
por medio del cual se obtiene e l movimiento de autolavado, agi­
tación del depósito coadyuvante y automatización, por lo que el 
costo de filtración , la  fabricación del propio f i l tro  y su man­
tenimiento se reduce notablemente, evitándose averías y mano 
de obrao
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Con e l fin  de fa c i l i ta r  la  interpretación más exacta 
del objeto sobre que ha de recaer el presente privilegio, en 
los planos adjuntos complementarios de la  presente exposición, 
se representa una forma practica para la  realización industrial 
y únicamente a títu lo  de ejemplo y, por consiguiente, sin carác 
te r  exhaustivo sino meramente informativo.

En dichos planos:
la  figura 1, representa una perspectiva del sopor­

te de placas y sistema de lavado.
La figura 2, muestra en perspectiva e l montaje de 

placas filtran tes, parcialmente seccionadas para que se apre­
cie la  disposición de colectores radiales.

La figura 3» muestra una v ista  en planta del f i l t ro .
Las figuras 4 y 5, corresponden respectivamente a 

v ista  frontal y alzado de la  turbina y su mecanismo de lavado.
La figura 6, representa esquemáticamente el montaje 

del f il tro  y sus accesorios.
En las expresadas figuras, las referencias corres-

pafien:
1. -  Colector tubular central.
2 . -  Perforaciones de colectores radiales 10.
3. -  Tubos coaxiales.
4. -  Perforaciones de los tubos 3.
5. -  Tapún de cierre de los colectores radiales 10. 
6o- Racord del colector circular 7.
7 . -  Colector circular.
8. -  Colectores radiales inferiores.
9. -  Separaciones de desagde.

10.- Colectores radiales.
11e— Placas curvadas en segmentos de cilindro.
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12.- Separadores ¡7313.- Corona dentada.

40.

15.

20.

25.

14o- Eje de la  corona 13.
15. -  Retén.
16. -  Corona reductora.
17. -  Eje sin-fin  de turbina 20.
180-  Eje sin -fin  corona 16.
19o- Retenes.
20.  -  Turbina.
21. -  Entrada de caudal.
22. -  Salida de caudal.
23. -  Moto mezclador o agitador.
24. -  Deposito de mezcla o coadyuvante.
25*- Conducto de salidao
26.- Válvula reguladora de adicionamiento.
27o- Conducto de entrada a l depásito mezclador 24*

28. -  Regulador de presiono
29. -  Válvula de entrada general.
30.  -  Válvula de salida.
31. -  Válvula de retorno.
32. -  Válvula de circuito cerrado0 

33»- Válvula de entrada a l f i l tro .
34*- Válvula de lavado.
35. -  Válvula de purga y vaciado del f i l t ro .
36. -  Depásito de p refiltro  en circuito cerrado.
37. -  Colector perforado.
38.  -  Grupo moto-bomba.
39o- Conducto de impulsián.
40«- Conducto de entrada a l f i l t ro .
41.- Conducto de salida del f i l tro .30



En esencia, el f i l tro  comprende un soporte de pla­
cas, soporte de autolavado, mecanismo de tracción del autola- 
vado y deposito de alimentación coadyuvante, así como un de­
pósito de p refiltro  en circuito cerrado, estando todo ello 
alimentado por un grupo moto-bomba a través de una red de dis­
tribución con sus correspondientes válvulas y otros accesorios 
de control secundarlos.

El soporte de placas se compone de un tubo colector 
axial (1), dotado de varios colectores radiales equidistantes 
(10) provistos de orificios (2), los cuales permiten colocar 
una serie de placas curvadas (11) en forma de cilindros con­
céntricos, por medio de unos separadores (12), creando unas 
separaciones (9) de desagüe; los extremos lib res de los colec­
tores radiales (10) están dotados de los correspondientes ta ­
pones de cierre (5).

El soporte de autolavado comprende un colector 
circular (7), montado en la  parte inferior del soporte de 
placas anteriormente descrito, provisto de tres  colectores 
radiales (8), sobre los que se montan una pluralidad de tu­
bos coaxiales (3), paralelos al colector principal (1), dota­
dos de una serie de perforaciones (4), cuyos tubos (3) quedan 
intercalados entre las placas (11).

Ambos conjuntos descritos quedan contenidos en un 
recipiente cilindrico, en cuyo in terio r se aloja e l mecanis­
mo de tracción de autolavado, debidamente conectado a l colec­
to r  circular (7); dicho mecanismo de tracción comprende una 
turbina (20) montada sobre un eje sin-fin (17) en el que se 
acopla una corona reductora (16), a cuyo eje (18), dotado de 
un entallado sin-fin  se acopla otra corona (13) montada sobre 
un eje (14), dotado de los corresdientes retenes (15), cuyo
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eje (14) se acopla al soporte de aatolavado, la  turbina (20) 
dispone de un equipo de retenes (19) para evitar las posibles 
fugas de líquido en el in terio r de la  caja en que quedan en­
cerrados los mecanismos reductores anteriormente descritos; 
la  carcasa de la  turbina (20) dispone de un conducto de en­
trada de caudal (21) y otro de salida (22); este conducto de 
salida (22) se conecta con el colector circular (7) a través 
de un racord (6), por medio de un conducto flexible.

Independientemente, existe un depósito de mezcla o 
de alimentación de coadyuvante (24), dotado de un motomezcla­
dor o turbina (23) > asi como un conducto de entrada a máxima 
presión (27) y un conducto de salida (25&, dotado de un equipo 
de válvulas:'reguladoras (26), montadas en bi-pas, para mayor 
garantía de la  instalación.

Asimismo, en e l conjunto del sistema que se preconi­
za se ha incluido un depósito de p refiltro  (36) para crear una 
circulación e l circuito cerrado, y un grupo moto-bomba (38) 
para e l accionamiento del líquido que es aspirado por el con­
ducto de entrada dotado de una válvula (29), e impulsado por 
e l conducto de descarga (39), del que se derivan e l conducto 
(27) de a limentación del depósito mezclador (24) y e l conducto 
(40) de entrada a l f i l t ro  a través de un tubo perforado (37) 
o colector, cuyas perforaciones están previstas por la  parte 
baja con el fin  de barrer constantemente la  materia f iltran te  
y no formar depósito alguno; una vez se llena el cuerpo del 
f i l t ro  y colarse a través de las separaciones (9) de las pla­
cas (11), pasa a los colectores radiales (10) y por ellos al 
colector central (1) por e l conducto (41) y llenar e l depósito 
de p refiltro  y circuito cerrado (36)0 Al mismo tiempo y a 
través de la  derivación (27) se llena automáticamente el de-
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pasito de mezcla de coadyuvante (24), e l cual tiene adiciona­
do de antemano e l material f iltran te . Para esta operación de 
llenado to ta l del f i l tro  se abren las válvulas ( 33) de entra­
da a l f i l tro  y (32) del conducto (41) de salida, que alimenta 
al depósito (36); una vez lleno el citado deposito, se abre 
la  válvula de retomo (31) y se cierra la  (29) de admisión 
o entrada general, dejando e l funcionamiento en circuito ce­
rrado.

Marchando el conjunto del f i l t ro  en circuito cerra­
do, se adiciona la  materia filtran te  en e l depósito (36) y 
se establece la  capa filtran te  o p re filtro , para a continua­
ción abrir las válvulas de regulación (26) del depósito co­
adyuvante (24), de forma que por mediación del conducto co­
rrespondiente (25) pase a la  aspiración de la  bomba ( 38) y a 
travós de ósta al tubo de impulsión (39), con el fin  de mez­
clar bien todo el f i l tro  antes de abrir la  salida. Una vez 
mezclado e l f il tro  del coadyuvante, se abre la  válvula de sa­
lida (30) y se cierra la  otra del circuito cerrado (32), que­
dando de esta forma el f i l tro  en pleno funcionamiento. las 
válvulas de adicionamiento del coadyuvante (26) se regulan 
según impurezas y resistencia del líquido a f i l t r a r ,  a l prin­
cipio, después se regularán solas, segdn e l caudal por su 
propia presión.

El depósito de coadyuvante (24) funciona con la  mis­
ma presión de la  bomba (38), mediante el regulador de presión 
(28) que hace que el líquido que pasa por el tubo (27) fun­
cione con la  máxima presión de la  bomba (38) ejerciendo de 
esta manera toda la  presión en el depósito (24), la  cual es la  
que automáticamente va regulando la  adición de coadyuvante 
segdn el caudal va disminuyendo, cuando e l f i l t ro  se va entra-
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pando o cerrando. El deposito (24) va provisto de un agitador 
(23) de tipo convencional, e l cual puede ser eléctrico o pre­
ferentemente mediante una turbina.

Cuando e l caudal del f i l tro  ya no es rentable por 
depósito de las impurezas, se procede a una operación de auto- 
lavado una vez apurado e l líquido contenido en el in terior del 
f i l t ro , vertiendo el resto por la  válvula de purga y vaciado 
(35), agotando todo e l contenido; para esta operación se cie­
rran todas las válvulas menos la  citada, abriendo un purgador 
de aire que ponga en comunicación el in te rio r del f il tro  con 
la  atmósfera.

la  válvula de entrada general (29) se conecta median­
te un conducto adecuado a un depósito o toma de agua, abriendo 
las válvulas (29), (34) del conducto de impulsión (39), y la  
de vaciado (35), estando cerradas todas las demás. Se pone 
en marcha la  bomba (38), la  cual inyectará e l agua por medio 
de la  impulsión (39) a la  turbina (20) a través de la  entrada 
(21), de forma que por mediación de la  presión y caudal to ta l 
de la  bomba (38) se pondrá en funcionamiento y el mismo caudal 
pasará a l colector (7) a través de la  salida (22), de forma 
que aquél gire muy lentamente por mediación del equipo reduc­
to r de la  turbina, descrito anteriormente, la  cual tiene una 
excéntrica que hace g irar al citado colector (7) un tercio dé 
circunferencia en ambos sentidos; del colector (7), el agua 
pasa a la  sección de tubos coaxiales (3), de forma que a tra ­
vés de sus orific ios de riego (4) el agua se proyecta sobre am­
bas superficies de las placas curvadas (11), ^Limpiándolas de 
impurezas, vertiéndose por las separaciones (9) y saliendo su 
totalidad por la  válvula de desagüe (35} a l exterior.

Descrita suficientemente la  naturaleza del invento,



así como un ejemplo de realización práctica del mismo, solamen­
te cabe añadir que en dicho ejemplo es posible introducir cam­
bios de materias, formas y disposición de sus elementos, siem­
pre que ta les alteraciones no supongan variación sustancial en 
e l objeto reivindicado0

El solicitante se reserva e l derecho de extender 
esta demanda a los países extranjeros, reivindicando la  mis­
ma prioridad de la  presente solicitud al amparo del Convenio 
Internacional para la  Protección de la  Propiedad Industríalo 

Igualmente el solicitante se reserva e l derecho de 
introducir en la  presente invención cuantos perfeccionamientos 
sobre la  misma puedan derivarse, mediante la  solicitud de los 
correspondientes Certificados de Adición en la  forma señalada 
por la  Ley.

N 0. T A
La Patente de Invención, que se so lic ita  por veinte 

años para España, de acuerdo con la  vigente Legislación, deberá 
recaer sobre: "PERFECCIONAMIENTOS EN LA PABESJACION DE PILTROS 
PARA LIQUIDOS", segdn las características esenciales de las 
siguientes-:

R E I V I N D I C A C I O N E S
18.- Perfeccionamientos en la  fabricación de f il tro s  

para líquidos, del tipo que comprende un recipiente de f i l t ro ,  
un depósito de mezcla o coadyuvante y un depósito de p re filtro , 
relacionados por un circuito de tuberías de circulación, a l i­
mentación y descarga, accionado por medio de un grupo moto-bom­
ba, caracterizados porque e l f i l tro  comprende un tubo colector 
axial dotado de varios colectores radiales perforados en los 
que se montan unas placas curvadas formarido paredes cilindricas 
concéntricas separadas y espaciadas entre s í; asimismo compor-
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"ta. un equipo de autolavado constituido por un colector circular 
con derivaciones radiales, situado en un extremo del conjunto, 
de forma que entre las paredes queden intercalados unos tubos 
coaxiales perforados, montados en los brazos del colector 
circular, de forma que al inyectar agua de lavado por medio del 
grupo moto-bomba se produzca, por la  acción de una turbina, un 
movimiento de giro basculante en el colector circular, al 
mismo tiempo que el agua circulante se proyecta a través de 
los orific ios de los tubos coaxiales sobre las paredes del f i l ­
tro , barriendo las impurezas depositadas para ser vertidas a 
travos de una válvula de purga prevista en el f i l t ro .

2S»- Perfeccionamientos en la  fabricación de f il tro s  
para líquidos, según la  anterior reivindicación, caracterizados 
porque e l mecanismo de tracción del autolavado comprende nna 
turbina alimentada directamente por el grupo moto-bomba, con 
interposición de válvulas de apertura y cierre, cuya turbina 
se encuentra montada sobre un eje sin-fin  en el que se acopla 
un sistema reductor para el accionamiento del colector circular 
mediante una excéntrica que determina una rotación alternativa 
del soporte de autolavado.

38.- Perfeccionamientos en la  fabricación de f iltro s  
para líquidos, según anteriores reivindicaciones, caracteriza­
dos por la  disposición de un depósito de alimentación de coad­
yuvante dotado de un equipo mezclador, que es alimentado por 
medio de una derivación de la  impulsión del grupo moto-bomba, 
realizando su descarga a través de un juego de válvulas en h i­
pas a la  admisión de la  bomba.

4§. -  Perfeccionamientos en la  fabricación de f iltro s  
para líquidos, según anteriores reivindicaciones, caracteriza­
dos porque el líquido a f i l t r a r  es impulsado por medio de un
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grupo moto-bomba cuya aspiración dispone de una toma y una de­
rivación a un depósito de p refiltro  que funciona en circuito 
cerrado con la  descarga del f i l t ro ,  en la  que se ha previsto 
una derivación para descarga en e l citado depósito de p re fil­
tro , con interposición de las válvulas correspondientes.

5so- Perfeccionamientos en la  fabricación de f il tro s  
para líquidos, según anteriores reivindicaciones, caracteriza­
dos porque la  impulsión del líquido a f i l t r a r  entra en el f i l ­
tro a travós de un tubo perforado, de modo que llene e l reci­
piente pasando a travós de las placas cilindricas para pasar 
por los colectores radiales al in terio r del central, de modo 
que a su salida pueda descargarse indistintamente sobre e l de­
pósito de p refiltro  o la  salida del líquido tratado, cuya se­
lección se realiza mediante un equipo de válvulas adecuadas.

63.- PERFECCIONAMIENTOS EN LA FABRICACION DE FILTROS
PARA LIQUIDOS.

Según queda sustancialmente descrito en la  presente 
memoria, que consta de once hojas, escritas ,a máquina por una 
sola cara, y acompañada de dibujos.

' Madrid, \ j í i l j  
D. Francisco Javier MARTI MOYA 
P. P.

y
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