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Int. C1%_Hoi18

PATENTE DE INVENCION

Que por veinte afios se solicita a favor de Dn., José Francisco
Urabayen Larregain, de nacionalidad espafiola, con domicilio en
Carretera Astigarraga s/n, Zona Masti, RENTERIA (Guipizcoa), y
que ha de recaer sobre: "MAQUINA AUTOMATICA PARA EL BARNIZADO DE

HILOS CONDUCTORES Y SU RECUBRIMIENTO CON FIBRAS AISLANTES"
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Memoria Descriptiva

El registro de la Patente de Invencién que se solicita
tiene por objeto garantizar la explotacidn exclusiva en todo el
territorio nacional y sus posesiones de una midquina automédtica
para el barnizado de hilos conductores y su recubrimiento con
fibras aislantes, comforme se describe a continuacién y se repre-

senta grdficamente en el adjunto dibujo, a tftulo de ejemplo.
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La presente Patente de Invencidn se refiere a una nueva
méquina antomdtifa para el barnizado de hilos conductores y su
recubrimiento con fibras aislantes, que permite el aislamiento de
hilos sin limitacién de dimensiones; asimismo, la méquina permité
la aplicacidén sucesiva de varias capas de barniz y de fibra, sin
limitacidén en cuanto a su ndmero, concediendo a la invencidn una
universalidad de uso que la hacén de gran utilidad.

Los hilos conductores de energfa eléctrica hén de ir ais=
lados frecuentemente tanto para evitar los contactos entre ellos,
que provocarfan su destrucfién y la de la instalacién en que se
hallen, como para conseguir su inalterabilidad por los agentes
exteriores en los casos en que han de estar sometidos a la accidn
de &8stos, Este aislamiento puede lograrse mediante la aplicacién
de sustancias aislantes (barnices), o de fibras aislantes o bien ¢
con la utilizacidén mixta de ambos elementos,

Por otra parte, es precisc que el producto resultante
ofrezca una considerable uniformidad en su superficie aislada,
toda vez que la falta de homogeneidad en la misma provocafia difi-
cultades de instalacién y alterarfa los valores de las magnitudes
eléctricas a considerar al hacer los cdlculos previds a la insta-
lacidn en que se han de empleéro

Para lograrlo, se ha disefiado la mdquina que nos ocupa,
que consiste en un bastidor rfgido sobre el que se sitdan lés ele~
mentos a utilizar y que, fundamentalmente son los que describimos
a continuacién. El hilo desnudo es aportado por una bobina situa-
da a un lado de la mdquina, y dotada de un freno y de un regulador
de tiro, de donde pasa, a través de un rodillo conductor, a unos
enderezadores dispuestos uno a continuacién del otro y efhicargados,
el primero de eliminar las irregularidades seglin un eje horizontal

y el segundo segdn un eje normal al anterior, con lo gque se consi~ -
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gue una perfecta uniformidad lineal del hilo, que es imprescindi=-
ble para el buen éxito de la operacidén de aislamiento. Una vez
enderezado el hilo, pasa a través de una bafiera en la que se le
aporta una capa, de espesor constante, de barniz aislante; a con-
tinuacidn el hilo atraviesa un bobinador en el que se recubre con
hilo de fibra de vidrio, en forma espiral y de paso izquierdo,
mediante un sistema de bobinas planetarias, pasando a continuacién
a través de un nuevo puesto de bobinado en el que recibe una se-
gunda capa de hilo de fibra de vidrio dispuesta también en espiral
pero de sentido inverso al del anterior recubrimiento; una vez
recubierto de fibra de vidrio en los dos sentidos, el hilo pasa

a través de una segunda bafiera donde recibe una segunda capa de
barniz que recubre toda la superficie aislada con una capa de es-
pesor constante; el hilo asf recubierto y barnizado, es dirigido
hacia un horno de secado y a continuacién,mediante unas poleas

que invierte el sentido de su desplazamiento es llevado de nuevo

a la bafiadora dispuesta antes del horno de secado, pasando antes
por otro doble puesto de bobinado que aporta un segundo forro; a
partir de dicha bafiadora el hilo pasa de nuevo al horno de secado
y a su salida es pasado por &os poleas de doble canal, cada una
situada a un extremo de dicho horno, que le obligan a atravesar
otras dos veces el horno, Finalmente el hilo va a una bobina donde
es recobido, acabado y dispuestoc para su aplicacién, como producto
terminado., El conjunto es accionado por un motor con dos conexio-
nes mecdnicas para transmitir el movimiento a sendos sistemas de
poleas encargadas de las funciones descritas mas arriba, ¥y el hor-
no de secado es desplazable en sentido transversal para que pueda
ser retirado del procesc cuando convenga, Esta mdquina puede ser
concedida en forma mdltiple disponiendo varias lfneas paralelas de

aislamiento sobre un mismo soporte e interconexionando las trans-
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misiones mecénicas'oportunas, con lo que se aumenta sensiblemente
la capacidad de produccidén del sistema,

Para ampliar la anterior descripcidn, y a tftulo de ejem=~
plo y sin caracter limitativo, se acomﬁaﬁa una hoja de planos en
la que se ha representado:

Figura 1l,~Una vista en alzado de la miquina con sus prine-
cipales elementos,

Figura 2,-Una vista en planta de la mitad de la mdquina,
seglin un eje de simetrf{a longitudinal, ya que se supone que la
miquina estd dotada de dos lfneas simétricas de trabajo.

En estas figuras, y distinguidas por sus correspondientes
referencias se han sefialado los elementos siguientes:

1l.~ Bastidor,

2.~ Bobina aportadora del hilo desnudo, dotada de frenc y

regulador de tiro,

3.- Rodillo gufa,

4 ,= Enderezador,

5.~ Enderezador,

6,- vy 6',~ Bafiadoras,

7 ¥y 7%.~ Grupos bobinadores,

8 y 8%.~ Poleas conductoras del hilo,

9 ¥ 9'.~ Poleas conductoras del hilo,

10,~ Horno de secado,

11 v 11'.- Rodillos~guia,

l12,- Hilo en proceso de aislamiento,

13.,= Bobina receptora del hilo aislado,

i4,- Motor,

15,= Transmisiones,

16,~ Eje de transmisién,

17.- Limitadores de par,
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18 y 18%',- Transmisiones,

19,- Mecanismo de desplazamiento del horno secador,

A continuacidn se describe en detalle una de las dos lineas
de trabajo de la mdquina.

E1 hilo desnudo almacenado en la bobina 2, provista de un
fleno que gradda el tiro a fin de conseguir una uniformidad de la
operacién de aislamiento, es llevado sobre el bastidor 1, pasando
por encima del rodillo gufa 3, vy a continuaciédn por los enderezado
res 4 y 5, el primero de los cuales consigue la eliminacién de las
irregularidades en sentido horizontal, y el segundo las que puedan
existir en sentido vertical, con lo gque se consigue una perfecta
alineacidn del conductor que, siguiendo el proceso, pasa por la
bafiadora 6 en la que es recubierto por una capa uniforme de barniz
aislante, seguidamente pasa el hilo a un primer bobinador 7, que
mediante bobinas planetarias aplica un recubrimiento espiral de
hilo de fibra de vidrio dispuesto en sentido izquierdo, y a un
segundo bobinador 7' que aplica otra capa del mismo material disw
puesta en sentido contrario, siendo nuevamente bafiado en 6!, de
donde pasa al horno de secado 10, provisto de resistencias eléctri
cas, reostatos y termostatos., A la salida del horno .el hilo 12 es
recofido por la polea de reenvio 8, la cual lo hafe pasar por un
segundo grupo de bobinadores 7-=7' encargados de aportar una segun
da doble capa de hilo de fibra de vidrio, dispuesta del mismo modo
que la primera; el hilo es enviado, apoydndose en los rodillos 11,
a la polea 8' que le obliga a cambiar de sentido introduciéndolo
de nuevo en la bafiadora 6! colocada inmediatamente antes del horno
donde es recubierto nuevamente con barniz aislante, A continuacién
el hilo su¥re un nuevo secado en el horno 10, siendo recogido a
la salida de &ste por la polea de doble canal 9 que, en colabora-

cién con su pareja 9' y los rodillos 11' le ohliga a pasar dos
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veces mds por el horno de secado con lo que el hilo queda ya sufim~
cientemente protegido y es ya recogido en la bobina 13, dotada de
un movimiento oscilatorio en sentido longitudinal para lograr la
disposicidn caracteristica de las bobinas, en la que queda el proe
ducto terminado y dispuesto para su utilizacidn. La energfa nece-
saria es aportada por el motor 14 y transmitida por las conexiones
15, 18 yv 18! a travéds del eje 16 v 1osrlimitadores de par 17 a
todos los elementos situados sobre el bastidor 1, EL horno de se~
cado es susceptible de ser retirado del proceso, para lo que dis-
pone de un mecanismo 19 de cremallera y pifién capaz de desplazar-
1o en sentido transversal. El sistema puede disponerse colocando
sobre un mismo bastidor varias lineas semejantes a la descrita,
aprovechando un aportador de energia comin, con lo que su rendi-
miento queda sensiblemente aumentado.

La anterior descripcidn tiene caracter puramente enuncia-
tivo y se aporta a t{tulo de ejemplo, reservdndose el inventor
el derecho que la Ley les confiere para introducir dentro del
marco de la invencidn las variaciones y perfeccionamientos que la
préctica aconseje, siempre que se respeten sus caracteristicas
esenciales,

Los términos en gue se ha redactado esta memoria, deberdn

ser tomados siempre en sentido é&mplio, no limitativo,

NOTA DE REIVINDICACIONES

Se reivindica como de propia v nueva invencidén a favor
de Dn., José Prancisco Urabayen Larregain, con domicilio en Carre-
tera Astigarraga, s/n, Zona Masti, RENTERIA (Guipdzcoa), lo espe=

cificado en las siguientes reivindicaciones:
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12,~ Mdquina automdtica para el barnizado de hilos conduc-=

tores y su recubrimiento con fibras aislantes, caracterizada porque
consiste en un bastidor sobre el que van montados en 1fnea una serie
de dispositivos enderezadores, barnizadores, recubridores y secado-
res que son movidos por un generador de energfa comin, con las
adecuadas transmisiones y que son recorridos sucesivamente por el
hilo, que es suministrado desnudo por una bobina dotada de freno
y regulador de tiro y rebobinado en bobina a la salida del aparato,
ya totalmente barnizade y revestido.

2.~ M4quina automdtica para el barnizado de hilos conduc-
tores y su recubrimiento con fibras aislantes, segiin la primera
reivindicacidn, caracterizada porque sobre el bastidor se hayan,
en primer término dos puestos enderezadores que actdan en sentido
horizontal y vertical respectivamente, existiendo a continuacidn
una bafiadora de barniz y dos puestos de bobinado para el recubri-~
miento del hilo con fibra enrollada en espiral en sentidos opues-
tos, todo lo cual proporciona un primer ciclo de bobinado~barnizado
comple tado mediante la accién de una segunda bafiadora de barniz.

2,~ Mdquina automftica para el barnizado de hilos conduc-
tores y su recubrimiento con fibras aislantes, segin la primera y
segunda reivindicaciones, caracterizada por disponer de un horno
longitudinal de secado situado tras de la segunda bafiadora de bar-
niz, a través del cual pasa el hilo, y de un juego de poleas que
reenvia dicho hilo a la segunda bafiadora de barniz haciéndolo pa-
sar, en el camino de vuelta, por otros dos puestos de bobinado que
aportan un segundo forroc y que estdn situados a lo largo de un eje
superior al de los demds dispositivos y paralelo a é1, completdndo-
se as{ un segundo ciclo de bobinado-barnizado, tras el cual el hilo
pasa de nuevo por el horno de secado,

/ iz = MAquina automdtica para el barnizado de hilos conduc-
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cacidn 1%, caracterizada en que dispone de dos poleas de doble
canal, respectivamente situadas antes y después del horno de se-
cado, que hacen pasar el hilo otras dos veces por el horno de se=
cado antes de que vaya a la bobina en que es recofgido, la cual
arrastra el hilo en su recorride a través de los diversos puestos
del aparatoo
8 ,~ Miquina audtomdtica para el barnizado de hilos conduc-

tores y su recubrimiento con fibras aislantes, segin la 12 y 3%
reivindicaciones, caracterizada porque el horno de secado dispone
de un sistema de cremallera-pifién que actdia en sentido transversal
permitiendo su desplazamiento,

6%,~ Miquina automdtica para el barnizado de hilos conduc-
tores y su recubrimiento con fibras aislantes, segiin las reivindi-
caciones anteriores, caracterizada en que puede disponer de dos o
mds series de tratamiento de hilo montados en lfneas paralelas y
accionadas simultédneamente,

7%.- "MAQUINA AUTOMATICA PARA EL BARNIZADO DE HILOSVCONDUQ
TORES Y SU RECUBRIMIENTO CON FIBRAS AISLANTES",

Tal y como se deja descrito en la memoria precedente, que
consta de ocho hojas foliadas y mecanografiadas por una sola de

sus caras y una hoja de planos,

Madrid, 17 de Septiembre de 1.973

P.A, de Dn. José Francisco Urabayen

Larregain
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