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PROCEDIHIZNTO DE ACABADO DE PIEZAS DE HIERRO FORJADO.

. 7 A :
Folicilante:D, CARLOS ROTRIGUEZ CERVO,. de nacionalidad espafiola, reside:
te en Fl Chao ~ Cillero VIVERO (LUGO).
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La presente invencidn se refiere a un acabado de
piezas de hierro forjado, con el gue se consigue dar a la
pieza, ademds de una mejor fijacidén de la pintura, un acabado
de wayor calidad y mucho mejor aspecto que con los procedi~

5a mientos usuales hasta zhora.
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“vez forjada, pasa por un proceso de ¢incado o galvanizado, Eg

Actualmente, las piezas de hierro forjado erdn so-
metidas, como mdximo @ una operacidn de pintado, con lo cual
quedaban a la vists todas las impérfecciomes del materigl em-
pleado después de sometido a lag diversas operaciones que re-
gquiere el fqrjado.

El objeto de la presente invencidn, es comseguir un
procedimiento en el que manteniendo las caracteristicas y aspeg
to tipico del hierro forjado, permite conseguir una terminacign
nds perfecta, realzando la pieza.

De acuerdo con la invencién, la pieza metdlica, una

te bafio hace que la pieza permanezca inalterable al éxido,
consigniéndose una gran proteccidn de la misma, evitando la
aparicidn de Sxidos que desvirtuan el aspecto y caracteristi-
cags de la pileza forjada. Ademds, este bafio de cinc, puede
adoptar diversos: colores, por ejemplo gris, azulado, color
cobre, color oro, plateado, etec., pudiendo asi obtenerse imi-
taciones y aspectos my diferentes.

Después de cincadas o galvénizadas las piezas son
pintadas, bien por inmmersién a pistola, con brocha, etec., bien
con pintura negra o del color que se desee, empledndose pre-
ferentemente pintura anticorrosiva.

A continvacidn las.piezas se someten a una opera-
cidn de secado, después de lo cual se lijan, contribuyendo
el lijado a realzar la pieza, ya que el trabajo hecho en for-
jada adquiere asi mds viscosidad y mejor acabado. ELl 1lijado
puede realizarse con lijas corrientes de madera o hierro,

0 bién con esparto de aluminio o hierro,
Por dltimo, la pieza es sometida a un barnizado de

laca incolora a pistola, para conseguir una mejor terminacidn

y un fijado de la pintura que asegure una mayor duracidn.
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Con este sistem:, se consigue obtengr.ﬁna wejor bor -
minacién realzahdo y dando mds vistogidad a la pieza furjuda,é
éﬁ comparacidn con las piezaz forjadas que gon sinplemente pig
tadas,

-NOTA -

Descrita suficientemente la naturaleéa del invento,

as{ como la manera de realizurse en la prdctica, debe hacerse

constar que las disposiciones anteriormente indicgdas son.suﬂT
ceptibles de modificaciones o mejoras de realizacién en cuan~
t0 no alteren su principio fundamental, Siendo lo quo¢ conuti-
tuye la esencia del referido invento y por lo‘quc.se goliclta
una Fatente de Invencidn por 20 sfios, sobre: PHOCLUTNILNTU L
ACABADO DE FIZZAS DE HIBRRO FCRSADO; caracterizdndose por 10
siguiente:

l.- Procedimicnto de acabado de piezas de hierro for-
jado, caracterizado porque se someic a la pieza, una vez forig
da, a un proceso de circado o galvanizado, a continuacidbn de !
lo cual las piezas son pintadas, & base de una pintura anti-
corrogive, y debidamente sccadas, procedidndose a continuacydn
a su lijado para someterlas, por liimo, a una operacida de :
barnizado con laca incolora prefercntemente mediante pistola.?

2.~ Procedimiento de acabado de piezas de hiervo for-
jado, tal y como queda sustancialmente descrito en le presento
femoria.

Egta Memoria consta de cuatro hojss escritas a wd~

quina por una sola caru.
Madrid, =3 ENE 1974
JARLO3 .ODRIGUSZ CERVO,

L BONEL fe..ts € RUDED

-‘-F’ ps Eltmado: L. Gouta Feradnddos
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