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INVENCION

por "PERFACCIOKAMIANTOS INTRODUCIDOS EN LAS MAQUINAS PARA RECU-
BRIR POR RODILLOS DESTINADAS AL RECUBRIMIENTO DE TABLEROS DE MUS-
BLES", a favor de la firma alemana ROBERT BURKLE & Co., domici-

liado en 7290 FREUDENSTADT (Alemania) .

— 4

MEMORIA DESCRIPTIVA

Fl invento se refiere & perfeccionamientos introducidos en
les méquinas pere recubrir por rodillos destinadas al recubri-
miento de tableros de muebles y similares mediente berniz, no-
galina y otros materiales de recubrimiento 1{quidos, equipada
con un dispositivo de trensmorte para los tableros de muebles,
tal como un cilindro de transporte y/o una cinta de transporte,
con al menos una unidad de recubrimiento por rodillos dispuesta
ndés alta que el dispositivo de transporte y retirable del dismo-
gitivo de transnorte, que estd constituida por rodillo de apli-

cacidn, rodillo dosificador, soporte de rodillos, cublerta de
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12 abertura entre los rodillos, cubiertas lasterales de dicha
abertura, as{ como eventualmente por una rasqueta y las niezas
precisas para la circulacidn sutomdtica del 1{quido, tales como
dendsito de 1liquido, electrobomba, conduccibn de alimentecidn,
conduccidn de retorno, canal de retoxrmo y filtro.

Tas mdquinas de este tipo vara recubrir por rodillos tienen
que ser empleadas frecuentemente de mansrs sucesiva, dentro de
lapsos de tiemmno bastante cortos, ners liquidos distintos, rvor
ojemplo, pera componentes de barnices, pinturas pigmentades y bar
nices tranSparentes; Bl tiempo preciso para la limpieza de la
parte ds rodillos y mera recargar el 1iquido giguientes, o5 nuro
tiempo perdido, durante el que la méquina o el tren de barnizado
se encuentrsn parados. Por lo tanto se suele en las formas de
realizscidn conocidas dotar la méquina para recubrir por rodillos,
por ejemplo, de una segunda unidad de recubrimiento por rodillos,
desplazable varalelamente con respecto al dispositivo de trans-
porte, y que se recambiable mor la unidad de recubrimiento por
rodillos, desnlazable paralelamente con respecto al dispositivo
de trsnsporte, y que es rscambisble por la unidad de recubrimi-
ento por rodilles, gue estd trebajando, y que asimismo es des-
vlazable longitudinalmente. Con ayuda de medidas comolicadas y
caras (por ejemplo, un grbol vrincival) se aconla la unidadde
recubrimiento por rodillos, en lss dos posiciones de desnlaza-
miento, al accionsmiento dsl dispositivo de transporte. 51 gren
inconveniente de esta solucidn viene motivado nor la necesidad
de llevar a c2bo el cambio de vintura y la limpieza en la zona
de por encims del dispositivo de transporte y de su dispositivo

de accionzmiento. Existe con ello el peligro de ensuciamiento de

1os tableros de muebles como consecuencia de salpicaduras proce-—

dentes de 12 parte de los rodillos, asi como un wenoscabo de la
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accesibilidad de la marte de transporte.

Por el sector de las mdquinas de impresidn se conocen &si-
mismo unidades de recubrimiento por rodilloes, que son desmon-
tables en sentido trensversal con relacidn al transporte del
material. Tambidn éstas wromorcionsn un cambio rénido de los
1{quidos. Ahora bien, adolecén del considerable inconveniente
de que fuera de la instalacidn genersl no nuede ser impulsada
12 unidad de recubrimiento vor rodillos, debido a faltar un
accionamisnto eléctrico pronio. Con ello se dificulta 1s lim~
pieza de la marte de rodillos, y el liguido nuevo 2 utilizar
no ruede ser nuesto en contacto rotetivo con las superficies de
los rodillos hesta que no ha tenido lugar el montaje d2 la uni-
dad de recubrimiento por rodillos en 1la maquina. I2 consecuen-

cia de ello es un determinado aumento de los gastos de trabajo

¥

y de tiempo.

Bl invento se ha vronussto eviter los inconvenlentes cita-
dos més arribs y porfeccionar de tal modo una mdquina para re-
cubrir mor rodillos del timo citado al princinio, que resulte
posible el cambio de la unidad de recubrimiento por rodillos
en un tiemno brevisimo, 21 mismo tiempo que se satisfagan las
condiciones siguientss: Limnieza automdtica y repidisime de los
rodillos fuera de la maquina, nuesta en circulacidn del nuevo
1{quido emnleado hasta conseguirse un nleno contacto rotativo
con las superficies de los rodillos, existiendo todavia una
circulacidn de liquido fusrs de la mdquina, ningun menoscazbo de
los t2bhleros de muebles que en cada caso egta sometidos al pro-
cagso de recubrimiento, como consecuencia de ensuciamiento, y
prenaracidén de una unidad de recubrimiento por rodillos lista
para el servicio o, por ejemplo, en el caso de un rscubrimisnto

por doillos lista nszra el servicio, a efectos de su empleo in-
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madisto en caso de cambio de liquido.

Este vproblema se resuslve mor ol hecho de que la unidad de
recubrimiento por rodillos estd dotada de un accionanmiento pro-
pio, independiente del accionaniento del dispositivo de trans—
norte y de la nosicidn de 12 unidad de recubrimiento nor rodi-
1los con resnecto a l2 unidéd de transporte.

Zn wdquinas para recubrir por rodillos, dotadas en al menos
una de las cubiesrtas lateralas de 1la abertura entre los wodlllos
de una absrtura para sl retorno de 1iquido excedente desde la
aberbura entre los rodillos hasta el dendsito de 1iguido, estd
previstofonvenientemente en dicha cubiorta de 1la aberturz entre
los rodillos un tubo de salida, con dos posiciones extrenas de
su nosible movimiento de basculacidn, corpesnondiendo la posicion
exbrema dirigida haéie abajo al naso libre desde le abertura de
rebose el canal de rstorno, mientras qua la segunda nosicidn ex-
trema, dirigida hacia arriba, corresponde al cierre de lz aber-
tura de rebose con Yespeseto al canal de retorno.

Para poder llevar a cabo rédpidamente los movimientos de bas-
culacidn del tubo de salide a efsctos de iniciar el rroceso de
salida de la unidad de recubrimiento por rodillos desde su posi-
cidn de servicio, as{ como mara terminar el »nroceso de su Vusl-
ta a dicha posicidn, el tubo de salida estd dotado en su narts
articulada de un accionamiento de basculacidn, nrefersntementa
accesibles desde fuers.

Al accionamiento de basculacidn le nuede estar zsignado un
engranaje cdénico.

In un ejemplo vreferente de realizscidn, sl drbol de regu-
1acidn del sccionamiento de basculacidn del tubo de salida ¢std
conformado como unidad constructive concéntrice con el sonorte

de la oxcdntrida de sujecidén nara la aplicacidn de la cubierta
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de la abertura entre 1os rodillos al lado frontal de los rodi-
1llos.

para sacar la unidad de recubrimisnto por rodillos de su zond
de trabajo, el tubo de salide se coloca en la vosicidn extrema
dirigida haela arriba.

convenientemente la cublerta de la abertura entre los rodi-
11lo0s, junto com el tubo de salida, el dispositivo de vasculacidn
y 1la excéntrice de sujecidn, el soporte, el arbol hueco y la
emnufiadura, es introducible como un todo en la zona comnrendida
ontre los lados frontales de los rodillos y la caja de los so-
portes ds los rodillos y denositable sobre pernos de asgiento.

A continuscidn se exnlica el invento & base de un ejemplo de
realizacién representudo en el dibujo, mostrando:

la fig. 1, l2 mdquina de recubrir oor rodillos, con unidad
de recubrimiento por rodillos oxtraible lateralmente, mor e¢jemnlo,
en sentido transversal con relacidn a la direccidn de transnorte
de los tableros de mueblss, en socecidn longitudinal y sin depd-
sito de liguido;

1a fig. 2, 1la miquina conforme a la fig. 1, en proyeccion
horizontal y egimismo sin depdsito de liguido;

la fig. 34, 1a mdquina conforme a las fige. 1y 2, vista en
1a direccidén de transworte de 1los tableros de muebles, sin haber
sido representados los carriles de guia y cortada segun el olano
I - I de la fig. 1. En la fig. 3B se ha ilustrado la forma en
que la unidad de recubrimiento vor rodillos conforme a la fig.
3A es sacada lateralmente hacia fuera, junto con las partes de
1a instalacidn que forman la circulacién del 1fquido, en sentido
transversal con respecto a la direceidn de transporte (el movi-
miento de salida no ha finalizado todavia).

Ls fig. 4 muestrs, en renresentacién a mayor escala, la pla-
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ca do cubierta de 1l absrtura entre los rodillos que cierra el
lado frontal de los rodillos, con la sbertura de naso para el

1{quido y tubo de salida aplicado ds manera articulada, en se-
ccidn en la dirececidn de transporte de los tableros de mueblss.

Ta fig. 5 muestra la misms seccién de la mdquina, en una vis-
ta A transversal con respecto a le direceidn de trensworte de
los tableros de los muebles, y

la fig. 6, la vista desde arriba sobre las secciones de la
mdquina segin las figs. 4 y 5.

%n el ejemplo representado, y a fines del cembio de 1iquide
se seca de la mdquina para recubrir vor rodillos unaz unidad de
recubrimiento por rodillos en sentido transversal con resveato
a la direccidn de trensporte de los tableros de muebles. Tal pue
de ser el esaso tambidn en mdquines con dos o mds de dos unidades
de recubrimiento por rodillos funcionando & un mismo tiempo. De
maneras excelente puede la idez del invento ser puesta en practl
ca, gi la unidad de recubrimiento por rodillos puede ser hecha
bascular aproximadamente 90° en torno de un eje vertical de bas-
culacidn, dispuesto en el lado longitudinal de la mdguina. Bsto
ultimo permite equipsr la columna de basculacidn 2l mismo tiempo
con dos unidades de recubrimiento por rodillos, situadas forman-
do éngulo recto entre sf, que narticipan conjuntamente en el mo-
vimiento de badculacidn, entrando alternativamente en servicio
por encima de la parte de transporte de los tableros de muebles.

La cinta de transporte 1 estd conducida por encime del rodi-
1lo de entrads 2, el rodille de transporte 3 el rodillo de sali-
da 4 y las mesas de anoyo 5,6. Sirve nara el bransporte de los
tableros de muebles 7, que son conducidos a través de la mdquina
en la direccidn de trensporte 8. Pare la impulsién de la cints

de trsmsporte 1 sirve el zccionamiento eléctrico 9, que al mismo
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tiempo es utilizedo para la impulsidén del rodillo de trensporte

3. Ahors bien, el transworte de los tebleros de muebles 7 muede
efectuarse también sin cinta de transporte, exclusivemente por
medio del rodillo de transporte 3, junto con el rodillo de apli=-
cacién 10. Pars recibir las partes que sirven para el trensporte
de los tableros de musbles 7, asi como la unidad 1l de recubri-
miento por rodillos, dispuesta sobre ellas, sirve el nie 12 de
la mdguina.

Zste ltimo ostd equipado en el ejemplo de realizzcida con
dos carriles de guia 13', 13". Zstos pgtdn soportados de maners
ostacionaria sobre cuatro columnas l4, sirviendo para recibir la
unidad 11 de recubrimiento por rodillos, y para su movimiento de
salids latersl mediante rodillos 15.

Pars conferir 2 la unidad 1l de recubrimiento por rodillos
12 ostabilidad precisa del avoyo de rodillos, esté dotada de un
marco cerrado constituido por el nuente 16, los brazos 17,18 ¥
la traviess 19, pudiendo el puente 16 y los brazos 17,18 servir
al mismo tiempo nare sustentar los rodillos 15. En la zona de
este marco 16,17,18,19 estd alojado el disnositivo de soporte
pare el rodillo de aplicacién 10 y el rodille dosificador 20.%a-
ra este fin se halla el par de ogjas 21,22 soportado de menera
oscilante en dos pernos do susDGnsién 23 y suspsndido mediante
brazos 26 en el par de columnas 24,25, de manerd regulable en
1a sltura. Mediante accionamientos helicoidales 27,28, el husi-
1lo de regulacidn 29 y el volsnte de mano 30, se puede ajustar
ol rodillo de aplicscidn 10 al grueso correspondiente de los ta-
bleros de muebles 7.

Tombién el rodillo dosificador 20 se nuede ajustar a separa-
ciones interiores distintas entre el rodillo dosificador 20y

ol rodille de aplicacidn 10, por medio del par de husillos rosca
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este narticular se elige una separacidn de a2l menos 80mm para
limpisr las supsrficiss de los rodillos 10,20 y el amoyo hsrmé-
tico reciproco de los rodillos 10,20 vara el nroceso de trzbajo.
Para este uUltimo ss carga vara la abertura 34 entre los rodillos
el 1{quido a aplicar en cada caso, en el depdsito de liquido 44.
Si se pretende llevar a cabo un cambio de 1{quido, sntonces
hay que eliminar por lo pronto los restos de 1{quido de la aber-

tura 34 entre los rodillos, y limpiar el rodillo de aplicacidn

10 y el rodillo doSificador 20. isto se lleva a cabo en sl sen—

tido del invento, sacando hasta tal punto de la méquina lo uni-
dad 11 de recubrimiento por podillos, para lo cual es despluzada
con ayuda de los rodillos 15 sobre los carriles de guia 13', 13"

en sentido transversal con respecto a le direccidén de transports

8, que 1la narte de aplicacidn a limpiar se encuentre fusra de la

zona de transporte de los tableros de mueblss 7. A este parti-
cular se vnuede, de la manera conocida, trasladar la unidad 1l ds
recubrimiento por rodillos, como un todo, @ una carretilla de
$ransporte aprozimada al pie de la mdquina, y lleverla asi a un
sitio ecualquiera fuera del alcance de la ndquina.

Para poder entonces, tanto durante el nroceso de limpieza,
como ‘tombidn dursnte la carga y desvuds de la carga del nuevo 1f-

quido, mantener en funcionamiento la marte de rodillos, indepen-

 dientements de la mdquina, sstd la unidad 11 de recubrimiento

por rodillos equipada conforme al invento con un accionamiento
de rodillos 35 propio. Bste es soportado, por sjemvlo, en las
rartes 16,17 del marco descritas al principio, con ayuda de un
ostribo 36, y se acopla a los rodillos 10,20 a través de érboles
Carddn o de cualesquiera otros acoplamientos articulzdos 37,38.

Gracias a estar la unidad 11 de recubrimiento por rodillos equi-
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pada con un accionamiento propio, independiente del accionamisn-
to eldctrico 9 del disnositivo de transporte de los tableros de
muebles, puede ahora la unidad de recubrimiento nor rodillos ser
puesta en funcionamiento, o respectivamente ser mantenida en
funcionamiento, en cualquier posicidn dentro de la zona de la
miquine, o bien fuers de ella. Resulta asi posible llevar e ca-
bo el paso de una clase de liquido a otra practicamente sgin pér—~
dida de tiempo.

Para este fin ostd montado de manera articulada, es deacir,
besculable, un tubo de salida 40 en 2l menos una cubierta 33 de
1a abertura entre los rodillos. A. este particular presenta el
tubo de salida 40 dos nosiciones extremas. En la posicidr 41
(fig. 5) dirigida hacia sbajo, la centidad de 1{quido rehosante
de la abertura 42 de la cubierta 39 de la abertura 34 entre los
rodillos, fluye libremente 8l canal de retorno 43 y, desds alld,
al depdsito de 1fquido 44. Si se desea sacar la unidad 11 de re-
cubrinisento por rodillos de su posicidn de trabajo, entonces hay
que hscer bascular el tubo de salide 40 en la direccidn 43, co-
locéndolo en la posicidn extrema 46 dirigida hacia arriba. fn es-
ta posicidn se encuentra cerradas la abertura de rebose 47, de mo-
do que, a pesar de seguir en marchs ¢l accionamiento 35 de los
rodillos, no escapa en esta posicidn levantada ningun 1{quido por
el tubo de salida 40. Por ello es posible que en la posicion ex-
trema 46, dirigida hacia arriba, la unidad de recubrimiento por
rodillos sea sacada de la mdquina o introducida en ella, estando
en marcha el accionemiento 33 de lds rodillos. Esto puede reali-
zarse entonces de la manera representada en el ejemplo, o bien,
por ejemplo, con ayuda de npares de brazos montedos de manera bas-
culable en torno de columnss verticales. Dos de estos brazos, uni

dos entre si en éngulo aproximadamente recto pars formar una uni-
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dad, se introducirdn o sacaran alternativamente de la gona de
trabajo de la unidad de recubrimiento por rodillos, en sentido
horizontal y por encima de la zona de transporte de los table-
ros de muebles.

Los movimientos de basculacidn del tubo de salida 40 para
iniciar el proceso de retirada de la unidad 1l de recubrimien—
$o0 por rodillos de su vosicion de funcionamiento, as{ como pa-
ra terminar de volverla a lle¥ar a ella, deben realizarse de
menera répida. Para este fin, ol tubo de salida 40 estd squipa-

do en su parte de articulacidn de un accionamiento de bascula-

" cién, accesibles desde fuera. Consiste éste, vor ejemplo, en

un segmento dentado 48, una rueda cénica 49 cooperente nen €1,
wn 4rbol de regulacidn 50 y un volante de mano 51. El aecciona-
miento de engrenaje cdnico se monta como unidad concéntrica de
construceidn junto con el soporte 52 de la execéntrica de suje-
cidn 53, que isrve mara amoyar la cubierta 39 de la abertura
entre 1os rodillos contra los lados frontales 54 de los rodi-
110s. A este particular se apoya la excéntrica de sujscidn 54
contra un apoyo 55, que estd insertado en la caja 21 y sovor-
tado de menera reajustable por msdio de tornillos de regulacion
56. Para el accionamiento del drbol hueco 57 que sustents la
excéntrica de sujecidn 53, se sirve uno de la empufiadura 58.

Si se hace basecular las excéntrica de sujecion 53 conforme al
invento, sacdndola de su sbertura de entrada en la caja 21, en-
tonces la cubierta 39 de la abertura entre los rodillos, junto
con el tubo de salida 40, el accionamiento de basculacidn 48,
49,50,51, el soporte 52 y la excdntrica de sujecidn 53, puede
ser sacada como un todo de la zona comnrondida entre los lados
frontales 54 de los rodillos y los sowortes de los mismos, O

respectivamente ser introducida de nuevo y depositada sobre los
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vernos de asiento 59,60.

Piszas del sistema de circulacidn del liquido completan la
instalacidn, @ saber, 1la bomba eléctrica 61 con motor 62 montada
en el dendsito de 1{quido 44, la conduccidn de alimentacion 63
montada en el dendsito de 1fquido 44, la conduccidn de alimenta-
cidn 63 vara la abertura entre los rodillos, el filtro 64 y 1a
conduceidn de retorno, que procedente del canal de retorno 43,
desemboca on el depdsito de liquido 44. A través de ls columna
66, el depdsito de liguido 44 esté unido fijemente con el trazo
y, con ayuda de rodillos de extraccidn 67 se halla en el sjemplo
ronregentado conducido en el var de carriles 68.

Bl invento proporciona ls posibilidad de un cambio muy rapi-
do de la unidad de recubrimiento por rodillos. Evita les incon-
venientes mencionados al nrincipio de los tipos conocidos de mé-
quinas vara recubrir nor rodillos, tales como, poYr gjemolo, la
olevada pdrdida de tiempo como consecusncia de la limpieza de la
unidad de recubrimiento por rodillos, el trastorno de la parte
de transporte durante el cambio de liquido, y el paro de todo ol
tren de aplicacidén hasta volver a poner en funcionamiento la

unidad de recubrimiento por rodillos.
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Hecha la descrineidn del presente invento se hece constar
gue esta solicitud se acoge a la prioridad de la solicitud Ale
mana no P 22 45 591.0, depositada el dia 16 de Septiembre de
1972, y que se declaran como nuevas y de yropia invencidn las
reivindicaciones siguientes:

1.~ Perfeccionamisentos introduéidos en las méquines para
récubrir por rodillos destinadas al recubrimiento de tablsros
de muebles y similares mediasnte barniz, nogalina y otros mate-—
riales de recubrimiento 1fquidos, equipeda con un dispositivo
de transporte para los tablsros de muebles, $51 como wn cilin~
dro de transporte y/o una cinta de transporte, con al menos
una unidad de recubrimiento por rodillos dispussta més 3]ta
que el dispositivo de transporte y retirabls del dispositivo
de transporte, que estd constituida por rodillo de apiicscidn,
rodillo dosificador, somorte de rodillos, cublerta de la aber—
tura entre los rodillos, cubisrtas laterales de dicha abertura
asgi como eventualmente nor una rasqueta y las plezas precisas
para la circulacidn del liquido, tales como depdsito de liqui-
do, electrobomba, conduceidn de alimentacidn, conduccién de re
torno, csnal de retorno y filtro, caract e r izados
porque la unidad de recubrimiento por rodillos estd dotada de
un sccionamiento propio, independiente del sccionamiento del
dispositivo de transworte de los tableros de nuebles y de la
posicidn de la unidad de recubrimiento wor rodillos con res-
pecto a la unidad de transporte.

2.- Perfeccionemientos de acusrdo con l1la reivindicscidn 1,
de la que de sus cubiertas leterales de la aberturs entre los

rodillos estd al menos una dotads de una abertura para el re-



10.

15-

20.

300

torno del 1liguido excedente desde la abertura entre los rodi-
1los hasta el depdsito de liquido, caracterizados
pror un tubo de salida acoplado de manera articulada a esta cu
bierta de la abertura entre los rodillos, con dos posiciones
oxtremas de su movimiento de basculacién, correspondiende la
posicién extrena dirigida hacia abajo al paso libre desde la
abertura de rebose al canal de retorno, mientras que la segun-
da posicidn extrema, dirigida hacia arriba, corresponds al cie
rre de la abertura de rebose con respecto al canal de retorno.

3.~ Perfeccionamientos de acuerdo con las reivindicaciones
182, caracterizados porque el tubo de salida
ostd dotado de un accionamiento de basculacidn sccesible dosde
fuera.

4.~ Perfeccionemientos de acuerdo con la reivindicacila 3,
caracterizados porque al accionamiento de bascu-
lscidn lo estd asignasdo un accionamiento de ruedas conicas.

5.- Perfeccionamientos de acuerdo con una cualguiera de las
reivindicaciones 1a 4, cara cterizado s porque el
drbol de regulacién del accionamiento de basculacidn del tubo
de salida estd configurado como unidad constructiva concéntri-
ca con el soporte de la excdntrica de sujecidn para la avlica=
cidn de la cubierta de la abertura entre los rodillos al lado
frontal de los rodillos.

6.~ Perfeccionamientos de acuerdo con una cualquiera de
las reivindicaciones L a 5, caracterizados porque
para sacar la unidad de recubrimiento por rodillos de su zona
de trabajo, el tubo de salida se coloca en la posicién extrema
dirigida hacia arribe.

7.~ Porfeccionamientos de acuerdo con una cualquiera de las

reivindicaciones 1 a 6, cara c t e rizado s porque la
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ouble aa;%%sglbertura entre los rodillos, junto con el tubo
de salida, el dispositivo de basculacidn y la excdntrica de
sujecidn, el soporte, el drbol hueco y la empufiadura, es in-
troducible como un todo en el espacio comprendido entre los
lados frontales de los rodillos, y denositable sobre pernos
de asiento.

8.~ Perfeccionamientos introducidos en las mdquinas nara
recubrir por rodillos destinadas al recubrimiento de tableros
de muebles.

Segin se describe y reivindica en la nresente lNiemoria que
consta de 14hojas foliadas y mecanografiadas por una sola ca-
ra y de 3 1éminas‘de dibujos.

Madrid, a 15 de Septiembre de 1973
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