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‘La presente invencifn se refiere a instalaciones para
el tratamiento t&rmico de art{culos, como productos envasados
en recipientes, del tipo que comprenden un espacio de tratanienw
to y un traQSportador gin fin que, dentro de dicho espacio, si=
gue un recorrido en forma de lazos y, fuera de dicho espacio,
pasa por una estacidn de carga y de descarga, consistiendo el
transportador en una o varias cadenas provistas de elementos
equidistantes de soporte para los articulos que se tienen que
tratar, Tales instalaciones y tales elementos de sopor#e‘que
‘tienen que aplicarse con el mismo, son conocidos en varias fore
mas de realizacidn, hacléndose referencia a las Patentes holan—
desas Nos. 104,308, 108,164 y 122;435 ¥ las Patentes espafiolas
Nos, 384,033, 386,578 y 386.435.

Ia invencifn tiende a realizar una estructura simplie
ficada, esﬁecialmente del transportador, tal que €l funcionamien
to del transportador resulta enteramente independiente de las
otras partes de la instalacidn y particularmente de la pared de
los distintos espacios atravesados porbel transportador.s A menu-~
do, es necesario respetar una distancia méxime perticular entre
los elementos portadores y la pared y disponer en las curvas
unas placas especlales de guia para impedir que los articules
se salgan de los elementos portadores, Esfto de origen s compli-
caciones, parcialmente debido al hecho de que en la cadena del
transportador se verifica una extensifn variathle, que se hace
especialmente menifiesta en las partes inferiores de la cadena,

Seglin la invencidn, los fines anteriormente menciona=
dos son conseguidos gracigs a que cada elemento portador se CoM
pone de dos sopertes de simetnfa especular, teniendo cada soporw
te una forma esencialmente prismitica, con una seccidn transar

versal cerrads o casi cerrada, y a que cadavsoporte estd sujeto,
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cercs de cuando menos un extremo, a una placa de montaje que
se apoya en dos pasadores-pivote adyacentes del transportador.

Una ventaja considerable coneiste en que, debido g
la forma de los portadores definida anteriormente, los articu-
los no pueden caerse o flotar fuera del portador, EL transpor-
tador resulta enteramente independiente de la envoliura del dis
positivo haciendo posible una normalizacidn particular de la
construccidn de la envoltura. La relacidn normalmente existen-
te entre el transportador y la envolbura no existe ahora, lo
cuel significa que la misma envoliura puede ser empleada para
verios transportadores. A la inversa, un transportador distin-
to con otros soportes puede ser empleado en la misma envoltura,
Debido a la ausencia de contacto enitre los soportes, por unsg
parte, y la pared interior de la envoltura o de las placas de
gula, por otra, no hay desgaste. Una capa de fosfato protectora
contra la corrosidn, una vez aeplicada, se wantendrd., En caso
de daflo a un soporte, este podri ser sustituido sin desmontar
la ocadena.

La sustitucibén mencionada de un soporte puede ser.
simplificada ulteriormente si se provee la placa de montaje de
un ggujero para un pasador-pivote y de una abertura en forma de
U invertida para el otro pasador-pivote, estando‘desplazada la
placa con la abertura mencionada, con respecto a la parte de la
placa que lleva dicho agujero, en una distancia cuando menos
iguel al espesor de la placa.

La carga y descarga de los soportes es realizada en
el sentido.longitudinal de los mismos., Puede aplicarse el prin-
cipio conocido, segin el.cual la carga y la descarga se efecw
tdan mediante agua, Cuando la instalacidén segin la invencidn

estd provista de soportes de una’ seccifn transversal no ente-
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ramente cerrada, la alimentacidn y la descargs mediante agua
de los articulos puede todavia ser aplicada si en la estacidn
de descarga se dispone una tapa portatil que se extienda en el
sentido longitudinal del soporte, para cerrar transitoriauente
el soporte gque hay que descargar,

Seglin otra forms de realizacidn, en la cual el sopor-
te tiene una secbién transversal no enteramente cerrada, cada
soporte es elisticamente deformable, segin la invencidn, mien—
tras que, en lalestacién de carga y/o de descarga, estdn pre-
vistos unos elementos de accionamiento para abrir transitoria
mente los soportes, Esto significa que los articulos contenidos
en los soportes pueden ser sujetados mientras siguen el recorri-
do entre la estacidn de carga y la de descarga., En circunstan-—
cias especiales, la carga y la descarga pueden efectuarse fron-
talmente, es decir &l propio tiémpo en la entera longltud del
soporte, o sea en una direccidn transversal con respecto al
modo axil de carga y de descarga wencionadc anterioruente,

La presente invencidn comprende también un elemento
compuesto para un transportador del esterilizador continuo des—
crito anteriormente. La invencidn se refiere en particular a un
importante detalle de dicho elemento.

En el estado actual de la especiglidad, se conocen
muchas versiones de soporie, todas las cuales sirven para reci-
bir transitoriamente recipientes tales que botes, bobellas de
vidrio o de pléstico, ¥y tarros, para llevar dichos artfculos
a través del espacio de tratamiento de una instalacidn de este-
riiizaci6n 0 pasterizacbén continues del contenido de dichos
recipientesfv' ‘

Por una parte, se necesita cierto tipo de elemento

de soporte que sea muy compacto y que, por otra, asegure la resw



triceidn mayor posible de los recipientes, para evitar compli-
caclones cuando el trangportador sigue un recorrido en forma de
lazos, como es el caso casl siempre, en el espacio de tratamien
to. Ademds, es importante el que cada soporte sea independiente
95 de toda cooperacidn con la pared interior del espacio de trata-

miento o con las divisiones de gufa, a veces previstas en el
uwismo. Be importante, adends, gue los reclpientes, una vez alo-
Jadog en los moportbes, no se salgan del miewo en sentide lateral,
debido a las condiciones de flotacidn que a menudo se presentan

100 cuando el transportador pasa por un bafio liquido o una columna
liquida.

Con el elemento de soporte segin la invencién, se al-
canzan los fines anteriores aplicando dos soportes poligonales
paralelos sujetos de manera especularmente simétrica a dos pla~

105 cas de extremo, estando previsto un elemento de cierre de los
extremos abiertos de los dos soportes, que es mdvil desde una
posicidn de trabajo a una posicidn de inactividad, y viceversa,
E1l elemento de cierre en cuestidn asegura la retencidn de los
recipientes dentro de cada soporte, siendo todavie posible la

110 carga y la descarga por los extremos abiertos de los soportes
debido al hecho de que el elemento de cierre ha adopbtado la po-
sicidn de inactividad.

Con preferencia, se ha previsto un elemento de blo-
gueo para sujetar el elemento.de cierre en posicidn de trabajo.

115 Egte elemento de bloqueo puede consistir en ung varilla en forma
de U, un extremo de la cual coopera con ¢l elemento de cierre,
nientras que el otro extremo sobresale del recorrido del elew
nento de soporte., Esta ﬁitima parte saliente puede entonces po-
nerse en contacto con un tope fijo al acercarse a una estacién

120 de carga o de descarga, de modo que sSe provoca la accidn de
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blogqueo y que el elemento de cierre puede ser llevado ( por
ejemplo, vuelto) desde su posicidn de trabajo a su posicién de
inactividad. En una forma preferida de realizacidn del elewmento
portador segin la invencidn, el elemento de cierre tiene for-
ma de V, con un centro de rotacidn en el fondo de la V, Esta
solucién permite disponer el centro de rotacidn del elemento

de cierre en un punto fuera de la esitrecha zona comprendida
entre los dos soportes paralelos, estando ocupado por dicho ele
mento muy poco espacio también en la posicidn de inactividad.

Lia presente invencidn comprende asimismo un método’
para cargar la instalacidn anteriormente descrita, por ejemplo
para pasar periddicamente un grupo de articulos en una serie
cagi continua, en la cual un articulo de la serie es cogido ¥y
retenido transitoriamente cada vez, para obtener un intervalo
con respecto al articulo del grupo anterior pasado por Ultimo.
Dicho método es adoptado cuando hubiera que separar periddice-
mente, de una serie de articulos en continuo avance, un grupo
para- someterlo a tratamiento, Cuando aumenta la veloeidad de
tratamiento, se presentan g veces problemas debidos gl hecho de
que el articulo cogido no puede ser retenido suficientemente,
Esto ocurre, por ejemplo, porque el articulo ha avaenzado ya en.
un grado tal que sélo su perte trasera puede ser cogida. Cuando
éste'articulo se suelta prematuramente, ello puede dar lugar
g complicaciones ya que entonces "se pierde" entre dos grupos
consecutivos, ‘ . )

Lea. invencidn tiende a resolver este problema, lo cual
consigue haciendo que un articulo que pasa sea mentenido en.dos
puntos situsdos uno despuds y'eefCa del otro, como se ve en el
sentido del movimiento, con una pequeila diferencia de tiempo,

siendo dicha.diferencia de tiempo més pequefia que el tiempo que
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transcurre mientras un articulo se mueve desde el primer punto
hasta el segundo. Gracias a estas caracteristicas, se asegura

gue un articulo sea sujetado a cualquier velocidad y que cada gru
po de articulos no supere el grupo méximo predeterminado. Este
nfmero es regulado por la relacidn entre la velocidad a la cual
los articulos avanzan, por una parte, y la frecuencia con la

cual un articulo que pasa es cogido y sujetado, por otra,

La invencién comprende ademés un dispositivo que rea-
liza el método indicado anteriormente y en particular para sumi-
nistrar botes a soportes que se mueven progresivamente, disposi-
tive que comprende cuando menos un recorrido de suministro de
avance de los articulos y un elemento de tope en cada recorrido
para retener transitorismente un articulo que se mueve en el
recorrido correspondiente, Segin la invencidn, el citado dispo-
gitivo se pariticulariza porque dicho elemento de paro seﬂcompone
de dos pares de mordazas de sujecidn, estando provisto cada par
de un elemento activo y previstos unos wedios de regulacidn para
accionar periddicamente los elementos activos de las mordazas
de sujecién con una pequefla diferencia de tlempo. Debido a la
aplicacidén de esta pinza gemela que puede ser prevista en el
recorrido de suministro hacia un esterilizador continuo, un ar-
ticulo que no sea sujetado o no lo sea suficientemente por el
primer par de mordazas de sujecién serd cogido por el segundo
par de mordazas de sujecidn, La fluctuacidn del nimero de ar—
ticulos de los grupos sucesivés resultard asi menor y, en prome-
dio, cada grupo serd nds prdximo al nimero mfiximo regulado de
lo gue era hasta agul posible. Gracias a la aplicacibén del do-
ble par de pinzas, ha resultado absolutamente imposible superar
dicho 1imite,

La invencién comprende ademés un método para descargar
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la ingtalacion descrita anteriormente, es decir para transfor~
mar series de articulos suministrados por grupos (llamsdos ba-
rras) que avanzan a 1o largo de recorridos paraleios en ung Se~
rie dnica de articulos, como por ejemplo botes, que avanzan
uniformemente. La invencidn se refiere particularmente sl trata
niento de articulos descargados desde la instalacién descri%a
anteriormente, En dicho ejemplo, los articulos resultan obbte-
nibles a intervalos particularesy lo cual enborpece el vlierior
tratamiento, como por ejemplo su embalaje y envio,

Un objeto de la invencidn es la creacidn de un método
gracias al cugl unas series de articulos, suministradas por gru-
pog, son unidas en una serie dnica, entera o casi enteramente
continua. Dicho objeto se consigue segin la invencidn haciendo
que, con un suministro periddico, cada t segundos simulténeamen
te a lo largo de n recorridos paralelos de series de 1 metro
de longitud, se recojan cada vez n series sucesivas por reco-
rrido para formar una serie apretada y que después de cada su~
ninistro por grupos de los articulos se avancen siempre en uno
de los recorridos todos los ariticulos disponilbles a una velo-
cidad esencialmente igual a n.l. m/seg, hacia un recorrido co-

=%
min de descarga.

Gracias a estas wedidas, las series suministradas de
articulos son aparcadas y descargadas sdlo cuandd se obtiene

una longitud total equivalente a tantas veces la longitud de

una solag serie cuantos recorridos paralelos hay., Por consiguien-

te, en un extremo del recorrido, hay siempre peridédicaumente

una serie de articulos suministrados, mientras que en el otro
extremo de cada recorrido se efectlia una vez, cada n periodos,
una descarga acelerada de los articulos recogidos, en un perfodo

que se encuentra enteramente o en parte considerable en el inter
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valo de reposc entre dos perfodos sucesivos de suministro en
ZYupo,

La invencidn comporta ademfs una instelacidn para el
trateniento de articulos que comprende un transportador con
soportes para dichos articulos y una estacidn de suministro y
de descarga, mientras que cada soporte es adecuado para reci-
bir n series (1lamadas barras) de articulos y cada estacidn de
descarga esté'provista de medios para combinar dichas series
con una serie Unica que avanza, aplicando el procedimiento des.
crito anteriormente,

Con ese objeto, el dispositivo se distingue en que:

~ La estacidn de descarga esti provista de n recorri-
dos paralelos de trénsito adyacentes a los soportes del trans-
portador que pasan periddicamente;

—~ cada recorrido de paso fiene una longitud de n ve-
ces la longitud de un soporte;

- un tope mévil estd dispuesto gl final de cada reco-
rrido de paso;

- todos los recorridos de paso son contiguos a un rew—
corrido de deséarga comdn y

— cada recorrido de paso estd provisto de medios de
avance conbinuo y a una velocidad acelerads sobre el recorrido
de descarga cdmﬁn de todos los articulosfdisponibles en el ree
corrido de paso.

Se explicard seguidamente la invencidn con referencia
al adjunto dibujo, que la ilustra esqueméticamente.

Se explica a continuacidn la invencidn con referencis
al adjunto dibujo em el cual se representan algunas formas de .
reslizacién del elemento compuesto segin la invencidn.

En dichos dibujos:
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Ta Figgravl, es una seccidn vertical de una instala~
cidn compléta.

La Figura 2, eS, a mayor escala, una vists en perspec-
tiva de una primera forma de realizacidn de un soporte del dise-
positivo segin la Figura 1,

La Figura 3, muestra la sujecidn de un extremo del

soporte a una cadena del transportador.

La Figura 4, muestra, = escala aumentadz, una segunda
forma de realizacidn del soporte.

Las Figuras 5 y 6, muestran dos modos de eliminacidn

de los articulos del soporie,

Les Figuras 7 y 8, ilustran una forma de reaslizacidn

del soporte y del mdtodo de cérga y descarga empleado en com-
binacidn con la misma,

La Figura 9, muestra otra forma de realizacidn de un
soporte. ‘

La Figura 10, es una vista de un extremo de un elemen

to de soporte-visto desde el interior,

La Tigura 11, ee una vista seglin la flecha XI del

elemento de bloqueo desde el elemento de soporte segun la Fi-

gura 10,

Ia Figura 12, muestra una vista de extremo desde el
lado exterior de una forma de realizacidn wodificada del ele-
mento de soporte segin la Figura 10,

Lo Figura 13, es una seccidn por la linea XIT-XIT de

la Figurs 12,

La Figura 14, muestra una doble forma de realizacién

del dispositivo de carga en la cual se forman siempre grupos

de cinco botes,

Lia Figura 15, muestra un grupo de hotes separados



nientras son deslizados en un soporte,

Las Figures 16 a 22, muestran fases consecutivas del

méfodo aplicado a una instelacidn con soportes, cada uno de los
cugles es adecuado para recibir dos series de art{culos.

275 La Figura 23, es un alzado lateral de una instalacidn

provista de los medios ilustrados en las figuras anteriores,
Como se ve en la Figura 1, la instalacidn se compone

de un espacio de tratamiento (1), una columna de suministro (2)

¥y una columna de descarga (3); rodeadas por partes de envoltﬁra

280 (4). Demtro de dicha envoltura, se encuentra dispuesto un trans-
@ortador sin fin (5) gue sigue un recorrido g modo de lazo den-
tro del espacio (1). En la parte izquierds de la envoltura (4),
se encuentran una estacidn de carga (6) y de descarga (;)o Ta
construceidn de la instalacién, en lo que es importante en este

285 sentido, no difiere fundementalmente de las instalaciones segin
las Patentes anteriormente mencionadas,

El transportador (5), en la forma de realizecidn des-
crita, se compone de dos cadenas (8) (véase las Figuras 2 y 3),
entre las cuzles se encuentran diépueétos a regulares interva~

290 los unos soportes (9). Dichos soportes sirven para recibir ar-
ticulos como productos envasados en recipientes (por ejemplo,
botes), En la forma de realizacién segin las Figﬁras 2a6y
8y 9; dos soportes (9) estén siempre sujetos, yuxbapuestos,
por sus extremos, a una placa de montaje (10).

295 Dsta dltina se apoya en dos pasadores-pivotes adyacen
tes (11) de la cadena (8) del transportador. Cada soporte (9)
tiene forma esencislmente prismftica con una seccién transver—
sel que, en la forma de realizacidn segin la.Figura 9, es ente-
ramente cerrada, pero casi cerrada en las otras formas de rea-

300 lizacidn, es decir que estd provista de una estrecha abertura (12)
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que se extiende ern sentido longitudinal,

Cada placa de montaje (10) estd provista de un agujero
(13) para un pasador-pivote (ll).y de ung abertura (14) de sec-
éiﬁﬁ en forma de U invertida'pafa el otro pasadormpivo%eo La
parte de la placa con la abertura (14) estd escelonada en una
distancie sproximadamente igual sl espesor de la place (10) con
respecto a la parte de la placa que comprende el egujero (13)
(v8ase la Figura 3). El montaje es realizado medisnte un mangui-
fo (15) con un collar (16) que se ajusba sobre la parte saliente
del.paéador—pivote (11). El didmetro del agujero (13) correspon~
de =l difmetro exterior del manguito (15). ‘ -

Como se ve por la Figura 3,-la sujecidn es obtenida
haciendo deslizar el manguito (15) por el agujero (13) de la
primera placa de montaje, por 1a abertura (14) de ﬁna'placa de
montaje adyacente y luego montindolo glrededor del eje (11).

Ta sujecidn es completada wediante un pasador de aletas (17).

La Figura 4 muestra que cada soporte (9) estd perfo—
rado en los nervios (19). La disposicidn de las'pérforaciones
(18) a lo largo de los nervios (19) impide que el borde de la
junﬁa doblada de un reciplente @ueda engancharse en el borde
de la perforacidn o chocar contra ella, Las perforaciones faci-
litan el paso y la distribucidn del agua y aumentan ls trans-
misién de calor. En cada uno de sus extremos, cada soporte estd
provisto de uno o nds salientes (20), dispuestos de modo que,
ocunando el soporte pasa por la esfaeién de carga (6), el galiente
ge encuentra dispuesto en una zona que constituyé el lado irfe-
rior de soporte de los artficulos. De este modo, el borde de la
costura doblada de-los recipientes (botes) no puede chocar con-
tra la abertura lateral del soporte; Para-una carga 1ibré de per-

‘turbaciones, puede-ser conveniente prever una tabla movible (21)
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que salve la distancia entre el recorride a lo largo del cual
avanzen los artioulos y el soporte (9)¢

Los soportes (9) pueden gor descargados de distintas
maneras, aigunas de las‘cdales esﬁén_representadas en'las T
Buras 5, 6 y 9. Segin la Figura 5, estd previsto un dedo de
empuje (22) que se mueve o travds de la abertura (12) del Sow
porte (9), En la estacidén de descargza (;)s puede haber una tepa
(23) que se extiends en el semtido longitudinal de los soportes
(9); Dicha tapa esti prevista de modo gue puede ser movida me-
disnte algunas palancas (24) y puede cerrar transitoriamente
1as aberturas (12) del soporte (9) para descargar. La descarga
de los articulés ﬁuede gexr efeo%uéda entonces oon agua mediante
una bomba (25), de la manera descrita en principio en la Patente
espefiola Noo 275.440, Cuando 108 soportes (9) son enteramente oo
rrados (véase la Figura 9), la tapa (23) s supérflua.

' Ta forma de reslizacidn de las Figures 7 y 8 se dise
tingue de la de las otras figuras en que 6ada soporte (9) es
elésticanente deformatle. Con este fin, sflo la parte inferior
estd sujeta a la placa de monbaje (10). A lo largo de la aberw
tura (12), el soporte posee dos rebordes (26) capaces de ocooperar
con elementos (27) dispuestos tanto en la estacién de ocargs (6)
como en la estacién de descarga (7). La Figura 8 ilustra como
cada soporte (9) puede ser abierto transitoriamente para per-
mitir 1a carga y la descarga de articulos, Las Figuras 7 y 8
nuestran ambas una carga, del tipo llamado frontal, wediante
una barrg de empuje (28), Tambifn la carga axil indicada en las
figuras anteriores eé, sin embargo, aplicalle en este caso.

Esta ffltime forma de realizacidén es ventajosa por ocuan
to 1los artfculos (29) pueden ser sujetados en el soporte (9), A

este propdeito, deber{a advertirse que los articulos no obstruyen
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las perforaciones (18) (véase la Figura 4), 1lo oual es debido
ala forma'poligonél de Los soportes (9). Esta forma favorece
una posicién estable de los artfculos (recipientes) contenidos
en los soportes, A la expansién debida'a sobrepresién internsa,

los soportes pueden hacerse frente sin atascos ni dafios, Cada

‘eslabén o elementos compuesto, pueden eventualmente preverse dos

o més soportes de forma distinta.

Se describird ahora mis detalladamente la construccidn
del elemento compuesito. Cada elemento compuesto comprende dos
soportes poligonales paralelos (9), sujetos de manera especular-
mente simétrica uno con respeot6 é otro a dos placas de extremo
(10).

S Los soportes (9) pueden temer una seccidn transversal
enteramente cerrada, peré,'a menudo, poseen una estrecha abertura
(12)rlongitudinal (vdase la Figura 12), a través de la cual puew
de moverse un dedo'de empuje que empuja los recipientes fuera

de cada soporte., Las placas de extremo (10) son mis estrechas

en €l centro que las otras partes de la’placao En un extremo,

la placa tiene un ojal (13) y en el otro extremo una aberturs
(14) en forma de horguilla. Las placas de exbremo (10) pueden
ser sujetadas féciluente, con ella, a las espigas iigeramente

alargadas de cadenas (no representadas) gue constituyen un trané-

. portador, por ejemplo, de un esterilizador continvo. Los soporm

tes (9) estan sujetos a las placas de extremo (10) mediante unos
rebordes salientes (31), como se ve mejor en 1la Pigura 13.

La seeciﬁﬁ trensversal de los soportes (9) es tal que
los recipiéntes contenidos en ellos (como por ejeﬁplo botes de
conservas, botes de hojalata o vidrio y botellas de pléstico)
estéh total o casi totalmente rodeados. Los recipientes pueden

entrar o salir sdlo por los exlremos de los goportes, siendo
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esto necesario para la carga y la descarga. Cuando el transpor-
tador sigue su recorrido &l atravesar el espaclo de tratamiento,
es tanbién convenilente cerrar los extremos superiores de 108 S0~
portes (9). Con este fin, un eleuento de cierre (32) estd dis-
puesto en Llos dos extremos, pudiendo ser vuelto hacia una DO~
sicidn de trabajo,hacie una posicidn de inactividad, y vieceversa.
Las Figuras 10 y 12 muestran en lineas continuas dicha posicidn
de trabajo y la Figura 12 representa la posicién de inactividad
en lineas discontinuas. Para mentener la posicidn de trabajo,
estd previsto un elemento de hlogueo (33). Bl elemento de blo-
queo consiste en una varilla (34) en forﬁa de U, uno de cuyos
extremos (34') coopera con el elemento de cierre (32), wmientras
que el otro exbremo (34t1) sobresale del recorrido del elemento
compuesto (9, 10) (véase la Pigura 11), La varilla (34) estd
guiada en un estribo (35), estando préviéto un muelle (36) que
oprime el extremo (345) de la varilla (34) en un agujefo (37)
del elemento de cierre (32), Gracias a.elio, este clemento estd
sujeto en su posiciﬁn dé tfabajo, El estribo (35), sujeto al
lado interior de la placa de extremo (10), sostiene también un
eje (38) que counstituye el centro de fotaciﬁn del elemento de
cierre (32), Como sec ve mejor en la Figura 12, una ranura {(39),
concéntrics del centro de rotacidn (38), estd prevista en el
lado posterior del elewento de cierfe (32), En es%a ranura, puede
ejercer presidn el extremo (34') de la varilla para mantener el
elemento de cierre en su poéici&n de inactividad. Se obtiene
esta Ultima posicidn ejerciendo presidn sobre el extremo (34'!)
de la varilla (34), de modo que el extremo (34') sale del agu-
jero (37) y el'elémento de clerre puede ser'vuelto a la lzquier-
da o a la derecha, entrando en la ranura (39) el extremo (34).

Debido a la presidn del extremo (34%) en la ranura (39) (conse-
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cﬁencia del efecto del muelle 36) el elemento de cierre es re—
tenido en su posicién de inactividad, siendo todavia pceible ha-
cer girar este elemento de modo gque en la posicidn de trabajo
del elemento de cierre, el elemento de bloqueo (33) vuelve a
encajar, ’

En ia forma de realizacidn descrita, el elemento de
cierre (32) tiene forma de V, de modo que los dos lados de la
v puedeﬁ extenderse suficientemente delante de los extrenos
abiertos del soporte (9), nientras que el ceniro de rotacidn
(38) se encuentra en ana zona separada de la parte mds esbrecha
de la placa de extremo (10).

La operacién del elemento de cierre (32) puede ser
enteramenté mecanlzada. Al acercarse g la estaéiéﬁ de carga ¥y
de descarga, el extremo (34'!) de la varilla (34) se pone en
contacto con un tope fijé, situado en proximiéad'del recorrido
del elemento compuesto (9, 10), de modo gue el elemento de
bloqueo (33) se levanta y el elemento de cierre (32) puede ser
1llevado bor«rotacién de su posicidn activa a su @osicién inac—
tiva mediante un segundo tope. Después de descargar los recipien
tes tratados y la carga sucesiva de nuevos recipientes, el ele-
mento de cierre puede ser vuelto a su posicidn primitive median—
te un tope fijo, deslizdndose el extremo (34!') de la varilla
(34) a lo largo de la ranmura (34) hasta que dicho extremo enca-
ja en el agujero (3;)0 Durante la parte ulterior del recorrido
del elemento compuesto (9, 10) a travds del dispositivo, la ac—

v los articulos contenidos en cada

o

cidn de Hloqueo es mantenida
soporte no pueden salirse de éste,

Le ventaja de las medidas segin la invencidn es la
de que, coﬁ medios bastante sencillos, es posible realizar una

plena contencidn de los recipientes dentro de los sopories, evi-
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tando asi todo contacto entre un recipiente que sobresalga del
soporte y la pared interior del dispositivo. El dispositivo
gegln las Figuras 14 y 15 se refiere particularmente a la carga
de la instalacidn y, con este objeto, eshi provisto de un re-
corrido (41) wévil de suministro en €l cual se hacen avanzar
los articulos (29). En este recorrido (41) de alimentacién,
estéd previsto un elemento de parads (42),Hconstituido por dos
pares de mordazas de sujecidn (43 ¥ 44), En el dibujo, estin
representadas formas dobles de'realizaéién, ag decir que hay
dos recorridos de alimentacidén (41), y por tanto también dos
veces dos pares de mordazas de éujeciﬁn (43) v (44). Cada par
de mordazas estd provisto de un elemento de accionamiento (45)
acoplado con medios de regulacidn (no representados). Cada' )
par de mordazas de sujecidn estd normalmente abiertd, de modo
que los artfculos (29) pueden woverse entre ellas, Al final
del recorrido de aiimentacién (41), se encuentra un tope ndvil
(46), E1 sentido de movimiento de Los articulos (29) estd ine
éicado por la flecha P, .

ElL funcionamiento del dispositivo hasta agqui descri-
to es ol sigulente: los articulos (29) son suministrados en
una serie casi continua y el elemento de parada (42) tlene que
asegurar el paso regular de un grupo de art_:’.’culoéo Con ese fin,
el elemento de parada (42) es accionado-periédicamente, de modo
que un articulo de la éerie es transitoriamente cogido y reteni-
do. Los artfculos que ya han pasado son paradoes por el tope (46),
obteniéndose un intervalo entre el articulo gue se ha dejado
pasar por Ultimo y el articulo cogido por el elemento de parada
(42),

o Como el elemento de parada (42) se compone de dos

pares de mordazas de sujecidn (43 y 44), primero se hace fun—
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cionar_el‘par de mordazas de sujecin (43), y luego el segundo
par de mordazas (44), oon un pequefio iﬁteivalo de tiempo. L di-
ferencia de tiemﬁo mencionada es menor que el tiempo durente el

cusl el articulo (29) va desde el primer par de mordazas de

- sujecidn (43) hacia el segundo par de mordazgsS (44). A una vee

locided de avence y de los artfoulos (29) y con una distancia
s de centro a centro de los dos pares de mordazas de sujecidn,
1la diferencia de tiempo mencionads Zlﬁ puede ser expresada con la
relacidn siguiente: v At <y

Debido a la construccidn gemels de las mordazas de
sujecidn, los artfculos a medio sujetar, a un artfculo que mo
ha sido sujetaﬁo por el primer juego de mandfbulas, es sujetado
por completo por el segundo par. De este modo, se asegura el que
no se supere un deterainado nfmero particular de articulos del
grupo deseado y qw no se presenten complicaciones en esie sen-
tido, En cuanto se presenta la situacidn representada en la
Pigura 14, empieza'la fase siguiente, representada en la.Figurs
Inmediatamente después de cerrarse el segundo par de
mordazas de sujeoidn (44), el tope (46) se levanta y la correa
de alimentacin (41), que avanza, desliza el primer grupo de
articulos (29) en el soporte (9) del transportador (no represen-
tado);'Simﬁltﬁneamente, un elemento de empuje (é;) épareoe en
el eépacio entre las mordazes de sujecidn (44) y el tope (46) 4
Dicho elemento estd montado sobre una correa sin fin (48); 0=
vidndose a una velocided tal que todos los artioulos (295 son
empujados fuere de la correa de alimentacidn, pudiendé volver
el tope a la posicidn de trabajo antes de que el primer arti-
oulo (29) del grupo soltado por el elemento de parada (42) lle
cue al tope (46). Puede estar previsto un medio para hacer gie



rar de 902 el elemento de empuje (46), de modo que esbe miembro
86 encuen%ra paralelo a la correa‘(48) antes del comienzo y des-
pude de la conclusidn de su recorrido de trabajo.
De este modo, puede efectuarse a gran velocidad, y con
515 una gran uniformidad en cuanto al ndmerc de articulos de cada
grupo, un suministro continuo de articulos.
Por fin, se describiré la descarga de la instalacidn
anterioruente descrita. Con este fin, la estacidn de descarga (7)
estd provista de dos recorridos paralelos (49) (véase las Figuras
520 16 a 22), que son contiguos a Los soportes (9) de paso periddico
del traﬁsportador (5). Cada recorrido de paso (49) tiene una lom-
gitud que es aproximadamente tantas veces la lbngitud de un so-
porte (9) cuantas series de artfculos (29) puede recibir el so-
porteoAEn la forma de realizacidn de;cfita, cada recorrido de
525 pago (49) tiene, por tento, una longitud igusl a dos veces la lon-
gitud'de'an soporte, Al final de cada recorrido de paso (49) es-
8 previsto un tope mévil (50), La primera parte del recorrido
de paso (49) adyacente al disﬁositivo estd provista de una mess
(5L) configﬁa a una correa plana sin fin (52), que se mueve a
530 ﬁna velocidad mis répida que la que correépoﬁde a la velocidad
a la cual los articulos son descargados de los soportes (9), Di-
cha corres (52) cubre gsimismo un recorrido de descarga (53) CO~
tiguo a 10s recorridos de paso (49), Cuando la 1oﬁgitud de cada
soporte (9) « y por tanto tanbidn 1a longitud de cada serie de
535 articulos ~ tiene un valor de 1 m, y cada  segundos es descar-
gado un soporte (9), entonces la velocidad de la correa (52) es
esencialmente igual a 2.1 m/Seg., dos placas de gula (54) estén
dmm%MSmWeﬂr%&ﬁ%cmhde%%w@(ﬁhému%a
lo cual las series suministradas de a?ticulos soﬁ tfansformadas

540 en una serie inica. BL recorrido de descarga (53) es contiguo a
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une corres sin f£in (55) inclineda, a lo largo de la cual los
articulos ruedsn pafa $rensformar la posicifn iniecisl de fondo
cqntra tapa en posicidn de lado cdntra lado, Este dispositivo
(55) corresponde al de la Patente espafiola No. 385,258, donde
se describe,

EL procedimiento y el progreso de la transformacidn
resultan evidentes por las Figuras 16 a 22, La Figura 16, re-
presenta la situacidn en la cual el tope (50) del recorrido su-
perior (49) (representado en la Figura 16) estd levantado y los
articulés (29) se aéumulan 0 apafcan en dicho recorrido y los
articulos acabados de descargar del soporte, de haberlos, son
transportados por el recorrido de descarga (53) a la correa ine
elinada (55). Aproximademente entre los momentos representados
en las Figuéas 16 y 17, un soporte (9) llega delante de los
recorridos de paso (49). Los articulos (29) del soporte son
empujados fuera dal.miémo—y se posan sobre la corres (52) de
los recorridos de paso (49)s La conclusidn de esa fase estd

repregentads en lg Figufa 18;'En ese momento, el tope superior

(50) es levantado aﬂsu posicién, ya que todos los articulos que

int;rvienen en el movimiento de descarga han dejado el recorride
(49). E1 tope inferior (50) es levantado entonces, presentén-
dose la situacidn de la Figura 19. EL ertfculo de cabeza pro-
oedente del recorrido inferior (49) se une sproximedemente el
@ltimo articulo del recorrido sﬁpefior, Cuando todavia una plue
relided de articulos estd presente en el recorrido inferior de
paso (49) (Figura 20), otro soporie lleno (9) llega delante de
la mesa (5i5 pof la oual el contenido de dicho soporte puede
ser hecho deslizar sobre los recorridos (49).

La Figura 21 vuelve a representar el mouento en el

cuel la deécafga del soporte (9) ha conclufdo y btembidn el fl-
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timo articulo de la doble serie del recorrido inferior (49) ha
pasado delante del tope (50), Este tope es vuelto enﬁonées-a
poner en posicifn y el tépe‘superior es soltado, de modo que
otra doble serie de articulos es dirigide hacia el recorrido de
descarge (53), presentdndose la situacidn de la Pigura 22, Con
ello, se éomﬁleta el entero ciclo y se presenta'ia situacifn de
la Pigura 16, después de lo cual todo se repite de manera idén-
ticé; v

Es evidente que el método de la invencidn permite la
descarga mis uniforme posille, o pesar de la circunstanéia de
que dos series de art{culos son slempre y simulténeamenté sumi-
nistradas en yux“saposioién° Esto significa que el ulterior tra~
tamiento de los artfculos resulta considerablemente simplificem
do porque los artfoulos llegan en flujo casi continuo 'y no son
suministrados por tandas, Wt

Deberis notarse que este mismo sisteme puede ser apli-
cado con tres o mds recorridos paralelos siempre que, ©n-ese ca-
80, la longitud del recorrido (49) y la velooidad de la correa
(52) estén relacionadas de manéra‘correSPQndiente;
o Debe notarse ademis que la correa (52) puede componer-
se también de dos partes, es decir unsa parte‘deﬁajo de los reco-
rridos de paso (49) y otra parte debajo del recorrido de descar—
ga (55) La correa (52) puede ser construida de acuerdo son la
solicitud de Patente holandess No. 71411894+

7 La forma, dimensiones y materisles podrdn ser varie-

bles y en éeneral cuanto sea aceesorio o secundario, siempre
que no eltere, cambie o modifique la esencialidad del objeto
que se describe,

Los términos en que queda redactada esta Memoria son

ciertos y fiel reflejo del objeto descrito, debidndose tomar



con cardcter amplio y nunca en forma limitativa.

La solicitante se reservs el derecho de obtencidn de
los oportunos Certificados de Adicidn complementarioé por las
mejoras o perfeccionamientos que en lo sucesivo pudiera aconse—

605 jar 1a préctica,
N O T A :

Descrita suficientemente ia naturaleza y glcance de
la invencidn y la manera como la misma puede ser llevada a la
préctica, se reivindican a titulo privativo las siguientes par-

610 ticularidades sobre las cuales ha de reczer la concesidn del
privilegio de PATERTE DE INVEECION que se solicita,

L)ow Perfeccionamientos en instalaciones pars el tra-
témiento téfmico de productos envasados en recipientves, compren-—
diendo un espacio -de tratemiento y wn treansportador sin fin que,

615 dentro de dicho espacio, sigue un recorrido en forma de lazos y,
fuera de dicho eSpacib, atraviesa una estacidn de carga y de
deséarga, estando constituido el transporiador por una o varias
cadenas provista de elementos equidistentes de soporte de los
articulos para tratar, caract erizado s por el hecho

620 de gue cada elemento de soporte se compone de dos sopories espe-
cularmente simétricos, cada uno de los cuales tiene una forma esen
cialmente prismitica, con una seccidn transversal cerrada o casi
cerrada, y de que cada soporte estd sujeto, cerca de cuando me-
nos un extremo, @ una placa de wmontaje que lleva dos pasadores.

625 pivotes del tramsportador.

2).~ Perfeccionamientos en instalaciones para el tra-
temiento térmico de productos envasados en recipilentes, segin la

Q% reivindicacidn 1), caracterizados por el hecho de que la placa
an de montaje estd érovista de un agujero para uno de los pasadores—

630 pivotes y de une aberdtura en forma de U invertida para el otro
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pasador-pivote, estando escalonada la parte de la placa que lle-
va la abertura mencionada, con respecto a la parte de la placa
con dicho azujero, en una distancia que es cuando menos igual
al espesor de la placa.

3).=~ Perfeccionanientos en instalaciones para el tra-
tamiento térmico de productos envasados en recipientes, segin
las reivindicaciones 1) é 2), caracterizados por el hecho de que
cada soporte ftiene en uno de sus exitremos un saliente en una
zona que, cuando el soporte pasa por la estacidn de carga, cons-
tituye el lado inferior de soporte de los articulos,

4),~ Perfeccionamientos en instalaciones para el +tra-
tamiento térmico de productos envasados en recipientes, segin
la reivindicacidn 3), caracterizados por el hecho de gue, en la
estacidn de carga, estd prevista una pieza mévil a wodo de puen~—
te, cuyo extremo puede apoyarse en el saliente de un soporie,

5).~ Perfeccionanientos en instalaciones para el tra~
tamiento térmico de productos envasados en recipiemtes, segin
cualquiera de las enterlores reivindicaciones, en el que cada
soporte tiene una seccidn transversel no enteramente cerrada,
caracterizados por el hecho de que la estacidn de carga posec
una ‘tepa wévil que se extiende en el sentido longitudineal de
los soportes, para cerrar transitoriamente el soporte para des-
cargar,

6).~ Perfeccionamientos en instalaciones vara el tra-
tamiento térmico de productos envasados en recipientes, segzin
las reivindicaciones 1) & 2), teniendo cada soporte una seccidn
transversal no enteramente derrada, caracterizados por el hecho
Ge que cada soporte es elisticamente deformable y de que estin
previstos medics de accionamiento en la estacidn de carga y/o

de descarga, para abrir transitoriamente el soporte,
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;)c“ Perfeccionamientos en instelaciones paras el tra-—
tamiento téfmico de productos envasados en recipientes, segin
cualquiera de las reivindicaciones anteriores, comprendiendo
un elemento compuesto constitufdo por dos o més soportes sujetos
en dos‘extrémos de una placa de montaje, destinado para el trans
portador de la instalacidn, caracterizados porque dicho elemento
consta de dos soportes poligonales paralelos, sujetos de una
maners especularmente Simétrica a dos placas de extremo, estando
previsto un elemento de cierre para los extremos abiertos de los
dos soportes, elemento que puede ser llevado de una posicida de
trabajo a una posicidn de inactividad, y viceversa,

8).~ Perfeccionamientos en instalaciones para el tra-
tamiento téfmico de productos envasados en recipientes, segin
la reivindicaoién.7), caracterizados porgue dicho elemento estd
provisto de un elemento de blogueo para mantener el elemento de
cierre en posicién de trabajo.

9).= Perfeccionamientos en instalaciones para el tre-
tamiento téfmico de productos envasados en recipientes, segin
la reivindicacidn 8), caracterizados porgue el elemento de blo-

queo se compone de una varilla en forma de U, unc de cuyos ex—

. tremos coopera con el clemento de cierre, wientras que el otro

extremo sobresale del recorrido seguido por el elemento de So-
porte, de modo que puede ser accionado por un tope fijo,

10).- Perfeccionamientos en instslaciones para el tre—
taniento hérﬁico de.productos envasados en recipientes, segin
cuelquiera de las reivindicaciones 7) 4 9), caracterizados por-
que el elemento de cierre, tiene forma de V con un centro de
rotacidn en el fondo de la V,

11).~ Perfeccionamientos en insidaciones para el 4ra-

tamiento . téruico de productos envasados en recipientes segin
p & ? o
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la reivindicacidn 1), en el que el método de carga de la insta-
lacidn, § sea, para paser periddicamente un grupo de artfculos
en avance en une serie casi continua en la cual un ariiculo de
la serie es cogido y retenido transitoriamente, para obienex
un intervalo con respecto gl Wltimo articulo pasado del grupo
anterior, se caracteriza por el hecho de que el articulo que
pasa esg nantenido en dos posiciones, dispuestas una cerca y
después de otra, vista en el sentido de movimiento, con una pe-
quefia diferencig de tiewpo, siendo dicha diferencia de tiempo
inferior al tiempo durante el cual un articulo pasa de la pri-
mera a la segunda posicidn.

12).~ Perfeccionamientos en instalaciones para el tram
tamiento térmioo de productos envasados en recipientes, seglin
la reivindicacidn 11), que comprende un dispositivo especial~
mente destinado para-el suministro de envases a soportes de movi-
niento gradual y que tiene cuando menos un recorrido de alimen—
tacidn de avance de los articulos y un elemento de parada en
cada recorrido para coger transitoriamente un artfculo en avan-
ce en el recorrido correspondiente y que se caracteriza por el
hecho de que el elemento de parada cousiste en dos pares de wmor-
dazas de sujecidn, cada uno de los cusles estd provisto de un
elemento de accionamiento, estando previstos medios de regulacidn
para accionar periddicamente los elementos que accionan las mor-
dazas de sujecién con una pequeiie diferencia de tiempo.

13).~ Perfeccionamientos en instealaciones para el tra-
tamiento térmico de productos envasados en recipientes, segin
la reivindicacidn 12), caracterizados porque dicho dispositivo,
a clerta distancia désPués de las mordazas de sujecidn visto en
el sentido del movimiento, estd provisto de un tope wmdvil ¥ un

elemento de empuje que puede moverse periddicamente entrando en
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el espacio entre las mordazas de sujecidn y el tope, mientras

gue el slemento de empuje puede entrar en dicho espacio sdlo

~ después del accionamiento del Ultimo par de mordazas de suje-—

cidn,

'14) .= Perfeccionamientos en instalaciones para el tra-
taniento tér&ico de productos envasados en recipientes, seain
la reivindicacidn 1) en el qye para la descarga de la instala-
cidn, por egemplo, para transformar en una fnica serie en avan-
ce, diversas series suministradas en grupos de articulos (lla-
mades barras) que evanzan a lo largo de recorridos paralelos,
como botes de hojelata, se realiza un método caracterizado por
el hecho de que con un suministro periddico simulténeo cada t
segundos a lo largo de n recorridoé parglelos de series que
tienen 1 metro de longitud, se cogen siempre n series sucesivas
por recorride para formar una serie apretada, y de que, después
de cada suministro por grupos de articulos alternmativamente en
uno de los recorridos, todos los articuios son transportados a
una velocidad esencialmente igual a n.l, m/segundos hacia un re-
corrido comin de descarga. k |

15) o Pérfeccionamientos en instalaciones para el tra-
tamiento t8rmico de productos envasados en recipientes, segin
la reivindicacidn 14), comprendiendo un transportador con sopor-

tes para dichos articulos y una estacidn de suministro y de des-

‘carga, wnientras que cada soporte es adecuado para recibir n se-

ries (llemadas barras) de articulos y cada estacidn de descargs
esté érovista de medios para combinar dichas series en una Unica
serie que avanza, aplicando el método de dichg reivindicacidn,
caracterizados por el hecho de gue, la estacidn de descarga es-
t4 provista de n recorridos parelelos de paso que unen los So—

portes del *ransporbtador que pasan periddicamente; cada recorrido
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de paso tiene una longitud de n veces la longitud de un soporte;
un tope movible egtéd dispuesto en el extremo de cada recorrido
de paso; todos los recorridos de paso se unen a un recorrido co-
min de descargs y cada recorrido de paso esbd provisto de medios
para hacer avanzar de manera continua y a una velocidad acelera-—
da, en el recorrido comin de descarga, todos los articulos dispo=
nibles en el recorridoc de paso,

16).~ Perfeccionsmientos en instalaciones para el tre-
temiento tdrmico de productos envasados en recipientes, sezfn la
reivindicacidn 15), caracterizados por el hecho de que cuzndo
menos una parbe dél fondo de los recorridos de paso y el fondo
del recorrido de descarga eatd constituldo por una correa de avan
oe continuo.

l?).— YPERFECCIONAMIENTOS EN INSTALACIONES PARA EL TRA
TAMTENTO TERMICO DE PRODUCTOS ENVASADOS EN RECTPIENTES",

Todo eliq segﬁn queda expuésto en la presenté Memo—
ria que counsta de veintisiete hojas foliadas y mecanografiadas
por una sola cara y dibujos gue con la misma se acompafian,
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