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PAPENTE DE INVENCION
por 20 afics
por "Un pgrfeccionamiento al método de empalme por la soldadura

de un conductor unipolar de cable en O«Fe con otro elemento con-
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a favor des INDUBTRIE PIRELLI, Soc;eté per Azioni, de nacionalidad
italiana, con domicilio en Centro Pirelli, Piazza Duca d'dosta, ni-

mero 3, MILAN ({talia)e=

MEMORIA DESCRIPTIVA
TLa prosente invencidn se refiere & un método de empalme por
goldadura de un conductor unipolar de chble a acelte flufdo con
obro elemento conductbr, por ejemplo a un andlogo cable unipolar
o borne para junta de tope ¢ terminalle
La goldadura 'se efectda en una zona libre de aceite aislane—
te uniendo las é;s partes a soldar con un tublto que atraviesa
el empalme, de modo’dd mantener el flujo axial de aceite entre

las partes, fajando con cintas impermeables el aceite las extre=

nidadss del eislamiento que limiten le zone de Los conductores deg-

‘ nudos, y apyicando g los conductores desnudos medios de asplram

cifn del acéite Qﬁe sgle de los intersticios existentes entre los

diversos elementos de los conductoress
Por intersticios se entienden los cgnales longitudinales

v radisles pressntes en el condu-tor de un cable de aceite flufdo,
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gue como es sabido, estd comstitufdo por elementos, gencrale
mente de cobfe 0 aluminio, con sesctores formados a su vez o pof
hilos elementales o por conchase

Bl método citado permite, por la prcesencia del tubito y
de los medios de agpiracifn, la soldadurs de las partes sin el
peligro de presencia de acsife en 1s zona de empalile «

En el caso de conductor unipolar de cable en Oefe con Ccon=-
chas miltiples puede ser importante contener los movimientos O
diales de las varias capas de conchas de modo de obstaculizar

el flujo de aceite entre log numerosos recorridos pogibles hacia

-la zona ds soldaduras

El fin de la presente invencién es mejorar el método de em~

palme por soldadura que hemos aqui arriba expuestos

El objeto de la pres:nte invencidn es un ;perfeccionamiento

al método para efectuar el empalme mediante soldadura en una zZona

- sustancialmente libre de aceite aislante entre un cable unipolar

de aceite flufdo con conductor con eanal interno para el flujo
de aceite y otro elemento conductor de un dispogitivo eléctrico,
en el cual un tubito ha sido inssrtado en el canal interno del
aceite en la zona de soldadura, de modo de impedir la sglida de
aceite en dicha zona y en el que las exiremidades cortadag del
aislamiento han-sido fajadas con cintas impermeables, al aceite

¥ han sido aplicados a los conductores desnudog medios de 2gpie

racién del aceite que sale por los intersticios existentes entre

los varios elementos de los conductores, caracte . izado pof el
hecho que consiste en insertar el tubito en dicho canal por una
longitud predsterminada, controlada por un medio distanciador apli-

cado en dicho tubitos
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-~ de aproximar a la cabeza del conductor el otro élesmento a
empalmar hasta ocupar tobalmente el trozo dd tubito dejado.
libre por el medio distanciador, estando ademgs dicho perfecw
cionamiento caracterizado por el hecho de aplicar alredsdor del
conductor desnudo nmsdios de exbensiln limiteda, apbos de contener
desplazamientos radiales de partes del conductor desnudo, en
correspondencia de asisntos de alojamiento para guerniclones apliw~
cadas al tubito e individuadas exlbernamente con relacifn a la
pogicin del medio distanciador;
- de efectuar la soldadurs después_de haber gquiisador el medio
dlstanciador y eB el espacio antes ocupado por ddcho medio;
~ de quitar los medios de extensifn limitada despuds de la
soldadura.
BTl perfeccionamiento objeto de la presnte invencién scréd
mejor comprendido por la siguiente detallada descripeifn dada
a titulo de ejemplo no Limitativo con referencia a la figura
del dibujo adjuntoce
EL perfeccionamiento de la presente invencidn estd iluew
trado con el auxilio de la figura donde estdn visibles, antes
de la soldadura, dos conductores desnudoa 1 y 2 de cable unipo-
lar en OoFe del tipo 2 conchas miltiples, es decir con capas 80
brepuestas de conchas 3,4 ¥y 5 con canales cantrales para el aceli-
te 6 y 7 con aislamiento en papel 8 y Ge
LosGdos caneles 6 y 7 estdn unidos a travéds del empalme,
con un tubito 10 colocado al interior de cada canal por unag lon-
zitud predeterminads, controlada por un medio distanciador, por

ejemplo una horquilla 11, aplicade alrededor al tubito en un hue-

c0 120
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Exierioimente al tubito hay asientos de glojamiento 13,
14, 15 y 16 para guarniciones con didmetro meyor que el didmetro
interno del canal de modo de hacer que el aceite pase solo por
el interior del tuboa
5 El aislamiento, en la extremidad de log conductores desnue
dos, estd fajado cor cintas 17 y 18 de scda "Sterling", impermes~
bles al aceite, de modo de limitar la sali&a’de aceité del cablee
41rededor de cada conductor demnudo, esidn dispuestbs los
mediosﬁde aspiracifn y de enfriamiento constitufdos por los borw
10 nes 19 y 20
I borne 19 compremde una primera cdmara circular 21 coloca=
da alrededor de las conchas y unida con un tubo 22 o una bomba de
vacio y una segunda cdmara circular 23 en conbacto, por medio de
la superficie 24, con el conductor desnudo y unida (de modo no vigie
25 ble en la figura) con tuberfas para la circulacidn de fIufdo refri-
gerante. Andlogamente estd constituldo el borne 20,

Alrededor de cada coﬁductor desnudo ¥y en éorrespondencia de
los asientos 15 y 16 de alojamiento para guarniciones (individuados
exteriormente con relacibn a la posicifn del medio distanciador) cse

20 tdn aplicados medios de extensién limitada, constitufdos en una rea~
1i ecibn preferids por fajitas de didmetro rezulable 25 y 26. Las
fajitas tienen la funcidn de contener los desplzamientos radiales de
partes del. conductor desnudos
Segdn el perfeccionamiento de método de empalme por Soldam
25 dura objeto de la presente invencidn, se corta el aislante por un
trozo de las dos partes de cable a goldar, ce fajan con cintas de
gsede "Sterling" 17 y 18 las extremidades del zislamiento, se inser—
te el‘tubito lé en el interior de log canales internos 6 y 7, por '

une longitud preflieterminada, es deciw hasta cuando la horquilla 11
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no ge encuenire en tope con las extremiiades de los dos conduchom
res. Durante tal introduccibn la salida de aceile viene bloguea~
da con medios conoclcode

En uvna siguiente fase se aplican a los conductores desnudos
1 y 2 re.pectivamente el borne 19 y 20. Queds asi predispuesto
¢l dispositivo para la aspiracidn del aceite sveutualumente filwe
trado en la zona de elpaolme y para el enfriamiento de los cone
ductores; gue de obtra manera extarfen sometidos, durante la 9ol
dadure, a aumentos de temperatura excesiva con consigilente dafio
pera el papel.mislante en contacho con elloss

Lo comprensible que particularmente para le misma ezbructura de
un conductor del tipo con conchas miltiples, los pheibles’ recoriue
dos radiales ¥y longitudinales del sceite hacia la zona de soldadu—
ra son mds numerocsos que en ol caso de un conductor con una sola
capa de conchase Para limitar la llegada de aceite en log puntos
no deseados el perfeccionamiento prevéd la aplicacidn de las fajiw
tas 25 7 26

-Las fajitas 25 y 26 estdn dispuestas alrededor de 1los conduce
tores en correspondencia de log amientous 15 y 16 de alojamiento para
guarnicioneé; por lo tanto cada fajita resulta a su vez colocads
e individuadae con relacifn a la horquilla 11, en una zona COMpPren—
dide entre la fajadura de cinta de seda "Sterling" 17 y el Lorne
19 y entre la fajadura de cinta de séﬂa '-'Sterli.rl,g;;i 18 y el borne 20

La aceifn de las fajitas y de las co;re5pondiantes suarniciones
al interior del canal es tal de conbener los desplazamientos radige-
les de las varias capas de conchas, de modo que sc reducen 1o rew
corridos radiales y lon -itudinales del aceite hacia la zona de sol-

-

dadura y se facilita la aspiracidn del aceile mismo. Esta se efece
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tda con los bornes 19 y 20 despuds de haber regulado el didmetro
de las fajites 25 y 26 y despuds de haber cortado escalonadamentes
las extremidedes de log conductores.

Antes de efectuar la soldadura, Se guita la horquilla 11 y se
ponen en funcilbn los medios de enfriamiento haciendo cireular el
flufdo refrizerante en las cdmaras de refrigeracifn de los dos
bornesge

En este punto me procede a la soldadura en el sspgeio ante=-
riormente ccupado por la horquilla. Esta se inicia uniendo las con-
chas de la primera capa 3 y seguldamente, encima de la primera ce~
pa de sdldadura que ha sido formada, uniendo en orden las otras dos
capad 4 y 5 en la zona escalonadae.

AL final de la soldadura, se quitan losg bornes 19 y 20, las
fajiias 25y 26 ¥y se procede a la reconstrucceidn del aislamiento
del cable sobre el eupalmee

El nétodo, segin el perfeccionamiento, descrito tiene la venw
taja de ser gencillo y de no requerir disposibtivos costodoge

Los detalles constructivos de la invencidn podrdn natural-
mente variar segdn la neccesidad, guedando entendido que erran en
la esencialidad de la presente patente todas las variantes que

utilicen ¢l principio inventivo expuestow

¥OoTA
Por la patente de invenfiln a que se refiere la presente

memoria descripbive se REIVINDICA la propiedad y la exzplotacifn

~

exclusive des

le— Un perfeccionamiento en el método para el empalme me-
diante soldadura de una zona sustancislmente litre de aceite aislan-

te entre un cable unipolar de aceite fluldo con conductor con canal

n
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interno para el flujo de aceits y otro elemento conductor de un
dispositivo eléctrico, en el cual un tubito ha sido insertado en
el canal interno del aceite en la zona de soldadura, de modo de
impedir la salida del aceite en dicha zZons y en cual las exbremi-

5  dades cortadas del aislamientoc han sido fajadas con cintas inpere
meables al aceite y han sido aplicados a log cond.chores desnudos
medios de aspiracidn del aceite que sale por log intersticios exige
tentes entre log varios elementos de los conductores, caracterizom
do por el hecho que consisgte en insertar el tubito en dicho canal

10 por una longitud predeterminada, controlada por un medio distan-
ciador aplicado en dicho tubito;

- on aproximer a la cabeza del eonductor el obro elemento
a empalmar hasta ocupar totalmente el trozo de tubito dejado Libre
por el medio distanciador, estando ademds dicho perfeccionamiento

15 caracterizado por el hecho de aplicar alrededor del conductior desnue
do medios de extensidn limitada, aptos de contener desplazamientos
radialedg de partes del conductor desnudo, en correspondencia de
agsientos de alojamiento para suarniciones aplicadas al tubito e in-
viduadas exteriormente en relacifn o la posicifn del medio distane

20 ciadons

- de efectuar la soldadura despuds de haber guitado el medio
digtanciador y en el espacio antes ocupado por dicho medio guifar
los medios de extensibn limitada despuds de lg soldadurae
24~ Un perfecclionamiento tal como especificado en 1, caracw
terizado por el hecho éue la insercifn de dicho tubito, en el canal
25 interno del azceite por una longitud predeterminada, viene controlaw
da por una horgullle distanciadorse 7
Je= Un perfeccionamiento tal como el especificado en cualquiere
de las reivindicaclones precedentes, daracterizado por el hecho

gue dichos desplazamientos radiales de partes del conductor des-

"G
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nudo se contiene disponiendo alrededor delreonductor deanudo
una fajita con didmetro regulablee

4o~ Un perifeccionamiento tal como el especificado en cual-~
guiera de las reivindicaciones precedentes, caracterizado por
el hecko de aplicarse a un conductor del tipo con conchas mflti-
plese

5e~ Un perfeccionamiento tal comorél especificado en cuale
quiers de las reivindicaciones de 1 s 4, caradterizado por el
hecho que el corte del conductor con vistas al empalme estd
hecho escalonados

So= Un perfecciomamiento al método de empalme por la sol-
dadura de un conductor unipolar de cable en OoF. con otro ele~
mento conductors -

Consta 1= presente memoria descriptive de ocho hojas foliam
des, escritas por una sola caras

Tarcelona, 7 de Septismbre de 1973.
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