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PERFECCIONAMIENTOS EN SISTEMAS DE EXTRAGCION
DE CAPAS SUPERFICIALES LIQUIDAS.=.

Sobhcilante: THE GLACIER METAL COMPANY LIMITED, entidad inglesa,
residente en: 38 Ealing Roed, Alperton, Wemnley,
Middlesex, Inglaterra. :

La preseﬁ‘oe ‘invenoién se refiere a un per—
fecclonado sistema de extraccidn de capaa‘auperfioia—
les 1fquidas utilizadas en la separsoiém de conteming
oién superfioial ligquida. Bl invento Yiene aplicacidn

5. particular al problema de eliminar la conteminacién de
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-gadas por el movimiento del barco, Estos problemas surgen tamf'

aceite que se extiende sobre la superficie del agua utilizada
para fines de refrigeracién de motores,

No obstante, se pone de relieve que el invento tiene

una més amplia aplicacidén a la extraccién de capas superficia
les de cualquier clase, por ejemplo materia de contaminacién
liquida o s6lida flotante, tanto si se encuentra en depbsito
de sedimentacibén para motores de explosién o cualquier otra
aplicacién industrial. Asimismo tiene aplicacidén en la exirag
cién de contaminantes superficiales como es el aceite sobre
el mar abierto.

Se han hecho muchas proposiones para la eliminaecién,
por arrastre rasado, capas de aceite flotantes en depbsitos
de sedimentacién de efluentes. Estas proposiciones en general
exigen dispositivos flotantes situados de unz forma critiea
para tener la seguridad de que las aberturas de aspiraciémn
se encuentran préximas a la superficie con el fin de poder
extraer una delgada pelicula flotante de aceite sin extraer
también un elevado porcenfaje de agua sin contaminar y evitar
asimismo 1o més posible la aspiracién de aire de encima de
la superficie del contaminante. Se ha averiguado que este
procedimiento resulta dificil en un aparato flotante, por

ejemplo un barco, debido a la formacién natural de ondas cau-

bién en instalaciones estaticas debido a la perturbaciém del
nivel superficial.

Se han propuesto complicadas estructuras flotantes
en un intento de resolver estos problemas, pero ello introdu-
ce problemas adicionales en el sentido de que estas estructu-

ras tienden a inhibir el movimiento libre de material conta~

minante flotante hacia el dispositivo de separacifm.
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"quido, ¥y un 6rificio gituado directamente por debajo de la

toberes y adeptado para recibir une capa superficial arrsstra-—

Segir. un aspecto del rresente lnvento, el sistena
de extracecidn de cepus superficiales liguides se carscteriza
ror presenter una tobers adaptada pare diriglr un chorro de

fluido en sentido descendente contrs la superficie de un 1i-

da por la corriente de fluide.
Le tobera y el orificio se mantienen preferiblemen-

te en una relacidn de seperacidn fija y se montan sobre un con
Junto flotante que mantienen la tobera a una altura predeter+
minade por encime de le superficie de un liquido.

‘ En uns modalidad particularmente conveniente, tanto
la tobera como el orificio tiene una configuracién anular y
se montan, por ejemplo, ooncénxricameh?e gobre un tubo diri-

gldo hacia arriba para abestecer fluido a la tobers.

' i

El invento se. refiere tembién a un sistems de sepa-
racién de contaminacidén superficial liquide que incorpors

une fuente de flufdo & presidén dispuesta para ebastecer fluf-

Al

do a la fobera.
Cuendo el sistema forma parte de la instalacién de

refrigeracién de un motor de combustidn interna, se puéde ing
telar en un depdsito de sedimentacidn que forme parte de la
ingtelscidn de refrigeracién del motox ¥y, en eate caso, se
transporta agua preferiblemente desde una reglén sdyacente a
la perte inferior del depésito haste la tobera, por ejemplo
por medio de una conexidn de desviécién aituéda a la salida
de una homba en el slstema de refrigeiaciéh. Do este medo, el
1{quido que recibe la tobera, y gue se dirige en sentido des-

cendente para producir el arraptre de contaminacidn sobre la
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superficie, se origina desde una regién relativamente limpia

- del contenido del depbsito.

El inventio se puede poner en préctica de diversos mo-
dos, pero a continuacién se describe un sistema de refrigera-
cién particular de un motor de explosién interna, que incor-
pora los principios~ del invento, a titulo de ejemplo sola-
mente y tomando como referencia los dibujos adjuntos, en leos
que: |

La figura 1, es un esquema de conjuntos del sistema
de refrigeracifn del motor.

Ia figura 2 es una vista en perépectiva de un rasa-
dor flotante que forma parte del sistema de refrigeracibn; y

La figure 3 es una vista en secclén vertical detalle
da tomada a través de parte del rasador.

Fl sistema de réfrigeracibn del motor se dispone pa-

 ra hacer circular agua desde un depbsito de expansidén 30, a
. través de un conducto 31 y una bomba 32 hasta un motor de~cqg

bustién inbterna 33, E1l agua pasa entonces a través de un con-
ducto adicional 34 hasta un radiador refrigerado por aire 35,
desde el cudl pasa de nuevo al depbdsito de expansibn 30 a
través de un conducto de retorno 36. De éste modo, el motor
ge refrigers por el agua, y la propia agua se refrigera en el
radiador 35.

El depbsito de expansidn 30 contiene un rasador flo-
tante, indicado de un modo general por el nimero 37, cuya
construceién se describird con detalle méds adelante. El rasa-
dor 37 se abagtece a través de un conducto de desviacidén 38
con agua tomada desde el caudal de la bomba 32. El rasador
funciona hasta llevar a un conducto de ftransporte 40 sl agua
abestecida gl mismo & través del conducto 38 junto con una
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capa superficial del agua en el depbsito 30. De éste modo, si
existiera cualquier contaminante, por ejemplo aceite, flotan-
do sobre el agua en el depbsito 30, se eliminaréd a través del
conducto 40 con la capa superficial del agua.

El conducto 40 se dirige hasta un expulsor 41 que
ayuda a extraer liguido a través del conducto, y desde éste
hasta un separador centrifugo de aceite 42. El separador 42
devuelve agua de la que se ha eliminado aceite hasta el depb-
sito de expansién 30 a través de un conducto 43, y descarga
el aceite separado en un depésifo 44 para volver a utiligzar
en el motor 33,

El expulsor 41 y el separador 42 funcionan por agua
tomada del caudal de la bomba 32 a través de conductos de desr
viacién 45 y 46,

La figura 2 ilustra la forma en que el rasador 37
se puede desplazar verticalmente segin cambia el nivel del
agua en el depbsito 30, por lo que se encuentra siempre en
la misma posicién con relacién a la superficie del agua. Dos
bos verticales fijos 20, 21 penetran en el depésito 30 en sen

1§

tido descendente y se sujetan en sus exiremos inferiores por
una barra 22. Cada tubo 20, 21 atraviesa un énima central en
un flotador de pléstico 24, 25, respectivamente, por lo que
los flotadores quedan guiados pars moverse solamente en una
direcelén vertical. Los flotadores 24, 25 sogtienen cada uno
un extremo de log tramos 52, 51, respectivemente, de un bas~

tidor tubular en forma de A 27, mientras que la tercera esquil

na, en el vértice de la A, se sostiene mediante otro flota-

dor de plastico 26,
El conducto 38, ilustrado en el circuito de la figu-

ra 1, se conecta al extremo superior del tubo 20, E1l tubo 20
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tiene wn tubo de ramificacibn 29 cerca de su extremo superior
y se conecta mediante un tubo flexible 12 a un tubo de rami-
ficacibn 28 conectado al tramo 51 del bastidor 27, cerca del
flotador 25. La barra transversal 53 del bastidor 27 lleva

en su centro un dispositivo 50 que realiza la operacién real
de arrastre rasante, segtn se describird méds adelante. Asi,
el agua abastecida a través del conducto de desviacién 38 al-
cenza el dispositivo 50 a través del tubo 20, el tubo de ra-
mificacién 29, el tubo flexible 12, el tubo de ramificacibn
28, el tramo 51 del bastidor 27 y parte de la barra transver-
sal 53, De un modo similar, el agua contaminada que sale del |
dispositive 50, alcanza el expulsor 41 a través de la otra

parte de la barra transversal 53, el tramo 52 del bastidor

27, un tubo de ramificacién 28 un tubo flexible 13, un tubo
de ramificacién 29, el tubo 21 y el conducto 40 (figura 1)
Los tubos 20,21, oomo es lbégico, estén blogueados por debajo
del nivel de log tubos de ramificacibn 29, 29, los tramos
del bagtidor 27 estén también bloqueados en sus extremos ad-
yacentes.a log flotadores 24 y 25.

Segin ge ilustra en la figura 3, el dispositivo 50
comprende un tubo vertical 2, cuyo extremo inferior estéd en
comunicacién a través de parte de la barra transversal 53
con el tramo 51 del bastidor 27. Una caperuza desviadora 4
se une a la'parite superior del tubo 2 y se dispone para des-
viar el flujo ascendente de agua chastecida a través del con-
ducto 38 a través de aberturas 3 en la pared del tubo 2, ha-
ciéndola descender por el exterior del tubo 2 en un chorro
anular, segin indican las flechas 6. FEldispositivo 50 se si-
tia de tal forma con relacién a los flotadores 24, 25, 26,

que el chorro sale de la caperuza desviadora a corta distanci

Iy
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(normalmente 5. o 76 mm) por encima de la superficie del agua,
Cuando el chorro anular introduce el liguido en el de-

pbsito, arrastra el aceite u.otro contaminante que flote sobre
la superficie del agua, segin indica el numero 8, as{ como
cierta cantidad de agua. El chorro y el liquido arrastrado son
recibidos por una tobera de aspiraciém anular 10 que forma
parte del dispositivo de separacifn, y se sitia aproximadamen-
te a 6 mm por debajo de la superficie del agua, Como el flujo
descendente tiene tres zonas concéntricas (el chorro anular
principal, el flujo de aceite arrastrado por fuera de éste,
¥y el flujo de agua arrasirada por fuera de éste), el didmetro
de la ‘tobera de aspiracibén se puede elegir de tal forma que,
en condiciones ideales, acepte el chorro anular principal y
el aceite arrastrado y rechace el agua arrastrada, que descend

deréd por el exterior de la tobera.
La tobera de aspiracién 10 se pone en comunicaclén

a travégs de partes de la barra ftransversal 53 con el tramo 52

del bastidor y, de éste modo, con el conducto 40, El agua

contaminada recibida por la tobera 10 se abastece, por 1o tan;
t0, al geparador 42, donde los contaminantes se separan antes
de que se devuelva el agua al depbsito de expansibén 30.

Se comorenderd que, atingue el tubo 2 y la tobera
de aspiraciénm 10 se han ilustrado con una seccidén transversal
circular, se podrian utilizar otras formas, Por ejemplo, se

podria emplear una forma generalmente circular con paredes

onduladas para uno o ambos de estos componentes. Si dicha for-
ma se utilizara para el tubo 2, aumentaria la dimensién peri-
férica del chorro anular, permitiendo un arrastre més efecti~
vo del contaminante, sin aumentar el tamefio del dispositivo.

El uso de dicha forma para la tobera de agpiracién 10 podria

ger conveniente para limitar la cantidad de agua arrastrada
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.Apasaran por fuera de la misma y penetrardn en la tobera,'

que penetra en la tobera. También se puede hacer ajustable el
drea de seccibén transversal de la tobera de aspiraciém 10, Es

¥

to permite ajustar la tobera para un ¢omportamiento 6ptimo
en una instalaeién particular,

La tobera podria estar provista también de una pa-
red cilindrica interior cuyo didmetro se elegiris .de forme que

al menos en condiciones ideales, los contaminantes arrastrados

mientras que el chorro anular de agua pasa al interior y vuel+
ve al depbsito a través de ranuras situadas en el fondo del
dispositivo. A

Adnque se ha descrito una tobera de aspiracibm 10
situada a una distancias de aproximadamente 6 mm por debajo
de la superficie del agua, se comprenderd que ésta dimensidn
no es un factor critico, cualquier dimensién es apropiado en
el supuesto de que elchorro anular esté todavia perfectamente

definido cuando alcanza la tobera de aspiracién 10,
NOTA

Descrita suficientemente la naturaleza del invento,
asi como la manera de realizarlo en la prdctica, debe hacerse
constar que las disposiéiones anteriormenteAindioadas son
sugceptibles de modificaciones de detalle dn cuanto no alteren
su principio fundamental. También se hace constar que el inven
to corresponde a una solicitud de patente presentada en Ingla
terra con el numero 42467/72 de 13 de septiembre de 1973,aco0-
gléndose por lo tanto a los benheficios que conceden los Conve~

nios Infernacionales en vigor, siendo lo que constituye la

’

esencia del referido invento, y por lo que se solicita PATENTE
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'junto de flotadores que esté destinado a mantener la tobera a

primer, segundo y teroer flotadores separados poneoténdose el

HE INVENCION por 20 afios en Espeﬁa sobre. PERFEOGIONAM1ENTOS
EN SISTEMAS DE EXTRACCION DE CAPAS SUPERFICIALES LIQUIDAS,
caracterizendose por lo signlente:

1.~ Perfecoionamientos en.slstemes de extraccidén de

capes aupeffioiales liquidae, caracterizados porque se dota de
une tobera destinade a dirigir uns corriente de fluido en sen-
tido descendente en la superficie de uns mada 8e ligquido, un
orificio situado directamente por debajo de la -tobera y desti
nado g recibir una capa superficial arraetrada por una corrieg
te de fluido que sale de la tobera, teniendo la tobera y el o-
rificio una configuracién anuler, abasteciéndose ls tobera pon
medib de un tubo de suministroAque.se éxtiehde hecia arrida a
través del orificio, extendiéndose la tobera y el orificio oon

céntricamente respecto al tubo, y‘ﬁanxeﬁiendqae‘sdbre un ocon-

una altura predeterminada por encime de le superficie de la -

naga de liquido. ' .
2= Perfeccionamientoa segin la reivindicaoién 1,

oaraeterizadoe porgue el conjunxo de flotadoree se forma por yn

primer flotador @ cada uno de los fldtadores sesuﬁdo Y tercerc
interconectando los tubos de entrada y sa;ida reapeqtivamenxe
teniendo.el'tubo de entrada comunicaoidn de flujo de fluide
con un tubo de descargs dirigido hacle arribe montado sobre el
tercer flotador, sosteniendo los tubos entre ai l; tobera ¥
conecténdose el orificio sl tabo de selida, -

3= Perfepoionamienmos'segdn las reivindiceciones 1
o 2, carscterizados porque comprende ﬁna fuente de fluido a
presién dispueste pere suministrar fluido a la tobera.

4.~ Perfecoionamientos sSgﬁn'la,reivindicacién 3
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cién que forma parte de un sistema de refrigeracidh de un mo-
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caracterizados porque la fuente tiene una entrada dispuesta pey
ra situarse en la msé de liguido que tiene el contaminante su-
perficial. '
' 5.- Perfeccionamientos segdn.la reivindicacién 4, ca

racterizados porque la tobers y sl orificio se montén en un tg

122

que de liquido y ge dispone uns bombé para eXfraer 1liquido. de
una regidén sdyacente a la parte inferior del tanque y pars lle
varlo.hasta la tobera.

6.~ Perfeccionemientos segin la reivindicacidn 5, ca

racterizados porque el tanque comprende un tanque de sedimenta

tor de combustidn interna, y la bomba comprende una bcmba de
circulacidén del sistema de refrigeracidén que tiene une deriva-
cion en su lado de salidas para llevar el agua hasta le tobera.

7.~ Perfeccionamientos on sistemas de extraccidn de
capas superficiales liquidas, ta- y como queda sustencislmente
descrito en le presente Memoria, s ilustrado en los dilbujos
adjﬁntos.

Egta Memoria consta de liez hojes, escritss a mdquina

por una sola cura,

Medrid, §& HOV, tgm
THE GLACIER YETAL COMPANY LIMITED
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