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El invento se refiere a la fabricacibén de clinker
de cemento a partir de materias primas en forma de particu-
las que contienen alcali, cloruros, y parecidos, y estd re-
lacionado con un método mejorado de precalentamiento de las
materias primas que han de ser introducidas en un horno gi-
ratorio, por medio de los gases de escape calientes proce-
dentes del horno, con el fin de reducir el contenido de alca
1i del clinker de cemento. El invento proporciona igualmen-
te un aparato mejorado adecuado para llevar a la préctica el
método del invento. 7

Los precalentadores para hornos giratorios conoci-
dos en la técnica anterior y que consisten en precalentar la
materia prima finamente dividida en suspensibén y que se deg
plaza generalmente a contracorriente respecto a la circula-
cibén de los gases de escape calientes del horno, pueden pro-
bablemente clasificarse en dos tipos generales. El primero
incluye uno o varios separadores de polvo tipo ciclém., El
segundo tipo estd constituido o incluyg una torre vertical.

La Memoria de Patente de los rstados Unidos niimero
3.441.258 estd relacionada con el segundo tipo de precalenta
dor, pero en una descripcién de la técnica anterior conteni-
da en esta Memoria anterior, se menciona un grén ntmero de
Patentes que describen el primer tipo de precalentador asi
come de Patentes que describen el segundo tipo de precaienxg
dor, .

Seghn se ve en la descripcién que sigue, el inven-
to puede aplicarse & éualquiera de los tipos precedentes de
precalentadores en los cuales las particulas estdn en suspen
sién, y un pequefio némero de dichas Patentes de la téecnica

anterior se describirdn en lo que sigue en la medida necesa-
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ria para facilitar uns base adecuada para deseribir los pro
blemas con los cuales estéd relacionado el presente invento,

La Memoria de Patente de los mstadgs Unidos nfmero

‘1.315.254 y la Memoria 2,91).061 describen ambas hornos gi-

ratorios provistos de una campana que rodea la entrada de
material y la salida de gas de un horno, y que estd dotado
de un dispositivo de pulverizacidén de agua destinada a mez-
clarse con el polvo soportado por los gases de descarga del
horno y para enfriarlo, sl dispositivo descrito en la Memo-

ria de Patente de los Estados Unidos ntmero 1.315.254 y uno

~ de los varios dispositivos descritos en la Memoria de Faten-

te de los Estados Unidos nimero 2,911,061 utilizan el calor
desperdiciado procedente del horno porque no aseguran el con
tacto de transferencia térmica entre el material introducido
en el horno y los gases que salen del mismo.

la Memoria de Patente de los Estados Unidos nlmero
2.911,061 describe otros dos dispositivos en los cuales se
pulveriza agua en el gas del horno después de atravesar un
precalentador de alimentacién del tipo de suspensibn, para
evitar que el filtro de gas de la fase final se sobrecaliente,
En tal caso, sin embargo, el agua pulverizada no actis sobre
el gas sino después que el alcali arrastrado se haya enfria-
do suficientemente en el precalentador para que tome una con-
sistencia pegajosa y recubra las superficies intermas del pre
celentador de una capa indeseable de alcali,

En un intento de deshacerse del alcali indeseable
en los sistemas de precalentamiento de particulas en suspen~
sién y bara reducir el contenido de alcali del cemento pro-
ducido partiendo de materia prima que contiene alcali, se

han dispuesto unos conductos en derivacibén sobre la extremi-
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dad de descarga de gas de los hornos giratorios con el fin

de captar y derivar una parte del polvo y de los gases cargs

-dos con alcali procedentes del horno, separdndolos de los

gases utilizados para precalentar la materia prima. Las pu-
blicaciones alemanas, Zement-Kalk-Gips, némero 12/1965 y nd
mero 1/1972, indican qué sistemas de fabricacién de cemento
bien conocidos han sido dotados de dichos dispositivos devdg

rivacibén para separar el polvo y los gases procedentes de la

operacién de clinkerizacibén del cemento y a veces de un sis-

tema de refrigeracibn para proteger los precipitadbres. Aun~
que dichos dispositivos en derivacién descartan el alcali de
los sistemas, éste toma una consistencia pegajosa al conden-
sarse en forma de neblina y puede adherirse en particulas

de polvo las cuales a continuacién, dan lugar a una acumula-
cibn indeseable de alcali y polvo en las superficies inter-
nas de los conductos,

En la Memoria de Patente de los Estados Unidos na-
mero 3.212.764 se ha descrito otro dispositivo para extraer
los .alcalis de los gases de escape. En este dispositivo,
una parte Jde los gases de escape, antes de penetrar en el
precalentador, es aspirada en un conducto en el cual se intro
Aduce un material s61ido en forma de particulas finés, y en-
tra en contacto con los gases de escapeﬂpara précipitar los
alcalis arrastrados. Este material en forma de particulas
finas, se extrae a continuacidn del sistema, conjuntamente
con el alcali precipitado., Sin embargo, debido al elevado |
porcentaje de polvo en el horno y de material inyectado, la
concentracién de alcali en el material extraido es muy pe-
quefia y un tratamiento ulterior de este material para su

utilizacién por ejemplo como fertilizante agricola, no es
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rentable desde el punto de vista econbmico. Ademds, todavia

no se ha dado una solucibén satisfactoria al problema del re-

.vestimiento de alcali que se forma en la superficie interna

del conducto de derivacibn,

; La Memoria de Patente de Gran Bretafa nGmero
982,719 describe un dispositivo similar pero en el cual esté
previsto un separador ciclén entre el horno y el punto de in
yeccibn del material frio para provocar la precipitacién del
aleali, con el objeto de eliminar una cierta cantidad de pol
vo antes de que se haga la precipitacién del alcali. Este
sistema tampoco aporta una soluecibn satisfactoria al proble-
ma del revestimiento de alcali que se forma en las superfi-
cies internas del conducto,.

Un dispositivo mas reciente para eliminar el glcali
de ios gases de escape, se describe en la Memoria de Patente
de los Estados Unidos némero 3.313.534. En este sistema,
los alcalis volatilizados se precipitan enfridndolos con aire
frio. Este sistema proporcions una eliminacién e€ficaz de
los alcalis pero, como los demés dispositivos, no aporta uns
solucién satisfactoria al probleia de los depbsitos de alca-

1i que se formaﬁ en lag superficies internas del conducto
de derivaciébn.,

En la Memoria de Patente de los Estados Unidos an-
terior, a nombre del mismo Solicitante, ntmero 3.692, 287,
se describe un método y un aparato para inyectar aire en una
parte de los gases de escape del horno derivada respecto a
un precalentador, para refrigerar y congelar répidamente los
vapores de alcali en partfculas muy pequefias no pegajosas,
después de lo cual se sitha un éeparador ciclén que deja pa-

sar las pequefias particulas de polvo que incluyen la méyor
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parte del alcall hasta un segundo separador que recoge y des

carga dichas particulas, mientras que el separador ciclén.

recoge las particulas de polvo de mayor tamafio y una pequeiia

parte del slcall para su reciclado en el horno., Aunque dicho
método y aparato hayan demostrado su eficacia, siempre es po
sible obtener una mejora, y un objeto del invento consiste
en tratar de obtener resultados todavia mejores y reducir el
volumen de gases que fluyen a través de los separadores en
el sistema anterior a nombre del mismo Solicitante, mediante
un método mejorado y un aparato que utiliza una pulﬁériza—
cibén de agua, para reducir el contenido de alcali del clin-
ker de cemento, elimindndose el polvo y los alcalis volati~
lizados, de los gases de escape calientes del horno que se
utilizan para  precalentar la materia prima de alimentacién
en forma de pariticulas que atraviesa los gases en contacto
de intercambio térmico,

De acuerdo con un aspecto del invento, se propor-
ciona un método para reducir el contenido de alcali del elin
ker de cemento calcinado en un horno giratorio, elimindndose
los alealis volatilizados de los gases de escape calientes
del horno de clinkerizacién utilizados para precalentar la
materia prima de alimenfaci6n~en forma de particulas, antes
de introducir la materia prima en el horno, estando dicho
método caracterizado por las etapas que consisten en recoger
los gases, el polvo, y los alcalis volatilizados en forma de
una corriente en movimiento y en hacer girar la corriente en
una direccidén tal que se obtenga un contacto de transferen-
cia térmica con la materia prima de alimentacién entrante,
en derivar una parte de la corriente en movimiento para sepa

rarla de la materia prima de alimentacibn, en separar y ex~
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traer de la parte de la corriente que ha sido derivada, las
particulas de polvo que miden mas de 10 a 20 micrones con
el objeto de introducirlas nuevamente en el horno mientras
se pulveriza agua en la porcién derivada de la corriente, en

cantidad suficiente para obtener una condensacidn rédpida de

"los alecalis volatilizados en particulas inferiores a 10-20

micronés, vy a continuacibn separar y extraer de la porecibn
de la corriente que ha sido derivada, las particulas de pol-
vo y de aleali condensadas de dimensién inferior a 10-20 mi-
crones que contienen la mayor parte de los alcalis condensa
dos, '

Preferentemente, la corriente de gases, polvo, y
alecalis volatilizados recogida tiene una temperatura de por
1o mejos 982°¢ (1800°F) y se sigue pulverizando y mezclando
agua con la parte de la corriente que ha sido derivada, has-
ta que la temperatura de la mezcla tome un valor inferior a
316%°¢ (600°F).

De acuerdo con otro aspecto del invento, se pro-
porciona un aparato adecuado para llevar a la prédctica el ‘
método del invento, incluyendo el aparato un horno giratorio,
una campans provista de un orificio de entrada de gas para
recibir los gases calientes del horno que contienen polvo y
elementos constitutivog del material volatilizados, teniendo
la campana un orificio de salida dispuesto angularmente con
relacibén al orificio de entrada de tal manera que los gases
del horno contenidos en la campana, durante el funclonamien-
to, sean desviados angularmente antes de salir de la campana,
ung estructura de precalentamiento de material a través de
lg cual la materia prima de alimentacidén en forma de particu-

las se hace pasar psre precalentarla por medio de los gases
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del horno que salen de la campana, un conducto de derivacidn
conectado a la campana en un puntd adyacente al orificio de
entrada de gas rio abajo respecto a éste, pero antes del ori-
ticio de descarga de gas en la campana, un primer separador
gasea-s6lidos en el conducto de derivaciébn, en la proximidad
de la campana, un dispositivo de pulverizacibén de agua co-
nectado a dicho primer sepafador para inyectar agua pulveri-
zada en el separador con el objeto de que se mezcle con los
gases calientes que contiene y para condensar las particulas
de elementos constitutivos minerales volatilizados indesea-
bles contenidos en los gases calientes mientras se separan
de los gases las particulas de polvo cuyas dimensiones son
superiores a las de dichas particulas condensadas, un orifi-
cio de descarga de particulas formado en el separador y a
través del cual las particulas de polvo cuyas dimensiones
son superiores a las de dichas particulas condensadas vuel-
ven al horno, y un segundo separador conectado al conducto
de derivacibn rio abajo del primer separador, con el fin de
separar el polvo y los elementos constitutivos minerales con
densados indeseables de los gases que han atravesado el pri
mer separador. ’

Preferentemente, el primer separador estd consti-
tuido por un separador ciclén destinado a eliminar de los ga
ses las particulas de polvo de 10 a 20 micrones y mds ¥y una
pequefia proporcién de los elementos constitutivos minerales
condensados indeseables, y dicho segundo. separador esti cons
tituido por un separador de particulas finas destinado a
eliminar de los gases las particulas de dimensién inferior a
10~20 micrones y la mayor parte de los elementos constituti-

vos minerales condensados indeseables.

.
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rn una variante, el primer separador incluye una
cémara de superficie en seccibn transversal substancialmente
superior a la del conducto derivado que estd conectado con
ella a partir de la campana de modo que los gases que pene-~
tran en la cédmara sufran una brusca reduccibén de velocidad,
para que las particulas de dimensibén superior a 10-20 micro-
nes caigan de los gases en la cémara.

' En un modo de realizacién preferido del invento,
los gases de escape del horno con el polvo y los alecalis vo-
latilizados arrastrados son recogidos a partir del horno por
una campana que recibe el gas bajo la forma de una corriente
que se desplaza generalmente de manera horigontal y que orien
ta la corriente hacia arriba a contracorriente respecto al
neterial de alimentacibén que va cayendo., Una parte de la
corriente ascendente es derivada hacia arriba separindose del
material de alimentacibdn que cae y dirigida hacia un primer
separador gases-s6lidos. Se pulveriza agua en el primer se-
parador y este agua se mezcla con la parte derivada de la cg
rriente, siendo la cantidad de agua introducida suficiente
para enfriar rdpidamente la mezcla a una temperatura infe-
rior a 316°¢ (600°F) para condensar los alcalis.

Este enfriamiento brusco de la corriente de gas
derivada condensa los alcalis en particulas muy pequefias las
cuales en su mayor parte tienen dimensiones inferiores a 10-
20 micrones y son arrastradas a través del primer separador
mientras que en éste se acumunlan las particulas de yolvo Pro
cedentes de la corriente derivada, gue tieneu dimensiones
superiores a 10-20 micrones, asi como una peguefia parte de

los alcalis condensados.,
A continuacidn, la corriente de gas atraviesa un se
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tatico o una pluralidad de bolsas permeables a los gases deg
tinadas a recoger lasg particulas de polvo inferiores a 10-20
micrones y la mayor parte de los alcalis condensados.

¥l invento se describira ahora detalladamente con
referencia a los dibujos esquemdticos adjuntos que se dan
solamente a titulo de ejemplo, y en 1los cuales:

Ta figura 1 es una vista en alzado lateral, par-
cialmente en seccifn, de un modo de realizacibn del inven-~
to; ¥

La figura 2 representa un segundo modo de realiza-
c¢ién del invento.

Haciendo referencia mas particular a la figura 1,
se ve que un horno giratorio 1 estd provisto de una campana
2 dotada de un orificio de entrada 3 situado en un plano ver
tical alrededor de la extremidad del horno 1. ILa campana 2
egtd provista de un orificio de descarga de gases 4. Un pre
calentador 5 del tipo de suspensién de particulas estd pro-
visto de una poreibn de fondo 6 conectada al orificio 4 de
ls campana 2, y una parte superior.7 dispuesta verticalmente
encima de la porcién de fondo 6 grecias a una estructura in-
termedie (no representada). Ia estructura intermedia (no
representada) entre las porciones 6 y 7 del precalentador
puede estar constituida por uma torre cilindrica segin se
indica en la Memoria de Patente de los Estados Unidos nimero
3.441.258, o una pluralidad de separadores ciclén del tipo
deserito en la Memoria de Patente de los Estados Unidos ni-
mero 2.663.560, o una combinacién de separadores del tipo de
torre y del tipo de ciclén segn se indica en la Memoria de

Patente de los Estados Unidos ndmero 3.083.472 y en la Memo-~
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ria de Patente de los Estados Unidos nfmero 3.288.450,

Una tolva de alimentaeibén 10 dotada de un orificio
de descarga provisto de un alimentador giratorio 11 estd co-
nectada a la parte superior 7 del precalentader por un con-

ducto 12, Un colector de polvo 15 del +tipo ciclén estd co-

' nectado a la parte superior 7 por un conducto 16, El colec-

tor de polvo 15 estéd provisto de un orificio de descarga de
material dotado de un cierre de aire 17 y estd conectado por
un conducto 18 a la parte superior 7. El colector de polvo
15 estd conectado a un conducto de descarga de gas 19 el cual,
a su vez, estd conectado a un orificio de entrada de gas de
un ventilador de tiro por aspiracibén 20, Un conducto 21 co-
necta el,ventilador 20 con un colector 22 de polvo fino, el
cual, ‘segin se indica en el dibujo. puede estar constituido
por un precipitador electrostdtico (seglin se ve»en la figura
3 de la Memoria de Patente de los Estados Unidos n¢ 3.110,483.

Un conducto de derivacibn 25 revestido de material
refractario,. estd conectado a un extremo de la campana 2, en
un emplazamiento adyacente al orificio de entrada de gas 3 ¥y
encima del mismo (rio abajo) pero debajo (antes) del orifi-
cio de descarga de gases 4, y en €l otro extremo con el con-
ducto 19 rio arriba del ventilador de tiro por aspiraciébn 20.
Un primer separador gases-sélidos, que se representa bajo la
forma de un separador c¢ilén 30, estd montado en el disposi-
tivo de conducto de derivacibn 25,

Una boquilla de pulverizacidn de agua 32, provista
de uns vélvula de control 33, sobresale en el ciclén 30 para
pulverizar agua fria en este Gltimo. El separador ciclén
30, repfesentado en la figura 1, estd provisto de un orificio

31 de descarga de las particulas para hacer volver estas Gl-
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timas al horno 1, y estd dispuesto en el conducto de deriva-
cibén 25 rio abajo de la campana 2 y rio arribe del ventila-—
dor 20.

Heciendo referencia a la figura 2, el primer sepa-
rador gases-sdlidos se representa bajo la forma de una ci-
mara de sedimentacién de particulas 30A cuya seccibn trans-
versal es substancialmente més importante que la del con~
ducto de derivacibédn 25 rio arriba de la cémara 30A, pgra pro-
porcionar una reduccidén brusca e importante de la wvelocidad
del gas que la atraviesa haciendo que las partfculas de pol-
vo de tamafio superior a 10-20 micrones caigan de los gases
que pasan a través de ella de modo que puedan ser retirados
por el orificio de salida 31A.

' Durante el funcionamiento del invento para producir
cemento Portland con reducido contenido de alecali, partiendo -
de materia prima que contiene alcali, la materia prima pro-
cedente de la tolva 10 se introduce pdf medio del alimenta-
dor 11 y del conducto 12 en la parte superior 7 del pre~
calentador 5, Mientras la materia prima cae a . través del
precalentador 5, los gases calientes procedentes del horno 1
precalientan la materia prima y ésta, parcialmente calcinada,
atraviesa la campana 2 y penetra en el horno 1 donde es cal-
cinada y se transforma en clinker de cemento,

' " Al ser caleinada la materia prima en el horno 1,
los alcalis se volatilizan y son extraidos del hornmo 1, con-
Jjuntamente con el polvo, por medio del ventilador 20 o de un
ventilador separado 20A, a una temperatura ﬁo inferior a
982%¢ (1800°F) y atraviesan la campana 2 bajo la forma de
unza corriente gque se desplaza de manera general en sentido

horizontal, ILa forma de la campana 2 hace que la corriente
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se desvie angularmente y ascienda a contracorriente respec-

to a la materia prims que va cayendo, Una parte de la co-~

- rriente ascendente es derivada hacia arriba alejéndose de la

materia prima que cae, a través del conducto de derivacibn

. 25, La poreibn derivada de la corriente es una parte que

constituia la capa superior de la corriente antes de que sea
desviada hacia arriba por la campana 2,

Se pulveriza agua en el ciclén 30 (o cdmara de se
dimentacibén 30A) y el agua se mezcla con la porcién derivada
de'la corriente, siendo la cantidad de agua suficiente para
que se vaporice, reduciendo la temperatura de la mezecla des-
de aproximadamente 982°¢ (1800°F) hasta una temperafura infe
rior a la temperatura de condensacién de los alcalis la cual,
en el caso de NaOH y de KOH es inferior a 316°C- (600°F). Es-
te enfriamiento brusco de la corriente de gas derivada con-~
densa los alcalis muy rédpidamente en particulas muy pequefias
yen particulas de densidad reducida, la mayor parte de las
cuales son inferiores a 10-20 micrones,

Ia corriente de gas enfriada pasa a continuacién
desde el separador ciclén 30 (o cédmara de sedimentacién 304),
del cual las particulas de polvo superiores a 10~20 micrones
y una pequefla parte de 1o0s alcalis condensados salen por el
orificio 31 {(u orificio 31A en la figura 2), al colector de
polvo 22 el cual es bien un precipitador electrostdiico o
una pluralidad de bolsas permeables & los gases, con el fin
de recoger las particulas de polvo inferiores a 10-20 micro-
nes y la mayor parte de los alcalis condensados., Las par-
ticulas recogidas en el separador ciclén 30 (o cédmara de
sedimentacién 30A) contendrdn solamente una pequefia cantidad

de los alcalis y por tanto, si se desea, pueden ser recicla-
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)
das al horno 1. El polvo recogido por el colectof B2 con-
tendrad un porcentaje de alcali mids elevado y podrd ser uti-
lizado para otras aplicaciones, por ejemplo como fertiligzan-—
te agricola.

En la descripcién detallada del invento que ante->
cede, se ha indicado de qué manera se consiguen los objetivos
del invento de una manera preferida.

En resumen, la Patente de Invencidn que se solici-

ta deberd recaer sobre las siguientes

RETIVINDICACIONES

1. Método y su correspondiente aparato para reducir el
contenido de alcali del clinker de cemento calcinado en un horno
giratorio y en el cual los alcalis volatilizados indeseables
son retirados de los gases calientes de escape del horno de
clinkerizacién utilizados para precalentar la materia prima
de alimentacidén en forma de particulas antes de introducir ia
materia prima de alimentacidn en el horno, caracterizado el
mnétodo por las etapas gue consisten en recoger los gases, el
polvo, y los alcalis volatilizaaos en forma de una corriente
en movimiento y desviar la corriente en una direccidn tal que
se obtenga un contacto de transferencia térmica con la materia
prima de alimentacién entrante, derivar una parte de la corrien
te en movimiento alejandola de la materia prima de alimenta-
cibén, separar y retirar de la porcidn derivada de la corriente
la particulas de polvo superiores a 10-20 micrones para hacer
las volver al horno mientras se pulveriza agua en la porcidn
derivada de la corriente, en una canfidad suficiente para ob=
tener una rapida condensacidn de los alcalis volatilizados
en particulas inferiores a 10-20 micrones, y a continuacién

separar y rétirar de la porcidén derivada de la corriente el

’
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polvo y las particulas de alcali condensadas infefiores a
10-20 micrones que .contienen la mayor parte de los alcalis
condensados.,

2. Método segln la reivindicacidn 1, caracteriza-
do porque la corriente de gases, polvo y alealis volatili-~
zados recogida, tiene una temperatura de por lo menos 982°%
(1800°F) y se sigue pulverizando y mezclando agua con la par
te derivada de la corriente en una cantidad suficiente para
reducir la tepperatura de la mezecla a un valor inferior a
316°c (600°F).

3. Aparato para llevar a la prdctica el método
seglin la reivindicacibn 1 o 2, y que incluye un horno girato
rio (L), caracterizado por una campana (2) que tiene un ori-
ficio de entrada de gas (3) para recibir los gases calientes
del horno que éontienen polvo y elementos constitutivos del
material volatilizados indeseables, teniendo la campana un
orificio de descarga (4) dispuesto angularmente con relacidn
al orificio de entrada (3) de modo gue los gases del horno
sean desviados en la campana antes de salir de la misma, una
estructura (5) de precalentamiento de la materia prima a
través de la cual la materia prima de alimentacién en forma
de particulas pasa para ser precalentada por los gases del
horno que salen de la campana, un conducto de derivacién
(25) conectado a la campana en un emplazamiento adyacente al
orificio de entrada y rio abajo respecto a éste pero antes
del orificio de descarga de gases de la campana; un primer
separador gases-sblidos (30) en el conducto de derivacién
(25 en la proximidad de la campana, un dispositivo de pul-
verizacién de agua (32, 33) conectado a dicho primer separa-

dor para inyectar agua pulverizada en el separador de modo
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que se mezcle con los gases calientes contenldos en éste y
provogue la condensacibén de las particulas de elementos
constitutivos minerales volatilizados no deseados conteni-
dos en los gases calientes mientras se separan de los gases
las particulas de polvo de tamafio superior al de dichas par-
ticulas condensadas, un orificio (31) de salida de particu-
las formado en el separador y a través del cual las parti-
culas de polvo de tamaflo superior al de dichas particulas
condensadas vuelven al horno, y un segundo separador (22)
conectado por el conducto de derivacibén (25) rio abajo del
primer separador para separar el polvo y los elementos cons
titutivos minerales condensados indeseables de los gases
gue han atravesado el primer separador,

4. Aparato segin la reivindicacibn 3, caracteri-
zado porque el primer separador (30) estd constituido por
un separador ciclén destinado a extraer de los gases las par
ticulas de mas de 10 a 20 micrones y una pequeiia parte de
los elementos constitutivos minerales condensados indesea-
bles y porque dicho segundo separador (2é) estd constitui-
do por un separador de particulas finas destinado a extraer
de los gases las particulas de ftamafio inferior a 10-20 mi-
crones y la mayor parte de los elementos constitutivos mine-
rales condensados indeseables.,

5. Aparato segin la reivindicacién 3, caracteri-
zado porgue el primer separzdor estd constituido por una’cg
mara cuya superficie en seccidn transversal es substancial-
mente mas importante que la del conducto de derivacidén que
conduce a ella a partir de la campana de modo que los gases
que penetran en la cdmara sufran una brusca reduccidén de ve-

locidad para que las particulas de tamafio superior a 10-20
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micrones se separen de los gases cayendo en la cémara.

6. Se reivindica por Wltimo como objeto sobre el
que ha de recaer la Patente de Invencidn que se solicita:
" METODO Y SU CORRESPONDIENTE APARATO PARA REDUCIR EL CONTENILO
TE ALCALT DEL CLINKER DE CEMENTO CALCINALO EN UN HORNO GILiw-

TORIO ",

Todo conforme gueda descrito y reivindicado en
la presente Memoria Descriptiva que consta de diecisiete
paginas mecanografiadas y dibujos adjuntos.

Madrid, 12 de Septiembre de 1973%
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