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.dad Industrial que, como el enunciado indica, se trata de "APARATO PARA

La presente memoria descriptiva tiene como fin
la declaracién del objeto sobre el que ha de recaer el privilegio de explo
tacidn industrial y comercial, exclusivo’'en el territorio nacional, de una

Patente de Introduccién de acuerdo con la vigente Legislacidén sobre Pfopig

FORMAR ARIDOS DE PESO LIGERO", 7

Este invento se refiere a aparatos para la forma
cién de 4ridos y més particularmente a aparatos para la formacién de &ri-
dos de peso ligero a través de la expansién de particulas de material cru-
do,

En nuestros dias existen una cantidad de apara-
tos empleados para formar los 4ridos usades para hacer hormigén y, en va-
rios de estos aparatos, se expanden o son dilatadas particulas de material
crudo,

De estos dltimos aparatos, uno de los mis comu-
nes consiste en un horno rotativo inclinado, a través del cual se pasan
las particulas de materiél crudo, EL material crudo es introducido dentro
del horno por su extremo superior y durante su paso a través del horno, el
material es calentado por medio de gases calientes producidoes por un.quemg
dor en el extremo de descarga, o inferior. A través del uso de tal horno,
las particulas de materiai crudo son 1levadas gradualmente hacia la tempe-
ratura de expansién, 6 sea, la temperatura a la cual las superficies de
las partfculas se obturan y los constituyentes voldtiles de las particulas
sublimados.

Junto con el uso del aparato anteriormente des—
crito existen varias y gfaves desventajas, La primera de éstas es que el
uso de tal horno acarrea un alto costo de combustible, Esto resulta del he
cho de que el aparato np.permite 1a utilizacién de una disposicién de ca-
lentamiento eficiente, El tnico quemador que estd colocado en el extremo

inferior del horno y puede calentar eficientemente sélamente una porcién
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muy pequefia del horno, Ademds, la zona de dilatacién que es relativamente
pequefia limita la cantidad de material crudo que pueda ser tratado degido
a 1a necesidad de retener cada partfcula en la zona de dilatacién el sufi

ciente tiempo para expander con propiedad las particulas, De acuerdo ﬁon

. ésto, 1a cantidad de material crudo en el horno no es suficiente para ab-

sorber con eficacia el calor, y la mayor parte del calor sale a través
del escape como energia perdida,

Otra desventaja del anterior aparato es que S6-
lamente se pueden tratar ﬁarticulas de material crudo de exactamente gl
mismo tamafio a 1a vez. La razén de ésto es que el tiempa de retencién en
1a zona de dilatacién debe ser regulado para dilatar completamente las
particulas mis grandes, Las particulas mds pequefias, las cuales requieren
menos tiempo para.dilatarse y las cuales eventualmente tardan mds tiempo
en pasar a través del horno reciben demasiado calor y se funden alrededor
de las particulas mis grandes. Para producir el tamafio de particula reque
rido en el producto terminado tales conglomerédos deben ser molidos., Ade-
més de la operacién adicional de molienda, ésta también produce un drido

v

de poro abierto menos deseable.

Ademds de las anteriormente mencionadas desven—
tajas, el aparato no suministra suficiente control de calor para producir
un producto uniformemente'y correctamente dilatado, Tal como se ha diého,
el tnico quemador que estd en el extremo de descarga proporciona un con-
trol de temperatura adecuado solamente durante una distancia muy corta.
Ademis, se ha descubierto que puede ser obtenido un calentamiento adecua~
do a través de toda la longitud efectiva del horno inclinado elevando la
temperatura en las proximidades del quemador mds de lo reqﬁerido para lo-
grar una dilatacién correctd, El resultado es que las particulaé de mate-
rial crudo son l1levadas répidamente a la temperatura de dilatacién,

Ademés, 1&8 limitaciones de la instalacién de

calentamiento impone severas limitaciones sobre la cantidad de produccidn
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.ticula en el 4rea de dilatacién es tal que la alimentacién de material a

que puede ser obtenida por medio del uso de estos aparatos.
Ya que la zona de dilatacifén es muy pequefia y el
calentamiento gradual de las particulas requiere un perlodo mids largo de

sumergimiento que el que seria necesario, el tiempo de retencién de la par

través dél horno es necesariamente fija. Un indice de alimentacién demasia
do r4pido daria un tiempo de retencién demasiado corto, y un indice de alil
mentacién demasiado lento darfa un tiempo de retencién demasiado largo, Esj
te Indice de alimentacién fijo, €l cual debe ser bajo a cuenta de la pequel
fiez de la zona de dilatacién, junto con el bajo porcentaje de dilatacién
del horno da como resultado un Indice bajo Ae produccién en este tipo de
hornos,

Nuestro invento tiene, entre sus fines, el desa
rrollo de un aparato nuevo para llevar a cabo la dilatacién de las parti-
culas 4ridas de material crudo a la forma de 4rido de peso ligero expandi
do, 1o que constituird una mejora sobre los apafatos previamente usados,
ya que las desventajas relativas a ésto serdn eliminadas,

Mis especificamente, nuestro invento tiene como
objeto el desarrollo de un aparato nuevo y mejorado de expansién de mate~
rial crudo, el cual es mis econémico, permite una mayor produccién, da un
producto mds uniforme, suﬁinisﬁra un control mis grande del calentamiento
de las particulas y da una mayor flexibilidad al tiempo de retencién en
1la zona de dilatacién y mds flexibilidad y control sobre el tamafio de las
particulas tratadas en ¢l aparato que en los hornos rotativos inclinadoes
antiguos. '

En resumen, nuestro aparato mejofado considera
el proceso simulténeo de particulas de materiai crudo de diferente tamafio
y al pasar las particulas a través dg:un horno de tal manera que tales
particulas permanezcan dentro de la zona de dilataciég durante un periodo

de tiempo que esté exactamente en proporcién a su tamafio y peso, 6 sea a
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su densidad. Ademds, el calentamiento de particulas es llevado a ciabo de
tal mancra que la longitud de la zona de dilatacién cs aumentada con efce-
tividad y las particulas individuales de matcrial crudo son Jlevadas a la
temperatura adccuada rdpidamente en vez de gradualmente tal como 1o hacen
los aparatos actuales de este tipo.

Para prccisar mds, las partlculas de material

crudo son primeramente precalentadas para climinar la humedad de éstas y

preparar las partfculas para la dilatacién, Después, las partlculas son in
troducidas directamente cn la zona de dilatacién cn donde, al ser relativa
mente grande la diferencia de temperatura entre las partlculas y la zona
de dilatacién, sc transforma la capa exterior de las partlculay a un estim
do impermeable eldstico antes dc que los constituycntes voldtiles de Tas
particulas hayan sido sublimados. La répida transformacién de la capa exte
rior de las particulas a tal cstado es iﬁportante, porque on tal estado
1los constituyentes voldtiles son retenidos en el interior de las partleu-
las de manera que el porcentajc de huecos creados on las partfculas es mis
alto que aquél logrado con un.tiempo de calentamiento menor, y de csta ma—
nera la uniformidad de la densidad del poro es reproducible y constinte,
La exposicién de las particulas a la temperatura de la zona de dilatacién
se contimda durante un perfodo de tiempo sensiblemente de acuerdo con ¢l
tamafio y peso de las particulas'de mancra que cada una de éstas sea expan-
dida sensiblemente al mismo grado. De tal mancra, se pucde introducir una
distribucién de tamafios de partficulas dentro de la zona de precalentamien—
to del horno y asf el producto terminado serd de diferentes tumafios scengi-
blementc 1a misma densidad, Asociado a este aparato esté cl cfecto de que
las partfculas mis pequefias no sc sobrecalicntan hasta el punto de que sc

fusionen con la superficie de las partlculas mayores crcando asl partfcu-

. las mds grandes las cuales deben ser molidas con el fin dc que puedan ser

finalmente utilizadas en el hormigén,

El uso de aparatos tales como los que sc¢ descri-
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ben aqui presenta la siguiente forma de expander las particulas crudas,
Las particulas son inti‘oducida,s dentro de Ja zona de dilatacién con 1a,., di~
ferencia de temperatura deseac.la, efectuando la fase de precalentamiento en
una cdmara separada de aquélla en que se realiza la dilatacién., Cada parti
cula es retenida dentro de la zona de dilatacién durante un periodo apro-
piado de Vtiempo de acuerdo con su tamafio Y peso, o sea su densidad, inhi-
biendo variablemente el paso de partfculas a través de la cdmara de expan—
sién, Esta dltima fase puede, por supuésto, ser llevada a cabo de formas
diversas, Esta solicitud es relativa a aparatos los cuales simple y satis—
factoriamente agitan las particulas de material crudo para ponerlas en mo-
vimiento continuc al azar y fuerza simulténeamente a las particulas expan~
didas, por desplazamiento, hacia arriba en un recorrido inclinado a través
de 1a zona de dilatacién. . '

Esta accién combiﬁada efectia la clasificacién
continua de las partfculas en una direccién hacia atrids y hacia abajo, en
la cual las partliculas pesadas y mds grandes siempre ti.enden a asumir wna
posicién mds baja y més hacia atrds que las particulas mis pequefias y més
ligeras. El movimiento total de la masa de partfculas expandidas, sin em~
bargo, es elevado debido a la continua alimentacién de més particulaé de
material crudo dentro del horno, tales particulas sirviendo para limitar
la extensién de un posible’ movimiento hacia atrds de las particulas prece-
dentes. Y el resultado es elldetener Jas particulas. en la zona de diiata—
cién sensiblemente en proporcién a su tamafio y peso, 6 sea a su densidad,
las particulas mds iigeras y mis pequeflas pasan a través ns répidamente
debido al hecho de que se expanden més rapidamente dentro de los 4ridos de
peso ligero que las particulas mds pesadas y mis grandes; las cuales re—
quieren un tiempo de retencién de dilatacién més largo. Asi que las-parti~
culas mis ligeras y mds pequéﬁas no requieran tanto tiempo de retencién’ co
mo las particulas pesadas y més grandes. Todas las particulas son :expandi—

das sensiblemente al mismo grado,
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‘través de la cdmara de calentamiento. Preferiblemente, los aparatos tienen
. : ‘

Los aparatos comprenden, en general, una cémara
de calentamiento para recibir las particulas de material crudo, medios pa-
ra pasar las particulas de material crudo a través de la clmara de calenta

miento, y medios para inhibir variablemente el paso de las particulas a

una cdmara de precalentamiento separada desde la cual el material es direc
tamente introducido dentro de la cémara de calentamiento principal, La for
ma preferida de los medios de inhibicién variable comprenden medios para
agitar las partficulas en un movimiento continuo y al azar para el paso, si-
multdneo de particulas a lo largo y hdcia arriba de un recorrido inclinado
a través de la cémara de calentamiento, _ R
7 . Para comprender mejor la naturaleza del invepto,
én el plano adjunto fepresenﬁamos (a titulo de ejemplo meramente ilustrati
vo y no limitativo) una forma preferente de realizacidn industrial a la
que nos remitimos en nﬁestra descripcién; sobre dicho plano:

E1 dibujo es una seccién lbngitudinal_tomada SO~
bre el eje en la forma preferida del solicitante de; aparato.— 1

Tal como se muestra en el dibujo, el apérato:cog
prende una éonstfuccién de dos fases con una cédmara de.Precalentamieﬁto
(10) separada y distinta de la cémara de calentamiento (;2)7¢n la cual se
1leve a cabo la dilatacign de las particﬁias. La céﬁara de precalentamien-—
to (10) estd formada por un horno rotativo cilindrico (14) de extfemo .
abierto soportado giratoriamente sobre los bloques de fundacién (16) con
una inclinacién-hacia abajo de izquierda a derecha vista en el dibujo, De
manera conocida, el horno (14) esté provisto de un gran engranaje (18).al-
rededor de su periferia, el cual coopera con un mecanismo de accionamiento
apropiado, no mostrado, para efectuar la rdtaéién del horno,

Las partficulas de material crudo son metidasial
horno de precalentamiento,(14).por su extremo superior, a través de unicon

ducto estacionario (20) desde una fuente apropiada de suministro (no mds-
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trada), El conducto (29)_ estd montado dentro de wna cédmara de escape (22)
que tiene un pabellén de escape en forma de venturi (24) en su extremo su-
perior, El1 aire comprimido se saca a través de la.. garganta del venturi (24)
por medio del conducto (26) para formar, en efecto, un salto de chorro qﬁé
‘saca los gases de escape fuera de los hqmgsr (14) ¥ 7(‘28).

E1l horno de 'segunda fase que forma la cémara de
dilatacién (12) también comprende'un hoz;m rotativo cilindrico de extremo
abierto montado giratoriémgnte sobre los soportes (30) y provisto de un en
granaje grande (32) alrededor de su periferia, el cual en cooperacién con
el mecanismo de accionaﬁniento usual eféctﬁa la rotacién del horno, La in-
clinacién del horno (28) es opue-sta a aquéila del horno (14), de manera
que el lado izquierd~o‘o extremo de entfada del horno (28), tal como se ve
en el dibuje, es mds baja que el lado derscl;é o el extremo de desgarga, Se
suministra un control sobre el dngulo de inclinacién, montando los sopor-
tes (30) del horno (28) sobre un armazén (34) pivétable ailrededor de la va
rilla (36) en los soportes estacionarios (38). La regulacién de los &ngu~
los se efectda elevando o bajando un gato (40) colocado debajo del extre-
mo libre del armazén (34). ' 7 ,
' 7 Ambos hornos (14)'y (28) estdn forrados con mate]
rial refractario de suficiente grosor para,'conservaf- e1~ calor y resistir
1a abrasién de las particulas. ‘ 7 7

Ademds, hay un pared de material refractario (42
en el armazén (34) para cerrar el extremo de descarga del horno (28) de~
jando, sin embargo, una abertura (44) a través de 1a ¢ual 1~as particulas
pueden ser descargadas por medio del conducto (46).

También hay una pared de material refractario
(48) entre Tos hornos (14) y (28). A cuenta de que los ejes longitudinales
de los dos hornos estédn descentraidos4unc') con respecto al otro, €l extremo
de entrada del horno de dilatacién (28) cae casi completamente debajo del

extremo de descarga del horno de precalentamiento (14). La pared (48) de
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Un vertedero (50) de material refractario estd montado en la pared (48) y

esta manera sirve para cerrar los extremos de los hornos (14) y (28) que
de otra manera permanecerian abiertos, de esta manera evita el escape del
aire caliente por estos puntos, y también sirve para dirigir el calor de

escape desde el horno de dilatacién (28) al horno de precalentamiento (14)

sirve para dirigir la descarga del horno (14) al horno (28).

El hornd de dilatacién tiene en su extremo de en
trada o extremo m4s bajo un digue (52) que restringe parcialmente el didme]
£ro abierto del horno (28) en ese punto, Como el propésito del dique es el
evitar escape de particulas de material crudo del horno, que de otra mane-
ra se perderfan a cuenta de la inclinacién inversa del horno (28), la altyl
ra de la presa es mucho mayor para que siempre sea mds alta que el nivel
del extremo de descarga del horno a pesar de la inclinacién del 4ngulo del]
horno,

1 horno de dilatacién (28) es calentado aproxi-
madamente de modo uniforme a través de toda su longitud por medio de guemaj
dores de petréleo (54) colocados en ambos extremos, en el de entrada y en
el de descarga, mientras que el horno de precalentamiento (14) es calenta-
do por los gases de escape del horno (28), En el dibujo, un quemador-adia
cional (56) estéd mostrado'calentando dentro del horno A; precalentamiento
(14). Este quemador es opcional.

Cada horno estd dimensionado apropiadamente pa—
ra 1levar a cabo la funcién asignada a él. E1 horno de dilatacién (28) tig
ne un didmetro relativamente grande y una longitud relativamente corta,
Las proporciones del hormo son dimensionadas para exponer la mayor canti~
dad de material crudo a la 1lama de los quemadores (54) y el calor radia-
do por la cémara (12) de acuerdo con el tiempo de retencién requerido pa-
ra dar una expansién completa.

De esta manera, se obtiene una mayor produccién

de material por unidad de tiempo. En el caso del horno de precalentamien-
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to (14), 1las proporciopes son seleccionadas para dar una longitud de reco-
rrido lo suficientemente grande para absorber satisfactoriamente el calor
de escape que pasa a través del horno, y un didmetro tal que la carga de
material crudo sea lo suficientemente grande para impedir el desplazamien-
+to del calor de escapé. '

E1 dimensionado del horno es tal que se alcanza
el radio mis econdmico entre la longitud y el didmetro, En la préctica, el

aparato es utilizado para llevar a cabo nuestro método preferido, tal como

sigue: las particulas de material crudo de diferentes tamafios en el horno
de precaientamiento (14) a través del conducto estacionario (20). Después
de haber sido introducidas dentro del horno, las particulas van descendien
do a través del horno como resultado de la rotacién de éste, y el indice
de 1a alimentacién de particulas a través del horno estd regulado por la
velocidad de rotacién e inclinacién del horno,

Si se desea se pueden porner elevadores en el hor
no de precalentamiento (14) para ayudar a extender el mﬁterial a través
del recorrido de los gases de.escape, Debido al pequefio didmetro y a la
longitud relativamente garnde del horné vy a la carga de las particulas de

material crudo en el horno, cada una de las particulas es completamente

-

precalentada por el calor de escape del horno de dilatacién (28) para cuan
do 1leguen al vertedero (50) y hayan deshechado toda la humedad,

Las particulas caen directamente desdé el extre-~
mo de descarga del horno de précalentamiento (14) hacia el vertedero (50)
en la entrada inferior del horno de dilatacién (28). Como las partfculas
de material crudo contintdian llenando la cémara de dilatacién (12), se for-
ma una capa en el fondo del horno (28) de particulas de material crudo pre
calentadas que se extiende desde el dique (52) al extremo de descarga del
horno, La capa es mis profunda en los puntos mis cercanos al dique (52) y
gradualmente se va adelgazando hacia el extremo de descarga del horno (28),

Cuando las partfculas caen dentro del horno (28)
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da. La rotacién del horno (28) causa que las particulas se suban por los

- 11 -

estdn a una temperatura relativamente baja mientras que la temperatura de
la cémara de dilataciéﬁ (12) es muého mis alta. Como resultado de la gran
diferencia de temperatura, hay un calentamiento rdpido de las particulas
hasta el punto que las superficies exteriores de las particulas se hacen
:eldsticas e impermeables antes que los qonstituyentes'volétiles puedan ser
sublimados. Después, como las partfculas pasan a través de la cdmara (12),
los constituyentes voldtiles son sublimados causando, de esta manera, la
expansién o dilatacién de las particulas.

E1 paso de las partfculas a través del horno (28)

es efectuado a pesar de la inclinaciér del horno hacia su extremo de entra

laterales del horno hasta que la gravedad haga que caigan hacia el fondo
de &ste. Ya que las partfculas m4s pesadas y mds grandes caen antes que
las particulas mds ligeras y mds pequefias, la accién completa es, en efec~
to, una accién de'vuelco en la cual todas las partfculas son continuamente
clevadas a diferentes alturas y asi se les permite caer sobre otras parti-
culas. El efecto neto es el regular la capa de las partfculas de material

crudo hacia un movimiento contfnuo para efectuar una clasificacién conti-

nua de éstas.

La inclinacién inversa del horno (28) parece cay
sar que las particulas caigan desde los lados del horno para tratar de ir-
se 1o mis atrds posible del horno. Ya que las particulas mds grandes caen
desde los lados del horno antes que las particulas mds ligeras, estas par-
ticulas grandes pueden caer mds lejos que las particulas menores porque pa
ra cuando las particulas pequefias hayan cafdo las grandes han precedido y
han pre-evacuado el espacio disponible. De esta manera, hay wna clasifica-
cién contfnua en la cual la capa de partfculas se extiende a lo largo de
Tos laterales del horno y se le permite caer de nuevo con las mds grandes

y pesadas cayendo antes y tendiendo a ir hacia atrds del extremo de entra-|

da,
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- Las particulas mds pequefias, porque son las dlti
mas en caer, siempre estdn forzadas a tomar una posicidén mids cercana al ex
tremo de descarga, Ya que particulas adicionales est4n siendo continuamen—

te metidas ‘@l horno a través del vertedero (50), todas las partfculas son

"gradualmente sacadas del extremo de descarga porque el espacio original

ocupado por 1a.s' particulas es ocupado por las particulas entrantes, mien-
tras que las particulas precedentes son 1levadas hacia los laterales del
horno. Sin embargo, las particulas méds pequefias soh forzadas a través del
horno mis répidamente que las grandes y_pesadas 3 por la tendencia de las
particuias més grandes y mds pesadas a caer fuera de la pared antes que
las particulas mds ligeras y de rodar hacia la entrada. :

. Se verd que, a diferencia del horno de precalen-
tamiento (14), en el cual el indice de alimentacifn de material a través
de é1 depende de la velocidad de rotacién del horno, el indice de alimental
¢ibn en el horno de dilatacién (28) depende del indice al cual el mater:Lal
crudo estd siendo mtroduc:.do en el horno, La velocidad de rotacién del
horno (28), por consecuencia,- puede ser regulada para dar la mejor accién
de vueleo a las particulas. -

El dngulo de inclinacién del homo (28) este’u re=
gulado para dar el tiempo de retencién aproplado en la zona de dilatacién
para el material que estéd siendo tra.tado. Se apreuaré, que el tiempo de rej
tencién dentro del horno estd regulado por 1la cantidad de tiempo que le to]
ma formar una capa en el fondo de la cédmara de dilatacitn. 'Una vez que’ la
capa ha sido formada, la descarga del horno es idéntica a aquélla de '1a en|
trada, De acuerdo con ésto, si-se desea cambiar el tiempo de rétencién de
las particulas-en la zona dé dilatacién la inclinacién se aumenta., Esto
proporciona una capa mis proi"unda y un tiempo de retencién o de formacién
mayor, Para un perfodo mds corto se disminuye la inclinacién,

Descrita suficientemente la naturaleza del pre-

sente invento, asi como su realizacién industrial, sélo cabe afiadir que en
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su conjunto y partes constitutivas es posible introducir cambios de forma,
materia y disposicién, sin salirse del éuadro del invento, en cuanto tales]
alteraciones no supongan variacién sustancial del mismo.

1a Patente de Introduccién que se solicita por
-diez afios para Espafia, de acuerdo con la vigente Legislacién, no se ha da~
do a conocer en Espaﬁé siendo su fuente de origen la patente U,S.A,
ne 3,116,055, - '

, NOTA

La Patente de Introduccién que se solicita por
diez afios para Espafia, de acuerdo con'la vigente Legislacién sobre Propie
dad Industrial, deberd recaer sobre "APARATO PARA FORMAR ARIDOS DE PESO LY
GERO", en todo de acuerdo con las siguientes .

REIVINDICACIONES

12) Aparato para formar 4ridos de peso ligero,
caracterizado porque comprende hornos de expansién y de precalentamiento
teniendo aberturas de alimentacién y de descarga en los extremos de alimen
tacién y de descarga, y teniendo una longitud y un didmetro, dicho horno
de precalentamiento teniendo sustancialmente mayor longitud y menor didme
tro que dicho horno de dilatacién, dicho horno de precalentamiento eétan—
do dispuesto con un dngulo inclinado con respecto al horizontal e incli-
néndose hacia abajo desde dicha abertura de alimentacién a dicha abertura
de descarga, y dicho horno de dilatacién estando dispuesto con un dngulo
inclinado con respecto a la horizontal, siendo la inclinacién hacia arri-
ba de dicha abertura de alimentacién a dicha abertura de descarga, dichos
hornos siendo rectos y de un didmetro interno uniforme recto a través de
su longitud, medios para introducir partfculas de material crudo sin exe
pandir dentro de dicho horno de precalentamiento, medios para introducir
dichas particulas precalentadas dentro de dicho horno de dilatacién, me-
dios para girar tales hornos y mover el material a través de dicho horno

de precalentamiento y dentro y a través de dicho horno de dilatacién, di-
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chos hornos teniendo sus ejes longitudinales descentrados con respecto uno
a otro, el extremo de alimentacién de dicho horno de dilatacién cayendo ca
si completamente debajo del extremo de descarga de dicho horno de precalen

tamiento, una pared entre dichos hornos que cierra el extremo de descarga

horno de dilatacién y teniendo medios para alimentar el material desde di-
cho horno de precalentamiento a dicho horno de dilatacién, dicho horno de
dilatacién teniendo un dique anular en su extremo de alimentacidén, y una
pared én el extremo de descarga de dicho horno de dilatacién cerrando di-
cho extremo de descarga, medios de descarga en dicha pared, medios para ca
lentar dichos hornos, una cémara de escape en la alimentacién de dichQ hor
no de precalentamieﬁto y medios para variar el grado de inclinacién de di-
cho horno de dilatacién incluyendo medios para elevar el extremo de descar
ga de éste,

22) Aparato para formar 4ridos de peso ligero,
en todo de acuerdo cén la primera reivindicacién, caracterizado porque di-
chos medios de calentamiento incluyen un par de quemadores opuestos en di-
cho ;horno de dilatacién y un quemador en dicho horno de precalentamiento,

32) Aparato para formar dridos de peso 1igéro,
en todo de acuerdo con la primera reivindicacién, cara&erizado porque di~
cho horno de dilatacitn estéd pi'votalmente montado en €l extremo de alimen-
tacién y tiene un gato para elevar dicho extrémo de descarga.

42) "APARATO PARA FORMAR ARIDOS DE PESO LIGERO",

Segiin queda sustancialmente descrito en la pre-—
sente memoria descriptiva que consta de qﬁince hojas, mecanografiadas, por

una sdla cara, acompafiadas de su dibujo..
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