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MEMORIA DESCRIPTIVA

Antecedentes de la  Invención

La presente invención se re fie re  a un aparato para 

aplicar cola desde un rod illo  aplicador a una hoja que se 

5. mueva con respecto al ro d illo . Más particularmente, la  inven­

ción se re fie re  a un aparato de ta l  genero para aplicar cola 

a los bordes delantero y trase ro , en e l sentido del avance, 
de una hoja de en v o ltu ra .--------- ------------------------------------

Se conocen muchos dispositivos para proporcionar 
10 .  una capa de cola sobre una superficie. La presente invención

se re fie re  a un tipo de ta l  dispositivo: a saber, un tipo en 

e l  cual se transfiere  cola a la  superficie desde la  superfi­

cie de un rod illo  aplicador de cola. Se provee una capa de 

cola en e l ro d illo , por cualquiera de varios de los métodos 
15 . conocidos, y e l rod illo  y la  superficie se hacen cooperar y

se mueven uno con respecto a la  otra para tran sfe rir  la  capa 

de cola desde e l rod illo  a la  superficie contigua de recepción

Una manera simple de rea liza r e l método es propor- 

20. clonar una capa de cola sobre la  superficie de un rodillo

que se sujeta con las manos y hacer g irar e l  rod illo  sobre 
una superficie para aplicar la  cola a la  misma. Existen, des­

de luego, aparatos más complicados ta le s  como un dispositivo



para aplicar cola desde un rod illo  a una hoja*en movimiento. 
Un dispositivo de este tipo , a l que la  presente invención se 
adapta particularmente, se revela en la  solicitud de patente 
norteamericana, tambián en trám ite, ns de serie 19*419, pre­
sentada e l 13 marzo 1970 por Lawrence A. Brenner y titu lad a  
"Apparatus and Nethod for Applying Glue to Leading and 
Trailing Bdges of a Wrapper Sheet" ("Aparato y mátodo para 

aplicar cola a los bordes delantero y trasero , en e l sentido 

del avance, de una hoja de envoltura"), citada aquí a t í tu lo  
de referencia. - - - - - - --------------------------------

Una de las principales d ificultades con los dispo­
sitivos que incluyen un rod illo  de aplicación de cola es la  
acumulación de cola sobre e l ro d illo . Para ev ita r la , la  to­
talidad de la  capa de oola del rod illo  debe ser transferida 
a la  superficie a la  que se aplica la  cola. A fin  de f a c i l i ­
ta r  esta transferencia se han u tilizado varias tácnicas, in­
cluyendo la  u tilización  de agentes de desprendimiento^ Estas 
tácnicas, sin embargo, no tienen un áxito uniforme y la  acu­

mulación de cola sobre e l rod illo  aplicador sigue siendo un 
problema. - ------

Es un objetivo de la  presente invención proporcio­

nar, en un aparato para aplicar cola a una superficie desde un 
rod illo  aplioador, una tácnica nueva que f a c i l i ta  la  transfe­
rencia de la  cola desde e l rod illo  para minimizar e l  problema 

de la  acumulación de la  cola. —  - . - . . t i - - * . -  -  —  —  -

Breve Resumen de la  Invención

Los anteriores y otros adjetivos, que resultarán
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evidentes para los que tengan un conocimiento ordinario de es­
ta  tácnica, se logran, según la  presente invención, por medio 
de la  provisión de un aparato para aplicar cola desde un rodi­

llo  aplicador a una hoja que se mueva con respecto a l rodi- 

5. l io ,  en e l  cual la  cola se mantiene a una temperatura no su­

perior a 602F (aprox., 15,5^0) para f a c i l i ta r  la  transferen­

cia  de la  cola a la  hoja. El aparato incluye medios para man­

tener l a  temperatura de la  cola en e l  rod illo  a una temperatura 

no superior a 60BF (aprox., 15,5^0). -  ------

10 . Descripción Detallada

Sigue a continuación una descripción detallada de 

una realización preferida de la  invención, junto con unos piar­

nos anexos. Sin embargo, debe sobreentenderse que la  descrip­

ción detallada y los planos anexos se proporcionan sólo con 

e l f in  de ilu s tra r  una realización preferida y que la  inven­

ción es susceptible de su frir  numerosas modificaciones y va­

riaciones, evidentes para los entendidos en la  materia- sin 

s a lir  del esp íritu  y alcance de la  invención .---------  *- —  -

En los planos, la  Figura única es una v is ta  en a l-  

20.  zado la te ra l esquemática de un aparato de encolar según la
invención. - - - - - - - - - - --------- --  -

El aparato de los planos es una forma diferente del 

aparato ilustrado en la  Figura 1 de la  solicitud de patente 

norteamericana, tambión en trám ite, nS de serie 19.419, y se 

puede recu rrir  a esta  so licitud  para los detalles accesorios.

- 4  —
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El sistema comprende un dispensador de hoja de en­

voltura que incluye un suministro de hoja de encoltura, en 
esté caso una bobina 11 sobre la  que está  arrollada una lon­

gitud continua de m aterial 12 de hoja de envoltura, que es 

usualmente papel pero que puede comprender cualquier material 
adecuado como hoja protectora. El dispensador también incluye 

un par de rod illos cooperantes 13 que hacen avanzar e l mate­

r ia l  12 de hoja de envoltura desde la  bobina 11 de suminis­

tro  y más a llá  de un cortador 14 ilustrado a la  manera de una 

cuchilla móvil contra e l material de hoja de envoltura, posi- 

cionada en una sufridera 15" El sistema incluye tambián un 

rod illo  refrigerado 16 de aplicación de cola, según la  presen­

te invención, para proporcionar una capa de cola desde e l  ro­

d illo  16 a los bordes delantero y trasero , en e l sentido de 

avanoe, de la  hoja de envoltura. Despuás de pasar por e l en­

colador 16 , la  hoja es guiada hacia e l  contacto con una bobi­

na 17 de papel o algún otro material a envolver con una lon­
gitud de material 12 de hoja en la  estación del sistema en 

que se rea liza  la  operación de envolver. La línea de puntos 
entre e l cortador 14 y la  bobina 17 de papel i lu s tra  e l  tra ­
yecto de desplazamiento de una hoja de envoltura hacia la  bo­

bina de papel. El borde delantero encolado de la  hoja de en­

voltura es Puesto en contacto con la  bobina de papel y la  ro­
tación de la  misma t i r a  de la  envoltura alrededor de la  bobi­
na de papel. Despuás de que se ha suministrado una longitud 
adecuada de hoja de envoltura desde la  bobina 11 de suminis­

tro , se acciona e l cortador 14 y la  hoja de envoltura, des­
pués de que la  cola se ha aplicado a l borde trasero , es arro­
llada alrededor de la  bobina de papel para proporcionar un



producto acabado

El sistema descrito hasta ahora (con la  excepción 
del rod illo  refrigerado 16) es convencional y se sobreenten­

derá que e l rod illo  encolador refrigerado según la  invención 
es ú t i l  en otros sistemas convencionales de rod illos encola­
dores* La invención es particularmente adecuada para la  ap li­

cación de cola a partes detenninadas, ta le s  como los bordes 
delantero y trasero , en e l sentido de avance, de una hoja mó­

v i l  con respecto a l ro d illo . Un ejemplo de ta l  aplicación es 

e l sistema de encolado de hojas de envoltura de la  solicitud 

de patente norteamericana, también, en trám ite, ns de serie 

19*4-19. Otros sistemas de encolado de hojas de envoltura s i­

milares son, desde luego, bien conocidos en la  técnica y se 

revelan, por ejemplo, en "Paper Trade Journal", 3 febrero 1969 

pags. 38 y siguientes, publicación citada aquí a t í tu lo  de re­

ferencia.

Se dispone una capa de cola en la  superficie peri­

fé rica  del rod illo  16 por medio de cualquier técnica adecua­

da, t a l  como a mano o automáticamente desde una to lva u otro 

dispositivo dispensador. Preferentemente, la  cola se dispone 
por medio de un dispositivo ta l  como se ha revelado más com­

pletamente en la  so licitud  de patente norteamericana, también 

en trám ite, ns de serie 19.419, que es capaz de proporcionar 
capas de cualquier anchura deseada (esto es en e l sentido de 

a través de la  longitud del rod illo  desde un extremo al o tro). 

Un dispositivo de este tipo se i lu s tra  en los planos e incluye 
un tubo 20 de suministro de cola, móvil a lo largo (esto es, 

en e l  sentido de a través de la  longitud del rod illo  desde un
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extremo al otro) del rod illo  16 aplicador de cola. El tubo 20 

de suministro de cola tiene un o rific io  21 de descarga de co­
la  en su extremo contiguo a l rod illo  encolador 16. La cola es 

bombeada al tubo 20 de suministro de cola desde el depósito 
22 por una bomba 23 a través de una válvula dosificadora 24. -

El sistema incluye preferentemente una disposición 
de fuente 25 de iluminación y de fotodeteotor 28 para regular 

automáticamente e l grado de recorrido longitudinal del tubo 

20, a f in  de regular automáticamente la  anchura de la  capa de 

cola dispuesta sobre la  superficie del rod illo  17 y los deta­

lle s  de este sistema se dan en la  solicitud  norteamericana, 

también en trám ite, ns de serie 19.419* -

El funcionamiento del dispositivo es como sigue: ha­

llándose e l rod illo  encolador 16 contiguo a l o rific io  21 del 

tubo 20, se bombea cola hacia e l tubo 20 y a travós de la  vál­
vula 24, en este caso una cola de dextrina (National Starch 
and Chemical Corp. No. 13-2250) que tiene una viscosidad a tem­

peratura ambiente de 25.000 -  30.000 cps. El rod illo  16 se ha­
ce g ira r y e l  recorrido del tubo 20 a lo largo del rod illo  16 

es ta l  que la  capa de cola así dispuesta sobre e l rod illo  16 

es de una anchura deseada apropiada. Cuando es suficiente la  

cantidad de cola en e l rod illo  16, e l rod illo  16 se hace coo­

perar con la  parte adecuada del m aterial 12 de hoja, por ejem­

plo un borde delantero, en e l sentido del avance, para aplicar 

la  cola a la  hoja en movimiento. El rod illo  16 , desde luego, 

se hace g ira r a substancialmente la  misma velocidad p eriférica  

que la  velocidad de la  hoja y esto puede lograrse accionando 

e l rod illo  16 o simplemente poniendo en contacto un rod illo  lo -
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co 16 con e l material de hoja en movimiento. En la  rea liza­

ción ilu strada  e l rod illo  16 puede moverse de una manera in ­
dicada en detalle en la  so licitud  norteamericana, tambián en 

trám ite, nS de serie 19*419, desde una posición de recepción 
de cola, representada en los planos, a una posición de ap li­
cación de cola, hacia la  derecha, en e l  sentido de la  Figura 

1, junto a l  rod illo  18 de apoyo, hallándose posicionado entre 

ambos e l m aterial de hoja en movimiento* -

Según la  presente invención, l a  cola del rod illo  16 
se enfría  a una temperatura in fe rio r a 602F (aprox., 15,5^0) 

antes de entrar en contacto con la  hoja 12 para f a c i l i ta r  la  

transferencia de la  cola* Esto se logra, en la  realización 
ilu strada , haciendo circu lar un refrigeran te , ta l  como agua 

f r ía ,  a través del rod illo  16 . El aparato incluye un re frige­

rador 30 y una bomba 31 para hacer circular agua refrigerada a 
travás del ro d illo . La conducción 32 de entrada y la  conduc­

ción 33 de salida de refrigerante incluyen ambas una parte 

flex ib le  para permitir e l  movimiento longitudinal del rod illo  

16 entre e l tubo 20 y e l rod illo  18 de apoyo* Se u tilizan  jun­
ta s  convencionales para conectar la s  tuberías de entrada y de 

salida con e l  rod illo  g ira to rio  16. El rod illo  16 está provis­

to de conductos de envío del refrigerante junto a su superfi­

cie perifárica* Pueden emplearse d is tin to s  rod illo s que se ha­

llan  actualmente disponibles para muchos usos conocidos, ta le s  

como para calefacción con vapor o líquidos. —  -  -  - ------ -----

Alternativamente o además de re frig e ra r e l ro d illo , 
la  cola puede refrigerarse directamente, por ejemplo por medio 
de un refrigerante bombeado a travás del tubo 26 de re frig e -
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rante, sumergido en la  cola del depósito 22, Se bombea un re­

frigerante adecuado, ta l  como agua, a travás del tubo 26 des­

de e l refrigerador 27 por medio de la  bomba 29. -  - -  - -  - -

El grado de refrigeración está  controlado por un 
control termostátioo convencional, siendo la  temperatura con­
trolada la  del rod illo  o la  de la  cola. En este último caso, 
la  temperatura de la  cola puede regularse en cualquier punto 
conveniente, ta l  como en e l depósito 12 , en e l tubo 20 o tam­

bién en el rod illo  16. Con independencia de cual sea la  tempe­

ra tu ra  regulada, sin embargo, la  regulación debe ser ta l  que 

se mantenga la  temperatura de la  cola a no más de 60ap (aprox., 
15*520). Los ensayos repetidos indican que, eon temperaturas 
por encima de 602F (aprox., 15 , 520) , existe una acumulación 

relativamente rápida de cola sobre e l rod illo  16 mientras que 

con temperaturas in ferio res se minimiza la  acumulación. Las 
temperaturas in ferio res a aproximadamente 382F (aprox., 3 ,320) 
no dan ninguna ventaja importante y por lo tanto 382 F (aprox., 
3 ,32C) es un mínimo práctico. Desde luego, debe evitarse la  
congelación. Una gama preferida de temperaturas es de 38 a 

552F (aprox., 3,3 a 12,72c) y la  gama óptima es de aproxima­
damente 40 a 502F (aprox., 4,4 a 102C). - - * . * . - 1. - - - . -

Si bien la  invención se describe con respecto a un 
dispositivo para la  aplicación interm itente de cola a partes 

determinadas de una hoja móvil con respecto al rod illo  ap li-  
cador de cola, resu ltará  evidente que es igualmente aplicable 
a uno en que la  cola se aplique continuamente a una hoja. En 

este caso, la  cola es aplicada al rod illo  16 por cualesquie­

ra  medios adecuados, ta les  como desde una tolva contigua a la
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superficie del rod illo  y la  hoja en movimiento se hace coo­
perar simultáneamente con e l rod illo  16.  -

Manteniendo la  temperatura de la  cola a no más de 
60BF (aprox., 15,5BC), se f a c i l i ta  la  transferencia de la  
cola y se minimiza la  acumulación de cola sobre e l rod illo  
aplicador. Esto origina menos paros del equipo para e l  lim­

piado con los consiguientes ahorros de tiempos muertos y de 
tiempos de limpiado. En e l ejemplo ilustrado , la  capa de co­
la  sobre e l rod illo  se transfiere  prácticamente toda a la  

hoja. Esto contrasta con las  operaciones convencionales de 
recubrimiento, que pueden u ti l iz a r  cola calien te, en las 
cuales se transfie re  del 20 a l 30 por ciento del espesor de 

la  capa de cola. Se obtienen resultados sim ilares con una 
gran variedad de cola refrigerada segón la  invención. Si 
bien la  viscosidad de la  cola puede variar ampliamente, se 

prefiere u ti l iz a r  colas que tengan una viscosidad de entre 

aproximadamente 8.000 y aproximadamente 55*000 cps a tempe­

ra tu ra  ambiente. —

N O T A

Se declaran de novedad y propiedad para España, 

sus te rr ito r io s  y plazas de soberanía, la s  siguientes: -  -

R E I V I N D I C A C I O N E S

1 . -  Perfeccionamientos en los aparatos para ap li­
car cola desde un ro d illo , particularmente desde un rod illo
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aplicador de cola a una hoja que se mueve con respecto a di­

cho ro d illo , incluyendo didhos aparatos un rod illo  aplica­
dor de cola, medios para mover una hoja con respecto a di­
cho rod illo  aplicador de cola y medios para hacer cooperar 
dicho rod illo  aplicador de cola con una hoja que es movida 

con respecto a dicho rod illo  aplicador de cola para transfe­
r i r  cola desde una superficie de dicho rod illo  a dicha ho­

ja , caracterizados porque e l aparato incluye medios para man­

tener la  temperatura de la  cola sobre e l rod illo  a una tem­

peratura no superior a aproximadamente 60SF (aprox., 15,530).

2 . -  Perfeccionamientos según la  reivindioaciún 1, 
caracterizados porque dichos medios que mantienen la  tempe­

ratura comprenden medios para re frig e ra r dicho ro d illo . -  ** **

3. -  Perfeccionamientos según la  reivindioaciún 2, 
caracterizados porque dichos medios de refrigeraciún del ro­

d illo  comprenden medios para hacer circu lar un refrigerante 

a travús de un paso de refrigerante de dicho rod illo  aplica-

4 . -  "PERFECCIONAMIENTOS EN LOS APARATOS PARA APLICAR
COLA DESDE UN RODILLO". - ----------------------------------------------

Todo e llo  conforme se describe y reivindica en la  

presente memoria que consta de once hojas, foliadas y mecano­
grafiadas por una sola de sus caras, y de una lámina de dibu­

jos que la  ilu s tran .
MADRID, 12 SET. 1973 
P.A. M. CURELL SUNOL
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