’ -
Int. Clz > es 4

oy TS

MEMORIA DESCRIPTIVA
correspondiente g la golicitud de registro de
PATENTE DE INVENCION
a favor de

D, SILVANO GOSTI; de nacionalidad italiena, residente en
SASSUOLO (MODENA) ITALIA, Via Cilea nm. 52 por: "UN APA-
RATO PARA LA DESCARGA DE BALDOSAS SOBRE CINTAS TRANSPOR-
TADORAS CON DEPOSITO CONTENEDOR DE LAS MISMAS, INCORPORA-
DO". Gon prioridad iteliana mim, 46909 A/72 de fecha 12
de Septiembre de 1.972.

Normalmente la operacién de esmaltado y sucesivas, de
1as baldosas cerdmicas, se efectda en lugares diferentes de
aquéllos donde se realiza la formacién y recocido de las mis

mas.

E1l transporte de un lugar a otro se efectua con auxilio
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de depbsitos apropiados dentro de los cuales las pilas de bal
dosines se disponen horizontalmenﬁe una junto e la otra.

Ta entrada de los baldosines en la esmaltadora, se pro-
duce por el contrario sobre una cinta transportadora sobre la
cual los baldosines se disponen hirizontalmente y en fula uno
tras otro. Existe, por tanto, el problema técnico de la des-
carga de las pilas y de la disposicién en horizontal y en fi~
la de los baldosines de las nismas sobre la cinta transporta-~
dora de la esmaltadora.

Haste la fecha, se han construfdo dnicamente méquinas de
tipo semiautomético, cepaces de disponer en horizontal y en
fila sobre la cinta, los baldosines, después de haberse de-
positado los mismos a mano sobre la propia mdauina, y colo-
céndose ademds en una pila.

Ta descarge de las pilas de los depbsitos y su disposi-
cién sobre las méquinas distribuidoras mencionadas, venia
efectuindose mamalmente hasta el presente, Este modo de o-
perar tresentaba, como puede comprenderse, mmerosos incon-—
venientes, tanto en relacién con las condiciones y costes de
trabajo, ecomo con las feltas de uniformidad de funcionamien~
to debidas a los tiempos muertos resultantes.

Ta invencién objeto de la presente patente, hace referen
cia a una nueva méquina para la descarge de los baldosines
de los depdsitos, la ctal viene alimentada por recipientes
cargados y suministra a la salida los baldosines ya dispues
tos en horizontal y en fila sobre la cinta de entrada de la
esmaltadord,

Esta méquina, ademds de ser completamente autométics, e~
liming toda clase de tiempos muertos y faltas de uniformidad
eh la operacibdn de vaciado de los depdsitos,

Siempre de acuerdo con la invencibn, se ha previsto un
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nueve tipo de depésito capaz de ser vaciado en la miquina
mencionada.

Este depbsito, como se expondrd més detalladamente a
contimuacién, estsd dotado de un fondo mévil en sentido ver-
tical por la parte interior de las peredes, y de gulas la-
terales preparadas para giiar el novimiento de ascenso de
las pilas cuando el fondo se levanta hacia arriba.

Desde un punto de vista sustancia;, el modo de funcio-
namiento de la méquina es el siguiente:

Los depésitos del tipo mencionado, se depositan, median
$e un caballete mecénico, sobre un carril de alimentacién de
1la méguina.

_Dentro de estos depbsitos, los baldosines se disponen
en uns serie de pilas horizontales paralelas ¥ superpuestas
en varias capadg.

E1 depbsito cargedo se traslada sobre una estacibén centrd
de vaciado, una vez que el depbsito precedente se ha vaciado
y es alejado por la misma, que lo traslade a lo largo del ca-
rril de salida de los depbsitos vacfos de la méquina,

Un elevador hidrdulico situado por debajo de dicho dis-
positivo, actda despuds sobre el fondo mévil del depbsito ¥
lo levanta, junto con las pilas de baldosines, apoyadas s0~
bre el mismo.

Esta elevacién se produce hasta el momento en que a ga~
pa superior de pllas no sobresale por encima de los bordes
de las paredes del depdsito.

Las gufes a las que hacemos referencia, estén constitu~-
idas por placas de hierro, capaces de mantener vert2cales
los baldosines més extremos de cadae pile, cuando éstos su-
peran los bordes del depbsito.

Estas gufas actdan en las zonas en.las que los bordes
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verticales de los baldosines exkeriores de pilas adyacen
+es se encuentran encarzdos, de panera gque queda descu-

bierta la mayor parte de la superficie de los baldosines
exteriores propiamente dichos.

Un brazo mecdnico agarrs una pila cada vez, actuan-
do con los elementos apropiasdos de presién sobre las ca-
ras libres de los dos baldosines exlteriores.

Este brazo traslada despuds la pila y la deposita
sobre una rastra idénea que forma parte de una segunde
seceién de la m&quina. Esta segunda poreibn estd prepa-
rada pera recoger las pilas y mantenerlas con todos los
baldosines en posicién aproximademente vertical, y dispo-
ner los mismos sobre una cinta transportadora de manera
que ésta pueda depositarlos, uno cada vez, sSobre una se-
gunda cinta dotada de una mayor veloeidad, al objeto de
disponer en posieién horizontal los dichos baldosines.

Esta capacidad de la méquina para disponer counsecu-
tivemente las pilas sobre una cinte tnica ademés de per-
nitir una salida de Xos baldosines horizontales con una
cadencie perfectamente uniforme, que se realiza de manera
completomente automdtica y en sineronizacifén con el avan-
ce de los depésitos cargados, permite también el Sptimo
aprovechamiento de los tiempos funcionales o la elimina-
cién de todo tiempo muerto. Esta segunda parte de la mé-
quina, como se explicard com mayor detalle a contimacibén
dispone & su vez de diversos elementos méviles situados
encima de una cinta transportadora.

Mientras que algunos de estos elementos sostlenen
en posicién vertical los baldosines de la parte posterior
de 1la pila, continua, situada en la parte inferior de la

cinta, y obtenida por aglomeracién de diferentes pilas,
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otros elementos, como se ha dicho, son ocapaces de recoger
una pila cada vez, del brazo necénico mencionado, de sos—
tener en posicidén tal pile, y de trasladarla hacia abajo
haste colocarle detrés del {ltimo baldosin de la mencio-
nada pila continua.

En este punto, los mencionados elementos capaces de
gsostener los baldosines de la parte posterior se despla-
zan retrocediendo hasta los Wltimos baldosines de la rue-
va pila adosada, para continuar su accién sobre los mis-
mos,

Este hecho permite & los elementos precedentes el
volver & situarse en posicidn para poder recoger una nue-
va pila del brazo mecénico y repetir el ciclo de operacio
nes.

En alternativa, puede preverse una solucién segin la
cual las gulas que se acoplaban del modo anteriormente ci
tado & los depésitos, se eoliman o son sustitufdas por un
gistema tnico de gufas montadas fijas sobre el bastidor
de la méquina.

Este nuevo sistema de gufas, prevé una serie de tra-
mos verticales sostenidos por soportes a propbsito y dis-
puestos conforme a dos partides contrapuestas, las cuales
se emplazan de manera que puedan sustitulr perfectamente
a los sectores gue con anterioridad sobresalian por la par
te de arriba de las gufas auxiliares del depbsito en posi-
cibn de espera.

Estos se dispomen a su vez de manera que su aliura
mfnima inferior sea ligeramente superior a la altura de
las paredes del depbsito, de forma gue cuando los baldo-
sines sobrepasen las paredes del depbsito, los sostienen

entonces, mientras que cuando el depbsito estd vacfo, o
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bién su fondo no se ha levantado, permiten la traslacién
del mismo por debajo de aquéllasi

Estos sectores de gula, que formen parte e la mé-
quina, pueden constituirse, de manera que 3u posicién ¥y
su nfmero sobre los soportes, que no se fijan de manera
rfgida, sino gue por el contrario sean posible modifica-
ciones que permitan adaptar la méquina a la descarga de
1los baldosines de cualquier formato.

A tal efecto, la invencidn prevé gue estas guias
estén compuestas de una serie de sectores verticales re-
gulebles sobre dos travesafios dispuestos lateralmente res
pecto del depbsito mediante tornillos de presién, que per
miten variar fdcilmente su posiecién y nimero.

Ias ventajas y carscterfsticas técnicas, funciona-
les y constructives de la invencién, se pondrin més fé-
cilmente en evidencia en la descrpeién detallada que si-
gue, la cdal, con referencia a las ilustraciones quse fi=
guran en las hojas de dibujos adjuntas, conbtempla dos rea-
lizacliones pré.cticas posibles adoptadas, y expuestas a t{-
tulo de ejemplo no limitativo.

La Fig. 1 presenta una vista 1ateral esquenética de
le invencidn, segin la prémera realizacién,

Te Fig. 2 nuestrae la vista lateral de la misma.,

Ia Pig. 3 exhibe en detalle la segundie parte men-
cionada de la méquina, en vista lateral,

Ta Fig. 4 muestra la misma en planta.

Te Fig. 5 presenta en detalle el dispositivo eleva-
dor.

Ia Fig; 6 muestra en detalle el depdsito medificado.

Ia Fig. T presenta una seccién longitudinel de la in

vencién perfeccionada, segin la segunda versién,
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Ia Fig. 8 muestra la misma en vista transversal pos-
terior.

Con referencia a las FIGS, de 1 a 6, puede advertir-
se cémo la invencibén comprende sustancialmente un transpor
tador plano inferior, constituido mediante el par de cade-
nas (1) que rodeen las ruedas dentadas (2).

Este transportador es capaz de desplazar los depbsi-
tos (4), cuyos pies ajustan en los encajes (5) soldados &
la distancia apropiada en las cadenas (1), En la zona in-
termedia del transportador, se ha montado un elevador que
comprende el cllindro telescépico (6) sobre el cull se a-
poya el plano (7).

Este elevador es capaz de levantar el plano (8) de los
depbsitos (4), que puede moverse dentro de las paredes de
los mismos, y con ellos los baldogines superyacentes,

Tos recipientes se depositan, cargados, en la zona an
terior del transportador de cadena,

Degpués se trasladan hasta el plano (7), se vaclan de
la manera que se detallard méds adelante, y por dlbtimo son
tragladados a la zona posterior del transportador de donde
se retiran ya vacios,

El depésito (4) para permitir las operaciones de va-
ciado automdtico, estéd dotado, ademds del fondo mévil (8),
de las gufas de hierro plano (9).

Estas gufas sobresalen en uns magnitud caleculada por
la parte de arriba del depbsito y mantienen verticales los
baldosines exteriores de las pilas, cuando éstos sobresalen
de los bordes del depbsito, como resultedo de la elevacibn
deX . plano (8).

Estas ejercen ademds su funcién de guia sobre los bor

des de los baldosines, dejando libre la zona intermedia de la
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cara de los baldosines exteriores de cada pila.
Un brazo horizontal (10) dotado de elementos prenso-
res (11), movidos por grupos de cilindro y pistén (12),
195 puede entonces sujeter una de las pilas cada vez, siempre
gue la misma se encuentre en postcibn correcta, introdu=
ciendo los elementos de sujecién en los espacios libres
cistados. Ia posicién vertical del brazo (10) esté regu-
lada por el grupo cilindro-pistén (13) mientras la posi-
200 cién horizontal del mismo esté regulada por el motor elée
trico (14), que mantiene la cedena (15), imprime rotacién
a las ruedas (16) del soporte (17), las cufles imponen una
traslacién al'conjunto gsobre las gufas cilindricas (18).
Tas gulas cilindricas verticales leterales (19), gue dis-
205 curren en los vanos cilfndricos (20), constituyen un vin-
culo con las rotaciones del brazo (10).

Este brazo se encuentra pues en condiciones, al ele-
varse, descender, y trasladarse hacia adelante y atrés, de
sujetar una tras otra las piles que sobresalen por la parte

210 de arriba del depdsito.

En esta operacidn, el mismo estéd guiado por la célu-
la fotoeléctrica (21) sostenida por el brazo fijado sobre
el soporte (17). lLas pilas sujetas de este manera, se trag
ladan una tras otre haste la parte superior de una rastra '

215 idénea (23) en la parte segunda de la méquins,

Esta Yastra estéd dotade del palno inelinado de apoyo
(24) y puede inclinarse en los dos sentidos respecto de la
horizontal, mediante los dos grupos cilindro-pistén (25) y
(26).

220 Esta puede ademés trasladarse horizontalmente median-
te el grupo cilindro-pistén (27).
El brazo (10) deposita la pila de baldosines sobre
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esta rastra y las dimensiones de la misma son capaces de
dejar sobresalir parte de los bordes de los baldosines a
ambos lados de la misma:

Laterslmente a la rastra (23) se ha montado un trans-
portador gue comprende lag dos correas que se arrollan en
torno & las ruedas (29) y (30).

Ta altura a la cudl estén montadas estas correas, en
relacién con la rastra (23) es tal, que, mediante la accibn
de los cilindros—pistén (25) y (26) el plano de la rastra
puede guedar por debajo o encima del plano de las correas.

cusndo el pleno de le rastra (23) queda por encima del
correspondiente a las correas (28), los bordes sobresalientes
de los baldosines vienen a apoyarse en las correas, la cua-
les tienden entonces a trasladar los baldosines.

Tog baldosines (28) se mueven de manera contimua, mien
tras que la restra lo hace con moviniento alternativo a una
velocidad, en el avence, superior & la de las correas (28).
Un dltimo dispositivo, montado sobre el soporte (31) el cudl
discurre sobre las gufas oilfndricas (32) y comprende la 14
mina metdlice (33) solidaria del brazo (34) y movible ver-
ticalmente & través del grupo cilindro-pistén, (35), es ca-
paz de sostener los dltimos baldosines verticales de la pi-
la continva que viene a formarse, como s verd a continua-
cién, al final del tramsportador de correas, y de acompaiiar=
lo en su movimiento,

Para esta Gltima finalidad, un grupo cilindro-pistén
(36) actda sobre el soporte (31) ejerciendo una fuerze su-
Piciente para sostener los baldosines, sin hacerlos rozar
sobre las correas,

El funcionsmiento global de la segunda parte de la mé-

quina ye descrita, es el siguiente:



255

260

265

270

275

280

En condiciones de servicio al final del transportador (28)
gse encuentra, como se ha dieho, una pile contimua de baldo-
sines la cufl estéd sostenida por la parte de atrés por la
1lémina (33) y avanza a la misma velocidad del transporta-
dor,

Estos baldosines pasan después sobre una segunda cin-
te (37) la cudl, avanzando a una veloecidad convenientemente
superior & la de la primera, los v& disponiendo uno & uno,
horizontamente,

Ademés, como ya se ha visto, el brazo (10) transporta
una pila cada vez , & la zona superior de la rastra (23),
cuando 8sta se encuentrz en posicién retrasada, Ia descar-
ga de los baldosines del brazo (10) en la rastra (23) se
produce con los dos grupos cilindro-pistén (25) y (26) en
posicién elevada, a la que corresponde una posicién hori-
zontal pera la rastra (23). 7

Se hace descender después el grupo cilindro-pistén
(25) imprimiendo & la rastra (23) una inclinacién hacia la
paxrte posterior, lo que hace que los baldosines se ineclinen
apoyéndose en el plano (24).

En este momento, la pila de salida se encuenira en fa
se avanzade de agotamiento, y por lo tanto tembién el sopor
te de acompafiamiento (31) se encuentre en zona avanzada res
pecto de la cinta transportadora.

Ia rastra (23) experimenta entonces un avance, median
te el cilindro-pistén (27), suficiente para hacer gue los
primeros baldosines de la pila conbtenida en la misma, se si
tuén detrds de los Ultimos de la pila de salida sostenide
por la lémina (33).

El cilindro-pistén (26) desciende haciendo depositar-

se los mevos baldosines sobre correas transportadoras (28)
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285 y al mismo tiempo el grupo cilindro-pistén (35) levanta
la lémina (33), y el soporte (31) se sitfa, & la espera,
en una posicién retrasada,
Prosiguiendo su avance, la rastra (23) acompafia a los
beldosines hasta el momento en gue el plano (24) no alecanza
290 la posicidén mencionada, en la cudl se encuentra esperando
el soporte (31).
En este punto la 1lémina (33) desciende y sustituye
al plano (24) en la funcién de sostener los baldosines.
Ie rastra (23) puede asi volver a la posicién inicial
295 en espera de una nueva pila transportadora por el brazo (10)
y el ciclo funcional se repite de esta manera indefinidamen
teea
con referencia a lag FIGS. 7 y 8, puede advertirse
cémo el depbsito, a que hace referencia la presente inven-
300 cién, en su segunda versién, presenta toda la cubierta la-
teral sin alteraciones respecto de los fipos que se encuen-
tran normalmente en el comercics
Ta misma estd compuesta por cuetro puntales vertica-
les (101), paredes laterales (102) y larguercs laterales in-
305 feriores (103) soldados en solapa sobre los puntales (101).
E1 fonfo (104) esté separado de las paredes y puede moverse
vertislmente de manera perfectamente idéntica a la prevista
‘en la primera realizacidén anteriormente descrita,
Falta por el contrario en el depésito, a que se refig
310 re la segunda versién presente, las guies suxiliares que se
hen previsto en la primera realizacién, El depbsito, llega,
cargado de baldosines, a la posicién deseada, en la méquina,
mediante el transportador de cadenas (105) enganchéndose, con

sus asilentos cénicos (106), en los encajes verticales (107)

315 de 4ste dltimo,
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En esta posicién, el plano mévil (104) del depésito,
viene a encontrarse exactamente superpuesto al plano (108)
del elevador hidrdulico (109) de maners que éste dltimo
pueda imprimirle desplazamientos hacia arriba junto con
todos los baldosines transportados. Cuando el depésito al-
canza la posicién de espera, el elevador (109) se encuen-
tra completamente deseendido, de manera que el depésito
puede trasladarse por la parte de encima del mismo,

El plano (104) del depésito, se encuentra epoyado por
la parte de abajo y sostiene las capas de pilas de baldo-
sines (110) integrados por un mimero capaz de llenar el de-
pbsito hasta el nivel de los bordes superiores de las pare-
des laterales (102).

Por la parte superior del depdsito, y siempre en rela-~
cién con la posicidén de espera, se ha montado un brazo trang
versal (111), en cuya extremidad se han articulado las palan
cas (112) provistas de elementos prensores (113). Estas pa-
lancas (112) se mueven en relacidén con el brazo (111) me-—
diante los grupos cilindro-pistén (114).

El brazo (111) estd acoplado a un bastidor superior
(115) mediante un grupo cilindro-pistén (116) o los pernos

cilfndricos de gufa (117) que discurren en los asientos -

(118) del bastidor (115).

Egte basgtidor ha sido a su vez montado sobre el par
de vistagos cilindricos horizontales (120) mediante pares
de rodillos (119) que permiten sus traslaciones relatives.

En conjunto, el brazo (111) puede trasladarse horizontal
mente, paralelamente a su eje mayor, o puede ascender o deg
cender,

En el bastidor (121) de la méguina, se han montado

dos travesafios paralelos (122), de cada uno de los cudles



350

355

360

365

370

375

‘i;?jﬁ' RO
\.ﬁ witz €13 4.

- 13 =

ge deriva un per de brazos replegados (123) sobre cuyos
extremos inferiores se ha soldadc un perfil (124) de sec~
cién cuadreda,

Sobre los dos perfiles (124), se han montado los sec
tores de gufa (125) que constituyen sustancialmente el ob-
jeto de la presente patente.

Estas gulas (125) comprenden un soporte posterior
(130) en forma de "C" mediante el cuél se introducen en
los perfiles (124) conservando la posibilided de ajustar
su posicién a lo largo del propio perfil.

Le fijacién en las posiciones deseadas se realiza
por medio de los tornillos de presién (126).

Ta forma de los bastidores (123) y las disposicio-
nes de las gulas (125) sobre los perfiles (124), se han
concebido de tal manera, que cuando las filas de baldosi-
nes sobresalen de las paredes (120) del depbsito como re~- .
aultado de la elevacién del fondo (104), los bordes adosa-
dos de los baldosines exteriores de cada pila, quedan sos-
tonidos por las dos alineaciones contrapuestas de gulas
(125).

El brazo (111) entonces, descendiendo debidamente y
tragladdndose en sentido horizontal, puede disponenrsge con
sus elementos prensores (113) en correspondencia con los es
pacios centrales de las superficies de los baldosines exte-
riores de la pila que no se encusntran afectados por las
guias (125).

El brazo (111) de esta manera, queda guiado por la
célula fotoeldetrica (12%), y se desplaze transversalmente
respecto del depésito, hasta el momento en que encuentra
une primera fila. En Este momento, 10s elementos prensores

(113) se cierran mediante los grupos eillindro-pistén (114)
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y agarren la pila ejerciendo su presién sobre la parte 1li-
bre de las superficiles de los dos baldosines exteriores,
Las fuerzas han sido reguladas, de manera que la construc-
eibn registrada es suficiente para tener suspendida toda
1a pila del brazo (111).

Este se levanta y rejrocede transportando la pila a
la parte posterior de la méquina, que no es preciso descri-
bir, donde suelta la misma para ser desarticulada. '

E1l brazo (111) avanza despuds nuevemente hacia el de-
pésito, hasta el momento en que la célula fotoeléetrica
£127) le hace detenerse, en correspondencia con la pila
subsiguiente. Esta es recogida de una manera idéntica a
la precedente por la accién de los elementos prensorés (113)
que se introducen en el centro de las superficies de los -
paldosines exteriores entre las gufas de soporte (125) pa-
o ser a su vez trensportada. La operacidn se repite para
todas las pilas de una capa;

En este momento, el fondo (104) se levanta nuevamente
hagtae hacer sobresalir una nueva capa de pilas respecto de
les paredes (102) del depbsito, y la accifn del brazo (111)
gse reanudc de la misma manera;

Cuendo el depdsito estd vacfo, el elevador (109) des
ciende zompletemente y devuelve al plano (108) a su posi-
c¢ibn inicial,

El depdsito es obligado despubs a trasladarse hori-
zontalmente, por la accién del transportador (105), para
alejarlo de la posicién de descarga.

Como puede verse, ello es posible porgue las paredes
(102) pasan por debajo de las alineaciones de gufas (125).

De la misme menere, un nuevo depdsito situado prece-

‘dentemente en el transportador (105) ¥y que contiene baldo=-
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sines hasta los bordes de las paredes (102), es destinado
2 la posicibn de descarga.

Se entiende que la invencién no queda limitada a las
formas exclusivas de realizaciones antes descritas, y que
pueden introducirsele variantes y perfeccionamientos, sin
por ello salirse del 4dmbito de la invencién,

En resumen, reivindica el recurrente, en virtud de
la presente solicitud de registro de Patente de Invencién
el privilegio exclusivo de fabricacién, venta y explota-
¢ién industrisl en Espafia y sus posesiones, por el plazo
de 20 ANOS, segiin determina el vigente Estatuto de la Pro
piedad Industrial del objeto de la misma, la cual queda

esencialmente caracterizada por las siguientes:

NOTAS,~ REIVINDICACIONES

PRIMERA.~ Un gparato pare la descarga de baldosaes sobre
cintas transportadoras con depbsito contenedor de las mis-
mas, incorporado, esencialmente caracterizado por llevar
incorporado un depésito contenedor de baldosas preciso pa-
re el fin que se persigue, y cuyo depésito estéd comstitui-
do por cuatro paredes perimetrales ortogonales, provistas
por su parte inferior de un borde a escuadra y otros ele-
mentos capaces de sostener un fondo separado mévil en sen-
tido vertical, previéndose sobre dos paredes laterales con
trapuestas, una serie de gufas superiores que se sustituyen
en un sector sobre las paredes mismas, y alsanzan hasta la
altura definida por la parte superior de las otras dos pa-
redes,

SEGUNDA.~ Un aparato para la descarga de baldosas sobre

cintas transportadoras con depbsito contenedor de las mis-
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mas, incorporado, asimismo esenclalmente caracterizado por
la eircunstancia de que el depdsito, objeto de la anterior
reivindicacidn, lleva en dos de sus paredes laterales con-
trapuestas, un rebaje respecto de las oiras dos, ¥y en una
magnitud sustancialmente equivalente & lag dimensiones -
transversales de los baldosines que deben alojarse en ol
propio depésito;

TERCERA,~ Un eparato para la descarga de baldosas sobre
cintas transportadoras con depésito contenedor de las mis-
mas, incorporado, asimismo esencialmente carevhberizado por

el hecho de que el eparato en si y en el cudl vé imserto

ok depésito, objetos de las reivindicaciones 18 y 23, con-

prende una lfnea de transporte para dicho depbsito, le -
cual compreniw, en correspondencia con los puntos de des-
carga, un elevador hidréulico vertical inferior capaz de
levantar el fondo del depdsito, situado en la parte supe-
rior al mismo, y los baldosines correspondientes, al ob~
jeto de hacerles sobresalir del borde superior del propio
depdsito, previéndose ademés elementos suficientss para
agarrar, levanter y trasladar una pila horizontal ceda
vez, y depositarla lateralmente sobre una 1f{nea en corres-
pondencia con la cfial los baldosines de cada pila horizon-
tel quedan colocedos uno tras otro, en plano, sobre un -
transportador de correas. '

CUARTA,- Un sparato para la descarga de baldosas sobre
cintas transportadoras con depésito contenedor de las mis~
mas incorporado, tal y conforme se especifica en las an-
teriores reivindicaciones y asimismo esencialmente carac—
terizado por el hecho de que los elementos capaces de a-
gerrar, levantar, traesladar y depositer las pilas, consig~

4ten en un brazo horizontal mévil por encima del depdsito
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en cuyo extremo se han montado dos elementos prensores oca-
paces de encajar en la parte de la superficie exterior de
los baldosines exteriores de cade pila, que sobresale de
1os bordes del depbsito citado, la cudl resulta accesible
por situarse en posicién intermedia entre las gulas que se

derivan de dichos bordes.

QUINTA.~- Un asparato pera la descarga de baldosas sobre cin-
tas transportadoras con depbsito contenedor de las mismas,
incorporado, tal como se especifica en la reivindicacién 3,
y asi mismo caracterizado por el hecho de que 1a linea ca-
paz de recibir las pilas horizontales del dispositivo ele=-
vedor y transformarlas en una sucesién de baldosines ali-
neados y colocados en planos sobre dos correas de transpor-
te, comprende un primer par de correas ‘trangportadoras li-
geramente inclinadas hacia arriba en el sentido del mbvi-
niento, en el interior de las cuales se aldja una rastra,
que oscila en un plano vertical, para situarse por encima

o debajo del nivel de las correas segiin convenga, y dotada
de movimiento entre las propias correas accilonadas por un
grupo cilindro-pistén pera seguir su movimiento de avance
previéndose ademds un soporte vertical de los baldosines
sobre dicha rastra, y un segundo soporte fijado a la base
de la méquina, que puede levantarse, en proximidad del pri-
ner pare de correas, prolongandose egte primer par de co-
rreas transporiadoras en un segundo par de correas anima~
das de velocidad superior, siendo la relacién entre las ve=-
locidades eguivalente a la relacién entre las dimensiones
longitudinales y el espesor de los beldosines,

SEXTA.- Un aparato para la descarga de baldosas sobre cin-
tas tremsportadoras con depésito contenedor de las mismas,

incorporado, tal y conforme se especifica en las reivindi-
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caciones 3 y 5, y asfmismo caracterizado por el hecho de que
le rastre corrediza presente el plano de soporte sostenido
& cada extremo por un grupo cilindro-pistén, que le permite
oscilar dsecenciendo y elevéndose,
SEPTIMA.~ Un apamto para la descargs de baldosas sobre cin-
tas trénsportadoras coh depbsito contenedor de las mismes,
incorporado, tal y conforme se especifica en las reivindi-
caciones 3y 5, y asimismo caracterizado por el hecho de que
el soporte de los baldosines, fijo & la hase de la méquina
se encaja al extremo de une palanca que oscila en el plano
vertical, por obra de un grupo cilindro-pistén, capaz de
levantar &ste soporte por encima de lé pila horizontal del
mismo, para ponerse encime del dltimo baldosin y sustituir
al soporte solidzpio de la rastra.
OCTAVA.~ Un eparato para la descarga de baldoasas sobre cin~
tas transportadoras con depbsito contenedor de las mismas,
incorpoxado, tal y como se especifica en las reivindiceawio-
nes de 3 & 7, y as{ mismo esencialmente caracterizado por
¢l hecho de que el bastidor fijaldo a la misma, en corres—
pondencia con la estacibén de descarga del depbsito, ge de-
riven dos alineaciones de perfilados verticales de gula, -
geparacién ajustable, los cuales se sifdan en el mismo pla-
no y a continuacién de las dos paredes contrapuestas reba=
jaedas del depésito alojado en dicha estacién.
NOVENA.- UN APARATO PARA LA DESCARGA DE BALDOSAS SOBRE CIN-
TAS TRANSPORTADORAS CON DEPOSITO CONTENEDOR DE LAS MISMAS,
INCORPORADO,

Todo tal y conforme se especifica en la anterior

Memoria Descriptive, que conste diez y nueve hojas mecano-
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grafiadas por una sola cara, y se presenta a t{tulo de ejem~

plo en las seis hojas de dibbujos que se acompafian,

Madrid, 10 de Septiembre de 1.973
P.A.
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