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Este invento está relacionado con los con­
juntos de pasos eléctricos. Se utiliza un conjunto de 
paso eléctrico para hacer pasar a los conductores eléc­
tricos a través de la pared de un recinto de contención 

5 de presión y de vapor tales como los empleados en un reac­
tor nuclear. Normalmente, a través de las paredes del 
recinto están provistas boquillas de paso o miembros 
de tubería de metal para el paso. El conjunto de paso 
eléctrico se construyec e inserta en la boquilla de paso 

10 para proveer un cierre de vapor y de presión a la boqui­
lla, proporcionando al mismo tiempo un grupo de conduc­
tores eléctricos a través de la pared del recinto de con­
tención con el fin de permitir la aplicación de contro­
les eléctricos al reactor instalado dentro del recinto 

15 de contención.
Los problemas con que enfrenta la indus­

tria en el diseño de estos pasos eléctricos al recinto 
de contención estriban en proveer una alimentación pasan­
te de muchos conductores eléctricos por unidad de super- 

20 ficie, y a pesar de ello proporcionar todavía unos cie­
rres adecuados de vapor y de presión que tengan gran du­
ración. También es necesario proveer un cierre en colec­
tores espaciados, a fin de permitir las pruebas periódi­
cas de fugas de gases en los cierres. Otro requisito del 

25 cierre es que una fuerza de chorro aplicada sobre el co-
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418631
lector interior no debe poner en peligro la integridad 
del segundo colector. Esto requiere que el compuesto 
obturador utilizado dentro de la pared permanezca in­
tacto, incluso en el caso de que las deflexiones o de- 

5 formaciones del colector sean relativamente intensas. 
Otro requisito es que las dilataciones térmicas entre 
los diferentes materiales se acomoden dentro del conjun­
to de paso al recinto de contención ajustándose a cier­
tos sucesos que se toman como bases de proyecto. Es 

10 necesario que el compuesto obturador acomode fácilmente
dilataciones que podrían ocurrir con una temperatura

2
de 1712C y presiones de 5>62 Kg/cm manométricos. Son 
estos requisitos de proyecto los que se plantean a la 
industria en la provisión de un conjunto adecuado de 

15 paso eléctrico a un recinto de contención.
De acuerdo con el presente invento, un 

conjunto de paso eléctrico para insertarlo en una bo­
quilla de paso cerrada en un recinto de contención com­
prende un miembro de colector interior y un miembro de 

20 colector exterior separados entre si, una parte de en­
vuelta de interconexión entre dichos colectores y defi­
niendo una zona entre los citados colectores, estando 
provistos los mencionados colectores como mínimo de una 
galería en los mismos, un miembro de soporte de espacia- 

25 dor de material aislante sujeto dentro de una parte de
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cada una de dichas galerías, cuyos miembros de soporte 
tienen como mínimo una abertura en los mismos, un con­
ductor eléctrico que pasa por las aberturas provistas 
en dicho miembro de soporte, estando la parte restante 
de dichas galerías rellena con un material elastómero 
de silicona de encapsulación, que proporciona un cierre 
de vapor y de presión entre dicha galería y los citados 
conductores y dicho conductor en la mencionada abertura 
del miembro de soporte citado.

Este invento describe un conjunto de pa­
so eléctrico para contención de un diseño tal que pro­
vee una gran densidad de conductores eléctricos por 
unidad de superficie. También provee cierres de vapor 
y de presión y las pruebas adecuadas para el ambiente 
de paso al reactor. Esto se provee dentro del conjunto 
de paso proporcionando dos colectores espaciados que 
están situados en un recipiente o miembro de envuelta 
con un volumen de control o espacio cerrado definido 
entre los dos colectores para vigilar el estado de los 
cierres en los colectores. Está provisto un miembro de 
soporte de espaciador aislante dentro de las galerías 
practicadas en dichos miembros de colector para espaciar 
el conductor eléctrico que pasa por las galerías de di­
cho miembro de colector. Las aberturas, los miembros de 
soporte a través de los que pasan los conductores elec-
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tríeos, y la separación entre las paredes de las galerías 
y los miembros de soporte son de tal manera que, con 
materiales de encapsulado de viscosidad apropiada tales 
como un compuesto de silicona elástica se lograra un 
buen cierre de vapor y de presión. Esta provisto material 
adicional de encapsulado de un material menos elástico 
en la superficie más lejana del colector con respecto a 
la zona de vigilancia.

A fin de que el invento pueda comprender­
se con más claridad, a continuación se describirán eje­
cuciones convenientes del mismo, a titulo de ejemplo, y 
con referencia a los dibujos adjuntos, en los que:

La figura 1 es una vista longitudinal, 
parcialmente en corte, que ilustra la forma general del 
conjunto de paso montado dentro de la pared de un re­
cinto de contención;

La figura 2 es una vista parcial desde un 
extremo del conjunto de paso eléctrico ilustrado en la 

figura 1 ;
La figura 3 es una vista en corte tomado 

según la línea III-III de la figura 2;
La figura 4 es una vista en perspectiva 

a escala ampliada del espaciador de soporte aislante ilus 
trado en la figura 3;

La figura. 5 es una vista en corte del
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miembro de soporte aislante tomada según la línea V-V 
de la figura 4;

do de paso eléctrico montado en una pared gruesa de con­
tención de acuerdo con las enseñanzas de este invento;

La figura 7 es una vista parcial desde 
un extremo del conjunto mostrado en la figura 6;

Las figuras 8a y 8b son vistas en corte 
tomadas según las lineas VIII-VIH de la figura 7;

La figura 9 es una vista en perspectiva} 
parcialmente en corte, del espaciador de soporte aislan­
te contenido en el colector interior ilustrado en la 
figura 8a; y

parcialmente en corte, del espaciador de soporte aislan­
te contenido en el colector exterior ilustrado en la 
figura 8b.

se ilustra en ellas un conjunto 10 de paso eléctrico mon­
tado dentro de una boquilla 12 de paso. Como se muestra 
en la figura 1, la boquilla 12 de paso está colocada 
dentro de una abertura practicada en una pared 14 de 
hormigón y en el revestimiento 16 de acero. La boquilla 
12 de paso va soldada al revestimiento l6 de acero. La 
boquilla 12 de paso es tubular y puede tener un diámetro

La figura 6 ilustra un conjunto modifica­

La figura 10 es una vista en perspectiva,

Refiriéndose ahora a las figuras 1 a 5,
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de alrededor de 3 0 4 , 8 nun y una longitud de unos 6 0 9 , 6  

mm. En una instalación tipica, puede haber hasta 40 bo­
quillas de paso provistas dentro del recinto de conten­
ción. Dentro de un solo conjunto 10 de paso pueden exis- 

5 tir hasta 200 a 300 aberturas 20 provistas en un espacia 

dor exterior 2 2.
A través de cada una de las aberturas 20, 

pueden existir uno o más conductores eléctricos o vai­
nas de conductores pasando por el conjunto 10. En la 

10 figura 1 se han ilustrado unos pocos conductores 24, 26 

y 28. El conjunto 10 de paso está soldado al extremo 
exterior 30 de la boquilla 1 2 , como se indica en las fi­
guras 1 y 3 como unión de soldadura 23- También es un 
procedimiento normal proveer una caja de conexiones tan- 

15 to en el extremo interior 34 de la boquilla 12 como en 
el extremo exterior 30 de la boquilla, para facilitar 
las conexiones a los equipos. Según se indica en la fi­
gura 1 , está provisto un anillo 32 de soldadura en el 
extremo interior de la boquilla 12 para montar una caja 

20 de conexiones. También se proveen un miembro 34 de re­
cipiente de anillo de soldadura constituido por un miem­
bro tubular 36 de recipiente de un diámetro inferior al 
diámetro interno de la boquilla 12 y una parte 38 de bri 
da que se extiende hacia fuera que está soldada al ex- 

25 tremo interior 30 de la boquilla 12 en la unión de sóida
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dura 23- El otro extremo del miembro tubular 36 de re­
cipiente está soldado al miembro 40 de colector exterior1 
en la unión de soldadura 35. El recipiente 36 puede ser 
de acero y el miembro 40 de colector puede ser de acero 

S inoxidable. El miembro 40 de colector es un miembro de 
forma de disco colocado transversalniente al eje longi­
tudinal del conjunto 10 de paso. Está provista una se­
rie de galerías 42 dentro del colector exterior 40 a 
través de las que pasan los conductores eléctricos.

10 Situado al lado del colector exterior
40 se encuentra un colector interior 44 que tiene tam­
bién una serie de galerías 46 a través de las que pasan 
los conductores eléctricos, y está provista una zona 50 

de vigilancia entre el colector interior 44 y el colec- 
15 tor exterior 40. El colector interior 44 puede ser tam­

bién de acero inoxidable, y está soldado al colector 
exterior 40 en la periferia exterior mediante la unión 
de soldadura 4 3, como se indica en la figura 3- En miem­
bro 52 de cubierta tubular está soldado a la superficie 

20 posterior del colector exterior 40, y la superficie del 
colector exterior 40 está provista de una brida tubular 
54 que rodea al extremo interior de la cubierta tubular 
5 2, como se indica en la. figura 3*

Un miembro 56 de cubierta interior también 
25 de forma tubular y con un diámetro de unos 254 rom y una
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418631
longitud de alrededor de 12 7 rom está soldado a la super­
ficie posterior del colector interior 44 más lejos de la 
zona 50 de vigilancia y con una brida anular 58 provis­
ta en el misino y dentro de la cual está situada y solda- 

5 da la cubierta tubular 56. Las galerías 46 practicadas 
en el colector interior 44 incluyen una primera parte 
60 adyacente a la superficie anterior del colector 44> 
de menor diámetro que la parte restante 6 2, con lo que 
se provee en el mismo una parte 64 de saliente; Las ga- 

10 lerías 42 del colector exterior 40 pueden ser de diá­
metro uniforme, análogamente al diámetro de las partes 
60 en las galerías del colector interior 44.

Un miembro preconformado 70 de soporte 
de espaciador de un material aislante apropiado tal co- 

15 mo una resina de polisulfona esta situado dentro de las 
galerías 42 y 46. El espaciador 70 tiene una superficie 
exterior cilindrica con una primera parte 72 que está 
insertada en la galería 42 del colector exterior 40.
El diámetro exterior de la parte 72 puede ser de alre- 

2o dedor de 9 , 4 5 rom. mientras que el diámetro de la gale­
ría 42 puede ser de alrededor de 9>65 rom. Esta separa­
ción es critica, con objeto de proveer un buen cierre 
entre el espaciador 70 y las galerías 42 y 4 6, pudiendo 
oscilar desde unos 0,0254 mm hasta unos 0,254 El es- 

25 paciador 70 se extiende entre los colectores 4-0 y 44. En
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el espaciador 70 está provista una parte 74 de mayor diá­
metro que la parte 72. Una parte 71 de saliente se apoya 
en el saliente 64 dentro de la galería 46 del colector 
interior 44. De esta manera, el espaciador 70 está encla- 

5 vado en la galería 46 para resistir cualquier movimiento 
hacia la derecha, corno consecuencia de un súbito aumento 
de la presión en el reciento de contención.

El espaciador aislante 70 está provisto 
de una o más aberturas longitudinales 76 a través de las 

10 cuales puede extenderse un conductor eléctrico 78. El 
conductor eléctrico incluye un recubrimiento aislante 
80 de un material adecuado, tal como una poliolefina 
que se contrae por el calor que se ilustra en la figura 
3. La parte del conductor 78 está normalmente desnuda a 

15 lo largo de la parte que pasa por el espaciador 70, y du­
rante una distancia de aproximadamente 12,7 mm en cada 
lado de la misma. Como se muestra en las figuras 3 y 4, 
está provista una acanaladura circular 82 dentro de la 
periferia exterior del espaciador aislante 70 en la zona 

20 interior del espaciador 50 de control para permitir la 
comunicación entre las aberturas 76 del espaciador ais­
lante 70 y el espacio 50 de vigilancia.

La galeria 42 practicada en el colector 
exterior 40 y la galeria 46 del colector interior 44 es- 

25 tán llenas de un material apropiado de encapsulado pare-
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cido al caucho, que es un elastómero de silicona. Un 
material apropiado es la resina de envasado y encapsu­
lado Sylgard l85, que vende Dow Corning. Como puede 
verse en la figura 3, el miembro espaciador 70 no solo 
separa y aisla los conductos eléctricos 78 que pasan a 
través del mismo, sino que también proporciona un tope 
en el fondo de las galerías 42 y 46,-a fin de que se pue­
da verter el material de encapsulado 84 en las galerías 
42 y 46 para encerrar a los conductores 78 dentro de 
las galerías 42 y 4 6. Además, está provista una parte 
de barrera 85 que se extiende a través de toda la super­
ficie trasera de los colectores 40 y 44 más lejos de las 
zonas 50 de control. El huelgo entre los conductores 
78 y las aberturas 76 debe estar comprendido entre 
0,0254 mm y 0,0508 mm. El material de encapsulado de 
elastómero de silicona tiene una viscosidad de unos 
11.000 centipolses a 25-C antes de endurecerse. Conser­
va sus propieades en un amplio margen de temperaturas, 
comprendido entre -6 5-C y 250eC, Tiene una resistencia 
a la tracción de unos 56,24 Kg/cm a 70,3 Kg/cm , y po­
see también buenas cualidades amortiguadoras. Las ga­
lerías 46 del colector interior 44 están llenas de un 
material de encapsulado similar, y endurecido para for­
mar la parte 86 que llena la galería 46, y también pro­
vee una capa 88 de barrera en la superficie trasera del

11



colector 44. Antes de rellenar con el material de en­
capsulado , se utiliza una imprimación adecuada para el 
Sylgárd 45, asimismo suministrada por Dow Corning.

Como se puede ver en la figura 3» la cu_
5 bierta interior 56 limita la parte de disco 88 del

material de encapsulado de resina de silicona, y la 
cubierta 52 limita la parte de disco 85 con respecto 
al colector exterior 40. El recubrimiento aislante 80 del 
conductor 78 puede ser también de resina de silicona y 

10 como se muestra en la figura 3* El material de silico­
na 84 y 86 cubre la parte descubierta del conductor 78 
y también una parte de la sección recubierta y aislada 
de los conductores 78, También puede ser deseable pro­
veer unos conectadores 90 que normalmente se proporcio- 

15 nan por medios mecánicos para sujetar a los conductores 
juntos y, luego, instalar un recubrimiento de resina 
de silicona en los mismos con un aislamiento que se con­
trae por el calor alrededor del recubrimiento de resina 
de silicona.

20 ' A continuación, 3a parte restante de las
cubiertas 52 y 56 se llena sustancialniente con otro ma­
terial encapsulado que sea menos elástico que la resina 
de silicona, tal como la resina epoxidica, y se proveen 
un espaciador interior y un espaciador exterior 22 para 

25 completar el conjunto. La resina epoxidica puede ser la

7. 10.73 12



XR 5126, suministrada por Minnesota Mining. La resina 
epoxidica se mezcla con cuentas de vidrio al chorro de 
vidrio. Hay dos partes de resina epoxidica por una parte 
de cuentas, en peso. La vaina 24 que sale del espaciador 

5 interior 22 puede proveerse de un disco espaciador 94 que 
tiene un conjunto de aberturas 96 para alojar a los con­
ductores eléctricos dentro de una vaina 24. Dentro de la 
boquilla 12 puede proveerse una pluralidad de estos dis­
cos espaciadores 94. Los discos 94 de soporte facilitan 

10 un soporte para los conductores eléctricos desde un con­
junto 10 de paso hasta el extremo interior de la boquilla 
12. Un tubo 97 de vigilancia conecta la zona 50 de vigi­
lancia con un indicador 99 instalado en el exterior del 
conjunto 10. Se puede introducir un gas adecuado en la 

15 zona 50 mediante el mismo, y cualquier fuga a través de 
los colectores 40 y 44 se apreciará en el indicador 99.

La ejecución mostrada en las figuras 6 a 
10 está adaptada a la situación en que los colectores 
del conjunto de paso eléctrico se encuentran colocados 

20 a una distancia sustancial de separación. En la figura
6, la boquilla 100 de paso tiene una longitud de alrede­
dor de 3,04 m, también con un diámetro de unos 304,8 «ira, 
también con un diámetro de unos 304,8 mm. El conjunto 102 
de paso eléctrico de la figura 6 comprende un conjunto 

25 104 de colector interior o interno y un conjunto 106 de
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colector exterior o externo.
Estos dos conjuntos 104 y 106 se ilustran 

en la vista en corte representada en las figuras 8a y 8b, 
respectivamente. Pueden estar colocados a una distancia 

5 de separación de alrededor de 2,743 metros. Los conec­
tadores eléctricos lól entre los dos colectores 104 y 
106 están soportados por medio de miembros de refuerzo 
108 según la longitud del conjunto 102 de paso.

El conjunto 102 de paso consta de un miem- 
10 bro de recipiente 110 que tiene forma tubular y está

provisto de un anillo de soldadura 112 en el extremo inte­
rior mostrado en la figura 10. El anillo de soldadura 
112 está soldado al miembro de recipiente 110 y al miem­
bro 114 de cubierta exterior. El miembro de recipiente 

15 110 está constituido por dos secciones 116 y 118. La sec­
ción lió está conectada al conjunto de colector exterior 
106 y se extiende sustancialmente por toda la longitud 
de la boquilla 100. Por razones de fabricación, la parte 
1 1 8 del miembro de recipiente 110 tiene sustancialmente 

20 la longitud del conjunto de colector interior 104 y lle­
va un extremo soldado al colector 134 en el punto de sol­
dadura 120, estando también soldada a la sección lió en 
el punto de soldadura 122. Está provisto un anillo de 
soldadura 1 2 4 en el extremo interior del recipiente 110,

25 y está soldado al recipiente 110 y a la boquilla 100 de
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paso.

Al recipiente 110 y a la boquilla 100 va
soldado un anillo exterior de soldadura 121. La figura
7 indica de un modo general una vista extrema del extre­
mo exterior del conjunto 102 de paso, y mustra las aber­
turas 126 practicadas en el miembro 128 de espaciador 
interior. El conjunto de colector interior 104 consta de 
un miembro espaciador 130 de un material apropiado tal 
como poliéster cargado con fibra de vidrio, que tiene 
unas aberturas en el mismo a través de las cuales pasan 
los conductores eléctricos 1 6 1 normalmente dentro de 
las vainas. Un miembro de colector interior 134 es un
miembro de disco de un material adecuado tal como acero 
inoxidable que tiene un grupo de galerías 136, y se mues­
tra un espaciador de soporte aislante 138 situado den­
tro de la galería 136. El espaciador 138 se ilustra en 
la figura 9. Para los conductores 161 está provista una 
abertura 139. La galería 136 incluye también una parte 
140 de saliente extendido, mientras que los espaciadores 
de soporte 156 comprenden un miembro de saliente 142 di­
rigido hacia fuera. Las dos partes de saliente 140 y 142 
se acoplan de manera que evitan el movimiento del espa­
ciador aislante 138 hacia el colector exterior. Este con­
junto también provee un accesorio de encapsulado para 
introducir el encapsulado 144- de resina de silicona que

15 -



1
llena el resto de la galería 136 del colector 134. El  
miembro de cubierta interior 146 es un miembro tubular 
sujeto al colector 134, y  proporciona un accesorio para 
introducir material de enGapsular en el conjunto 104 de 

5 colector. E l material de resina de silicona 114 llena la 
galería 136 y provee también una barrera a través de la 
superficie del colector 134,  de un espesor de 1 2 , 7  nuil 
aproximadamente. Un material apropiado de encapsulado a 
base de resina epoxldica, como se ha descrito con res- 

10 pecto a las ejecuciones precedentes, llena sustancial- 
niente el resto de la cubierta 146 y se designa por 147,  
y el espaciador 130 de poliester relleno de fibra de vi­
drio cierra el extremo de la cubierta interior 146.

El conjunto de colector exterior 106 es 
15 similar al conjunto de colector interior 104,  con la li­

gera variación de la posición de la cubierta 151 con 
respecto al colector 153 y  una diferencia en el espacia­
dor de soporte aislante 150 del conjunto de colector ex­
terior 106.  El espaciador 150 no está provisto de un sa- 

20 líente, ni la galería 152 del colector 154 está provista 
de un saliente. El espaciador 150 todavía proporciona 
la función de espaciar y aislar a los conductores l6l, 
asi como la de proveer un accesorio en la galería 152 
en el proceso de encapsulado. El espaciador 150 se ilus- 

25 tra en la figura 10. Está provista una abertura 159 en
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el espaciador 150 para el conductor l6l.
Se ha observado también la conveniencia 

de proveer un compuesto de encapsular tal como una re­
sina epoxidica dentro de una parte de entrante 156 del 

5 espaciador aislante interior 138 y en una parte de en­
trante 158 del espaciador aislante exterior 150. Los 
conductores lól no llevan recubrimiento aislante en la 
zona de paso a través de los espaciadores aisladores 
138 y 150. La parte desnuda de los conductores lól se 

10 extiende una distancia de alrededor de 12,7 mm hasta
el material de encapsular 144 de resina de silicona del 
tipo descrito con respecto a la ejecución precedente.

Entre los dos colectores 134 y 154 está 
formada una zona 171 de vigilancia. El recipiente 110 

15 forma una envuelta entre los mismos. La separación anu­
lar 110 entre el recipiente 110 y el conjunto de colec­
tor exterior 106 conecta con la zona 171, y un orificio 
170 de vigilancia conecta con el espacio 172. Esto per­
mite vigilar los cierres formados en los conjuntos de co

20 lector 104 y 106.
La presente solicitud, que corresponde a 

la presentada en Estados Unidos de América, el 11 de 
Septiembre de 1972, bajo el N2. 287-924, se acoge a los 
beneficios del articulo 51 del vigente Estatuto sobre 

25 Propiedad Industrial.
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- REIVINDICACIONES 

5

Los puntos de invención propia y nus- 
10 va, que se presentan para que sean objeto de esta solici­

tud de Patente de Invención en España, por VEINTE años 
son los que se recogen en las reivindicaciones siguien­
tes :

1§.- Perfeccionamientos introducidos 
15 en conjuntos de paso de conductores eléctricos para in­

sertarlos en boquillas de paso estradas en un recinto de 
contención, cuyos conjuntos comprenden un miembro de colec­
tores interior y exterior separados, una parte de envuel­
ta de interconexión entre dichos colectares y definiendo 

20 una zona entre estos colectores, cuyos miembros de colec­
tor están provistos como mínimo de una galena practicada 
en los mismos, un miembro de soporte de espaciador de 
material aislante sujeto dentro de una parte ds cada una 
de dichas galerías, teniendo los citados miembros de so- 

25 porte como mínimo una abertura en los mismos, un conduc-
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tar eléctrica que pasa por las aberturas provistas en 
dicho miembro de soporte, y estando la parte restante 
de las citadas galerías rellena con un material dB en­
capsular a base de un elastómero de silicona que propor­
cione un cierre de vapor y de presión entre dicha gale­
ría y los mencionados conductoras eléctricos y dicho con­
ductor en la citada abertura de dicho miembro de soporte.

2§._ Perfeccionamientos de acuerdo con 
la reivindicación 13, según los cuales los miembros de so 
porte están situados dentro de las galerías de los colec­
tores, al lado de la zona comprendida entre dichos colec­
tores .

3a.- Perfeccionamientos de acuerdo con 
las reivindicaciones 13 ó 23, según los cuales las gale­
rías practicadas en el colector interior están provistas 
de medias para evitar el movimiento de los miembros de 
soporte en un sentido hacia el miembro de colector exte­
rior.

4§.- Perfeccionamientos de acuerdo con 
las reivindicaciones 13, 2§ o 33, según los cuales un 
miembro de cubierta se extiende hacia atrás desde los 
miembros de colector y un compuesto de encapsular a base 
de un elastómero de silicona está previsto en la superfi­
cie que da hacia atrás de dicho colector, y un compuesto 
de encapsular menos elástico llena una parte sustancial
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de dicha miembro^ de cubierta, con un miembro espaciador 
cerrando el extremo del miembro de cubierta que queda más 
lejos de dicho colector.

55.- Perfeccionamientos de acuerdo con 
la reivindicación 4§, según los cuales el compuesto de 
encapsular menos elástico es una resina epoxídica.

6a,- Perfeccionamientos de acuerdo con 
cualquiera de las reivindicaciones 1§ a 5§, según los cua­
les los miembros de soparte provistos dentro de dichas 
galerías del mencionado colector proporcionan medios de 
confinar un compuesto de encapsular dentro de las citadas 
galerías y extendiéndose sobre la superficie de dichos co­
lectores.

75.- Perfeccionamientos de acuerdo con 
cualquiera de las reivindicaciones 15 a 65, según los cua­
les el miembro de soporte provisto en la galería de dicho 
colector interior está dotado de una parte de saliente 
que se extiende hacia fuera, y dicha galería está provis­
ta de una parte de saliente que se extiende hacia dentro, 
con el fin de enclavar al citado miembro de soporte den­
tro de la mencionada galería con respecto a cualquier 
fuerza dirigida hacia fuera desde dicho recinto de con­
tención aplicada al citado conjunto de paso.

85,- Perfeccionamientos de acuerdo con 
cualquiera de las reivindicaciones 1§ a 75, según los cua-

1 1 .1 1 .7 5 20
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lss están previstos medios para cerrar dicho conjunto de 
paso respecto a la boquilla de paso.

9§.- Perfeccionamientos introducidos en 
conjuntos de paso de conductores eléctricos.

Tal y como se ha descrito en la rflema- 

ria que antecede, representado en los dibujos que se acom­
pañan y con los fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de veintiuna hojas 
escritas a máquina por una sola cara.

10

Madrid,
P.A.

15 Alberto de

20

25

11.11.75 21
EAS.-
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