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El invento se refisre a un tubo de
descarga en gas y/o vapor que esti provisto de un elec-
trodo interno, cuyo electrods consiste en, por lo menos,
una capa de aluminio y una capa de niguel, que se extien-
de paralela a aquélla, habiéndose tomado medidas para
facilitar la salida de electrones por sl lado de la caw
pa de niquel alsjada de la de aluminio., El invento tam-
bién se refiere a un método (que no se reivindica) para
fabricar dicho tubo de descarga de gas y/o vapor.

Un método conocido del tipo anteriormen-
te mencionado, se describe, por sjemplo, en la Memoria
Descriptiva de la Patente de los Estados Unidos No
2 459 511, Una desuenfaja de este método'copocido es que
el lado de la capa de aluminio alejado de la de niquel,
debs ser provisto com un revestimiento adicional de ma-
nera que haga que la descarga, en el estado de funciona-
miento de la ldmpara, termine en el lado del niguel.

Un objeto del invento es el de propor-
cionar un proceso simple para sl método del tipo descrito,
de manera que provoque que la descarga termine sobre el
lado de niquel del electrodo.

Un método de acuerds con el invento
para fabricar un tubo de descarga de gas y/o vapor, en

el cual el tubo de descarga estd provisto de un electrado
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interno y en el cual dicho electrodo consiste en, por
lo menos, una capa de aluminio y una capa de niquel que
se extisnde paralela a aquélla, y en el cual se toman
medidas para facilitar la salida de electrones del lado
de la capa de niquel alejado de la de aluminio, estéd ca
racterizado en que se emplea niferal, el espesor de cu-
ya capa de aluminio ss menor de 15 micrones, como mate-
rial de partida para el electrodo, estando dicho nife-
ral mantenido en una atmésfera no oxidants durante un
periodo méximo de 15 minutos a una temperatura de, al
menos, 700¢9C.

En este respecto, debe sntenderss que ni-
feral significa un material obtenible comercialmente, el
cual consists en tres capas paralslas, siendo la inter-
na de hisrro y las otras dos capas de niquel y aluminio
respectivamente.

Una ventaja, de un método de acuerdo con .
el invento, es que el potencial de trabajo, relativamen-
te alto, del lado de aluminio del niferal se produce me-
diante la difusidén del hierro dentro del aluminio. Como
norma, esto produce un colaer negro en el lado exterier
de la capa de aluminio. Esta capa de aluminio, entonces,
no necesita estar provista con un revestimiento adicio=-
nal.,

En un método preferido, de acuerdo con
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el invento, el tratamiento térmico del niferal del elec-
trodo no se efectda hasta después que el electrodo es-
té& colocado en el tubo de descarga.

Una ventaja de ello es que el riesgo de
posible dafio dsl electrodo, durante la ulterior elabora-
cién, es solamente pequefo.

En otra realizacidn preferida de acuerdo
con sl invento, en la cual la medida para facilitar la
salida de los electrones de la capa de niquel, consiste
en proveer a dicha capa de niquel de un emisor, 8l cual
esté dispuesto sobre el niquel en forma de uno o més car
bonatos convertidos en dxidos durante un tratamiento
térmico, el tratamisnto térmico dsl emisor y el trata-
miento térmico del niferal se realiza durante un mismo
proceso de calentamiento, durante el cual la tempsratura
es mantenida entre 10002C y 11009C durante 5 a 15 segun-
dos.

Una ventaja de este método preferido es
que se sconomiza una etapa de fabricacidn.

Una lémpara de descarga fabricada de acuer
do con un método conforme al invento es, preferiblemente,
una lémpara de descarga de efluvios que tiene un electro-
do en forma de ldmina con el lado de niquel del electro-

do estando provisto de un smisor, par medio del aal este
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lado de niquel queda de cara al lado de salida de la luz
de la lémpara,

Una ventaja de esta rsalizacidn es gue s
puede obtener una lémpara de descarga de efluvios con un
voltaje de sncendido relativaments bajo y que una parte
satisfactoria de los electrodos esstd cubierta con luz
de descarga de efluvios.

En otra realizacién preferida de la lémpa-
ra de descarga fabricada por un método de acuerdo con el
invento, la lampara es una lémpara de descarga en arco,
en la cual el electrodo estd hecho como un electrodo hue-
co con la capa de nique]l en el lado interno.

Esta realizacidén da una preferencia al la-
do de niquel en cuantoc a la salida ds electronss, de mo~
do que en este caso la capa de niguel no necesita, for-
zosamente, estar provista de un emisor,

Una ventaja de esta realizacidn preferida
es que pueds obtenerse, de una manera simple, un electro-
do adecuado. £l arco termina en el lado interno del elec-
trodo husco, de manera que se evita el ennegrecimiento de
la pared del tubo de descarga en el &rsa del slectrodo.

£l invento seré descrito, en mayor grado,
con referencia a un dibujo.

La Fig. 1 muestra una lémpara de descarga

de efluvios de acuerdo con el invento, parcialmente en
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un corts transversal y parcialmente en una vista de al-
zado;

La Fig. 2 muestra una lémpara de descar-
ga de arco, de acuerdo con el invento.

En la Fig.,l,l es una pared des un tubo de
descarga que esté relleno con nedn y argdn. E1l tubo 1
aloja un electrodo (2) en forma de copa y un electrodo
anular (3). El electrodo (2) en forma de copa estd hecho
de niferal, cuyo lado de niquel est4 provisto de un emi-
sor. Este electrodo se mantiene a 10509C al vacio, duran
te 5 a 15 segundos después de ser colocado en el tubo 1.
El lado de niquel del electrodo 2 estd alejado del cas-
quillo 6 de la lémpara, y de este modo queda frente al
lado de salida de la luz de la lémpara, El emisor, sobre
el lado de niguel, consiste en un triple carbonato de ba
rio, estroncio y calcio descompuestos durante el mencio-
nade tratamiento térmico, 4 y 5 son alambres de alimen-
tacidn. El electrodo anular 3 estd hecho de niquel.

Los voltajes de encendida y de funciona-
miento de esta ladmpara eran inferiores a 90 valtiocs. EL
potencial ds trabajo de la capa que consta de aluminio,
(gue queda frente al casquillo de la lampara) del elec-
trodo 2, era superior a 6 voltios.

La Fig., 2 muestra una llamada l4mpara de

ozona, la cual esté provista de un tubo de cuarzo 20. Am~
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bos extremos del tubo 20 alargado, alojan un electrodo
principal hueco (21 y 22, respectivamente) de niferal.
Estos elegtrodos principales son calentados aproximada-
mente durante 10 minutos a 7002C aproximadamente, en
una atm§sfera de hidrégenc seco, antes de ser introduci-
dos dentro del tubo de descarga de cuarzo. El niquel esté
prasente en el lado interno de los electrodos 21y22 (hue-
cos). Estos electrodos principales 21 y 22 no estédn pro-
vistos de un emisor. El potencial de trabajo del reves-
timisnto (exterior) que contiene aluminio, era también
superior a 6 voltios.

Dentro de los electrodos principales (21
y 22, respectivamente) estén presentes los electrodos
auxiliares (23 y 24) para el ancendido de la lémpara. El
tubo 20 contiene nedn y argén, y ademds mercurioc para ge-
nerar luz ultraviolasta para la produccidn de ozano.

Tanto en la lémpara de la Fig.l como en
la de la Fig.2, la descarga termina en el lado de niquel
de los electrodos principales, en el estado de funciona-
miento de la lémpara.

La presente solicitud, que corresponde
a la presentada en Holanda, el 12 de Septiembre de 1972,
bajo el N2 7212336 se acoge a los bensficios del Arti-

culo 51 del vigente Estatuto sobre Propiedad Industrial.
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- REIVINDICACIONES -

Los puntos de invencién propia y nue-
Va que se presentan para que sean objeto de esta solici-
tud de Patente de Invenciln en Espafia, por VEINTE afios,
son los que se recogen en las reivindicaciones siguientes:

18,~. Perfeccionamientos introducidos
en un tubo de descarga en gas y/o en vapor que estd pro-
visto de un electrodo interno, cuyo electrodo censta de,
por lo menos, una capa de aluminic y una capa de niquel
que se extiende paralela a aquélla, habiéndose tomado me-
didas para facilitar 'la salida de electrones del lado ds
la capa de niguel alejado de aluminio, caracterizados
porque el lado exterior de la capa de aluminio del elsc-
trodo tiene un potencial de trabajo mayor de 6 voltios,

28,- Perfeccionamientos de acuerdo
con la reivindicacidn 12, segin los cuales el tubo es
una lémpara de descarga de efluvios, caracterizados por-

que el electrodo tiene forma de lamina con su lado de ni-
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quel provisto de un emisor, quedando este lado de ni-
quel frente al lado de salida de la luz de la lémpara.

J32,- Perfeccionamientos de acuerdo
con la reivindicacidn 12, segln los cuales el tubo es

una lampara de descarga de arco, caracterizados porque

5
el electrodo estd formado como un electrodo husce con
su capa de niquel en el lado interno.
42,- perfeccionamientos intraoduci-
dos en un tubo de descarga en gas y/o en vapor.

10 Tal y como se ha descrito en la NMe-
moria que antecede, representado en los dibujos que se
acompafian y para los fines que se han especificada.

Esta Memoria consta de ndeve hojas
escritas a maguina por una sola cara.
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