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PATENTE
DE
INVENCION

por "PERFECCIONAMIENTOS EN MAQUINAS PARA EL MOLDEO Y CONFOR
MACION DE IAMINAS FLEXIBLES", a favor de la razén social

espafiola CENTRAT CORSETERA, S.A. con domicilio en BARCELONA,
calle Calabrig ng 205~bis.

MEMORIA DESCRIPTIVA

s

Ia presente invencién se refiere a unos perfec-
cionamientos en mdquinas para el moldeo y conformacidn de
1lédminas flexibles,

En la invencién se han ideado unos perfecceiona-~
5e mientos encaminados a proporcionar unas notables mejoras en
ol proceso de fabricacién de sostenes, concretamente, unas
mejoras relativas a la fase de conformacidn y moldeo de las
cazoletas de la prenda.

En lineas generales, los perfeccionamientos objeto de
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le invencifn, comprenden wun pedestal para soporte de una cg
lumna de sustentacidn para uwn brazo horizontal portador de
dos cilindros newmdticos cuyos vdstagos son sobresalientes
¥y desplazables verticalmente. Estos véstag9s comportan los
medios de conformacifn y moldeo del sostén, estando integra-
dos por unog moldes calentados eléctricamente y con disposi-
tivo de control de temperatura incorporados.

El otro medio conformador de la prenda lo consti-
tuye un elemento de cruceta integrante del dispositivo cen-
trador, que actia en la zona de tela entre cazoletas.

Los moldes antedichos se complementan con unos
elementos posicionadores formados por aros méviles en wn
plano horizontal de apoyo y deslizamiento, de acuerdo con la
separacidn entre moldes.

Dichos moldes son susceptibles d? deslizar late -
ralmente en su plano horizontal de SOQO?te, de gcuerdo con
la separacién entre cazoletas & obt?ner, siendo, tanto los
moldes como los aros posicionadores, del tipo de quita y
pcn; gsegtn las medidas del sostén a moldear. ’

Con el fin de facilitar la explicacidn, se acompa-
fia & la presente memoria descriptiva de una ldmina de dibu-
josven la. que se ha representado un caso de realizacidn que

se cita a ‘titulo de ejemplo.

| Ia figura 1, es una vista en alzado latersl de una

néquina destinada para el moldeo y conformacién de sostenes.
La figura 2, es un detalle en perspectiva de los

medios moldeadores d? la prenda, los elementos posicionado-
reg de dichos medios, ¥y las pinzas retentoras y tensoras de

la referida prenda a moldear.
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La figura 3; correnponde a otra perspectiva de
los medios de moldeo, en l1la cual se aprecia la organiza -
cidn de la placa de sustentacidn de los moldes y gufas
para el deslizamiento de los mismog. 7 .

Haciendo referencia a lasg figuras, se aprecia
en su realizacién una méquine que comprende un pedestal
~l=, para ?na columna, —2~; sgstentadopa de un brazo hori-
zontal -3~; cuyo extremo -4-, constituye la cercasa de dos
cilindros neuméticos con.véstago =S =6

El véstago -5-, presenta en su extremo superior
sobresaliente un tope ~7- regulable, que limita la carre-
ra del véstago, mientras que su extremo opuesto inferior
~8=, eztd unido a la placa -9-; sustentadora de las gulas
~10~ de los moldes ~I1l-.

El vés?ago ~6-, presenta en su extremo inferior
une cruceta ~12~, que realiza la funcién de cenmtraje de la
prenda a tratar. '

La placa -9-, acompafia al végtago -5~ en sus
desplazanientos, convenientemente guiada a lo largo de la
barra prismdtica =13-. ' '

En la base -l-, se preven unas columnag -l14=,
para sustenta?ién de unas guias -15=, en las que deslizan
los arog ~16=, integrantes de los medios de posiclonado de
Llos moldes =Ll

Dichos moldes ~Ik estdn calentados eléctricamen~-
te. Ias resistencias incorporadas a dichos moldes salen
al exterior a través de la ranura en cruz =17- propia de la
plaga ~9=. A través de esta ranura salen también las con-

ducciones relativas al dispositivo de control de tempera-
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tura'; oongtituyendo un pasc también para la cruceta =12~.

En el plano qe los aros de posicionado ~16~; se
preven unas g?ias ~18-~, en las que deslizan uros elementos
de pinza =19=~, destinados a retener a los bordes de la te-
la tensada sobre el plano de los aros =16, '

Los moldes ~11~, son de quita y pon, y los aros
~16- son tembién recambiables de acuerdo con el grusso del
género. )

Sy funcionamientc comprende las siguientes fases
de trabajo ¢ .

1) Pingado de la tela para su tensado.

2) Descenso del pistdn de centraje portador de
la cruceta.

3) Descenso del grupo de moldes.

4) Despinzado de la tela.

5) Subido del centrador. ‘

6) Ascenso del grupo de moldes, una vez transcu-
rrido el tiempo de coccidn previsto. ‘

Ia invencidn, dentro de su esencialidad, puede
ser llevada a la prictica en otras formas de realizacidn
que difieran en detalle de la indicada a titulo de ejemplo
en la descripcidn y a las cuales alcagzéré igualmente la
proteccibn que se regéba. Podrd, pues, congstruirse en cual
quier forma y tamafio, con los materiales y medios méds ade-
cuadog, por quedar todo ello comprendido en el espiritu de
las reivindicaciones.

RELVINDICACIONES

Descrito el objeto del presente invento, se de-

claran mievas y de propia invencidn las siguientes rei -
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l.~ Perfeccionamisrtos en miguwinas para el mol-

vindicaciones .

deo v conformacifn de léminas flexibles, @és concretamente
para el moldeo y conformacidn de sostenes, caracterizados
5. esencialmente por el hecho de comprender un pedestal gene-
ral en el que se encuentra fija una colﬁmna sustentadorsa
de un brazo horizontal; por comprender digho brazo horizon-~
tal dos cilindros neuméticos incorporados, cuyos vistagos
gsobresalientes y desplazables verticalmente comportan los
10. 6rganos activos para la conformacifn y moldeo del sostén;
porque dichos brganos estin ?onstituidos respectivamente
por unos moldes recambiables, calentados eléctricamente y
con control de temperatura y tiempo incorporados y por un
elemento de crucgta constitutive do un dispositivo centra-
15, dor de la prenda, cuyo dispositivo actia en la zona de te-
la entre cazoletas; porque dichos moldes se'complementan
con unos elementos estdticos de posicionado, los cuales
comprenden medios para su centrado, por desplazamiento en
™ plano horizontal, de acuerdo con la separacidn entre
20 moldes; por comprender un cuadro de mandos en el que se
preven di5posif%vos de control de temperatura individual
para cada molde, as{ como temporizadores que determinan el
tiempo de'accidn de los pistones portadores de los moldes
y cruceta, previdndose también regulado?es de las vilvulas
25. para control de la velocidad del pistdn, mando de puesta en
marcha y un interruptor para el paro del proceso de moldeo .

en caso de anomaliae.

2.~ DPerfeccionamientos, segin la anierior rei-

vindicacidn, caracterizados porque el vdstago accionador

(3
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de los moldes eotd vinoulado por su exitremo sobresaliente
& wa placa horizontal rectangular provista en sus vértices
de sendos pilarillos de sustentacién de unas gufas parale~
las y horizontales en cuyos bordes internos y enfrentados
se montan en o?ganizacién deslizante los moldes conformado-—
res del sostén;'constituyendo esta organizacién los medios
reguledores de posicidn de los moldes, de acuerdo con la
separacifén entre cazoletas a obten?r. )

3:7 Perfeccionamientos, segin las reivindica -
ciones 1 y 2, caracterizados porgue los referidos moldes
presentan una forma derivada de un cono de revolucién de
goneratriz convexa, provisto en su base de un zdcalo cilin-
drico dotado de rebajos diametralmente opuesto, destinados
para recibir a 1o§ bordes de las gulas antedichas, y desli~
zer en las mismas, permitiendo la separacidén deseada entre
moldes y también gu salida por des;izam;egto;

4;7 Perfeccionamientos, segin, las reivin%ica—
ciones 1 a 3, caracterizados porque la placa horizontél
sustentadora de las gulas de los moldes presenta una ranu-
ra en cruz para sa;ida de las conducciones de las resisten~
cias incorporadas_en los moldes y para salida de las con -
ducciones dgl dispositivo de control de temperatura de diT
chog moldes, asi como para paso de la cruceta de centraje,
en sus desplazamientos verticales.‘

5;7 Perfeccionamientos, segin las reivindica -
ciones 1 a 4, caracterizados porque los elementos de posi-
cionado de los moldes estén constituidos por sendos aros
méviles en un plano horizontal de sustentacidn de los mis-

mos, de acuerdo con la separacidén entre moldes.
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6;— Perfoccionamientcs, segin las reivindica -
ciones 1 a5; caracterizados por el hecho de preverse en
dicho pleno horizontal de sustenbacidén de los elementos
de posicionado, unos elementos de pinza de posicidén regu~
lable, retentores de la tela tensada sobre el plano de los
citados elemen*tos;

To= Perfeccionamientos en mdquinas para el mol
deo y conformacidn de 14minas flexibles.

Seglin se describe y reivindica en la presente
memoria descriptiva que consta de 7 hojas folladas y escri-
tas a mdquina por una sola cara, acompafiadas de los dibu-
jos reglamentarios.

Madrid; e 10 SEL 1973

Dol JAIME ISERN
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