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I N V E N C I O N

por "PERFECCIONAMIENTOS EN MAQUINAS PARA EL MOLDEO Y CONFOR 

MACION DE LAMINAS FLEXIBLES", a favor de la razón social 
española CENTRAL CORSETERA, S.A. con domicilio en BARCELONA, 
calle Calabria nR 205-bis.

La presente invención se refiere a unos perfec­

cionamientos en máquinas para el moldeo y conformación de 

láminas flex ib les.
En la  invención se han ideado unos perfecciona­

mientos encaminados a proporcionar unas notables mejoras en 
e l proceso de fabricación de sostenes, concretamente, unas 
mejoras relativas a la  fase de conformación y moldeo de la s  

cazoletas de la  prenda.
En líneas generales, los perfeccionamientos objeto de
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la  invención, comprenden un pedestal para soporte de una co 
lumna de sustentación para un brazo horizontal portador de 

dos cilindros neumáticos cuyos vastagos son sobresalientes 
y desplazables verticalmente. Estos vástagos comportan los 
medios de conformación y moldeo del sostón, estando integra­

dos por unos moldes calentados eléctricamente y con disposi­
tivo de control de temperatura incorporados.

El otro medio conformador de la  prenda lo consti­
tuye un elemento de cruceta integrante del dispositivo cen­

trad or, que actúa en la zona de tela entre cazoletas.
Los moldes antedichos se complementan con unos 

elementos posicionadores formados por aros móviles en un 
plano horizontal de apoyo y deslizamiento, de acuerdo con la  

separación entre moldes.
Dichos moldes son susceptibles de deslizar late  - 

raímente en su plano horizontal de soporte, de acuerdo con 
la  separación entre cazoletas a obtener, siendo, tanto los 

moldes como los aros posicionadores, del tipo de quita y 
pon, según la s  medidas del sostén a moldear.

Con el fin  de fa c il ita r  la explicación, se acompa­

ña a la presente memoria descriptiva de una lámina de dibu­
jos en la  que se ha representado un caso de realización que 

se cita  a títu lo  de ejemplo.

La figura 1, es una v ista en alzado la teral de una 
máquina destinada para e l moldeo y conformación de sostenes.

La figura 2, es un detalle en perspectiva de los 
medios moldeadores de la  prenda, los elementos posicionado— 
res de dichos medios, y la s  pinzas retentoras y tensoras de 
la  referida prenda a moldear.
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La figura 3, correa onde a oira perspectiva de 

los medios de moldeo, en la cual se aprecia la  organiza - 
ción de la  placa de sustentación de los moldes y guias 
para e l deslizamiento de los mismos.

5. Haciendo referencia a la s figuras, se aprecia

en su realización una máquina que comprende un pedestal 

-1-, para una columna -2-, sustentadora de un brazo hori­

zontal -3-, cuyo extremo -4-, constituye la carcasa de dos 
cilindros neumáticos con vastago -5- y -6-.

10. El vástago -5-, presenta en su extremo superior

sobresaliente un tope -7- regulable, que limita la carre­
ra del vástago, mientras que su extremo opuesto inferior 
-8-, está unido a la  placa -9-, sustentadora de la s  guias 
-10-  de los moldes -11-.

15. El vástago -6-, presenta en su extremo inferior

una cruceta -12-, que realiza la  función de centraje de la  

prenda a tratar.

La placa -9-, acompasa a l vástago -5- en sus 
desplazamientos,convenientemente guiada a lo largo de la

20. barra prismática -13
En la  base -1-, se preven unas columnas -14-, 

para sustentación de unas guias -15-, en la s  que deslizan 

los aros -16-, integrantes de los medios de posicionado de 

los moldes -11-.
25. Dichos moldes -Dr- están calentados eléctricamen­

te . Las resistencias incorporadas a dichos moldes salen 
a l exterior a través de la  ranura en cruz -17- propia de la 
plana -9-. A través de esta ranura salen también la s  con­
ducciones relativas a l dispositivo de control de tempera-
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tura' , constituyendo un paso también para la  cruceta -12-.
En e l plano de los aros de posiclonado -16-, se 

preven unas guías -18-, en la s  que deslizan unos elementos 
de pinza -19-, destinados a retener a los bordes de la  te­

la  tensada sobre e l plano de los aros -16-.
Los moldes -11-, son de quita y pon, y los aros 

-16- son también recambiables de acuerdo con e l grueso del 
género.

Su funcionamiento comprende la s  siguientes fases 
de trabajo :

1) Pinzado de la  tela para su tensado.
2) Descenso del pistón de contraje portador de 

la  cruceta.

3) Descenso del grupo de moldes.

4) Despinzado de la te la .
5) Subido del centrador.
6) Ascenso del grupo de moldes, una vez transcu­

rrido e l tiempo de cocción previsto.
La invención, dentro de su esencialidad, puede 

ser llevada a la  práctica en otras formas de realización 
que difieran en detalle de la  indicada a títu lo  de ejemplo 
en la  descripción y a la s  cuales alcanzará igualmente la  

protección que se recaba. Podrá, pues, construirse en cual 
quier forma y tamaño, con los materiales y medios más ade­
cuados, por quedar todo e llo  comprendido en e l espíritu de 

la s  reivindicaciones.
REIVINDICACIONES

Descrito e l objeto del presente invento, se de­
claran nuevas y de propia invención la s siguientes re i -
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vindicaciones .
1 .-  Perfeccionamientos en máquinas para el mol­

deo y conformación de láminas flex ib les, más concretamente 
para el moldeo y conformación de sostenes, caracterizados 

5+ esencialmente por el hecho de comprender un pedestal gene­
ra l en e l que se encuentra f i j a  una columna sustentadora 
de un brazo horizontal; por comprender dicho brazo horizon­

ta l dos cilindros neumáticos incorporados, cuyos vastagos 
sobresalientes y desplazables verticalmente comportan los 

10. órganos activos para la conformación y moldeo del sostén; 
porque dichos órganos están constituidos respectivamente - 

por unos moldes recambiables, calentados eléctricamente y 
con control de temperatura y tiempo incorporados y por un 
elemento de cruceta constitutivo de un dispositivo centra- 

15" dor de la  prenda, cuyo dispositivo actúa en la  zona de te­
la  entre cazoletas; porque dichos moldes se complementan 

con unos elementos estáticos de posicionado, los cuales 

comprenden medios para su centrado, por desplazamiento en 
un plano horizontal, de acuerdo con la separación entre 

20 moldes; por comprender un cuadro de mandos en e l que se 
preven dispositivos de control de temperatura individual 

para cada molde, asi como temporizadores que determinan el 

tiempo de acción de los pistones portadores de los moldes 
y cruceta, previéndose también reguladores de las válvulas 

25. para control de la velocidad del pistón, mando de puesta en 
marcha y un interruptor para el paro del proceso de moldeo 
en caso d e anomalía.

2 .-  Perfeccionamientos, según la  anterior re i­
vindicación, caracterizados porque el vástago accionador
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de los moldee caté irinoulado por su extremo sobresaliente 
a una placa horizontal rectangular provista en sus vértices 

de sendos p ila r illo s  de sustentación de unas guías parale­
la s  y horizontales en cuyos bordes internos y enfrentados 
se montan en organización deslizante los moldes conformado­

res del sostén, constituyendo esta organización los medios 
reguladores de posición de los moldes, de acuerdo con la  

separación entre cazoletas a obtener.

3 . -  Perfeccionamientos, segón la s reivindica - 

ciones 1 y 2, caracterizados porque los referidos moldes 

presentan una forma derivada de un cono de revolución de 
generatriz convexa, provisto en su base de un zócalo c ilin ­

drico dotado de rebajos diametralmente opuesto, destinados 
para recibir a lo s bordes de la s guías antedichas, y d e sli­

zar en la s  mismas, permitiendo la  separación deseada entre 
moldes y también su salida por deslizamiento.

4 . - Perfeccionamientos, segón, la s  reivindica­
ciones 1 a 3, caracterizados porque la  placa horizontal 
sustentadora de las guías de los moldes presenta una ranu­
ra en cruz para salida de la s  conducciones de las resisten­
cias incorporadas en los moldes y para salida de las con - 

ducciones del dispositivo de control de temperatura de di­

chos moldes, a s í como para paso de la  cruceta de centraje, 
en sus desplazamientos verticales.

5 . -  Perfeccionamientos, segón la s reivindica - 

ciones 1 a 4, caracterizados porque los elementos de posi- 
cionado de los moldes estén constituidos por sendos aros 
móviles en un plano horizontal de sustentación de los mis­

mos, de acuerdo con la  separación entre moldes.
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6, -  Perf ecci onami entes, según la s  reivindica - 

ciones 1 a5, caracterizados por e l hecho de preverse en 
dicho plano horizontal de sustentación de los elementos

de posicionado, unos elementos de pinza de posición regu­

lable, retentores de la te la  tensada sobre e l plano de los 

citados elementos.

7 . -  Perfeccionamientos en máquinas para el mol 
deo y conformación de láminas flexib les.

Según se describe y reivindica en la  presente 
memoria descriptiva que consta de 7 hojas foliadas y escri­
tas a máquina por una sola cara, acompañadas de los dibu­

jos reglamentarios.
Madrid, a 1 O SEL 1973
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