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TE CON UNA PLACA METALICA TERMINAL DE UNA PILAf; a favor de
la firma japonesa FUJI ELECTROCHEMICAL Co. Ltd.: residente
en No 36—11;5—chome; Shimba§hi;_Minato-ku; Tokyo; JAPON,

MEMORIA DIESCRIPTIVA

Extracto

Egtd previsto wn método de soldar que comprende
las etapas de formar una proyeccidn convexa integral con
ellextremo superior de un colector metdlico de corrien—
te, prenlsar el colector de corriente contra umna placa '
metdlica terminal con la proyeccidén convexa que contace
ta con la superficie interior de la placa terminal; ¥y
fluir uwna corriente eléctrica a travé? de la poreidén de
contacto desde condensadores cargados, por un perlodo

muy corto,
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EXPOSICION

Este invencidn se rafiere g un método para soldar
un colector metdlico de corriente con una placa metdli~
ca terminal de una pila.

En un método de soldadura convencional de este
tipo; se prenss un colsctor de eorriente que tiene ung,
guperficie superior relativamente amplia contra una pla-
ca terminal de forma que la superficie superior anchs
del colector de corriente cqntacta'con 1 superficie in
terior de la placa terminal, Incgo, se aplica una amplia
corriente eléctrica a través de la poreién de contacto
para fundir y con ello soldar la superficie superior del
colector de corriente a la placa terminal por resisten—
cia eléctrica cntre ellos.

Sin embargo; c?ando se aplica una corriente olde—
trica amplia a travds de la superficie de contacto rcla-
tivamente ancha; so croa un calor de soldaduras exccsivo
con el resultado de que se revelan vestigios de quemadu—~
ra sobre la superficie oxtorior de la placa tcrminal, o
que la plabafmetélica termingl se funde parcialmento .

fuere de la porcién de soldadura eliminendo el recubri-

mionto, que se ha previsto sobre la superficle exfterior

de la placa terminal para mejorar el valor del produc-
o final, revelando con ello un vestigio de soldadura,
Como un pgrfeccionamiento se ha propucsto soldar un miem-

bro de tapa adicional sobre la superficie exterior de la

placa torminal con una aplicacién de corriente cléctrica
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baja para ooultar ol vestiglo de quomado o vestiglo do

goldpdura, 0 para soidar el coleotor de corriente con _
la placa torminal con una oorricpto oléqtrica sufiolon~
tementc baja gue no revela ningin vestiglo de quemado

0o vogtigio de soldadurs tal como se menciond anteriormen~

TP

¢

En ¢l antorior método de soldadura mejorado, no
solamente sc¢ procisa una operacidn de soldadura adici9;
nal'del miembro de tapa; gino asi@ismo se afea la apa%
rioncia externa del producto ?inali‘En el vltimo méto-
do de soldadura perfeccionado, la intonsidad de soldadu~
ra ontre el colector do corriente y la placa terminal es
tan baja que el colector de corricnte se dosempe?aré do
la placa terminal por choque filsico, por cjemplo, duran—
to ¢l transporte: .

Se puede proponer revestir la superficie oxﬁorior.
de la.placa torminal para ocultar ol vestigio de qucmadu;
ra o0 vastigio de soldadura tras la operscidn d? soldar
el colector de co: riente con la placa terminal, en ol
uso p?dctico, tal método no es aplicable. Debido, on gom

neral, cuando el cobre o latén del cual, ol sobrovolta~

Jje dg hidrdgono relgtivemento olevado, sc amalgama on el

uso como coloctor de corriente, pudiéndose cfectuar una
oparacibn de¢ rccubrimiento metdlico diffeil y engorrosa
do %al forma que solamente se revista la placa torminal
pero no ol colcctor de corriento,

Poxr consiguiente; un objcto de la presente inven~

cidén cs proporcionar un método para soldar firme y £4011m
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menbo un colector de corriente con la placa torminal ein
dafiar la condicién superficial oxterna 0 apariencia ex—
terma de la placa terminalf

De acuerdo con la prescntec inveoneidn sc prevé un
método parg soldar un colcetor metdlico de corriente con
una placa metilica terminal de una pila que comprende
las otapas de formar uns proycceidn convexa integral con
el exfremo supcrior del citado colector de coxrriente,
prensar el citado colector de corricnte conmtra la cita-
da placa terminal con ls citada proyeceidn convoxa que
contacta con la superficie interior de la cibada placa
terminal, y fluir una corriento cléctrica a través de
o poreidn de conﬁaoto; descargéndosc la citada corrien—
t0 eléctrica desde condonsadorcs por un periodo muy cor-
0, por lo cual ol metal de la citada proyeccidn convexs
gse funde y se esparce entrc el citado colector de corricen-
te ¥ la citada placa texrminal para soldarlos:

Otros objotos, caracteristicos y ventajas do la
presonte invencidn serdn ovidontos de la descripeidn que
gigue de una de sus realizacionos preferidas cuando se
toma en:conjuncidn con los dibujos que sc acompafinn, on
los ques

| La figura 1 es una vista en seccidn que muestra
una placa terminal y un colector de corriente éue dehen
soldarse de gouerdo con la proscnte invencién,

Ia figura 2 es una vista lateral parcialmen$9 sec~

cionada que muostra un aparato para soldar el co]gc%or

de corriente con la placa torminal,
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corriente eléctrica para soldar el colector de corriente
con la placa terminal, '

Haciendo referencia a la figura 1, una placa ter—
minal 1 a ser soldada es an forme de plato con su poreibn
circular estando curvada hacia arriba y hacia adentro.

La placa terminal 1 estéd realizada de hierro recubierto
con niquel en ambas superficies exterior e interior,

Un colector metdlico de corrientr 2 a ser solda-
do es en esta realizacién en forma de barra y tiene wn
extremo inferior shusado 3 y una porcién de cabeza en-
sanchada 4. Una proyeccidn convexa 5 se forma integral
con el centro superior de lag porcidn de cabeza ensancha-
da 4; formando con ello una porcidén de espalddn cirecular
6 en tomo de la proyeccidn convexa 5, De preferencia;
el didmetro de la poreién de espaldén 6 es aproximada~
mente cinco veces tan ancho como el de la proyeccidén con—
vexa 5.

Haciendo shora referencia al método de soldar el
colsctor de corriente 2 con la placa terminal 1 con el
uso de un aparato mostrado en la figura 2; el colector
de corriente 2 se inserta en un soporte % realizado de
material conductor eléctrico y se retiene en 61, En os-
te caso, el extremo ahusado 3 del colector de corriente
2 facilita su insercecién en el soporte ;. E1 soporte ;
es soportado deslizablemente en uma gufa de soporte 8
con un resorte de compresién 9 que se interpone entre
la superficie exterior de fondo del soporte ; ¥y la super-
ficie interior de fondo de la guia del soporte 8, ILa

gula de soporte 8 se superpone y es soportada sobre un
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equipo prenpor inferior 10;

Ta placa metdlica terminal 1 es soportada por un
soporte amular 11 realizado de material conductor eléc-
trico, Un equipo prensor superior 12 estd previsto pa-
ra apliecar una presidén hacia abajo sobre la superficie
plana de la placa terminal 1 en forma de plato por medio
de wn bloque 13,

EL sopor}:e :? para el colector de corriente 2 y el
soporte anular 1, para la'_placa terminal 1 estédn conec-
tados a terminales 14; 14" del circuito eléctrico mostra-
do en la figura 3.

Tras retener el colector d? corriente 2 y 1{:1 pla~
ca termingl 1 en el soporte ; ¥y 11, respectivamente, se
acciona el equipo prensor superior 12 para empujar hacia
abajo el bloque 13 por uns distancia predeterminada y
ajustar la Placa termingl 1 en una posicidn predetermi-
nada. Iuego, se acclona el eq?ipo prenéor inferior 10
para elevar la gula soporte 8, de forma que la superfie
cie superior de la proyeccidén convexa 5 toma conbacto
con ls superficic interior de la placa terminal 1, Iue-
go; ge eleva ulteriormente la gula soporte 8 para una
distancia de’cerminada; por 1o que la supe.r:‘t‘icié superior
de la pi‘oyeccién convexa 5 contacta eldsticamente con
la suporficie interior de la placa terminal 1 bajo com~
presién del resorte 9.

En tal es*bado; gse conecta un interruptor eldetrico
para aplicar corriente continua por un periodo muy cor-
to a través dellos terminales 14 y 14!, Como se mestra

en la figura 3, cuando el interruptor SW,, estd conecta-
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do, se aplica un voltaje a un transformador Tré desde
una fuente de energla a trgvés de los terminales de en-
trada TMi ¥ un fugible FUi, ¥ se excits un reld CR; a
través de wn contacto CR3~1 de un relé 0R3'normalmente
cerrado. Cuando ol relé CR, estéd conectado, se aplica

un voltaje a wn trgnsformador Tri a través de un contac-
to CRy~1 normalmente sbierto del relé CRys En el lado
del arrollamiento secundario del transformador Try, flu~
ye la corriente eléctyica a travéds de un interruptor came
biador de voltaje SWB’ que es rectificado’por un recti-
ficador 85~1 y carga los condensadores Ca, Cb y Cec, El
voltaje desarrollado en ambos 1adgs del condensador es
conducido a 1los terminales 14; 14t ?e los electrodos solw
dadores a través de un tiristor SCR, cuando este Ultimo
es conductor, Sin embargo, en egta etapa, el dtiristor
3CR no es conauﬁor;‘de fgrma que no se aplica voltaje

& log terminales 14, 141,

En elllado del arrollamiento secundario en el {rans-
formador Tr,, se rectifica la corriente eléctrica median-
te wn rectificador Dy y carga un condensador 0y a_través
de un contacto CR,~1 normalmente cerrado del relé, En .
el otro lado de arrollamiento secundario del transforma~
dor Tr,, se rectifica la corriente eléctrica mediante
un rectificador SS-2 y se utiliza como wna fuente de
energia de un circuito de control a través de un fusible
FU2.

’

En esta etapa, cuando un interruptor Wy, que

’

ordena la soldadura y se conecta a los terminales TM,,

estd conectado, el relé CRa se hace conductor, de forma
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gque el contacto OR3—1 normalmente cerrado del relé CR3

‘.

se gbre para desconectar el relé CR,. Por consiguiente,
el voltaje de entrada al transformad?r Tri se corta y se
para la carga a los condensadores Ca, Cb y Ce. Al propio
tiempo; se hace conductor el relé CR, a través del con-
tacto CR3~2 normalmente abierto del relé CR3 y se para
la carga del condensador Cl por el c?ntacto CR2—1 nor-
mglmente cerrado del relé CRye Luego, la carga eléctri-
ca del condensador 01 ge aplica entre la puerta y el cé-
tado del tiristor SCR a través del contacto normalmen—

te abierto CR,-2 del relé CR,» Wia corriente inversa
que amortigua el diodo D,, y una resistencia R, para 1li-

mitar la corriente de puerta, de forma que el tiristor
SCR se hace conductor.

En el circuito; estén previstos un condensador Cs
y un diodo D3 con objeto de que el tirisitor SCR no pue-
de ser activado ervéneamente por ruido. Una resistencia
eléotrica Ry conectada en serie con un contacto normal-
mente abierto CRy_3 del relé CRy funciona para mantener
el estado conductor del tiristdr SC? hasta que finaliza
la desearga de los condensadorelea,“Cb ¥ Cc en caso de
que los terminales soldadores 14, 14' no se carguen por
cualquier razén, Ia energla de soldadura se controla
mediante el interruptor de cambio de voltaje~sw3 y los
terminales SB del condensador de commtacidn,

Asi; la carga eléctrica cargada en los condensa~
dores Ca; Cb y Cc se descarga instanténeamente a través
del tiristor SCR y se aplica a la placa terminal 1 y al
colector de corriente 2 & través de los sogortes % y 1l

de los terminales 14, 14', En este momcnto, debido a
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la resistencia de contacto entre l1a placa terminal 1 y
la proyeccién convexa 5 en la parte superior del colec~
tor de corriente 2, se genera instanténeamente calor su~ _
ficientemente elevado para fundir la proyeccién convexa 5.
Cuando el colector de corriente 2 es impelido contra la
placa terminal 1 por el resorte 9; el metal fundido en
la proyeccidén convexa 5 se esparce entre la poreidn de ‘
espaldén circular 6 del colector de corriente 2 y la su~
per:fi‘icie interior de la placa terminal 1 sin retraso,
Asi, tan pronto como la corriente eléctrica es descarga-
da de los condensadores Ga; Cb y Cc; el colector de co-
rriente 2 se funde firmemente a la placa terminal 1,
o Después que se ha completado 1?. operacién de solda-
dura, el interruptor SW2 se desconecta, por lo gue los
relés CRB ¥ CR, se desconectan y el :lrelé'CRl se conecta
para recargar los condesnadores Ca, Cb, Cc y Cy hasta la
siguiente s?ldadura: )
Asi, de acuerdo con la presente invencidn, cuando
el 4rea pequefia de la proyeccién convexa 5 del colector
de corriente 2 se funde instantdneamente y se esparce en-
tre la superficie superior ensanchada del colector de co=_
rriente 2 y la superficie interior de la placa terminal 1;‘
ocurre radiacién de calor mientras se esparce el metel fun-
dido y; por ello; se geners un calor de soldadura no ex-
cesiva: Es decir; en comparacién con el método conven—
cional, la presente invencidn no tiene la desventaja de
que se revela vestigio de gquemadura sobre la superficie
exterior de la placa terminal o que el recubrimiento de

la superficie exterior de la placa terminal no se sustrae
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por la soldadura,

Una ventaja adicional de 1alpreaenie inv?ncién eg
que una Placa terminal muy delgada, por ejemplo, del ore
den de 0,3 mm se suelda Tirmemente al colector de corrien-
te,

EJEMPLO

Un colector de corriente similar a una barra de
latén que contiene 60% en peso de Cu y %0% en pego de Zn
gse formé de modo que los didmetros (dq), (dz) ¥ (d3) de
la poreidn de barra, porc%én ensanchadea, (4?, Y proyec-
cidn convexa’(B) gon de 1,5 mm de didmetro, 235 mm de
didmetro y 0,5 mn de didmetro respectivamen?e; y_que la
altura (h) de la proyeccién convexa es de 0,5 mn, La
placa termi?al (1) utilizeda se realizé de hicrro con wn
grosor de 0,3 mm y se revistio sobre ambas'caras con ni-
quel, Como equipo superior de presién (15), se ubilizé
un ¢ilindro de aire con una fuerza de presién de 40 kg/
cm2; El resorte de compresién (9) tenia una fuerza de
presién de 11 kg/cmz. Los condensadores Ca, Cb y Cc o=
nfan una capacided electrostdtica sintética de 16000 mi-
erofaradios y wm voltaje de carga de 130 voltios, Tras _
contactar la superficie superior de la proyeccién conve-
x¥a con la superficie interior de¢ la placa terminal bajo
la compresibn del resorte; el interruptor SW, se conecté’

para soldar con el fin de descargar los condensadores Ca,

Cb y Ce. Insténtancamente fluys una corriente eléctrica

~de 7000 amperios & través de la porcién de contacto de

la placa terminal y el colector de corriente y se redujo

a cero en un minuto aproximadamente., La proyeccidn cone-



5

10,

15.

20g

25

vexa (5) se fundid; y el metal fundido se esparcié entre
la superficie superior de la porcidn de cabeza ensancha-
da (4) y la super?icie interior de la placa terminal,
Tras la soldadura, el colector de corriente y la placa
terminal no se separaron entre si frenie a una fuerza

de separacién de 50 kg y no se dafié 1a apariencia exter—
na de la placa terminal,

Los colectores de corriente rezlizados de cobre
solamente y una aleacidn que consta de niquel y cobre
mostraron asi los mismos resultados,

La presente invencidn se ha desciito con referen—
cia a su realizacién preferida; pudiéndose recalizar mo~
dificaciones ¥y altgfaciones dentro del espiritu de la

presente invencién,

REIVINDICACIONE S

Descrito el objeto del presente invento se de-
claran nuevas y de propin invencidn las siguientes rei-
vindicaciones, con prioridad de la solicitud de patente

japonesa ne 47-124514 del 12 Diciembre de 1972,

l.~- Un método para soldar un colector metdlico
de’corrienxe con una placa metdlica terminal de una pi-
la, que comprende las etapas de formar una proyeccidén con~
vexs integral con el extremo superior del citado colector
de corriente; prensar el citado colector de corriente con~
tra la citada placa terminal con la citada proyeccién con-
vexe que conta?ta con la superficie interior de la citada

placa terminal, y fluir una corriente eléctrica a través
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de La porcldn de ooniacto, descargindose la citada corrlen~
‘e eléctrlca desgde condensadores por un perfcdo muy corto,
pof:iQ cual el metal de la citada proyeccidn convexa se
funde yise esparce entre el citado éolectgr de corriente

NS la citada placa ‘terminal para soldarlos.

, 2,~ Un método para‘séldar; seglin la reivvindicacién
1, en'el qgue el citado colector de corriente se forma para
tener una porcién de cabeza énsanchada'en su porcidén su~
periof; ¥ la citada proyeceibn convexa se forma integral

con el centro superior de la citada porecidn de cabeza enw

- senchada y tiene un didmetro de'apr6ximadamente un quinto

del didmetro de la citada poreidén de cabeza"epsanchada:

7

3.~ Un método para soldar, segin la reivindicacidn

*

1, en que que ol citado colector de corriente sc realiza

en latén, cobre, o aleacién de cobre y niqueli

.

4y~ Un método para sbldar, segin la reivindicacién

2, en el que los citodos condensadores tienen una capacidad

electrostdtica sintética de aproximadamente 10,000 micro=
faradios y un voltaje de carga de aproximadamente 130 volw
tiésj ¥y la citada corriente eléctrica.se descargs instan-
téneamente a la eitada proyeccidn convexa de aproximadamen-—

te 0,5 mm de didmetro con aprox;madamenie 7 000 amperios,

—

5.~ Un método para soldar uh colector do corriente

con una placa metalica terminal de una pila:

Seglin se describe y reivindica en la prosente memo-

ria descriptiva que conste de 13 piginas Foliadas y escri=
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tas a mdquina por una sola cara,

7

Madrid, a 10 Septiembre 1973

p.a. JAIME ISERM
p. P
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