S/Ref: 2421 W.
N/Ref: 0eGs 27¢536,=MCNom

PATENTE DE INVENCION

41%@@%

&

| int Clz_B620

e o oo 42

MEMORIA DESCRIPTIVA

Sobre:
NPERFECCIONAMIENTOS EN LA FABRICACION DE
'MECANISMOS DE DIRECCION AUXILIADOS POR-
FUERZA MOTRIZ",

Solicitante: La compafiis britépica: BURMAN & SONS
LIMITED, domiciliada en Wychgll Lane,
Kings Norton, BIRMINGHAM (Inglaterra)

Inventor: D. Benjamin Ward, briténico, ingenlero.-



Se'

10.

155

20,

25,

30¢

VR

Esta invencién se relaciona con un mecanismo--
de direccidn suxiliado por fuerze motriz, destinado a —-
su empleo en vehiculos de carretera y que es del tipo --
que incorpors un dispositivo de cilindro y pistén acclo=-
nedo por fluido a presién y una véalvula de control que -
sirve para regular el flujo del fldido a presidén al inte
rior y exterior de dicho digpositivo y que es a su vez -
sccionsble en su uso por el conductor de un vehiculo en~
el que estéd montado el mecanismo de direccién. El objeto
de la invencién es proporcionar un perfeccionado método
de fabricacidén de un mecanismo de direccidén de este tipo,
suxiliado por fuerza motrizi

De scuerdo con la invencidn, se proporciona un
método de fabricacidén de un mecanismo de direccién auxi-
1iado por fuerza motriz, del tipo provisto de una valvu-
la de control que comprende un par de piezas coaxiales=
y relaetivemente giratorias, concretamente una pieZa ex—~—
terior a modo de menguito y una pieza interior, en lae -
gue unos entrantes o huecos dispuestos en la superficie-
interior de dicha pieza a modo de menguito para facili-
tar el control de circulacidén del fldido a través de —-
le vélvula se forman mediante un proceso electroguimico
de labrado o mediante un proceso de erosién por chispas-
después de que la citade pieZe a modo de manguito ha si-
do endurecids y pulimentada.

Te invencién consiste también en un mecanismo-
de direccidn suxiliado por fuerza motriz, cuando se for-
me. de acuerdo con el método anteriormente descritoi

Seguidamente se describird un ejemplo de un —-

método de acuerdo con la invencién, con referencia a 10s

adjuntos dibujos, en los que:
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La figura 1 es una seccibén longitudinal de un
mecenismo de direccidn auxiliado por fuerzg motriz, for-
mado por dicho método; y

TLa figura 2 es una seccidn transversal parclal
efectuada por 1la linea 2-2 de la figura 1, pero a mayors
escalay

Con referencia a los dibujos, el mecanismo de-
direccidn auxiliado por fuerza motriz que se muestra en-
10s mismos comprende un mecanismo de cremellera y pifidn-
(cuyos pifién y cremallera se indican respectivamente por
1los nimeros de referencia 11 y 10) y es del tipo que in-
corpore un dispositivo convencional de pistén y cilindro
sccionado por fliido a presién (no mostrado), que puede-
conectarse o incorporarse en una cremallera y que se - -
dispone de manera que el flujo de flhido a presidn al in
terior y exterior del dispositivo es controlado por una-
vAlvule que & su vez es accionable por el conductor del-
vehiculo en el que estéd montado el mecenismo de direc—--
cidn. El fluido a presidén es convenientemente suministre~
do por una bomba accionada por el motor del vehiculo. -
Asi, en el ejemplo mostrado, dicha vélvula de control —-
comprende un par de piezas relativamente méviles 12 y —-
13. Una de estas piezas, la 12, comprende una prolongg~-—
cién & modo de manguito solidaria del pifién 11 y la otra
pleza 13, que se extiende gl interior de la pieza 12y ——
estd conecteda en su uso por el extremo 14 a la columne-
de direcoién del vehiculo (no mostrada), de manera que -
1a rotacidén del volante de direccién por el conductor —-
del vehiculo tendré inicielmente por resultado la rota—
cién de dicha piezs 13 de la vdlvula de control respecto
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e la pieza 127 7

Las dos piezas de control estén provistas de-
aberturas o huecos a través de los cuales puede fluir -
fluido a presién y la rotacién de la pieza valvular 13-
respecto a la pleza 12 en una direccibén de rotacidn o -
la otra servird, de manera conocida, pars dirigir flui-
do a presién 2 un extremo u otro del citado dispositivo
de pistén y eilindro accionsdo por fljido a presidn, co-
nectado o incorporado a la cremallera 10 para proporcio-
nar ayude motriz para la direccidn del vehiculo, De - -
acuerdo con la presente invencién, por 1o menos parte --
de dichas aberturas o huecos de la pieza vAlvular 12 se
forma por medio de un proceso electro-quimico de labrado
0 mediante un proceso de erosidén por chispas después de-
que dichas piezas valvulares 12 y 13 han sido sometidas-
e un proceso inicial de labrazdo a méquina y después de -
que la pieza 12 ha sido endurecida ¥ pulimenfad&.

Asl, (vedse particularmente la figura 2), la -
prolongacién 12 & modo de manguito del piﬁéd;1 presenta~
a intervalos espaciados alrededor de su supe;ficie inte~
rior unos huecos que comprenden unas serie de ranuras 15,
cade una de las cuales se exilends en direceidn axial,—-
que se disponen para actuar como gberturas de transferep
cia para el paso de fluido e través de le vélvula. la ——
seccién mostrada en la Ffigurse 2 ilustra una posicibn de-
“marchs de frente" del mecanismo de direccién, en la que
1a v&lvula se encuentra en la posicién central o neutra,
pero otros detalles adicionales de la vélvule de control,
incluyendo todes las aberturas necesarias y su forma de-

funcionemiento, no forman parte de la presente invenciébn.
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Sin embargo, Ssta se relaciona, como gueds dicho, con =—-

la formecién de huecos (tales como las ranuras 15) en el
interior de la prolongaéién 12 g modo de manguito por —-

medio de un pProceso electro—-quimico de labrado o median-

te un proceso de erosidén por chispasi

Hasta zhora, estas sberturas o huecos se han -

formado mediante un proceso mecénico y luego han sido -

endurecidos y pulimentados. Tal proceso mecénico de lem-

bredo es dificil de realizar. Asi, en un métodolmsta aho-
ra empleado, cade ranura 15 se forme mediante fresado de

una renura que se extiende axiglmente & través de la lon-
gitud de un manguito (cuyo manguito estd inicislmente se-
parado del pifién), cerréndose luego los dos extremos de-

cade ranura mediante un par de enillas fijadas gl mangul-
$0, Iuego ha de coneétarse el manguito completado a2l pi-

#én. Como veriante, cads ranure 15 puede formarse, segin

otro método conocido, cortendo a través de la pared del-

manguito desde el exterior con une cuchille de fresa, pe-
0 en este caso la cavidad formada al exterior de la ra~

nure después de que dicha cuchilla ha sido retirade ha -

de ser rellenada 0 blogueada de algune menersa. Aparte de

1e dificulted de labrar las renuras, es sin embargo difi-
cil también pulimenter con precisién en la medida exacta

despuds de que las piezas lsbrades han sido endurecidass

Existen unas demandas crecientes de mecanis--—-

mos de direccién auxiliados por fuerza motriz de cual- -

quier cgpacidad determinads & construir en temafios meno-

res y asimismo de tales mecenismosde un temafio determi--

nado gue funcionen & superiores presiones, y por consi--

guiente las tolerancias de fabricacién respecto a tamafio



y forma de varias aberturas y huecos, tales como las —-
renuras antes mencionadas, resultan crecientemente rigu
roses. Como anteriormente se indica, es dificil contro-
lar con suficiente precisidn el tamafio y forma de tales
renuras si se 1lleva a cabo una operacidn de pulimenta-——
cibn como operacidén final, aparte de la dificultad de—-—
lebrar las ranures en primer 1ugari
Sin embsrgo, con la presente invencibn el - -
pulimentado se lleva a cabo antes de efectuarse la confi-
10.: guracién final por medio de un proceso de labrado elec——
tro-quimico o mediahte un proceso de labrado por erosidén
con chispes, pudiéndose emplear cualguieras de tales pro-
cesos para formar sberturas o huecos, tales como @ichas-
renuras, dentro de las tolerancias exigidas,
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Le Patente de Invencibn, que se solicita por-
veinte afios, para Espafiza, de acuerdo con lz vigente Le-
gislacibén, deberd recaer sobre: PERFECCIONAMIENTOS EN-
LA FABRICACION DE MECANISMOS DE bIRECCION AUXILIADOS =~

20, POR FUERZA MOTRIZ", con Prioridad de la Solidtud de Pa--
tente en Gran Bretafia nim. 419&4/72 de fecha 9 de Septiem
bre de 10972, segin las'caracteristicas esenciales de -

les siguientes:
REIVINDICACIONES

o5, 18 .- Perfeccionamientos §n la febricacién de-
mecenismos de direccidén auxiliasdos por fuerza motriz, -
del +ipo provisto de una védlvule de control que compren-
de un par de piezas coaxiales y reletivamente rotatorias,
concretamente una pieza exterior a modo de manguito y -

Gé/}Gﬁ una pieza interior, en el que unos huecos dispuestos en
U Sad
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la superficie interior de dicha pieza a modo de manguito
pars fecilitar el control del flujo de fluido a través -
de dicha vélvula de control se forman mediaente un proce-
s0 de labrado electro-quimico o mediante un proceso de -
erosién por chispas después de que dicha pieza 2 modo de
menguito ha sido endurecida y pulimentada.

28,~ Perfeccionemientos en la fabricaoibn de -
mecenismos de direccibén auxiliados por fuerza motriz, —-
segin la reivindicacién 12, en 1los que tal mecenismo in-
cluye une cremallera y un pifién y en el que lé citada pie
ze o modo de menguito se forma mediante una prolongscién

solidaria del citado pifibn.

38y~ "PERFECCIONAMIENTOS EN LA FABRICACION DE-
MECANISMOS DE DiRECC;ON AUXILIADOS POR FUERZA MOTRIZ™,

Segin gueda sustancialmente descrito en la - -
presente Memoria Descriptiva, que consta de siete hojas,
escritas a méquina por una sola cars y acompafiade de di-
bujos. N

Madrid, = B SEP. 1973

BURMAN & SONS LIMITED,

Firmato: Mo BaGiss darqus
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