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E l inven to  se r e f i e r e  a nna p rensa  para  f a r  
¿os con un can a l en e l  que e l  m a te r ia l  es hecho avan­
z a r  y compactado por medio de un macho de com presión, 
y con d is p o s i t iv o s  para  a ta r  lo s  fa rd o s . En e s te  caso ,

5 cada uno de e s to s  d is p o s i t iv o s  e s tá  c o n s t i tu id o  por
una agu ja  para  a ta d u ra , que a tr a v ie s a  tran sv e rsa lm en te  
e l  c an a l y que e s tá  acoplada a un d is p o s i t iv o  de acc io ­
nam iento, con una p iez a  de a r r a s t r e ,  que se encu en tra  
en e l  extremo l i b r e ,  pa ra  alambre de a ta d u ra  para  la  

10 form ación de un la z o , uno de cuyos ram ales forma uno 
de lo s  lados t r a n s v e r s a le s  de l a  a tad u ra  de un fardo  
term inado y cuyo o tro  ram al forma uno de lo s  lados t r a n s  
v e r s a le s  de l a  a tad u ra  d e l s ig u ie n te  fa rd o  que se en­
c u en tra  to d av ía  en conform ación. En e s te  caso , e l  lazo  

15 puede e s t i r a r s e ,  con e l  f i n  de form ar lo s  lados lo n g i 
tu d in a le s  de l a  a ta d u ra , sobre una lo n g itu d  que sobre 
pasa  la  ex te n s ió n  tr a n s v e r s a l  d e l fa rd o . Una prensa 
de e s te  t ip o  es conocida por l a  Memoria de P a ten te  Ale­
mana 1 .060.314.

EO P ara  e l  e s t i ra d o  d e l lazo  sobre una lo n g itu d
que sobrepasa la  ex te n s ió n  t r a n s v e r s a l  d e l  fa rd o , la  
p rensa  conocida prevé un c a rro  que puede tr a s la d a rs e  
en l a  d ire c c ió n  lo n g itu d in a l  d e l c a n a l, e l  cu a l l le v a  
la s  p iez as  de a r r a s t r e  en forma de ganchos soportados 

25 de forma e l á s t i c a  y gobernados por medio de cambios de
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v ía .  E ste  ca rro  es hecho re tro c e d e r  en se n tid o  con­
t r a r i o  a la  d ire c c ió n  de compresión cuando la s  agu jas 
in d iv id u a le s  han formado lo s  la zo s  p a ra  coger a s í  lo s  
la z o s  y e s t i r a r l o s  más en la  d ire c c ió n  de la  compre- 

5 s ió n .
Cuando en e s te  movimiento e l  c a rro  a lcanza  

su p o s ic ió n  te rm in a l , lo s  la z o s  son co rtad os y  lo s  ex 
trem os de la  a tad u ra  to d a v ía  incom pleta  h a s ta  ahora 
son unidos f ijam en te  e n tre  s í  ap licando  te n s ió n , por 

10 ejemplo m ediante r e to rc id o .
E l c a rro  n ecesa rio  en la  p rensa  conocida re  

p re se n ta  una com plicación in deseab le  en l a  c o n stru cc ió n  
y es además su sc e p tib le  a s u f r i r  p e rtu rb a c io n e s  duran 
te  su funcionam iento . Además, e l  gobierno d e l carro  y 

15 de la  aguja por la  persona de s e rv ic io  re q u ie re  una 
a te n c ió n  e s p e c ia l  s i  no se q u ie re  a c e p ta r  un periodo 
de parada indeseablem ente la rg o  e n tre  dos operaciones 
de a ta d u ra  en cada caso . E l cometido en e l  que se basa 
e l  inven to  es e l  de e lim in a r  e s to s  dos d e fe c to s . Para

20 e l lo ,  e l  inven to  busca, en p a r t i c u la r ,  un camino para
poder p re s c in d ir  to ta lm en te  d e l carro  n ecesa rio  en l a  
p rensa  conocida.

Para la  so lu c ió n  d e l problema in d icad o , l a  
agu ja  puede moverse, de acuerdo con e l  in v en to , en la  

25 d ire c c ió n  en la  que forma e l  la z o , sobre un tramo que

26.10.73 -  3 -



sobrepasa  l a  e x te n s ió n  t r a n s v e r s a l  d e l fa rd o , y su. s i s ­
tema de accionam iento puede cam biarse a la s  op e rac io ­
nes de t r a c c ió n , empaje y marcha l i b r e .  De e s ta  manera 
es p o s ib le  n t i l i z a r  l a  misma agn ja  como medio de form ar 

5 no solam ente l a  prim era p a r te  d e l lazo  que se  ex tiende  
tra n sv e rsa lm en te  a la  d ire c c ió n  oe com presión, s ino  
tam bién l a  p a r te  r e s ta n te  d e l lazo  para  cuya form ación 
es n e c e sa r io , en la  prensa  conocida, e l  carro  c itad o . Por con 
s ig u ie n te  puede p re s c in d irs e  d e l c a r ro . Además, se lo  

10 g ra  de e s ta  manera que la  persona de s e rv ic io  disponga 
de b a s ta n te  tiempo p a ra  c o r ta r  y e n t r e la z a r  l a  a ta d u ra  
previam ente formada, s in  que m ien tras ta n to  tenga  que 
p a ra rse  l a  p rensa  du ran te  un periodo  de tiempo digno 
de m encionar, caso de que tenga  que p a ra rse  s iq u ie r a .

15 S i an te s  se ha dicho que, de acuerdo con e l
in v e n to , e l  s is tem a de accionam iento de la  aguja  puede 
s e r  cambiado de la  manera in d ic a d a , e s to  debe en ten d er­
se de forma g e n e ra liz a d a . En e l  caso más s e n c i l lo  y , 
co rrespo nd ien tem en te , p re fe r id o , l a  agu ja  e s tá  acop la  

20 d a , p a ra  e s te  f i n ,  simplem ente a l  émbolo de un sistem a 
de accionam iento h id rá u l ic o  de c i l in d ro  y émbolo, que 
puede a c tu a r  a t r a c c ió n  y a empuje, pero que puede s e r  
gobernado tam bién de t a l  manera que la s  dos cámaras 
d e l  c i l in d ro  e s té n  unidas e n tre  s í  de manera que e l  ém- 

25 bolo  y , a consecuencia de e l lo ,  l a  agu ja  puedan mover

26.10.73 -  4 -



se lib rem en te  (marcha l i b r e )  bajo  la s  fu e rz a s  que de 
o t ra  manera ac tú an  sobre e l lo s .  S in  embargo, e x is te n  
tam bién o tra s  p o s ib i l id a d e s . Por ejem plo, l a  cadena 
que forma l a  aguja  puede s e r  a r ro l la d a  sobre un tam- 

5 bor que puede s e r  accionado por motor en ambas d ire c ­
c io n e s . La marcha l i b r e ,  es d e c ir  l a  m ovilidad l i b r e  
de l a  ag u ja , puede e fe c tu a rse  entonces por medio de 
simple desconexión d e l motor cuando se t r a t a  de un mo 
to r  e lé c t r i c o  cuyo r o to r  puede g i r a r  lib rem en te  d es- 

10 pues de desconectado . Si no se dan e s ta s  co nd ic iones, 
entonces t ie n e  que montarse en e l  s is tem a  de acciona­
miento únicam ente un acoplam iento embragable y desem- 
b ragab le  que, en estado  desembragado, e s ta b le c e  l a  mar­
cha l i b r e  en e l  se n tid o  an te s  in d icad o .

15 En l a  r e a l iz a c ió n  p re fe r id a  d e l in v en to , l a
aguja  se t r a s la d a  enuna g u ía  que t ie n e  a l  menos una 
r e n d ija  lo n g itu d in a l  para  e l  paso d e l lazo  de alambre 
e s t i r a d o .  Dentro d e l cana l de com presión, e s ta  gu ía  
puede e s ta r  formada por cana les t r a s n v e r s a le s  en e l  

20 macho de com presión contiguos a l a  s u p e r f ic ie  de t r a ­
bajo  d e l mismo. En e s te  caso , la s  r e n d ija s  para  e l  pa 
so d e l alambre de a ta d u ra  desembocan en l a  s u p e r f ic ie  
de t r a b a jo  d e l  macho, de manera que e l  alambre puede 
s a l i r  du ran te  e l  re tro c e so  d e l macho.

25 La agu ja  puede e s ta r  c o n s t i tu id a ,  a l  ig u a l
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que en l a  p rensa  conocida, por un vastago  r íg id o  con 
una p ie z a  de a r r a s t r e  en un extrem o. P ara  r e d u c ir  e l  
espacio  n e c e sa r io , se e l ig e ,  s in  embargo, para  l a  re a  
l i z a c ió n  p r e fe r id a  d e l in v e n to , una agu ja  cuyo vastago  

5 e s tá  c o n s t itu id o  por una cadena. Esto hace p o s ib le
d e sv ia r  l a  cadena fu e ra  d e l cana l de l a  p rensa  y g u ia r  
l a ,  de forma p a r a le la  o a l  menos aproximadamente para  
l e l a  a l a  d ire c c ió n  de com presión, d en tro  de su  g u ía .

E l d ibu jo  i l u s t r a  un ejemplo de r e a l iz a c ió n ,
10 m ostrando:

La f ig u ra  1, una p rensa  con c an a l para  f a r ­
dos, con la s  c a r a c te r í s t i c a s  d e l in v e n to , en alzado 
l a t e r a l ;

l a  f ig u ra  2 , l a  p ren sa  según l a  f ig u ra  1 en 
15 secc ió n  según la  l ín e a  11-11 en l a  f ig u r a  1;

l a  f ig u ra  2a, una p a r te  d e l d ib u jo , co n tig u a  
a l a  f ig u ra  2 por l a  p a r te  iz q u ie rd a , que i l u s t r a  un 
ejemplo p a ra  e l  s is tem a de accionam iento de l a  ag u ja ;

l a s  f ig u ra s  3 a 9, a e s c a la  aumentada, la  
2o p a r te  de l a  p rensa  que e s tá  rodeada por una l ín e a  Z 

de tra z o s  y pu n to s , en d iv e rsa s  fa s e s  de t r a b a jo  de 
la  a ta d u ra ;

l a  f ig u ra  10, una secc ió n  fuertem en te  aumen 
ta d a  según l a  l ín e a  X-X a tra v é s  d e l  macho de l a  p ren  

25 sa  en l a  fa se  de t r a b a jo  que aquél ocupa en l a  f ig u ra
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4; y
l a  f ig u ra  11, una secc ió n  según la  l ín e a  

XI-XI en la  f ig u ra  7 en estado  esencialm ente  aumentado.
Como todas la s  p rensas con can a l para  fa rd o s , 

5 e l  can a l de la  p rensa  según la s  f ig u ra s  1 y 2 e s tá  
c o n s titu id o  por dos se c to re s  1 y 2 , de lo s  que e l  se^ 
to r  1 i;iene una secc ió n  tr a n s v e r s a l  c o n s ta n te , en ta n  
to  que e l  s e c to r  2 t ie n e  una secc ió n  t r a n s v e r s a l  que 
se e s tre c h a  ligeram en te  h a c ia  la  a b e r tu ra  de s a l id a  3. 

10 En e l  s e c to r  1 puede d esp laza rse  un macho de compre­
s ió n  4 po r medio de un d is p o s it iv o  de accionam iento 5 
h id rá u l ic o .  La c o n tra p re s ió n  se o b tien e  p o r medio d e l 
estrecham ien to  de la  secc ió n  tr a n s v e r s a l  d e l  s e c to r  
2 , que n e c e s ita  s e r  ta n  pequeño que no r e s u l t a  perceg  

15 t i b i e  en e l  d ib u jo . Al e s ta r  r e t r a íd o  e l  macho de com 
p re s ió n  4 , e l  m a te r ia l a comprimir para  form ar fa rd o s 
puede s e r  in tro d u c id o  a tra v é s  de un pozo 6 que desem 
boca por a r r ib a  en e l  s e c to r  1 d e l c a n a l.

La mecha de m a te r ia l que se forma en e l  seo 
20 to r  2 d e l can a l a t ra v é s  d e l re tro c e so  escalonado d e l 

macho 4 , l a  carga  d e l m a te r ia l y e l  nuevo avance d e l 
macho 4 debe d iv id i r s e  de manera u sual en fa rd o s  in d i  
v id u a le s , de lo s  que cada uno es atado con alambre 
de a ta d u ra . En l a  f ig u ra  1, e l  s e c to r  2 d e l cana l con 

25 t ie n e  ya t r e s  fa rdos 7 a tados de forma d e f in i t iv a ,  de
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lo s  que e l  de l a  derecha ya ha sa lid o  pa rc ia lm en te  por 
l a  a b e r tu ra  de s a l id a  3. Los fa rd o s  a tados son hechos 
avanzar ñor e l  macho de com presión 4 in te rc a la n d o  e l  
fa rd o  8 s ig u ie n te  que e s tá  siendo a tad o .

5 E l alambre de a ta d u ra  9 es r e t i r a d o  de un
r o l lo  de re s e rv a  10 y a r r o l la d o ,  m ediante una aguja 
de a ta d u ra  11, a lred e d o r d e l  fardo  8 que no ha sido  
atado to d a v ía  de forma d e f in i t iv a .  E l a rro l la d o  y e l  
atado d e l fa rd o  8 no e s té n  acabados to d a v ía  en la s  f i  

10 guras 1 y 2 , sino  que más b ien  han de i l u s t r a r s e  más 
de ta lladam en te  en lo  que sigue  con ayuda de l a s  f ig u -  
r a s  3 a 9. Cabe m encionar solam ente e l  hecho de que l a  
agu ja  de a ta d u ra , t a l  como corresponde a l a  r e a l i z a ­
c ió n  p re fe r id a  d e l in v e n to , no e s tá  c o n s t i tu id a  por 

15 un vastago  r íg id o .  E l vástago  r íg id o  e s tá  s u s t i tu id o
en cambio po r una cadena 11, o se a , un órgano f le x ib le  
que a t r a v ie s a  e l  c an a l tra n sv e rsa lm en te  de forma apro 
ximada en e l  punto donde e l  s e c to r  1 pasa  a se r  e l  
s e c to r  2. La agu ja  de a ta d u ra  11 e s tá  solam ente bos- 

20 quejada en l a  f ig u ra  2. A l l í  se puede v e r ,  ademas, un 
tubo 12 que s irv e  p a ra  g u ia r  l a  agu ja  11. En su  pro­
lo ngación  desemboca e l  tubo 12 según l a  f ig u ra  2a en 
l a  p la c a  f r o n ta l  d e l c i l in d r o  13 de un d is p o s i t iv o  de 
accionam iento de c i l in d r o  y émbolo, cuyo embolo 14 ejs 

25 t á  acoplado a l a  cadena 11 por medio de una v a r i l l a  15.
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El d is p o s it iv o  de accionam iento de c i l in d r o  y émbolo 
13, 14 es de e fe c to  dob le . Por c o n s ig u ie n te , sus dos 
cámaras pueden s e r  som etidas a lte rn a tiv a m e n te  a p re s ió n , 
o b ien  ambas pueden se r  hechas lib rem en te  m ovibles 

5 abriendo sus tu b e r ía s  de a lim en tac ió n  16. Por co n si­
g u ie n te , e l  d is p o s it iv o  de accionam iento puede b ien  
t i r a r  de la  cadena 11 ó em pujarla  o b ien  l i b r a r l a  tam 
b ien  com pletam ente, de manera que pueda moverse l ib r e  
mente bajo  la s  fu e rz a s  que de o t ra  forma ac túan  sobre 

10 e l l a .
P ara  lo  que sigue t ie n e  c i e r t a  im portancia  

to d av ía  l a  co n fig u rac ió n  d e l macho de com presión 4) 
t a l  como aparece en secc ió n  tr a n s v e r s a l  en l a  f ig u ra  
10. Para e l  paso tr a n s v e r s a l  de la s  agu jas 11, de la s  

15 que aparecen  en la  f ig u ra  10 unos eslabones de cadena 
in d iv id u a le s  en forma de r o d i l lo s ,  e s tá n  p re v is to s  en 
e l  macho 4 unos cana les tr a n s v e rs a le s  17) de lo s  que 
cada uno e s tá  asociado a un d is p o s it iv o  de a tad u ra  
in d iv id u a l .  Por c o n s ig u ie n te , l a  p rensa  t i e n e ,  en e l  

20 ejemplo de r e a l iz a c ió n  d ib u jad o , cinco d is p o s i t iv o s  de
a ta d u ra , t a l  como se desprende tam bién de l a  f ig u ra  1. 
Cada can a l t r a n s v e r s a l  17 t ie n e  una r e n d i ja  18 para  e l  
paso d e l alam bre. E sta  r e n d i ja  desemboca en l a  super­
f i c i e  de tr a b a jo  19 d e l macho 4.

25 Con ayuda de la s  f ig u ra s  3 a 9 se e x p lic a
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ah o ra , en la s  fa s e s  in d iv id u a le s ,  e l  tra n sc u rso  d e l 
a tad o .

En l a  f ig u ra  3 , e l  fa rd o  8 e s tá  a tado ya 
p a rc ia lm en te  con e l  alambre de a ta d u ra  9. E l alambre 

5 se t r a s la d a  a lo  la rg o  de uno de lo s  lad o s d e l fardo  
8 y a t r a v ie s a  a co n tin u ac ió n  e l  s e c to r  2 d e l cana l 
en l a  s u p e r f ic ie  en l a  que e l  fardo  8 queda contiguo 
a l  fa rd o  7 p reced en te . Su extremo 20, que s a le  d e l 
s e c to r  2 d e l  c a n a l, es algo más la rg o  que l a  mitad de 

10 l a  lo n g itu d  d e l fardo  8. La agu ja  de a ta d u ra  11 se en 
c u e n tra  to d a v ía  en e l  tubo 12 fu e ra  d e l can a l de com­
p re s ió n .

E l atado se co n tin ú a  empujando cada aguja  
11 a tr a v é s  d e l cana l t r a n s v e r s a l  17 asociado  en e l  

15 macho 4 ( f ig u r a  10) en se n tid o  t r a n s v e r s a l  a tra v é s  
d e l can a l de com presión para  que un d is p o s i t iv o  de 
ag arre  21 montado en su extremo l i b r e ,  que puede es­
t a r  configurado  como sim ple gancho, c o ja  e l  alambre 9 
( f ig u r a  4 ) ,  después de lo  c u a l l a  agu ja  11 es r e t r a i -  

20 da de nuevo, a sa b e r, h a s ta  l a  p o s ic ió n  según l a  f i ­
gura  6. R etirando  e l  alambre 9 d e l r o l lo  de re se rv a  
10 l a  agu ja  11 forma en e s te  caso un lazo  22 de alam­
bre  que se ex tiend e  tra n sv e rsa lm en te  a tra v é s  d e l ca­
n a l  de l a  p ren sa  y en se n tid o  p a ra le lo  a l a  s u p e r f ic ie  

25 f r o n ta l  t r a s e r a  d e l fardo  8. Dado que e l  d is p o s i t iv o
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de agarre  21 se en cu en tra , en la  f ig u ra  6 , ya fu e ra  d e l 
cana l t r a n s v e r s a l  17 asociado  d e l macho 4? e s te  puede 
s e r  hecho re tro c e d e r  y se puede ca rg a r más m a te r ia l a 
t ra v é s  d e l pozo 6. E l lazo  22 tie n e  una p ro lo ngación  

5 23 s i tu a d a  fu e ra  d e l c a n a l, l a  cu a l e s tá  acodada resp ec ­
to  a l a  p a r te  d e l lazo  22 que se encu en tra  den tro  d e l 
c a n a l. Para  la  d ism inución de la  f r i c c ió n  du ran te  l a  
conform ación de lazo s  s irv e n  unos r o d i l lo s  24 y 25 , de 
lo s  que e l  r o d i l lo  25 se encu en tra  en l a  esquina en la  

10 que e l  alambre experim enta un desv ío  b rusco .
La conform ación de un fardo  completo requie^ 

re  v a r ia s  operaciones de t r a b a jo  d e l macho 4. En cada 
operac ión  se hace avanzar un tapón  desde e l  s e c to r  1 

d e l cana l en d ire c c ió n  a l  s e c to r  2 d e l c a n a l. En e l  mo- 
15 mentó en que e l  prim er tapón  de m a te r ia l ,  es d e c i r ,  

e l  que e s tá  s itu a d o  más a le ja d o  a la  derecha , lleg u e  
a l  lazo  2 , e l  c i l in d ro  13 es hecho quedar exento de 
p re s ió n , de manera que e l  lazo  22 puede s e g u ir ,  ju n ta  
mente con su p ro longación  23, e l  movimiento u l t e r i o r  

20 de m a te r ia l en e l  c a n a l, con lo  que se l l e g a  a l  estado  
según l a  f ig u ra  7. Para  e l lo  es n ecesa rio  que e l  tubo 
de gu ía  12 tenga  re n d ija s  lo n g itu d in a le s  26 según la  
f ig u ra  1 1 , a tra v é s  de la s  cu a les  puede s a l i r  l a t e r a l ­
mente l a  p ro lo ngación  23 d e l la z o .

25 Desde e l  momento en que e l  c i l in d ro  13 ha
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quedado exento de p re s ió n , y por co n sig u ien te  l a  agu ja  
de a ta d u ra  11 s igue  e l  movimiento d e l tap ó n  en e l  ca­
n a l ,  l a  persona de s e rv ic io  puede c o r ta r  l a  prolonga­
c ió n  23 d e l lazo  en l a  proxim idad d e l d i s p o s i t iv o  de 

5 ag arre  21. Con e l lo  se form an, según l a  f ig u ra  8 , dos 
extrem os 27 y 28 l i b r e s  de alam bre. M ien tras sigue t r a ­
bajando la  p re n sa , l a  persona de s e rv ic io  puede u n ir  
firm em ente, con t r a n q u i l id a d , e l  extremo 27 de alambre 
formado ahora con e l  extremo 20 de alambre ya e x is te n  

10 te  y com pletar a s í  la  a ta d u ra  d e l fardo  8. Al mismo
tiempo se p rep a ra  ya l a  a ta d u ra  d e l fa rd o  29 s ig u ie n te ,  
correspondiendo e l  extremo 28 de alambre p a ra  e s te  f a r ­
do a l  extremo 20 de alambre d e l fa rd o  8 term inado.

En e l  d ibu jo  se presupone que l a  agu ja  de 
15 a ta d u ra  a t r a v ie s a  e l  c an a l 1 , 2 tra n sv e rsa lm en te  en 

se n tid o  h o r iz o n ta l  y que e l  r o l lo  de re s e rv a  10 e s ta  
d isp u e s to , co rrespo nd ien tem en te , en p o s ic ió n  l a t e r a l .  
E s ta  d is p o s ic ió n  merece s e r  l a  p r e fe r id a  porque lo s  
fa rd o s  son en tonces a c c e s ib le s  de manera especialm en- 

20 te  f á c i l  en e l  punto donde lo s  extrem os de alambre son 
unidos e n tre  s í  para  l a  form ación de la z o s  de alambre 
c e rra d o s . S in  embargo, l a  p rensa  puede c o n s tru ir s e  
tam bién de t a l  manera que la  agu ja  de a ta d u ra  se mue­
va v e r tic a lm e n te  den tro  d e l can a l y que e l  r o l lo  de 

25 re s e rv a  10 e s té  s i tu a d o , co rrespond ien tem en te , encima

26.10.73 -  12 -



10

o debajo d e l can a l.
Ya se ha mencionado que la  agu ja  de a tad u ra  

11 puede r e a l i z a r s e  no só lo  de forma f le x ib le  como ca 
dena, sino  tam bién de forma r íg id a .  S in  embargo, tam­
b ié n  en e s te  caso su gu ía  12 t ie n e  que te n e r  a l  menos 
una r e n d i ja  lo n g itu d in a l  26, t a l  como e s ta  d ibujado  
en la  f ig u ra  11.

E sta  s o l i c i tu d ,  que corresponde a la  p resen  
ta d a  en l a  R epública F ed era l Alemana, e l  9 de Septiem 
bre de 1 .972 , bajo  e l  número P 22 44 355 .6 , se acoge 
a lo s  b e n e fic io s  d e l a r t íc u lo  51 d e l v ig en te  E s ta tu to  
sobre Propiedad I n d u s t r ia l .

15
R E I  V I  N D I C A C I O N E S

20 Los puntos de in ven ción  p ro p ia  y nueva, que
se p re sen ta n  para  que sean  o b je to  de e s ta  s o l ic i tu d  
de P a ten te  de Invención  en España, por VEINTE años, 
son lo s  que se recogen en la s  re iv in d ic a c io n e s  s i ­
g u ie n te s :

2$ 13 .- Prensa para fardos con un canal en e l
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que e l  m a te r ia l  es hecho avanzar y compactado por me­
dio  de un macho de com presión, y con d is p o s i t iv o s  para  
a t a r  lo s  fa rd o s , de lo s  qu.e cada uno e s tá  c o n s t itu id o  
por una agu ja  de a ta d u ra , que a t r a v ie s a  t r a n s v e r s a l -  

5 mente e l  can a l y que e s tá  acop lada a un d is p o s i t iv o  
de accionam ien to , con una p ie z a  de a r r a s t r e  s i tu a d a  
en e l  extremo l i b r e  para  e l  alambre de a tad u ra  para  
l a  form ación de un la z o , uno de cuyos ram ales forma 
uno de lo s  lad o s t r a n s v e r s a le s  de l a  a ta d u ra  de un f a r  

10 do term inado y cuyo o tro  ram al forma uno de lo s  lados 
t r a n s v e r s a le s  de l a  a ta d u ra  d e l fa rd o  s ig u ie n te  que 
se  encu en tra  to d a v ía  en estad o  de conform ación, pu­
diéndose e s t i r a r  e l  la z o , con e l  f i n  de form ar lo s  
lados lo n g itu d in a le s  de l a  a ta d u ra , sobre una lo n g itu d  

15 que sobrepasa  l a  e x te n sió n  t r a n s v e r s a l  d e l  fa rd o , ca­
r a c te r iz a d a  porque l a  agu ja  puede s e r  movida, en la  
d ire c c ió n  en l a  que forma e l  la z o , sobre un tramo que 
sobrepasa  l a  e x te n s ió n  t r a n s v e r s a l  d e l fa rd o , y su  s i s ­
tema de accionam iento puede s e r  cambiado a t r a c c ió n ,

20 empuje y marcha l i b r e .
2 a .-  P rensa  para  fa rd o s  según l a  re iv in d ic a  

c ió n  13, c a ra c te r iz a d a  porque l a  aguja  e s tá  soportada  
en una gu ía  que t ie n e  a l  menos una r e n d i ja  lo n g itu d i­
n a l p a ra  e l  paso d e l lazo  de alambre e s t i r a d o .

25 3 - . -  P rensa para  fa rd o s según l a  re iv in d ic a
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10

15

20

25

c ió n  2§, c a ra c te r iz a d a  porque e l  vastago  de la  aguja  
e s tá  c o n s titu id o  por una cadena.

43. -  P rensa para  fa rd o s  según la s  r e iv in d i ­
cac iones 13 o 2§, c a ra c te r iz a d a  por can a les tr a n s v e r ­
s a le s  en e l  macho de compresión con tiguos a la  super­
f i c i e  de t r a b a jo  d e l mismo, en conexión con re n d ija s  
para  e l  paso d e l alambre de a ta d u ra , que desemboca en 
la  s u p e r f ic ie  de t r a b a jo .

58. -  P rensa para  fa rd o s según una de la s  
re iv in d ic a c io n e s  18 a 4§, c a ra c te r iz a d a  porque e l  d is  
p o s itiv o  de accionam iento de l a  aguja e s ta  c o n s t i tu i ­
do por un d is p o s it iv o  de accionam iento de c i l in d ro  
y embolo cuyas cámaras e s tá n  exen tas de p re s ió n  para  
s o l t a r  de é l  l a  agu ja .

6 8 .-  P rensa para  fa rd o s .
Tal y como se ha d e s c r i to  en l a  Memoria que 

an tecede , rep resen tad o  en lo s  d ib u jo s  que se acompañan 
y para  lo s  f in e s  que se han e sp e c if ic a d o .

E sta  Memoria consta  de quince h o jas  e s c r i ta s  
a máquina por una s o la  c a ra . ^
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3RI
K 

Ĝb
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