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El invento se refiere a una prensa para far
dos con un canal en el gue el material es hecho avan~
zar y compactado por medio de un macho de compresién,
¥y con dispositivos para atar los fardos. En este caso,
cada uno de estos dispositivos estd constituido por
una aguja para atadura, que atraviesa transversalmente
el canal y que esté acoplada a un dispositivo de accio-
namiento, con una pieza de arrastre, gue se encuentra
en el extremo libre, para alambre de atadura para la
formacidn Ge un lazo, uno de cuyos ramales forma uno
de los lados transversales de la gtadura de un fardo
terminado y cuyo otro ramal forme uno de los lados trang
versales de la stadura del siguiente fardo que se en-
cuentra todaviuz en conformacion. En este caso, el lazo
puede estirarse, con el fin de formar los lszdos longi
tudinales de la atadura, sobre un& longitud que sobre
pasa la extension transversal del fardo. Una prensa
de este tipo es conocida por la ¥emoria de Patente Ale~-
mana 1.060.314.

Para el estirzdo del lazo sobre una longitud
que sbbrepasa la extensidn transversal del ferdo, la
prensa conocida prevé un carro que puede trasladarse
en la direccidn longitudinal del canal, el cual lleva
las piezas de arrastre en forma de genchos soportados

de forma eldstica y gobernados por medio de cambios de
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via. Este carro es hecho retroceder en sentido con-
trario a 1la direccidén de compresidn cuendo las agujas
individusles han formado los lazos para coger asi los
lazos y estirsrlos més en la direccién de la compre-
sion.

Cuando en este movimiento el carro alcanza
su posicién terminal, los lazos son cortados ¥ los ex
tremos de la atadura todavia incompleta hasta ahora
son unidos fijamente entre si aplicando tensidn, por
ejemplo mediante retorcido.

El carro necesario en la prensa conocida re
presenta una complicacion indeseable en la construccidn
y es ademds susceptible a sufrir perturbaciones duran
te su funcionamiento. Ademds, el gobierno del carro y
de la aguje por la persona de servicio reguiers une
atencidn especial si no se quiere aceptar un periodo
de parada indeseablemente largo entre dos operacioneé
de atadura en cada caso. Bl cometido en el que se basa
el invento es el de eliminar estos dos defectos. Para
ello, el invento busca, en particulsr, un camino para
poder prescindir totalmente del carro necesario en la
prensa conocida.

Para la solucidn del problema indicado, la
azuja puede moverse, de acuerdo con el invento, en la

direccidn en la que forme el lazo, sobre un tramo que
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sobrepasa la extensidn transversal del fardo, y su sis-
tema de accionamiento puede cambiarse a las operacio-
nes de traccidn, empuje y marcha libre. De esta manera
es posible utilizar la misma aguja como medio de formar
no solamente la primera parte del lazo que se extiende
transversalmente @ la direccidn ze compresidn, sino
también la parte restante del lazo para cuya formacidn
es necesario, en l@ prensa cconocida, el carrocltade. Po
siguiente puede Qresoindirse del carro. Ademds, se 1o
gra de esta manera que la persona de servicio disponga
de bastante tiempo pera cortar y entrelazar la atadura
vreviamente formada, sin que mientras tanto tenga que
pararse la prensa durante un periodo de tiempo digno
de mencionar, caso de que tenga que pararse siquiera.
Si antes se ha dicho que, de acuerdo con el
invento, el sistema de accionamiento de la aguja puede
ser cambiado de 1a manera indicada, esto debe entender-
gse de forma generalizada. En el caso méds sencillo y,
correspondientemente, preferido, la aguja esté acopla
da, para este fin, simplemente al émbolo de un sistema
de accionamiento hidrdulico de cilindrs y émbolo, que
puede &ctuar & traccidn y a empuje, pero que puede ser
gobernado también de tal menera gue las dos cdmaras
del cilindro estdn unidas entre si de manera que el ém—

bolo y, @ corsecuencia de ello, la aguja puedan mover

-4 -

r con



10

15

20

25

26,10.73

se libremente (marcha libre) bsjo las fuerzas que de
otra maneras actian sobre ellos. Sin embargo, existen
también otras posibilidades. Por ejemplo, la cadena

que forma la aguja puede ser arrollada sobre un tam-
bor que puede ser accionado por motor en ambas direc-
ciones. Ia marcha libre, es decir la movilidad libre

de la aguja, puede efectuasrse entonces por medio de
simple desconexidn del motor cusndo se trata de un mo
tor eléctrico cuyo rotor puede girar libremente . des-
pués de desconectado. Si no se dan estas condiciones,
entonces tiene que montarse en el sistema de acciona-
miento Gnicamente un acoplamiento embragable y desem-
bragable que, en estado desembragado, establece la mar-
cha libre en el centido antes indiceado.

En la realizacidn preferida del invento, la
aguja se traslada enunaguia que tiene al menog una
rendija longitudinal para el paso del lazo de alambre
estirado. Dentro del canal de compresidn, esta guia
puede estar formeda por canales trasnversales en el
macho de compresién contiguos a la superficie de tra-
bajo del mismo. En este caso, las rendljas para el pa
g0 del alambre de atadura desembocan en la superficie
de trabajo del macho, de munera que el 2lambre puede
salir durante el retroceso del meacho,

La aguja puede estar constituida, al igual
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que en la prense conoclda, por un véstago rigido con
ana pieza de srrastre en un extremo. Para reducir el
egpaclo necesario, se elige, sin embargo, para la reg
lizacidn preferida del invento, una aguja cuyo vistago
estd constituido por una cadena. Esto hace posible
desviar la cadena fuera del canal de la prensa y guiar
la, de forma paralela o al menos aproximadamente para
lela a 1la direccidn de compresidn, dentro de su gula.

El dibujo ilustrz un ejemplo de realizacion,
mostrando:

La figura 1, una prensa con canal para far-
dos, con las caracteristicas del invento, en algzado
lateral;

la figura 2, la prensa segun la figura 1 en
geccidn seglin la linea II-II en la figura 1;

la figura 2a, una parte del dibujo, contigua
a la figura 2 por la parte izquierda, que ilustra un
ejemplo para el sistema de accionamiento de la aguja;

las figuras 3 a 9, a escala aumentada, la
parte de lz prensa que estéd rodeada por una linea %
de tragos y puntos, en diversas fases de trabajo de
la atadura;

la figura 10, una seccién fuertemente aumepn
tade segin la linea X-X a través del macho de la pren

sa en la fase de trabajo que aquél ocupa en la figura



la figure 11, una seccion segun la linea
XI-XI en la figura 7 en estado esencialmente aumentado.
Como ‘todas las prensas con canal para fardos,
5 el canal de la prensa segin las figuras 1 y 2 esté
constituido por dos sectores 1 y 2, de los que el seg
tor 1 tiene una seccidn transversal constante, en tan
to que el sector 2 tiene una seccion transversal gue
se estrecha ligeramente hacia la abertura de salida 3.
10 BEn el sector 1 puede desplezarse un macho de compre-
sién 4 por medio de un dispositivo de scclonamiento 5
nidréulico. La contrapresidn se obtiene por medio del
estrechamiento de la seccidn transversal del sector
2, gue necesita ser tan pequeflo que no resulta percep
15 tible en el dibujo. Al estar retraido el macho de com
presidn 4, el material a comprimir para formar fardos
puede ser introducido a través de un pozo 6 que desenm
boca por arriba en el sector 1 del canal.
La mecha de material que se forma en el sec
20 tor 2 del cénal a traves del retroceso escalonado del
macho 4, la carga del material y el nuevo avance del
macho 4 debe dividirse de manera usual en fardos indi
viduales, de los que cada uno es ¢tado con alambre
de atadura. En la figura 1, el sector 2 del canal con

25 tiene ya tres fardos 7 atados de forma definitiva, de
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los que el de la derecha ya ha salido parcialmente por
la abertura de salida 3. Los fardos atados son hechos
avanzar por el maého de compresidén 4 intercalando el
fardo 8 sigulente que esté siendo atado.

Bl alambre de atadura 9 es retirado de un
rollo de reserva 10 y arrollado, mediante una aguja
de atadura 11, -alrededor del fardo 8 que no ha sido
atado todavia de forma definitiva. El arrollado y el
atado del fardo 8 no estén acabados todavia en las fi
guras 1 v 2, sino que més bien han de ilustrarse mas
detalladamente en lo que sigue con ayuda de las figu=-
ras 3 & 9. Cabe mencionar solamente el hecho de que la
aguja de atadura, tal como corresponde a la realiza-
cién preferida del invento, no estd constituida por
un véstago rigido. EL véstago rigido estd sustituido
en cambio por una cadena 11, o sea, un drgano flexible
que atraviesa el canal transvefsalmente de forma apro
ximada en el punto donde el sector 1 pasa a ser el
sector 2. La aguja de atadura 11 estéd solamente bos-
quejada en la figure 2. A11{ se puede ver, ademds, un
tubo 12 que sirve para guiar la aguja 11. En su pro-
longacidn desemboca el tubo 12 segin la figura 2a en
la placa frontal del cilindro 13 de un dispositivo de
accionamiento de cilindro y émbolo, cuyo émbolo 14 eg

t4 scoplado 2 la cadena 11 por medio de una varilla 15.
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El dispositivo de accionemiento de cilindro y dmbolo
13, 14 es de efecto doble. Por congsiguiente, sus dos
camaras pueden ser sometidas alternativamente a presién,
0 bien ambas pueden ser hechas libremente movibles
gbriendo sus tuberias de alimentacidén 16. Por consi-
guiente, el dispositivo de accionamiento puede bien
tirar de la cadena 11 & empujarla o bien librarla tam
bién completamente, de manera que pueda moverse libre
mente bajo las fuerzas que de otra forma actian sobre
ella,

Para lo que sigue tiene cierta importancia
todavia la configuracidn del macho de compresidén 4,
tal como aparece en seccion transversal en la figura
10, Para el paso transversal de las agujas 11, de las
que sparecen en la figura 10 unos eslabones de cadena
individuales en forma de rodillos, estén previstos en
el macho 4 unos canales transversales 17, de los que
cada uno esté asociado @ un dispositivo de atadura
individual., Por consiguiente, la prensa tiene, en el
ejemplo de realizacidn dibujado, cinco dispositivos de
atadura, tal como se desprende también de la figura 1.
Cada canal transversal 17 tiene una rendija 18 para el
paso del alambre. Fsta rendija desemboca en la super-
ficie de trabajo 19 del macho 4.

Con ayuda de las figuras 3 a 9 se explica

-9 -
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ahora, en las fases individusles, el transcurso del
atado.

En la figura 3, el fardo 8 esta atado ya
parcialmente con el alambre de atadura 9. El alambre
ge traslada a lo largo de uno de los lados del fardo
8 y atraviesa a continuacidn el sector 2 del canal
en la superficie en la que el farao 8 queda contiguo
gl fardo 7 precedente. Su extremo 20, que sale del
sector 2 del canal, es algo nds largo gue la mitad de
la longitud del fardo 8. La aguja de atadura 11 se en
cuentra todavia en el tubo 12 fuera del canal de com-
presion.

El atado se continda empujando cada aguja
11 a través del canal transversal 17 asociado en el
macho 4 (figura 10) en sentido transversal a través
del canal de compresidn para que un dispositivo de
agarre 21 montado en su extremo libre, que puede es-
tar configurado como simple gancho, coja el alambre 9
(figura 4), después de lo cual la aguja 11 es retrai-
da de nuevo, a saber, hasta la posicidn segun la fi-
gura 6. Retirando el alambre 9 del rollo de reserve
10 la esguja 11 forma en este caso un lazo 22 de alam-
bre que se extiende transversalmente a través del ca-
nal de la prensa y en sentido paralelo a la superficie

frontal trasera del fardo 8. Dado que el dispositivo
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de agzrre 21 se encuentra, en la figura 6, ya fuera del
cansl transversal 17 asociado del macho 4, €ste puede
ser hecho retroceder y se puede cargar més meterial a
través del pozo 6. Bl lazo 22 tiene una prolongacién

23 situada fuere del canal, 1a cual estd acodada respec-
to a la parte del lazo 22 que se encuentra dentro del
canal. Para la disminucidn de la friccidén dursnte 1la
conformacidn de lazos sirven unos rodillos 24 y 25, de
los que el rodillo 25 se encuentra en la esquina en la
que el zlambre experimenta un desvio brusco.

Ta conformacidn de un fardo completo requieg
re varias operaciones de trabajo del macho 4. En cada
operacidn se hace avanzar un tapdn desde el sector 1
del canal en direccidn al sector 2 del canal. En el mo-
mento en que el primer tapdn de material, es decir,
el que esta situado mds alejado a la derecha, llegue
al lazo 2, el cilindro 13 es hecho guedar exento de
presidn, de menera que el lazo 22 puede seguir, junta
mente con su prolongacidn 23, el movimiento ulterior
de material en el canal, con lo que se llega al egtado
segin la figura 7. Para ello es necesario que el tubo
de guia 12 tenga rendijas longitudinales 26 segin la
figura 11, 2 través de las cuales puede salir lateral-
mente 18 prolongacidn 23 del lazo.

Degde el momento en que el cilindro 13 ha

- 11 -
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guedado exento de presién, y por consiguiente la aguja
de atadura 11 sigue el movimiento del tapdn en el ca-
nal, la persona de servicio puede cortar la prolonga-
cidn 23 del lazo en la proximidad del dispositivo de
agarre 21. Con ello se forman, segin la figura 8, dos
extremos 27 y 28 libres de alambre. Mientras sigue tra-
bajando la prensa, la persona de serviclo puede unir
firmemente, con tranguilidad, el extremo 27 de alambre
formado ahora con el extremo 20 de alambre ye existen
te y completar asi la atadura del fardo 8. Al mismo
tiempo se prepera ya la atadura del fardo 29 siguiente,
correspondiendo el extremo 28 de alambre para este far-
do al extremo 20 de alambre del fardo 8 terminado.

Bn el dibujo se presupons que la &aguja de
atadura atraviesa el canal 1, 2 transversalumente en
sentido horizontal y que el rollo de reserva 10 estd
dispuesto, correspondientémente,'en posicién lateral.
Esta disposicidn merece ser la preferida porque los
fardos son entonces accesibles de manera especialmen-
te féeil en el punto donde los extremos de alambre son
unidos entre si para la formacidn de lazos de alambre
cerrados. Sin embargo, la prensa puede construirse
tambifn de tal manera que la aguja de atadura se mue-
va verticalmente dentro del canal y que el rollo de

’ . Y .
reserva 10 este situado, correspondientemente, encima

-12 -
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o0 debajo del canal,

Ya se ha mencionado que la aguja de atadura
11 puede realizarse no solo de forma flexible como cg
dena, sino también de forma rigida. Sin embargo, tam-
bidn en este caso su gula 12 tiene que tener 2l menos
una rendija longitudinal 26, tal como esté dibujado
en la figura 11.

Bsta solicitud, que corresponde a la presen
tada en la Republica Federal Alemana, el 9 de Septiem
bre de 1.972, bajo el ndimero P 22 44 355.6, se acoge
a los beneficios del articulo 51 del vigente Estatuto

sobre Propiedad Industrial.

REIVINDICACIONES

Los puntos de invencidn propia y nueva, que
ge presenten para que sean objeto de esta gsolicitud
de Patente de Invencidn en Espafia, por VEINIE afios,
son los que se recogen en las reivindicaclones gi-

guientes:

18,- Prensa para fardos con un canal en el

- 13 -
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gue el material es hecho avanzar y compactado por me-
dio de un macho de compresidn, y con dispositiveos para
atar log fardos, de los que cada uno estd constituido
por una aguja de atadura, que atraviesa transversal-
mente el canal y que esté acoplada a un dispositivo

de accionamiento, con una pieza de arrastre situada
en el extremo libre para el alambre de atadura para

la formacion de un lazo, uno de cuyos ramales forma
uno de los lados transversales de la atadufa de un far
do terminado y cuyo otro ramal forma uno de los lados
transversales de la atadura del fardo siguiente que

se encuentre todavia en estado de conformacion, pu~-
diéndose estirar el lazo, con el fin de formar los
ledos longitudinales de la atadura, sobre una longitud
que sobrepesa la extensidn transversal del fardo, ca-
racterizada porque la aguja puede ser movida, en la
direccidn en la que forma el lazo, sobre un tramo que
sobrepasa la extensidn transversal del fardo, y su sis-
tema de accionamiento puede ser cambiado & traccidn,
empuje y marcha libre.

28.- Prensa paras fardos segin la reivindica
cidon 1&, caracterizada porque la aguja esté soportada
en una guia que tiene al menos una rendija longitudi-
nal para el paso del lazo de alambre estirado.

38,- Prensa para fardos segin la reivindica

- 14 -
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cion 28, caracterizada porque el védstago de la eguja
estéd constituido por una cadena.

48.~ Prensa para fardos segin las reivindi-
caciones 18 o 28, caracterizada por canales transver-
sales en el macho de compresién contiguos & la super-
ficie de trabajo del mismo, en conexidn con rendijas
para el paso del alembre de atadura, que desemboca en
la superficie de trabajo.

58,- Prensa para fardos segin una de las
reivindicaciones 18 a 48, carecterizada porque el dig
positivo de accionamiento de la aguja estad constitui-
do por un dispositivo de accionamiento de cilindro
y émbolo cuyas cémaras estén exentas de presidn para
soltar de é1 la aguja.

6&,- Prensa pare fardos.

Tal y como se ha descrito en la lMemoria gue
antecede, representado en log dibujos que se acompafian
y para los fines que se han especificado.

Bsta Memoria consta de guince hojas escritas

& mégquina por une sola cara, %@¥‘\Q73

Madrid,
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