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I N V E N C I O N

s

por "PROCEDIMIENTO PARA AUMENTAR LA CAPACIDAD ACU03RESISTENTE 
DE LOS ABONOS GRANULADOS", a favor de DON FELICIANO GONZALEZ
BERI'MBE, de nacionalidad espaKola y domiciliado en la Pla&s de 
Santa Cruz, nS 1-23 A.- VALLADOLID.

MEMORIA DESCRIPTIVA
La presente invención tiene cono f in  un procedimiento para 

aumentar la capacidad acuorresistente de los abonos granulados, 
preferente pero no exclusivamente aplicado a los abonos granula­
dos cuya materia prima y básica son las  sales amoniacales.

Es sabido e l enorme.problema que se presenta en esto -tino do 
abonos, prácticamente les mas extendidos en lo  que a su u t i l iz a ­
ción se re fie re , en los que e l almacenaje en s ilo s  proporciona 
las condiciones ideales de temperatura, presión y grelo higros­
cópico para la absorción da humedad hasta grados notables en 
los que la granulometría desaparece sustituyéndose por une ras-
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t íf ic a c ió n  de imposible u tiliz a c ió n  en las  abonadores ce n trí­
fugas hoy día usadas, pero esta pastifiención  se complica en 
e l  momento de que modificado e l  grado higroscópico ambiente, & 
la cesión de agua a l in te r io r  v e rif ic a  una au to cris ta lisac ió a  
cuyas condiciones ideales hace lo sea en e l  sistema monoclini 
co de c r is ta le s  muy largos y aguzados que formando un enreja­
do o emparrillado convierten e l  abono ensilado en una composi 
cion c r is ta lin a  da dureza notable que precisa de mucha mano 
de obra para convertirla  en polvo u tiliz a b le  en las  abonadoras 
modernas pero ya de una granulóme t r í a  no controlada que-alte 
ra la s  condiciones óptimas precalculsdas para e l  abono..i

Hasta e l  momento se ha intentado hacer acuorresistén tas a 
estos granulos de abono con productos más o menos hiárofcbicos 
mediante acondicionamiento p e rifé rico  en cada grano del pro­
ducto, pero esta solución hasta ahora y dados los elementos 
empleados adolecía de notables y detenainadas desventajas ca­
le s  como que la  capacidad absorbente presentaba un lim íte de 
saturación, a u a r ti r  del cual e l  propio agente cedía la  hume­
dad a los granulos, lo  cual lo lim itada a grados higroscópicos 
relativam ente estrechos, lo s  previos de costo aumentaban a l 
tener que u ti liz a rs e  cantidades mayores de agente absorbente 
para obtener mayores campos de u tiliz a c ió n  y, sobre todo, e l  
manejo e introducción en los tambores de acondicionamiento de 
cantidades relativamente grandes de agente p ro tec to r aumenta­
ba la necesidad de mano de obra y de control que elevada e l 
margen de costos, haciendo d i f í c i l  la competitividad.

Entre varios cuerpos o elementos ensayados se comprobó que 
e l  producto que cumplía todos los condicionamientos, tanto 
químicos como f ís ic o s , era e l  esteara to  calcico, de re la tiv a ­
mente f á c i l  consecución en e l  mercado a n a r t i r  de elementos
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grasos muy co rrien tes , con e l  cual se consiguió un agente h i-  
drofóbico áe carác ter muy intenso, un agente hidrofobisants 
que con su enorme poder de adherencia podía cubrir completa y  ̂
absolutamente cada branulo a proteger, una propiedad notable 
de escamarse a proporciones microscópicas que permitía una co­
bertura to ta l  de los granulos a proteger en proporciones fran-. 
camente pequeñas de hasta e l  l/ooo, con una notable disminu­
ción de mano de obra en la fase de cobertura, un aumento casi 
to ta l  en los lim ites superiores e in ferio res  en e l  campo de sa­
turación lo cual proporciona una protección caso absoluta, den 
tro  de los lím ites normales metereológicas a lo s  que están so­
metidos los abonos almacenados, e incluso sus propias condicio­
nes de cobertura proporcionan un retardo en la  disolución del 
abono en e l terreno que mejora las  condiciones en tiempo de las  
aportaciones químicas a las p lan tas.

Sentadas estas premisas, ventajas y beneficios sobre lo ya 
'ex isten te , podemos comprobar que e l  procedimiento no puede ser 
mas senc illo , en fases normales de fabricación, s in  p rec isa r 
de ningún medio especial y solamente la aplicación de un nuevo 
elemento-hidrofobizante que, con la s  mismas condiciones actúa 
le s , mejora notablemente lo ya ex isten te , disminuye la mano de 
obra, en cantidad y en costos.

En efecto; conseguida una granulómetría entre 5 y 7 mm. en 
e l  abono normal, preferentemente e l  que u t i l iz a  sales amoniaca­
les  como materia prima, sa introduce, en unión de es tera re  cal­
cio , en e l  in te r io r  de un tambor acondicionador de los que se 
u ti liz a n  normalmente en la propia industria  como pavonador y en 
una proporción del 1 kg. de agente hidx*ofobisante por cada 1000 

' kg. de abono granulado, manteniendo la acción del tambor por 
un tiempo de 5 minutos, con lo  cual hasta -para conseguir una ce



bertura to ta l  do cada granulo por una película pavonada de a- 
gente acu o rresis ten te .

Teniendo en cuenta que con los productos anteriormente uti-^ 
lizados y debido a la necesidad de aumentar la  capacidad de 
absorción ee llegaban a alcanzar proporciones de agente, con 
relación a abono granulado, de 30 por 1000, mientras que ahora, 
solamente son precisas proporciones de 1 por 1000, se compren­
de la  enorme ventaja, solamente en lo que a aspectos mercanti- - 
le s  se re fie ren , (costos, mano de obra, almacenajes, e tc .)  que 
ademas, quedan confirmados y ra tificados por sus aspectos ven­
tajosos, tanto f ís ic o s  como químicos, pudiendo decirse que los 
costos en el;p rim er caso sera de 1/9 y en e l  segundo de 1/8.

N O T A

Hecha la  descripción del presente inventó-lo que se decla­
ra como nuevo y de propia invención comprende las  reiv indicacio
nos siguientes: ; , - .

1 .-  Procedimiento para aumentar lá  capacidad acuorresisten- 
te  de los abonos granulados, c a r a c t e r i z a d o  por e l  
hecho de que llegado e l  proceso granulometrico, en Is  fabrica­
ción normal de un abono, a proporciones de diámetros entre 5 y- 
7 mm. se' introduce, dentro de un tambor da acondicionamiento 
u tilizad o  en la propia industria como pavonsdor, cantidades de 
abono granulado y de agente hidrofoblsente en proporciones ta ­
le s  como de 1 kg. de agente por cada 1000 kg. de abono granula­
do, manteniendo la s  mismas condiciones"de temperatura de salida 
de la granulometría y durante un espacio de tiempo de aproxima­
damente 5 minutos. .
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'-2* - Procedimiento según la  reivindicación 1, c a r a  o t a  
r i z a d o  por e l  hecho de que e l  agente hidrofobizante os e l 
estearato  calcico en estado de escamas microscópicas. '
 ̂ 3 .-  Procedimiento para aumentar la  capacidad acuorrésisten-
¿e de los abonos granulados.

Según se describe y reiv indica en la presente Memoria que - 
consta de cinco hojas fo liadas y mecanografiadas por una sola
cara.

Madrid, a 8 de Septiembre de 1973 
DON FELICIANO GONZÁLEZ BERNABE
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