PATENTE DE INVENCION

por veinte afios,

para todo el territorio espafiol, por "'CCIDNAMIENTOS
: \ Py privilegio -
se solicita a favor de laé%dad 5 SERRA SOLDADY

RA, S.A., sita en @{31‘ a1 ha, \sa‘%e D" Sector C, Zona Fran

.a R
ca cuyo venﬁor s %1 pludadano espeficl D. Joagquin -
y ¥ Cuy gu,\ ‘ w p q

5

domic"@.f do en Barcelona, calle D sector C,

SERRA §SB
gty F ﬂa?‘n:a, e, Jeual ha cedido todos sus derechos sobre

MEMORTIA DESCRIPTIVA
El ohJjeto de la presente invencibn radica en unos
perfeccionamientos en las méquinas destinadas a soldar

orejones a botes metélicos,

En los términos del ramo del envasado, se denomi-
nan orejones las plezas de chapa metélica en forma de

vasito gue se fijan al exterior de los botes que por =
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su tamafio o por el peso del contenido, deben de ir dota-
dos de asas para su manipulacibn.

En esencia la invencién no pretende preconizar como
totalmente nueva una miquina que realice la funcifn de -
soldar los orejones, sino una méguina que por sus carac-
terfsticas de perfeccionamiento con relacibn a lo conoci
do aporta notables ventajas, cuales son su rapidez, su -

forma de suministro y posicionamiento totalmente automé-

¢

tico.

La velocidad con que se realiza el suministro de -
los orejones es muy notable al -igual gque la expulsibn au
tomética de.los botes, }o gue repesrcute en una alta ren-
tabilidad de la méquina.

Esencialmente la miquina se integra a base de dos -
cubas, ventajosamente vibrantes'nq representadas en los
dibujos conteniendo los orejones que posteriormente se-
rén aplicados al cuerpo del bote, desde dichas cubas son
enviados a través de canales guila apropiados hasta el (-
til que los ha de fijér al bote, dicho suministro se rea
liza unitariamente. _

Posteriormente al llegar el orején frente al Gtil,
se posiclona merced al campo magnético creadé, quedando
en pasicibn que podria denominarse flotante, pues no hay
ningdn elemento mecénico rigido gque lo retenga. ~ Poste-
riormente los electrodos avanzan empujando a los oregjo-

nes que se aplican contra la pared exterior del bote, -

quedando indisolublemente fijados a &1 por soldadura. -
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Previamente los orejones por impacto provocan la rotura
de la pelfcula de pintura que recubre el bote, a efec-
tos de establecer un puente a su través:Eara una mejor
inteligencia de la invencifén, se hace la explicacidn de
la misma siguiendo el proceso de alimentacibn y  fija-
cibn de un orején a un bote, aunque como se comprende -
para la fijacifin posterior del asa, seéén precisos dos
orejones por lo que el dispositivo a que se hace refe-
rencla es doble. _

Como puede observarse en la figura -l-, existe un
canal gufa ~10-, dirigido hacia cada costado enfrentado
del bote -ll-, dicho canal, {nico a gue se hace referepn
cia con la salvedad de principio de que existe otro dis
puesto simétricamente, est4 asociado a la correspondien
te cubeta de alimentacifn, con una inclinacifn adecuada
que depende de diversos factoreé, entre ellos el scaba-
do superficial del orején, su coeficiente de rozamiento
con relacifin al camino determinado por dicho canal, el
peso del propic orején, la lubricacifén de las superfi-
cies, etc., dicha inclinacién determina un descenso més
o menos rapido del orején y al mismo tiempo por descom-
posici6n de fuerzas por tratarse de un plano inclinado,
varia la componente que lo solicita hacia el final de -
la referida canal guia, o parte de cota mis baja.

En el referido canal gufa -10-, se presentan, por
lo menos, doé orificios -12- y =13~ dispuestos trans-

versalmente con relacidn a la trayectoria seguida por
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los orejones -20- en su descenso, y por cuyos orificios
—12u'~l3; emergen oportunamente unas varillas selecto-
ras -14; y =15~ para permitir el paso unitario de los -
orejones -20- a modo de paso a paso. La configuracifn -
de las referidas varillas -l4- y -15- es adecuada a la
funcibn que realizan, es decir mientras la situada su~
periormente -l4- y a mayor altura, presenta su punta -
sensiblemente cénica, para poder pasar entre cada dos -
orejones consecutivos, reteniendo al de encima evitando
que descienda, en tanto que la configuracién de la pun-
ta de.la varilla inferior -15- presenta solamente una -
poicidﬂ biselada, ligeramente curvada y %rénsversal, -
pués su funcifn es ﬁﬁicamente permitir el descenso auto
nomo por_descompqsicién de fuerzas de un orején'compren
dido entre ella y la varilla inmedista superior. No obg
tante la realizacifn preconizada se entiende que obede-
ce al interés de obtencién de un funcionamiento Gptimo,
aunque podrfa funcionar, también, el conjunto si las -
dos varillas presentasen igual configuracifn en su  ex-
tremo, pese a la realizacibn citada.como preferente.Cuan
do el ﬁrején -20- desciende y llega al final de la ca-
nal gufa -10- queda sometido a la accifn de un doble ~
campo magnético, concretamente el de un 1@én del elec-
trodo -30- y el de final de la pista -3l-. De este modo
el orején gue llega frente a dicho imén en posicibn -
transversal con relacifn al mismo imén, es solicitado -

por el otro imén -30- asociado al electrodo -33-, con-
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cretamen?a en el fondo de un cajeado frontal -32- que -
presenta. Con lo expuesto queda reflejado que el orején
-20~ llega al final del canal gufa, quedando en posie-
cibn insténtanea flotante frente a los imanes en posi-
cibn transversal, al tismpo que de inmediato es solici-
tado por el imén asociado al electrodo -33- alojéndose
el orején en el cajeado =32~ producido en el referido -
extremo ﬁel electrodo. Puede observarse en las figuras
1l a 6 que el imfn -31- dispuesto al final del canal -
gufa -10- presenta embebida una armadura -31l'- a efectos
de crear a su alrededor unas lineas de fuerza envclven-
tes. Pbsteriprmente el operario acclona el mando de pues
ta en marcha, avanzando los dos electrodos contrapuestos
hacla el bote -11-, llevando consigo a los refericdos o-
rejones -20-, los cuales a través de unos pliegues fron
tales -21~ consustanciales de uﬁa pestafia -22~ del pro-
pio orejon -20- perforan el recubrimiento aislante de -
pintura que posee el bote -1l- en su exterior, de tal -
modo que se clerra el circuito a través del bote o pie-
za a soldar; Este método permite la soldadura incluso -
cuando, como es usual, la pieza a soldar presenta un rg
cubrimiento protector.

Terminada la soldadura por resistencia de los ore-
Jones -20- al bote -1l- se retiran los correspondigntes
electrodos y el bote es expulsado, automaticamente. Las

figuran 1 a 6 de los dibujos ilustran sobre la alimenta

cibn, unitaria de orejones, hasta el momento en gque uno
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de ellos est8 siendo soldado al envase.

La, figura -l-, muestra un orején -20- proveniente
de un depSsito de alimentacifn, mo representado en la
figura_poi ser convencional y usualmente del tipo vi-
brante, 'en la figura -2-, se inicia el ciclo repetiti-
vo de trabajo de las varillas -l4- -15~ de suministro
unitario de orejones, en cuya figura pusde observarse
como s e oculta la varilla superior -l4- en tanto que -
la inferior =15~ se dispone transversalmente en el ca-
nal gufa -10~-, reteniendo a la fila de orejones que -
provienen del centro alimentador, en la figura -3-,pue
de observarse como sale de su alojamiento la varilla -
superior -l4- aislando el orején contiguo a la vari-
lia inferior de los dispuestos por encima de &1, en la
figura -4- se oculta la varilla inferior, descendiendo
por la pista que el canal guia determina, el orején -
alslado hasta quedar fremte al cajeado -32- del elec~-
trodo —33— estando en el cahpo de influencia de su i-
mén ~30-, en la figura -5- el referido orején -20- se
aloja en la cazoleta definida en la punta del electro-
do -33-, en la figura -6- el electrodo -33- y en consg
cuencia el orejdn -20- avanza ha?ia la pareé del enva-
se, para producirse la soldadura.

En la figura -7-, puede apreciarse una vista e&n
conjunto de la méquina, con detalle de la mesa que so-
porta el dtil conjunto de soldar, el cual se apoya so-

bre un soporte -50- articulado a un punto -51- fijo a
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la bancada y en el opuesto a la parte postero-inferior
del conjunto porta-fitil, dicho soporte -50- pusde ele-
varse en un plano vertical con relacifn a dicho "punto
de articulacibn, accionando convenientemente una excén

trica -52- cuyo buje -53- se aplica contra el perfil -

. inferior de un talén =54~ al efecto, configurado en el

soporte -50-. o

También es posible la elevacifn del conjunto por-
ta-til segfin una elevacidn o descenso vertical, pero
con relacifn al conjunto porta-Gtil considerado trans-
versalmente, para ello se~ha previsto la disposicibn -
para cada conjunto asignado a un electrodo, de un For-
nillo -55- para regulacibén micrométrica en altitud.

La separacibn entre puntas de electrodo, en posi-
cibén inactiva de los mismos o la amplitud entre pun=-
tas, se consigue a base de aproximar o alejar entre si
a los conjuntos porta-fitiles, mediante un husillo -56-
convencional, y su volante -57-, como pueden cbservar-
se fécilmente en la figura -7- de los dibujos que se -
acompaﬁan;

Durante la operacifn de soldar los orejones -20-,
se ha previsto que contra la superficie interna del en
vase =40~ se apliquen sendos topes -58~ -39-, los que
se constituyen a base de brazos articulados -60-, por
su centro, a la bancada y por su extremo inferior a la
cabeza del correspondiente pistén -61l- de tal modo que

una vez efectuada la operacifn de soldadura de los ore
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Jones, estos brazos se separan de la pared del envase -
~-11- contra la que se encontraban apayados; funcionando
entonces el mecanismo de-expuisién del casm;

En la figura -5- de los dibujos puede apreciarse -
una seccidn del cilindro neumdtico que provoca el avan-
ce del electrodo -33- éon detalle de la posicifn del -
imén -30- dellelectrodo y forma de alojarse el orején -
en el cajeado ~32~;

Descrito suficientemente el objeto de la inven-
ci6n, como para poder ser llevada a la préctica por técg
nico en la materia, se entenderé que gueda comprendido
en un &rea de proteccién las alteraciones aceesorias -
que no varien en esenclalidad resumida en la siguiente
NOT A' REIVINDICATORTIA

18, "PERFECCIDNAMIENTDS EN LAS MAQUINAS PARA SOL-
DAR UREJONES", especialmente a envases metdlicos, carag
terizados esencialmente por disponer de unidades alimen
tadoras de orejones, tales como cubetas vibrantes u o~
tras, sendas unidades de conducci6n de los orejones, mg

dios de posicionamiento de los orejones en el electrodo

'y de retencifn enel mismo, medios de inclinaeibén de la

testa poria electrodos; comprendiendo las unidades ali-
mentadoras resﬁectivos canales gufa, por los que des~
cienden los orejones y son liberados uno a unc, median-—
te un dispositivo de pasa no pasa, a base de varillas -
de funcionamiento alternado, accionadas sincronicamente

con el electrodo, presentado dicho canal guia en su pax
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te inferior, un imén alineado axialmente con el eje lon
gitudinal de la pista y un segundo imin asociado al ex-
tremo del electrodo que presenta configurado -en su extre
mo un cajeado para recepcifn del orejfn.

24;— Perfeccionamientos, segin la anterior reivin-
dicacifn, caracterizados esencialmente porque la testa
portadora del electrodo y el cilindro de accionamiento
del mismé, se halla articulada a un punto fijo de la =
bancada con relacifn al cual se eleva, cuando es empuja
do un talén del soporte por el bylﬁn disﬁuesto inferior
mente en una excéntrica de disco,

32,~ Perfeccionamientos, segfin las anteriores rei-
vindicaciones, especialmente la ndmero -2-, caracteriza
dos esenclalmente porque exlste otro dispositivo de in-
clinacidn en sentido transversal al anterior, constitui
do por un tornillo asociado a cada testa,.

42,- Perfeccionamientos, segin las anteriores rei-
vindicaciones, caracterizados esenclalmente porgque el -
imdn dispuesto al final del canal gufa, respectivo, pie
senta interiormente insertada una armadura amagnética,
cerréndose las lineas de fuerza en direccién al otro i-
mén, el del electrodo,

58,- Perfeccionamientos, seglin las anteriores rei-
vindicaciones, caracterizados esencialmente porque el =
clierre del circuito se establece a través del propio en

vase a soldar, de uno a otro electrodo,

62.- "PERFECCIONAMIENTOS EN LAS MAQUINAS PARA SOL-



DAR DREJDNES";

Todo ello tal y conforme gueda descrito y reivin-
dicado en la memoria y nota que antecede y que consta,
en conjunto, de diez hojas folladas y escritas a méquina
por una sola de sus caras, y ocho planos que la ilug
tran.

fladrid, 5 de Septismbre de 1,973,

Sexrra

Pede .
ASCHAL CIVANTE
PP A

5 aé'atrxg, SeA.




rryrosy

TN OIONIANOD

G
N

OOONONONNNNAN T INNNANNYY

N _\ﬂ/Lw .,,,v,. - g ——
RN e - ~a
T o =

v PYIRPC?708 VP¥YIS

T ProN Sprow &




S HOLAS HOSLE

SERRA

SOLOAD URA, SA.

14

N
X

10-

<t

-y 0
> . /QOJ
4
. N 2
o LN 8] aal ™
N \y, AN 3
NN T RN OO\
_ v 4 _/
o N RS EIRR
ANN

N\

SCALA CONVENCIONAL




SERRA SOLOAOURM, SA. EHNCOIAS N OJ43

776G 3 22
A :
wal

10,

b_tz____g¥
L
‘ ‘ \\%\

\\\\*‘i\\\\
l

58-59

ESCALA CONVENC/ONAL




SERRA SOLODADOURS, S, BHOIAS HOsA4

22
o %w 20
M=
I/
J NS
10— /Z ;
N 15
"m
¢\
Y
/
?/ 2 3 T
Z _ .
7 =008 ||
@i 50
58-59

ESCALY CONVENC/IONAL




R

TONOMONIANOD V70087

0€,
W///// |
4 - N .
;_E
el <€ [
%
%
7
/]
g
-\
7//’&&% So7isii
Cl 7 T
A
]
07 Q%IZ
’" zZ

& 9L

Srrol svroy &

s ‘oo vos YOS




SERRA SOLOAO URA, S A, S HNOSLS HOJS E

/76 6
22
21 20
e
10—
) %72E
5 \ { 14
A—_—J— 5 ‘
%
%
HAN T3
)]

N
7
5

AOSOOONNNNNN

Y

ESCAdLA CONVENLIONAL




\
oe0d PP opoler) wpra]

LS

\
|
|

S rroNy seror o

£ out

b

- TPINNO/INIAADOS P 75557
%& Q\

s rynoproros p¥ycc




JERRA SOLOAOURA, SA

AT LW
Iy Knf ]
oS
ST
“ [P SN
s
W a ..
3 >

i

76 7

|

d sl  alphe
b i~
A l;'p—“‘._-

gl‘ )i .

60|

] A -
" 5
h
o
s .
=5

B \ T s
{
ESCALL CONVVENC/IONAL : I




HOL4 7

& HOJLS

i
"
7
o
L 4 —
- m
S [P
Y 3
ew o
ot T
o U %
a2 &
w ]
m.m 3
" . N
1 <TE
By ey e
-
o .
ol
3 4
o
3 ©
b =3

ZEASN NS NN N S o e SN

RO

‘L1
N
N
\
N

’7G S

e v




S PONOCIONIANOS P TOST
. 7

N %\W 7777 77777777777 7
(./.--:W_ >

N2 7 L

// = L
[:// P 7777777 L ..

4 ow

Ny )

e

{

S rroy Srrow & >y Yoyrnoraros »rdyas



SERRA SOLDALURL, SA

AL

21 33

F6.9

\\§
>

LESCALA CONVENC/ONAL




" SHouas WOI4E

F76. 9

52522;:iiiE;;;i%éfoozncoyzgﬁgégigg;\\§i§§;3 |
s

VAT /\////'/__z////géw

NN 27 //////////?%/

<)
Z b
| , T T T T 7T ///‘/\\%1 | NH
\\ NN




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



