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' EL invento se refiere a un procedimiénto para g_ui‘ca:r" de
encime de la superficie liquida en fusién de un bafio de plo-|
mo las capas de material susta’ncié.lmen,’ce s6lidas, de grano
fll’l.O, que se obtienen en la refinacién del plomo liguido en
:f.‘us:.dn. ' . '

BEn algunos procedimientos siderfirgicos hay que quitar
de encima de la superficie de fusiones material s6lido de
gra;no fino, con un elevado peso aparente y una envolturé dent -
sa. Tales materiales sélidos -de grano fino se proﬁuéeh-én‘. la
refinacién :de plomo liquido en fusién. En.la refinacién de |
plomoA de obra, por ejemplo, se deposita un trass s6lido.y
geco de cobre sobre la sunei'ficie del bafio de plomo.

Es ‘conocido guitar de encima de superflcles liqm_’das en -
fusibn materiales sél.l.dos por med:.o de cucharones agu,) erea-
dos (Winnacker, Kuechler "Chemische Technologle", editorial
Garl Hanser, Munich 1961, tomo 59, péginas 278/79) 6 median~
te prensas de espuma (Tafel "Lehrouch der Me’callhuettenkun—
de", libreria editorial Hirzel, I.elpz:Lg 1951, +tomo 19, pé,gl-
nas 111/12). .

Estos procedimientoé adolecen del inconveniente de que
t:Lene lugar una separacidén mala del materlal s6lido de la
:ﬁ‘us:Lén, se requ.:l.ere un gran gasto de trabajo, es mala 1a hi-
giene laboral y se producen pérdidas relativamente grandes.

EL invento se ha p'ro_puesto evitar o respectivamente, re-
ducir estos inconvenientes. ; . ‘

Este .pro’b'l ema se resuelve -rconfo'rme al invento, pbr el
hecho de qué l'a,s capas de material se esponjan y al 'mismo .
4iempo se succionan por via neumética. - ‘

ElL esponjamiento del matez'_i-.ali s'é‘lido puede r_ealizgfs_e

de maners mecénica, por ejamplo, mediante cuerpos rotativos
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de saco montado a continuacidn. En el caso de eliminar trass

Vdispuéstos por separado.

de percusién, tales como batidores, cadenas, ciiindros 0 hé-
lices dispuestas horizontalmente, Taﬁbién puede tener lugar
poi viafneumétiéa, mediante soplado y/o insuflado de gases
con 15 presiéngcorrespondiente y en la cantidad correspon-
diente. A este particular es ventajoso emplear gases caldea-
dos, para evitar que se enfrie la fusién.

La succidn simulténes se efectﬁa; conforme,a un perfec—
cionamiento preferente, separédndose de la corriente de gas
el material succionado, y clasificéndolo sl mismo tiempo.

Es apropiado para ello, por ejemplo, un ciclén y un filtro

de cobre de la superficie de un bafio de plomo, se obtienen
entonces,'en forma del polvo del c¥lér, productos con un al-
to contenido de cobre, y en forma del polve del filtro de
saco, productos con un alto cohteniao de esﬁaﬁo, que pueden

ser alimentados a otras etapas de elaboracidén en moldes ya

Otro, perfeccionamiento preferente consistelen gue en
le corriente de gas que contiene el material succionado se
iniroduce gire secundario en cantidad regulada. Con ello re-
gulta posible una refrigeracidn de la corriente de alre de
transporte, que impide sea sobrepasada la temperatura admi-
gible de un f£iltro para polvos montadé detrds. La cantidad
de alre secundario se regula de tal modo, gque no se produzca
menoscabo de la accldén de succidn,

Un dispositivo especialmente apropiado para la puesta
en préctica del procedimiento, estd caracterizado por una

campana provista de una abertura en al menos un lado longitu

dinal, una conduccidén de sucecidn,dispuesta por encima de la

abertura, y un dispositivo de esponjamiento dispuesto en lasg
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| aproximadamente en la longitud de la abertura.. El sentido de‘

proximidades imediatas de ia gbertwa. E1 dispositivo & eSPCnJ%-
miento puede. esbar dispesio delante de o0 en kb por lo menos wa.
abertura, pero también dentro de la campana. H d:.sposmt:.vo
de esponjamiento se une convenientemente con la campana.

Un perfeccionamiento preferente consiste en que el la-
do inferior de la campana es de i‘ofma abierta. La hermétiza—-
¢ién de la campana tiene lugar a eétg particular mediante iaf
capa de material s6lido, o respec’civamm‘bé' pbi' medio del ba-
fio 1iquido en fusién.

. De act_J.erdo con un perfeccionamiento, el dispositivo de
_esponjamiento consisf'e, en cuerpos rota'l:or'io’rs de percu.si(;n."
Estovs cuerpos de percusidn ~tales como béfcidores," cadenas, . )

clllndros, hé&lices dlspuestas horizontalmente- se dlsponen

giro se ajusta de tal modo, que el espongamlento_ d.el materla.L
tenga. Lugar en direccién haoia la abertura. |

De acuerdo con otro perfecciohamiento, el dispositivo
d_é esppnjamiento consiste en un dispositivo neumético -dgz S0~
plado; Iste se"diepone asimismo aproximadamente en la loﬁgi’-—
tud de la abertura, y el esponjamiento tlene lugar en-direc-|-
c¢ién hacia la abertura.

Un perfeccionamiento preferente prevé que las pa:cedes
de la campans discurran perpendi cula:ces a la super:t‘:l.cle de,
la fusién. Con cllo se congigue un buen tamizado en la suc-
c:uSn, eva.'téndo se ampliamente qu.e sean arras tradas a la vez
particulas liquidas. . |

De acuerdo con un perfeccior@miénto pref erente estd dis
puesto en la conduccién de succibn, ]gior encima de la c'ampa'-e-
ng, un d:_Lscc} regulador del aire. De este modo resulta p_os_i-'

ble la introducci6n de centidades reguladas de aire secunda~ )
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‘ejemplo & base de las figuras y de un ejemplo de realizacidn)

| tivo de succién con batidores rotatorios en calidad de dis-

|| representados, en honor a una mayor claridad;

rio para la regulacibn de la temperatura de la corriente de
gas, sin menoscabo de la accibén de succién.

La succidn de la capa de material puede efectuarse de
modo que el dispositivo.de succién es movido sobre una capa
'dé material en,reposo, O bien que la capa de material es he-
cha pasar por debajo del dispositivo de succién estacione-
‘rio, 1o que puede realizarse, por ejemplo, mediaxnte un movi-
miento de agitacidn horizontal del bafio.

Fl invento serd explicado con més detalle y a manera de

mostrando:

La fig. 1, una representacidén esquemética del disposi-

positivo de esponjamiento, que estdn dispuestos directamente
delante de la abertura. La fijacibén de los batidores en la

campang, y el accionamiento mediante una cadena, no han sido

la fig. 2, una representacibén esquemétice del disposi-
tivo de succidn, con dispositivo de esponjamiento de accidn
neunética;

la fig. 3, una seccidn transversal a través de un dis-
positivo de succidn con batidores rotatorios, que estén dis-
puestos en la campana.

En las figs. 1 y 2 estd dispuesta en cada caso en el
lado longitudinal 1 de la campana 2 una abertura 3, que se
extiende por todo su largo. Por encima de la abertura 3, so-
bre el lado superior 4 de la campana 2, estén dispuestos una
coﬁduocién de succibn 5, y un.poco por delante de la abertu-
ra 3, un dispositivo de esponjemiento 6a. Bl dispositivo, de

esponjemiento 6a estd dotado aqul de batidores, que giran en
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la direccidn de la flecha. La fijacidn del diSpds;tivo de

|| esponjamiento 6a en la campana 2, asl como el accionamiento

de cadena para la rotacidén, no han sido representados.

En la fig. 2 congiste elrdispositivo_dé esponjamiento
6b en un tubo'ﬁrovisto de_agujeros, eétando4loé agujeros dl-
rigidos.en el sentido de la abertﬁra 5y obliouamente’hacia‘
abajo, |

En la Ffig. 3, el dispositivo de esponjamiento 6a, con-

sistente en batidores, se halla dispuesto en la campana 2.

‘Todo €l dispositivo de succidn estd dispuesto de manera mo-

vible en un dispositivo de soporte 7, y puede ser movido, en '

sentido vertical mediante un polipasto 8.‘Médiante el marco
9 se apuntala el dispositivo por encima de ls fusién. El mo-
tor 10 acciona €l dispositivo de esponjamienfo 6a a través

de una cadena 11. 12 es una trampilla de observacién. Me-

diante el disco regulador de aire 13 se puede intrbducir unal

| cantidad regulada de aire secundario pars enfriar la corrien

te de aire de transporte. Lés cifras de referencia 1, 2, 3,
4 y 5 designan -gl iguel que en las figs, 1 y 2= el lado

longitudinal de la campana, le campans en 8i, la abertura,
el lado superior de la campana y la conduccidn de sucecién,

Ejemplo'de realizacidn:

De una caldera,de fusién de un didmetro de 3,6 m, llenal

con 100 t de plomo liguido de una temperatura de aprokimad&—
mente 500° 0, se succlonaron en el transeurso dé 3 hqrés
5,5 t de trass seco de cobre, de polvo fino, por medio de’ﬁn

dispositivo de succifn estacionario confomme a la fig, 3, ¥y
agitando constantemente. Las dimensiones de la campana fue-

ron de 55 x 48 om, la altura de la abertura de 10 cm, el dié

metro del dispositi%o de esponjamiento de 40 cm, y el nfmero
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. damente_95“% del polvo -succionado fueron separados en el ci-|

| Mientras €l polvo del ciclén,pudo ser aprovechado directamen

| tanto 55 kg de trass por 1 t de plomo, ascendiendo el conte-

de revoluciones de 50 - 70 revoluciones por minuto. EL vold-
men del aire aspirado ascendid a 100 - 135 NmB/minuto, Bl
contenido de polvo en el aire,de transporte ascendid a 150
g/Nm3, la temperatura_de1~aire de transporte a 150 - 200° c,
y la veloci&ad del -aire en la conduccidn de succiébn, a 15 a
20 m/segundo. Para la separacién del polvo succionado sirvief

ron un ciclén y un filtro de saco montado detris. Aproxima-

clén, y los restantes 5 % en el f£iltro de saco., EL polvo del
ciclén contenia aproximadamente 27 % de cobre y aproximada-
mente 2,5 % de estafio, mientras que el polvo del filtro de

saco contenls aproximadamente 3 % de cobre y 11 % de estafio.

te para la obtencibdn de cobre, se pudo obtener del polvo del
filtro de saco por lo pronto el esbafio.

En la succidn conforme al invento se obtienen por lo

nido de cobre a 27 %.

Frente a &sto se obtienen en una retirada con cucharo-~
nes agujereados aproximademente 74 kg de trass por 1 T de
plomo, ascendiendo el contenido de cobre a tan solo 20 %.

Debido a la disminucién de la cantidad de trass obteni-
do, y como consecuencia a la elevacidén del tanto por ciento
de cobre contenido en,el trass, se reducen sustancialmente
los costes para el transporte y para la elaboracién.

Las ventajas del invento radican en conseguirse una
buena separacién del material sblido de la fusién con un
pequefio gasto de trabajo y produciéndose wn producto de alil~
calldad, en gue las pérdidas se mantienen pequefias, y en que

se alcanza Una buena higiene laboral. Adembs se consigue una
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posibilidad de cribado en una sola operacidn.
En resumen, la Patente de Invencidén que se solicita
deberé recaer sobre las siguientes:

~REIVINDICACTIONES~

1. Un procedimiento y.dispositivo para quiter de enci-
ma de la superficie liquida en fusidén de un bafio de plomo
los productos sélidos de refinacidn, que se presentan en
'la refina¢idn sustancialmente en forma de capas metélicas
s6lidas de grano fino sobre la superficie liquida en fusién
del bafio de plomo, caracterizado el procedimiento porque se
esponjan las capas de material y al mismo tiempo se succio-
nan por via neumética.

2. Un procedimiento de acuerdo con la reivindicaciéy
1, caracterizado porque el esponjamiento tiene lugar de ma-
nera mecénica. .

3. Un procedimiento de acuerdo con la reivindicacidny
1, caracterizado porque el esponjamiento tiene lugar por vis
neumética.

4. Un procedimiento de acuerdo con las reivindica-
ciones 1 a 3, caracterizado porgue el material succionado
'se separa de la corrientede gas y al mismo tiempo se clasi-
fica.

5.\Un procedimiento de acuerdo con las reivindica-
ciones 1 a 4, ceracterizado porque en la corriente de gés
que contiene el material succionado se introduce aire se-~
cundario en una cantidad regulada.

6. Un dispositivo para la puesta en préctica del
procedimiento de acuerdo con las reivindicaciones 1 a 5,
| caracterizado por una campana provista de una abertura en

8l menos un lado longitudinal, una conduccién de succién dig
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puesta por encima de la abertura, y un dispbsitivo de espon
jamiento dispuesto en las proximidades inmediatas de la
campana. '

7. Un dispositivo de acuerdo con la reivindicacidn
6,‘caracterizado por una cémpana de forma abierta por el
lado inferior.

8. Un dispositivo de acuerdo con las reivindicacio-
nes 6 y 7, caracterizado por un dispositivo de esponjamien-
to dotado de cuerpos rotatorios de percusidn.

9., Un dispositivo de acuerdo con las reivipdicacio-
nes 6 y 7, caracterizado por un dispositivo de esponjamien-
to dotado de un dispositivo neumédtico de soplado.

10. Un dispositivo de acuerdo con las reivindicacio-
nes 6 a 9, caracterizado por paredes de la campana discu-
rrentes perpendiculares a la superficie de la fusidn.

11. Un dispositivo de acuerdo con las reivindicacio+
nes 6 a 10, caracterizado por un disco regulador de aire
dispuesto en ia conduccidén de succién por encima de la cam-
pana.

12. Un dispositivo de acuerdo con las reivindica-
ciones 6 a 1ll, caracterizado por un dispositivo separador
de polvo consfituido por un ciclén y un filtro de saco.

12. Se reivindica por dltimo como objeto sobre el
que ha de recaer la Batente de Invencidn we se solicita
por: UN PROCEDIMIENTO Y DISPOSITIVO PARA QUITAR DE ENCIMA
DE 1A SUPERFICIE LIQUIDA EN FUSION DE UN BANO DE PLOL0
I0S PRODUCTOS SOLIDOS DE REFINACION.
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Todo conforme queda descrito y reivindicado en
la presente Memoria descriptiva que consta de diez péginas
mecanografisdas y dibujos adjuntos. '

Madrid, 5 de Septiembre de 1973
BERNARDO UNGRIA

p.D. !l |
55{/ »é%ﬂ)

w
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