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MEMORIA DESCRIPTIVA

— PATENTE DE INVENCION,

DURACION: VEINTE ANOS

OBJETO:  n PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE ELEMENTOS PARA CORTINAS ",

Solicitante:  MANUFACTURAS SEGISA, S.L.
Residencia: gAY (Alicante) - L. Barceld Santonja, nims, 1 a1 7.

Nacionalidad: egpafiola,
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‘ La presente descripcidn se refiere; como su enunciado
indica, a un nuevo procedimiento para la fabricacidén de elemen=—
tos para cortinas, especialmente concebido para abaratar y sim-
plificar la confeccién de cortinas constituidas con elementos
flexibtles suspendidos de un soporte de aplicacién, si bien ta~-
les elementos pueden ser aplicados a otros fines ornamentales,

En esencia los elementos de cortina que se preconi-
zen estén formados por piezas de madera, pléstico u otras ma-
terias moldeables, de cuslquier color, dimensiones y formas,
regulares o no, pero que tienen la particularidad comin de que
en wn mismo sentido se han practicado unos cortes longitudina~
les equidistantes, sumamente estrechos que definen un micleo
centrel comin de reducidas dimensiones, Seguidamente, mediante
un telar que elabora un cordén en forma de camisa tubwlar, se
detiene en un momento determinado y quedan los hilos definiqg
do una forma cdnica desde los carretes gl tejido ya qonfeo-
cionado; en ese momento se introduce entre los hilos, a punto
de tejer, una de estas piezas y se continua tejiendo. Naturele
mente, la pleza que se ha intercalado queda centrada entre los
hilos como una cufla, ya que éstos se han introdgcido en las
finas ranuras previstas en la pieza intercalada, la cual queda -
aprisionada entre tremos de cordén tejido, sin gue apenas se
aprecie la forms de sujeccidn.

El procedimiento permite tal variedad de piezas a ip~
sertar en éada corddn, que las variantes que ofrgoe son inmen;
san, pudiendo reproducirse toda clase de objetos, naturalmente
a tamafio reducido, y formar combinaciones alternando colores y
modelos de plezas, cada una de las cuales estd sujeta indepen-
dientemente, permitiendo con ello cortar un cordén con lag di-‘

mensiones que se quiera para formar las tiras y hacer cortinas,
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collares, tiras de adorno y un sinfip de aplicaciones mds, pero
esencialmente cortinas para decoracidén altamente atractivas,
con escasa mano de obra y sin emplear slambres ni otras parti-
culas metdlicas que impidan una calda pe;fectary una conserva~
cidn sin elementos sujetos a oxldaciones, cualquiera que sea ol
lugar donde se cologue,

Eate procedimiento deserito permite giertas variantes
que no alteran ls esencialidad de la invencidn, como es el hecho
de tejer el cordén envolviendo totalmente les piezas intercala-
das, ensanchéndolo convenientemente, formando una malla més o
menos ablerts, e incluso llegando a formar hilos sueltos que
ge reunen medlante un nudo tejido a ambos lados de cada pieza.

Finalmente, queda por aelarar que el montaje de estos
elementos de cortina se reslizs sobre un soporte de sustentacién,
dotado de unas ranuras equidistantes, en las que se albergan res
pectivamente una tira de cortina o elemento confeceionado, el
cual queda retenido simplemente por la pleza extrema, al dar
acceso a través de cada ranura el cordén tejido comprendido en-
tre ésta dltima pieza y la consecutiva.

Todo el trabajo es reslizado a mlquina, por lo que se
elimina précticamente la mano de obra, ya que el engarzado de
piezas se realiza por el propio cordén tejido, que por su flexi-
bilidad permite la separacién de las tiras para pasar a través
de ellas sin que pierds su caidas superando a las cadenas de alam
bres habituales,

Otra ventaja considerable es que se reduce notablemen
te el peso de la cortina al prescindirse de materiales metdlicos
de engarce, con lo que el manejo de la cortina para su colocacién
y desmontaje, sobre todo cuando son de gran tamafio, es fécil para

cualquier persona.
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A contimmcién se hard una descripeién completa de la
aludida invencién, con referencia al plano que se.acompaﬁa, en
el cual se representa, a simple titulo de ejemplo, no limitati-
vo, una forms preferente de realizacidn susceptitle de todas :
aquellas modificaciones de detalle que no alteren fundamental-
mente sus caracteristicas esenciales,

En dicho pla.po:

La figura 18, representa una forma de aplicacidn dei
procedimiento que se p;-econiza.

La fisura 28, muestra un detalle seccionado transver-
salmente, de una pieza intercalada entre el cordén tejido.

La fisura 38, muestra una veriante de realizacidn d.él
elemento de cortinas, ' 7

La figura 48, corresponde a otra variante de ejecueidn,

La figura 58, muestra, a titulo de ejemplo una forma
de sustentacidén de elementos de cortina en el soporte de fijaw
eidn,

Seglin el procedimiento, los elementos de cortina estén
constituidos por unas tiras formadas por un corddén (1) tejido
en forma de camisa en un telar adecuade, ouya oonfegcién se de-
tiene momepté.neamentg a espaclos iguales para intercalar unas
piezas (2), de forma, color y dimensiones variable_s, las cuales
estén preferentemente dotadas de unas ranures. equidistantes (3),
de modo que los hilos que partiendo dg la porcidn tejida se pro=
longan hasta el carrete de la méxiuina, definiendo una forme b=
nica, puedan ser repartidos entre las ranuras (3) de la pleza
(2) hasta el extremo opuesto, a partir del cual se vuelve a te-
jer segin el corddn tubular, creando as{ tiras de gran longltud,
las cuales se corian a medidas prefijadas para la formacidén de

cortinas, produciendo el corte en la zona central de una porcién
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tejida (1) comprendida entre piezas (2),

En la figura 3%, se muestra une veriante de realize~-
oién, en la que las piezas (2) quedan emvueltas totalmente por
la malla que forma la camisa (1),‘ansénehando'convenientemente
el tejido en esgs zonas, Asimismo, la figura 45; miestra otra
variante de reaslizacidn en la que las plezas (2), conveniente-
mente ranuradas en sentido longitudinal quedan comprendidas
entre los hilos (la) del corddn, el cual se teje formando un
fnico nudo (1b) que queda comprendido entre cada dos piezas (2).

El montaje de estos elemgntos de cortina se realiza
sobre un soporte de sustentacién (4), figura 5%, que puede
adoptar cualquier forma geométrica, en cuya perte inferior se
han previsto una pluralidad de ranuras (5)_en cada una de las
cusles ge interecala un tramo de cordén (1), de modo que la Gl
tima pieza (2) ametde como medio de retencidn, previdndose en
la poreién ranurada del soporte (4) unas pestefias (6) que evitan
el desprendimiento lateral,

Como es natural, los elementos descritgs pueden quedar
suspendidos mediante numerosos medios colgadores, tanto abler-
tos, como el caso anteriormente deserito, como e¢errados, formando
un soporte tubular de tapa practicable para la colocacidn.

Todo aquello que sea accesorio enrla realizacidn del
procedimiento descrito, podrd ser objeto de modificaciones y
las cuestiones de forma, dispositivos ¥y méquinas utilizadas en
la ejecucidn de la invencidn deberén tomarse como de orden secun~
dario, pudiéndose emplear aquellos que mejor convengan en tanto
no alteren fundamentalmente sus particularidades caracter{sticas,

La solicitante se reserva el derecho de obtencién de
los oportunos Certificados de‘Adicién complementarios por las

mejoras o perfeccionamientos que en lo sucesivo pudiera aconse-
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Descrita suficientemente la natursleza y alcance de
la invencidén y la manera como la wisma puede ser llevada a la
préctica, se reivindican a titulo privativo las siguientes par-
ticularidades sobre las cuales ha de recaer la concesidn del
privilegio de PATENTE DE INVENCION que se solieita.

~ 1#).- Procedimiento de fabricacidn de elementos para
cortinas, caracteriszado porgque en §1 proceso_de '
tejido de un cordén tubular, en forma de camisa, se detiene mo-
mentdneamente la confeccidn a espacios iguales pars interealar
entre los hilos plezag de fqrma, color y»dimgnsiones variables,
dotadas de varias ranuras equidistantes entre las que se repar-
ten e introducen los hilos del corddn, después de lo cual se
continua tejiendo el tramo de camise consecutivo, para asi for-
mer tiras continmuas de las que se cortan los tramos correspons
dientes para‘formar la cortina, monténdolos en un soporte de
sustentacién, en los que quedan retenidos dichos tramos por
la ttima pleza engarzada en el corddn tubular.

' 28) .~ Procedimiento de fabricacién de elementos para
cortinas, segin la anterior reivindicacién, caracterizado por-
gue en el proceso de cqnfeccién de un corddn tubular tejido se
producen g espacios iguales un ensanchamiento en 91 éug se 7'7
aloja una piezg de fqrma y dimensiones variablgs que queda en~
vuelta por el tejido, el cual a continuacién sufre un estreche-
miento para formar el tramo de cordén consecutivo y confeecionar
tiras continuae,

3%).~ Procedimiento de fabricaciég de elementos para
cortinas, segin anxerioreg reivindicaciones, caracterizado por-

que en el corddn producido por el tejido de un nudo a espacios



lguales g8 insertan plezas que quedan comprendidas entre los
tramos de pﬂag del corddn limitados por los mudos tejidos,

4%),~ “PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE ELEMENTOS PARA
CORTINAS", - S

' Todo 61lo segin queda expuesto en la presente Memo-

ria que consta de slete hojas fo;l.iad;as y mecanografiadas por
une sole cara y una hoja de dibujos que con la misma se acon-
pefla, / _

MADRII}; 5 de Septiempre de 19;3..

P, A,

JZJM@.?’
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MANUFACTURAS SEGISA S5.A HOJA UNICA
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