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Resumen del descubrimiento:

En una trituredora de mendibulas de gren temafio para
piedras y similares, uns pared del bastidor y une biela
han sido provistas, cads unas, de un par de pleces de de=
dos allineadss longitudinalmente, Juegos de pernos de mon
teje aseguran las places de dados,'respecfivamen+§, o la
pared del bastidor y o le biels, y cads pareja de ploces
Ileve un empleme de cols de pescado de interconexidn, o
través de su onchd. El empdme de cole de pescado de inter
conexldn scople las places de dedos alineadas longitudi-
nalmente de manera que los componentes de empuje lateral
de la fuerzs de triturecidn se trsnsmitirdn desde cuel=-
quiera de les placas de dodos o su place compafiers, y los
pernos de montsje pers embas plecas de dedos & su plece
compafiera, y los pernos de montsje paro ambas pleces de

dodos se complementardn entre st en la absorcién de estos

" componentes de empuje lotenls

Fondo de la invencidn:

Les trituradoras de mandfbulas para piedras y simllares
estdn corrientemente equipadas con placss de dados renovs
bles, fijas y oscilantes y, generalmente, se utilfzen cal=
zos de retencidn para ssegurar las pleces de dedos oscilan
tes o una biels o estructura oscilante parecida. Sin embar
go, este montsje convencionsl de los dados no es muy spro-
piado pera tritursdoras de gran temafio en que los mendfbu=
loas fijas y méviles tienen une longitud considersble (has~
te nueve o diez pies) y una anchure enorme (hasta cuatro o
cinco ples). El material preferide para las'placaa de de-

dos es el acero al manganeso, y construir las places de da

dos en forma de grendes plezas enterizas de fundicidn de
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acero al mangsneso presentarfle variss desventajas. Por
ejemplo, diches plezas de fundicién, debido a su enorme
peso, serfan diffclles de manejar pars su instalacidn y
reposfcién. Adémss, se desperdiciarfa uns gren cantidad
de material cuando fuera necesario reponerlss debido al
desgaste de sélo una parte de ls pieze de fundicién. Y,
sobre todo, una plezs enteriza de fundicidn, ten grande,
se verfa sometida a uns considersble dilatacién longitu=
dinal debido al color desarrollado por las fuerzas de iri
turacidn, y si le pieze de fundicidn se mantuviers en su
sitlo por medio de calzos de re+encf6n normsles, su dila
tocién longitudinal harfs que se deformase y se perderfa
el contacto spropiado con le estructura de eespaldo.

Subdividiendo la plezs de fundicién en dos o mds se-
cciones y atornillando éstes individualmente a los estruc
turas de respaldo se vencerfan algunas de les dificulta=
des mencionodss, pero esa solucidn provocarfa el grave
problems de mantener los éecc!ones de dados individusales
debidamente alinesdas durante lo operacidne

Una caracterfstice bien conocida del acero al mengane-
so es que es practicomente Inmecanizable con las herro=
mientas de corte normoles. Por consiguiente, las seccio-
nes de dodos tendrfan que fundirse con bgujeros vaciados

pars los pernos de montaje, y, con el fin de adapterse

» - . . ¢ &
‘a las Inevitables varisciones de las piezes de fundicion

habrfa que proporcionar un amplio huelgo latersl pam los
pernos de montaje dentro de los agujeros vaciados. En ple
no funcfopamienfo de la trituradors, resultan componen=
tes de empuje loteral de la fuerza de trituracidn, nor-

malmente, que sctlen sobre les secclones de dados de mo=



10

15

20

25

30

do que éstos tienden & deslierse lsteralmente con relo =
cién a la estructura de respaldo. Debido el huelgo late-
ral relativeamente grende de los pefnos de montaje dentre_
de lass asberturas de los dedos, |ls desviacidn de las se~
cciones de dados bajo los componentes de empuje lstersl
de la fuerza de triturecidn se harfe excesive y, qn cual
quler medida, las secciones del dado subdividido no po=-
drfen permsnecer en corrects alinescién longitudinel, u=
na con otra, durante el funcionsmiento normal de la tri
turadora. |

Resumen de la presente invencidn:

Generalmente, es un objetivo de la invencidn propor~

“clonar un montaje de dados perfeccionado pera iriturado=

ras de mendfbules, que evite dos dificultades anterior=

mente expuestas con respecto a dados de varlas piezase
M8s especfficomente, es un objetivo de la Tnvencidn

proporclonar un montaje de dedos de varias piezes que per

mite o las piezos de los dedos permanecer en ls correce

‘e alineacidn longitudinal, una con otrs, al mismo tiem-

po que son sometidos a los componenfes de empuje loteral
de la fuerza de trituracidne

Otro objetivo de la invencidn es proporé}onar un da=
do perfeccionado pars trituradores de mendfbulas que se
preste 8 un contacto de interconexidn latersl con un do=
do compafiero adyacentes

Otro objetivo mds de la invencién es proporcionar un
dado perfeccionado pars trituredoras de mandfbules del
t1po antes mencionado que no solamente se preste sl cone
tacto de interconexidn lo*eral'con un dado compoﬁgroldd-'

yacente sino que, tembién see interconectable longitudi=
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nelmente con una estructurs de respeldo comln para smbos do-
dose. 7

Estos y otros objetivos y ventajas de la presente inveny
clén Irén surgiendo o partir dd shors o medida que progrese
este descubrimlento, haciendo referencis a los dibujos adjun=
tose

Dibujos

Lo fige 1 es uns vists en perspectiva de una trituradore
de ﬁfedras con plezas cortadas para mosirer los montajes &

las placas de dedos que inforporan la invencidn;
La fige 2 es una vista de costado de lo trituradora repre

sentads en la fige 1, con partes cortadas y mostrades en se-

cclidéng

Ls fige 3 es una viste en direccidn de las flechas 3-3 de
o f!g. 2 mostrando las placas de dedos woséhlantes superior
e inferfor y un empslme de cola de pescado de interconexidn
entre ellas;

La flge 4 es une vista en direccidn de las flechas 4-4
de lo fige 2; mostrando las placas de daodos fijas superior e
Infertor y un empalme de cols de pescado entre ellss;

La fige 5, es una viste de desplece en perspective de la
mandfbula oscilente de la trituradora mostrads en la Fige 1;
La fige 6 es uns vistas de despiece en perspective de |a manwe
dfbula fi]e de la trituradors mostrads en la fige 1; ¥y

Ls fige % es un croquis explicetivo de las condiclones de
caréa que surgen en el funcionomiento de la trlturadors mos_

trade en la fige 1e

Descripcidn de una realizacidn preferids

La trituradora que se represents en la fige 1 comprende

una seccidn de bastidor inferior 1, una seccidn de bastidor
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superior 2, pernos de conexidn 3 que conecten separadamente
las secciones del bastidor, uns con otrs, un conjunto de men
dfbula oscilante 4 y un conjunto de mandfbule fi1ja 6.

El conjunto de mendTbule oscilante incorpera une biela de
acero fundido 7 que estd montado convencionshente en la se=
cclén del bastidor superior gor medlo de un eje de excéne
trice 5. Uno polea motriz 8 y un volante 9 van montados en
extremos opuestos del eje 5, y una place articulads 11 y u-
ne varilla de retencidn eccionade por muelle 12 estdn ine-
terpuestas operativamente entre el extreme libre de la biew

loa y ls seccidn de bastidor Inferior de forma corrientes

Le biela 7 estd provists de una place de dados de acero al.

ﬁaﬁganeso fundido, superior, 13 y una placs de dados de o-
cero al menganeso fundido, inferior, 14+ Con referencia »
les figuros 3 y 5, la place de dados superior 13 estd pro-
vists de una pluralidad de agujeros variados de monteje 16,
y lo pleca de dados inferior 14 lleve, iguslmente, una plu-
rallded de agujeros vaciados de montaje 17+ Le biela 7 |le=
vo agujeros vaciados pera pernos 18, o, susb%onciolmqnfg,
mismos espacios centrales que los agujeros de montaje 16 de
la place de dados superior 13 y la biela , ademds, llevs
egujeros vaciados pera recibie pernos 19 s, substencialmen-
te, los migmos espociamientos centrales que los aguleros de
montaje 17 de lo placs de dados inferior 14, _

~ Cuondo la mandfbulas oscilante estd montteds, la placa de
dedos superior 13 es spretada contrs les tirss de osien*ol»
mecanizadas 21 de la biela 7 por una serie de pernos 22 que
se extienden a través de psrejas de agujeros coincidentes
16 y 18, y llevan *ueréas y contratuerces 23 en sus extee=

mos roscedos. La placa de dados inferior 14 es apretada, de
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forma psrecida, contra las tiras de asiento 21 de. la bie=
la 7 por otre serie o juego de pernos 23 que se extienden
s través de pare¢as de sgujeros coincidentes 17 y 19 y
|levan tuercas y .contratuercas 26 en sus extremos rosce-
dos. Las explgas de los parnos o espdrragos 22, 23 tienen
un huélgo lateral relativemente amplio dentro de los agu-
jeros 18 y 19, respectivomente, de lo biele de fundicién,
y dentro de los agujeros 16 y 17, respectivemeate, de los
placas de dodos de fundicidn 13 y 14. Se preciss un emplio
latersl de los pernos 22, 23 dentro de los sgujeros de las
placas de dados y dentro de los agu]éros de la biela por
el hecho de qﬁe todos estos agujeros estén vaclados, vy,
por lo tento, no pueden mantenerse exactemente s las mis—
mas distancies entre centros.

Con el fin de producir la accidn de triturecidn desea-
da del conjunto de le mandfbule oscilante 4, las placas de
dados sﬁperior e inferior 13 y 14 estén onduladas de la
forms normal, estendiendose nervadurss transversslmente es-
paciadas 27 longitudinalmente entre los extremos opuestos
de la placs de dedos 13, y extendiéndose nervaduras trans—
versalmente espaciadas 28 longitudinsimente entre los ex=
tremos opuestos de lo placa de dados. 14. Ademds, la pleaca
de dados superior 13 est§ porvista de uns fila de proyeccéo
nes 29 y rebajos 31, alternados, a lo largo de su cento In=-
ferfor, extendiéndose estas proyecciones y estos rebajos
longitudinalmente a la place 13 y trensversalmente & los
sgujeros 16, como puede verse en la figs 3. Una f1la correg
pondiente de rebajos 32 y proyeccionas 33 estd presente @

‘lo largo del canto superior de leo placa de dados inferior

14,y en el conjunto de la mendfbule oscilante, como puéde
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apreciorse mejor en lo fig. 1, las proyecciones 29 de la pla=
ca de dados superior se interconectan con los rebajos 32 de la
place de dados inferiori y las prayecciones 33 de ls place de
dados inferior interconectsn con los rebajos ‘31 de la placs de
dados superior. Las proyecciones y los rebajos que se confron-
tan de las placog de dados superior e inferior proporcionan

un empsalme de cola de ﬁescado de interconexidn a trovds de su
ancho y este empalme sirve dos fines principales. Primero, men-
tiene las nervadurss 27 y 28 de las placas de dados superior e
infgrior en olineactén longitudinal entre sI; en segundo lu~- '
gar, la untén de cols de pescado de interconexidn permite que
los pernos de montaje 22, 23, se complementen entre sf paro
absorber los componentes de empuje lateral de la fuerze de;fri-
turacidn, como se explicard mds adelante con referencia a la
fige 7.

El conjunto demandfbula fijs, al igusl que el conjunto de
mandfbula oscilonte, |leva una plocs de dedos superior 34, de
fundici8n de acero al mangsneso, y una placs de dados inferlor
de fundicién de acero al manganeso 36. La placa de dados su~
perior es gtrafda conira les tirss de aéien*o mecanizgdas 37
en una seéccidn de pared transvereal 2 por medio de uno serie
de pernos o esplrragos 39 que se extienden s travéds de los L
sgujeros vaciedos 41 de la placa de dados superior y de los
agujeros vaciados de coincidencis 42 de la pared super?or_delf¢
bestidor, .teniendo los pernos 39 tuercas y contratuercas 43
en sus extremos roscedos. La placa de dados inferior fija 36
es atraida, de forme simflér, contra das tires de asiento me-
canizedes 44 en une seccidn de pared transverdal 46 de lo sq-h

ccidn inferior del bastidor 2, por medic de un juego -de per-

nos o espdrragos 47 que se extlenden a través de sgujeros va=



10

15

20

25

30

ciados 48 de la ploce de dados Inferlor 36 y los agujeros
vaciados colncldentes 49 de ls pared del bastidor inferior,
llevando los pernos 47 tuercss y contratuercas 51 en sus
extremos roscadose

Al 1gual que las placas de dados superior e inferior del
conjunto de mandfbulas oscilante, las plecos de dedos supe-
rior e inferior del conjunto de ls mandfbula fijs tienen co-
ras de trituracién ondulades y se acoplan juntas por uns u=
nén o empalme de cols de pescado de interconexién, tenien=
do la place de dedos supertor 34 uns fila de proyecclones
52 y rebajos 53 que se extienden logitudinalmente, de fore
ms alternative, & lo lergo de su canto knferior, y tehierdo
ls placa de dedos inferfor 36 une fila de rebsjos 54 y pro=
yecciones 56, slternstivos, que se exdienden longltudinal~
mentes En el conjunto de ls mandfbuls fija, como puede versw
se en la fig. &, les proyecciones 52 de la placa de dodos
superlor interconectan con los rebsjos 54 de |la place de de=
dos infertor, y los proyecclones 56 de la plsca de dedos in-
ferior interconecten con los rebsjos 53 de le placa de do=
dos superlor.

Los plocas de dados superfor e inferfor del conjunto de
mendfbulas flje estdn enchavetadss, sdemds, a las secclones
superior e Inferfor del bsstidor en sus extrems relative=
mente odyscentes. Como puede verse en la flg. 6, las secclo
nes 38 y 48 de la pered de las secciones supertor e inferlor
dele bastidor estén rebajedas s lo lorgo de sus extremos re-
letimamente adyacentes, para proporcioner una renurs 57 a
través del ancho del bastidor de la trituradoras Las proyecg
ciones 52 de s placs dedados superior se extienden hacia

atras, formando salientes 58 que, en el conjunto de lo man=
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dfbule fljs se asientan en le& ranure 5?, msnteniendo con
ello werticelmente 1o place de dados superior 34 sobre el
bastidor de le trituradors. Las proyeeciones 56 de ls plo=
co de dados inferior 36 se extienden hacis atrds, forman=
do salientes 59 que en el conjunto de la mendfbula fija-
alternan con los sallentes 58 dentro de la ranurs 57, y
enchavetan verticolmente ls placs de dados inferior en el
bastidor de la trituradors.

Con referencis & la figs 7, se muestres una roca 61 en-’
tre el conjunto de dados fijos 6 y el conunto de dedos os-
clbntes 4, en uns posiclién que porduce que cargss latera=
les dirigidas opuestamente sean efectivas sobre los conjun-
tos de mandfbulas fija y oscilente cuando el conjunto de =
la mandfbuls oscilante es forzedo hacis el'conjuﬁ+o de o
mandfbuls fije por la retacidn del eje‘de'excénirica 5y
sccidn conjunts de la pdace srticuleda 11. En las condicio=
nes de carga que se muestren en la fig. 7,»bn componente
de empuje lateral T de le fuerze de trituracidn C tiende
s desvier uns de las places de dados del conjunto de le
mandfbuls oscilante 4 hacis lo derechs de la biela 7, y un
componente de empuje latersl correspondfénfe Ty de la fuer-
28 de trituracién C tiende d desvier la placa de dados o-
puests del conjunto de mondfbule fijo hacis le lzqufefaél
del conjunto de la pared del basyidor fijo 38, 46. Como
los blacas de dados superfor ¢ inferlor del conjunto de T
mendfbuls osclohte es+§n ecoplades por el empalme de cola
de pescado entre ellas, los pernos de montsje de las dos

PN

places de mendfbules osclslentes se complementardn entre

s pere absorber el componente de empuje lstersl T. Al mis=

mo tlempo, el empalme de cole de pescado de Interconexifn
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entre laos places de dados fijas superior e inferior propor-
cionarén uns transferencia de carge laterml entre ellas, de
modo que les pernos de montsje de ambas plcﬁos de dados fi=
Jos se complemente entre sf girs obsorber el componernte de
empuje loteral Tie Se han previsto conjuntos de pasadores‘
de empuje corrientes 61 y 62, para trensferir carges late~
reles desde el conjunto de e mondfbule oscilente el bes~
tidor de la tritursdoras. Como se muestra en les figs. 1 y
2, un per de celzos de re+enc7£n 63 entren en contacto un
coento biselado superior de la place de dados oscilante 13
con un canto biselsado adyacente de uns guarde de cubo 64,
estando colocados y retenidos en su sftio los calzos me-
diente tornillos 66 y tuerces afines 67. El cento inferior
de lo placs de dados inferior 14 estd biselado pare emps-
rejar con un canto de retencidn correspondiente biselado
68 en el ex+?emo_inferior'de la biels 7.

NOTA: |

Se reivindican como propios y nuevos pars que sean ob~-
jeto de uns Patente de Invencidn en Espafia, par veinte
sfios, reivindicandose la prioridad de la Patente solici-
todo en Esteados Unidos el 15 de Septiembre de 19;2, bsjo
el numero 289.673, los puntos siguientes:

14= Perfeccionemientos en el monteje de dados en #ri-
turadoras de mendibulas, caracterizadas porque comprende
une placa de dados de trituradora de mandibulss que tiene
una serie de agujeros de montaje que la atroviesan y una
par%é de canto que se extiende longitudinalmente, trans-
versolmente rebajeds & dichos agujeros de montsje, pores
proporcionar un contacto de interconexidn de dicha pla-

ce oompgfiera adyacente 2 ellas.
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2.- Perfeccionomientos en el montsje de dedos en tritu-
radoras de mandibulas, carascterizeda porque comprende uns
place de dados de trituradors de mandibulas que tiene una
serie de agujeros de montaje que la straviessn, salientes
transversslmente espaciados que se extienden longitudinal-
mente entre extremos opuestos de diche placs y que presen-
tan une superficie ondulads de trituracidn y una fila de
proyecciones y rebajos alternativos que se extienden trens
versalmente o dichos agujeros de monteje a lo largo de una
parte de canto de diche placa adyacente & uno de sus extre~
MmOoSe

3e= Perfeccionamientos en el montaje de dedos en tritu-
radoras de mandibules, corscterizados porque comprende uns
place de trituradore de mandibules tsl y como se indica en
la reivindicacidn 2, en que dichas proyecciones comprenden
partes de superficie de dicha cera ondulada de trituracidn
y en+5n'9ygvisi§§ de pgr+gs‘d§ §qli§nfes que selprqyecfen
desde dicha placa de dados por su lado opuesto a dichs ca=
re o éuperficie de trituracidn.

4.~ Perfeccionsmientos en el montsje de dedos en Frltu-
redoras de mandibulas, ceracterizado porug-ue comprende una
estructurs de respaldo, un per de places de dados storni-
[ladas o dichs estructurs de respaldo en relacidn adyacen-
te longitudinal ente si, una primers fils de proyecciones
y rebsjos alternstivos a lo largo del canto de uns de di-
ches placas, confrontando el canto edyacente de la otra de
diches placas y una segunde filae complementaria de rebsjos
Yy proyecciones elternstivos a lo largo de dichao conto ad-

yacente de ls otra place mencionads en relacidn de inter-

\izgilix;iipﬂﬂﬂj?nexfén con les proyecclones y rebsjos, respectivemente,
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de dicha primera filas.

5.~ Perfeccionamientos en el montaje de dasdos en trity-
radoras de mendibulas, caracterizadas porque comprende une
parte de pared vertical de una seccidn inferior del bostidor
y una parte de pared vertical coplsnsr de una seccidn supe-
rior del bastidor, conectads separadamente a dicha seccidn
infertor del bastidor, un par de placas de dados, medios de
pernos que se entienden & través de dichas places de dados y
que las conecten, respectivemente, & dichss partes de psred
vertical en relac!én verticalmente alineads entre si, une
primers fila de proyecciones y rebajos alternativos & lo
lergo del canto de una de dichas places, confrontendo el can~
to adyecente de les otra de dichas placas, une segunds fils
complementaris de rebsjos y proyecciones alternstivos & lo
largo de dicho centro adyscente de lo otro mencionada place
en relacidn de interconexidn con las proyecciones y rebajos,
respectivamente, de dicha primera file, y medios de chavets
en dichos cantos relativemente adyacentes de dichas placas
de dados en contacto cooperetivo con diches partes verticee
les de pered pera ssegurar dichss placses de dados contra el
desplazamiento srrtbs y sbsjo reletivo s dichas secciones
del bastidor,

6.~ Perfeccionamientos en el montaje de dodos en tritu-
radoras de mandibules, carscterizado tael y como se indics
en ls reivindicacion 5 en que dichas partes de pared de di-
chas secciones superior e Inferior del bastidor estén rebaja-
des en sus extremos relstivamente adyscentes, psra formar une
ranurs horizontel entre ellas; para recibir dichos medios de
chaveta.

7.~ Perfeccionsmientos en el montaje de dodos en tritu-
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radores de mandibulas, caracterizado tal y como se indica
en la relvindicacidn 6, en que las partes salientes que
permiten dichos medios de chavets se extienden a partir
de diches proyecciones extremas de dichas placas de de-
dos, dentro de dicha renura.
8.- PERFECCIONAMIENTOS EN EL MONTAJE DE DADOS EN TRITU..
RADORAS DE MANDIBULAS.
Todo conforme se describe en la Memoris que entecede
se ilustra como ejemplo de ejecucidn en los planos unidos
a ella, y se reivindica en su No*o. |
Esto memorie consts de catorce hojas foliadas, escritas
a m3quing, por una sola cars, y planos que ls acompafian.
Madrid, 4 de Septiembre de 1973
BARBER-GREENE COMPANY
PuA. |

JUAN BO'\'ELL{\ PRADILLO

Fl n u A oo
M. VAZQUEZ MOLERO
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