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Resumen de) descubrimientot

En uno trituradora de mandíbutos de gran tamaño paro 

piedras y simitares, uno pared det bastidor y una bieta 

han sido provistos, cada uno, de un par de ptacas de da- 

$ dos alineados tongitudinatmente, Juegos de pernos de mon, 

taje aseguran tos ptacas de dados, respectivamente, o !o 

pared det bastidor y a te bieta, y cada pareja de ptacas 

tteva un emptome de coto de pescado de interconexión, a 

través de su anché. Et empdme de coto de pescado de ínter 

10 conexión acopie tas ptacas de dados otineados tongitudi­

natmente de manera que tos componentes de empuje tetera! 

de ta fuerzo de trituración se transmitirán desde cuat — 

quiero de tos ptacas de dados o su ptaco compañero, y tos 

pernos de montaje pera ambas ptocas de dados o su ptaco 

15 compañera, y tos pernos de montaje para ambas ptacos de

dados se comptementarán entre sí en ta absorción de estos 

componentes de empuje !atétate

Fondo de ta invención;

Los trituradoras de mandíbutos pora piedras y simitares 

20 están corrientemente equipados con ptocas de dados renova 

btes, fijos y oscitantes y, generatmente, se utitizan cat*+ 

zos de retención para asegurar tas ptacas de dados ose i tan 

tes a una bieta o estructura ose? tente parecida. Sin emba_r 

go, este montaje convencionot de tos dados no es muy epro- 

25 piado para trituradoras de gran tamaño en que tas mendíbu— 

tas fijas y moví tes tienen una tongitud considerobte (has­

ta nueve o diez pies) y una anchura enorme (hasta cuatro o 

cinco pies). Et materia! preferido para tas ptacaa de da­

dos es et acero at manganeso, y construir tas ptocas de da

dos en forma de grandes piezas enterizos de fundición de30
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acero at manganeso presentaría varías desventajas. Por 

ejempto, dichas piezas de fundición, debido a su enorme 

peso, serían difícites de manejar para su instatación y 

reposición. Adémes, se desperdiciaría una gran cantidad 

de materia! cuando fuera necesario reponer tas debido a! 

desgaste de soto uno porte de !o pieza de fundición. Y, 

sobre todo, una pieza enteriza de fundición, tan grande, 

se vería sometida o uno considerabte ditotación tongftu— 

dina! debido a! co!or desarro!!ado por !as fuerzas de tri 

turación, y si !o pieza de fundición se montuviera enssu 

sitio por medio de catzos de retención normates, su di!_o 

tación tongitudina! haría que se deformase y se perdería 

e! contactó apropiado con !o estructura de eespa!do.

Subdividiendo !a pieza de fundición en dos o más se­

cciones y otorni Hondo éstos individuamente a ¡as estru¿ 

turas de respatdo se vencerían atgunas de tos dificutta- 

des mencionadas, pero esa sotucfón provocaría et grave 

probtema de mantener tos secciones de dados individuates 

debidamente otfneadas durante to operación.

Uno característico bien conocido det acero ot mangane­

so es que es prácticamente inmecanizabte con tos herra­

mientas de corte normates. Por consiguiente, tas seccio­

nes de dados tendrían que fundirse con agujeros vaciados 

para tos pernos de montaje, y, con et fin de adaptarse 

a tas inevitabtes variaciones de tos piezas de fundición 

habría que proporcionar un amptio huetgo taterot paro tos 

pernos de montaje dentro de tos agujeros vaciados. En pte 

no funcionamiento de ta trituradora, resuttan componen­

tes de empuje tatera! de ta fuerza de trituración, nor- 

matmente, que actúan sobre tas secciones de dados de mo—
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do que éstos tienden o desbtorse íeteroímente con reía - 

c!ón a ío estructura de respaído. Debido oí bueígo íate- 

raí reíativamente grande de ios pernos de montaje dentre_ 

de tas oberturas de ios dados, ía desviación de ios se- 

5 cciones de dados bajo ios componentes de empuje tetera i 

de ía fuerza de trituración se haría excesiva y, qn cuojt_ 

quier medida, ios secciones deí dado subdividido no po­

drían permanecer en correcta aíineacion íongftudinai, u- 

na con otra, durante eí funcionamiento norma! de ío tr^

10 turadora.

Resumen de ía presente invención:

Generalmente, es un objetivo de ía invención propor­

cionar un montaje de dados perfeccionado poro triturado­

ras de mandíbuíos, que evite <Bas dificuítades anterior- 

15 mente expuestos con respecto o dados de varias piezas*

Más específicamente, es un objetivo de ía invención 

proporcionar un montaje de dados de varios piezas que per 

mite a ías piezas de ios dados permanecer en ío correc­

to aíineacion íongitudinaí, una con otra, a! mismo tiem- 

20 po que son sometidos a ios componentes de empuje !otero!, 

de ía fuerza de trituración*

Otro objetivo de ía invención es proporcionar un da­

do perfeccionado para trituradores de mandíbuíos que se 

preste o un contacto de interconexión íotero! con un de- 

25 do compañero adyacente.

Otro objetivo más de ía invención es proporcionar un 

dado perfeccionado pora trituradoras de mandíbuíos de! 

tipo antes mencionado que no soíomente se preste eí con­

tacto de interconexión tetera! con un dado compañero.ad­

yacente sino que, también sea interconectabíe íongítudtr30
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noímente con uno estructuro de respo!do común poro ambos de­

dos*

Estos y otros objetivos y ventojos de to presente invert_ 

clon frón surgiendo o portir def ohoro a medido que progrese 

este descubrimiento, haciendo referencia o ¡os dibujos adjun­

tos.

Di bu i os

Lo fig. 1 es una vista en perspectiva de uno trituradora 

de piedras con piezas cortadas paro mostror !os montajes &

¡os piacas de dados que incorporan ¡a invención;

La fig. 2 es una visto de costado de ¡o trituradora repre 

sentado en ¡a fig. 1, con portes cortados y mostradas en se­

cción;

Lo fig. 3 es una visto en dirección de ¡as fiechos 3-3 de 

¡a fig. 2 mostrando ¡as píacas de dados ;osóítentes superior 

e inferior y un empalme de coia de pescado de interconexión 

entre e !¡os;

Lo fig. 4 es una visto en dirección de ¡os ftechas 4-4 

de ¡a fig. 2, mostrando ¡as ptocas de dodos fijas superior e 

inferior y un empa¡me de co!o de pescado entre e¡¡as7

La fig. 5, es una visto de despiece en perspectiva de ¡a 

mandíbuta ose!¡ante de ¡a trituradora mostrada en ¡o Fig. 1;

La fig. ó es una vista de despiece en perspectiva de ¡a man­

díbula fija de ¡o trituradora mostrada en ¡a fig. 1; y

Lo fig. 7 es un croquis exp¡¡cativo de ¡as condiciones de 

carga que surgen en e¡ funcionamiento de ¡o trituradora mos 

trada en to fig. 1.

Descripción de una reotizoefón preferido

La trituradora que se representa en ¡a fig. 1 comprende

una seccton de basttdor inferior 1^ uno sección de bostidor
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superior 2, pernos de conexión 3 que conecten separadamente 

ios secciones de! bastidor, una con otra, un conjunto de man 

dfbuia osciiante 4 y un conjunto de mandfbuia fija ó.

Ei conjunto de mandfbuia osciiante incorpora una bieia de 

5 acero fundido 7 que está montado convencionahente en i a se­

cción de i bastidor superior por medio de un eje de excén­

trica 5. Una poiea motriz 8 y un votante 9 van montados en 

extremos opuestos de! eje 5, y una piaca orticuiada 11 y u- 

na voriiia de retención accionada por muéiie 12 est$n in—

10 terpuestos operativamente entre e! extremo iibre de !a bie­

ia y ia sección de bastidor inferior de forma corriente.

La bie!a 7 está provista de una piaca de dados de acero aL 

manganeso fundido, superior, 13 y una pfeca de dados de a- 

cero a! manganeso fundido, inferior, 14. Con referencia a 

15 !as figuras 3 y 5, !a ptaca de dados superior 13 está pro­

vista de una p!ure!!dad de agujeros variados de montaje 16, 

y !a p!aca de dados inferior 14 tieve, iguaimente, uno piu- 

roiidad de agujeros vaciados de montaje 17. La bie!a 7 iie- 

va agujeros vaciados para pernos 18, a, susbtancicimente,

20 mismos espacios contrates que ios agujeros de montaje 16 de 

!a piaca de dados superior 13 y i a bieia , además, iieva 

agujeros vaciados para recibie pernos 19 o, substanciaimen- 

te, ¡os mismos espaci ami entos centra i es que ¡os agujeros de 

montaje 17 de ia piaca de dados inferior 14.

25 Cuando ia mandfbuia osciiante está mondado, ia piaca de

dados superior 13 es apretado contra i as tiras de asiento 

mecanizadas 21. de. ia bieia 7 por una serie de pernos 22 que 

se extienden a través de parejas de agujeros coincidentes 

16 y 18, y iievan tuercas y contratuercas 24 en sus extee- 

30 mos roscados. Lo piaca de dados inferior 14 es apretado, de
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formo parecido, contra tas tiras de asiento 21 de ta bie- 

¡o 7 por otra serie o juego de pernos 23 que se extienden 

o través de parecas de agujeros coincidentes 17 y 19 y 

ttevan tuercas y contratuercas 2ó en sus extremos rosca­

dos. Las expfgas de tos pernos o espárragos 22, 23 tienen 

un huetgo tetera! retativamente amptio dentro de tos agu­

jeros 18 y 19, respectivamente, de !o b?e!e de fundición, 

y dentro de tos agujeros 16 y 17, respectivamente, de tos 

ptacos de dados de fundición 13 y 14. Se precisa un amptio 

tetera! de tos pernos 22, 23 dentro de tos agujeros de tas 

ptacas de dados y dentro de tos agujeros de ta bieta por 

et hecho de que todos estos agujeros están vaciados, y, 

por to tanto, no pueden mantenerse exactamente o tas mis­

mas distancias entre centros.

Con et fin de producir ta acción de trituración desea­

da det conjunto de ta mandfbuta oscitante 4, tos ptacas de 

dodos superior e inferior 13 y 14 están onduiadas de ta 

formo norma!, extendiéndose nervaduras transversamente es­

paciados 27 tongitudinotmente entré tos extremos opuestos 

de ta ptaca de dados 13, y extendiéndose nervaduras trans­

versamente espaciados 28 tongitudínatmente entre tos ex­

tremos opuestos de ta ptaca de dodos. 14. Además, ta pioco 

de dados superior 13 está porvisto de una fita de proyeccéo 

nes 29 y rebajos 31, atternados, a to targo de su canto in­

ferior, extendiéndose estas proyecciones y estos rebojos 

tongitudinotmente a ta ptaca 13 y transversamente a tos 

agujeros 16, como puede verse en to fig. 3. Una fita corre¿ 

pondiente de rebojos 32 y proyecciones 33 está presente a 

to targo det canto superior de ta ptaca de dodos inferior*

14,y en et conjunto de ta mandfbuta oscitante, como puede



apreciarse mejor en ta fig. 1? i as proyecciones 29 de ¡a pte­

ca de dados superior se interconectan con tos rebajos 32 de te 

ptaco de dados inferíorí y tas proyecciones 33 de ta ptaca de 

dados inferior interconectan con tos rebajos '31 de ta ptaca de 

5 dados superior. Las proyecciones y tos rebajos que se confron­

tan de tas ptacas de dados superior e inferior proporcionan 

un empe!me de cota de pescado de interconexión a travos de su 

ancho y este empatme sirve dos fines principates. Primero, man­

tiene tas nervaduras 27 y 28 de tas ptacas de dados superior e 

10 inferior en atineación tongitudinat entre *?.; en segundo tu­

gar, ta unión de cota de pescado de interconexión permite que 

tos pernos de montaje 22, 23, se comptementen entre sí paro 

absorber tos componentes de empuje taterat de ta fuerza de. tri­

turación, como se expticará mas adetante con referencia a ta 

15 f)9- 7.

Et conjunto demandtbuta fija, at igua! que et conjunto de 

mandíbuto oscitente, tteva una ptaca de dados superior 34, de 

fundición de acero at manganeso, y una ptaca de dados inferior 

de fundición de acero at manganeso 36. t-a ptaca de dados su- 

20 perior es gtroída contra tas tiras de asiento mecanizados 37 

en una sección de pared transversa! 2 por medio de uno serie 

de pernos o espárragos 39 que se extienden a través de tos a- 

agujeros vaciados 41 de ta ptaca de dados superior y de tos . 

agujeros vaciados de coincidencia 42 de ta pared superior det 

25 bastidor,.teniendo tos pernos 39 tuercas y contratuercas 43 

en sus extremos roscados. La ptaca de dados inferior fija 36 

es atraída, de forma simitar, contra Aas tiras de asiento me­

canizadas 44 en une sección de pared transverde! 46 de ta se­

cción inferior det bastidor 2, por medio de un juego de per­

nos o espárragos 47 que se extienden a través de agujeros va-30
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ciados 48 de te ptaca de dados inferior 36 y ¡os agujeros 

vaciados coincidentes 49 de ta pared det bas+idor inferior, 

¡ievando ¡os pernos 47 fuerces y contratuercas 51 en sus 

extremos roscados.

5 A¡ igua! que ¡as ptacas de dodos superior e inferior de¡

conjunto de mandfbutas oscítonte, ¡as ptacas de dados supe­

rior e inferior de¡ conjunto de ¡a mandfbu¡e fijo tienen ca­

ras de trituración ondutedas y se ocop¡an juntas por una u- 

nion o empatme de coto de pescado de interconexión, fenien- 

10 do ¡a p!aco de dados superior 34 una fita de proyecciones 

52 y rebajos 53 que se extienden togftudinatmente, de for­

ma atternaffva, a to targo de su canto inferior, y tehiendo 

ta ptaca de dados inferior 36 uno fita de rebajos 54 y pro­

yecciones 56, atternativos, que se extienden tongitudinat- 

15 mente. En et conjunto de to mandfbuto fija, como puede ver­

se en ta fig. 4, tos proyecciones 52 de ta ptaca de dados 

superior inferconectan con tos rebajos 54 de ta ptaca de da­

dos inferior, y tos proyecciones 56 de to ptoco de dodos in­

ferior interconecfan con tos rebajos 53 de te ptaca de da- 

20 dos superior.

Los ptacas de dados superior e inferior det conjunto de 

mandfbutas fija están enchavefodas, además, a tas secciones 

superior e inferior de! bastidor en sus extremes re t at i va­

liente adyacentes. Como puede verse en ta fig. 6,. tas seccio 

25 nes 38 y 46 de ta pared de tas secciones superior e inferior 

dete bastidor están rebajadas a to torgo de sus extremos re- 

tettmámente adyacentes, para proporcionar uno ranura 57 o 

través de! ancho det bastidor de ta trituradora. Las [broyecc 

cfones 52 de to ptaca dedados superior se extienden hacia 

30 atrás, formando satientes 58 que, en e) conjunto de ta man-
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díbuta fíje se asientan en !a ranura 57, manteniendo con 

e!!o eerti cálmente !a piaca de dados superior 34 sobre e! 

bastidor de !o trituradora. Las proyecciones 56 de !a p!a— 

ea de dados inferior 36 se extienden hacia atrás, formen- 

5  do saÜentes 59 que en e! conjunto de ia mendíbuta fija 

a ! t e m a n  con ios saÜentes 58 dentro de !a ranura 57, y 

enchavetan verticaimente te p!oca de dados inferior en e! 

bastidor de ¡a trituradora.

Con referencia a i a f!g. 7, se muestra una roca 61 en- 

1 0  tre e! conjunto de dados fijos 6 y e! corjunto de dados os- 

ciiantes 4, en una posición que porduce que cargas tetero^ 

¡es dirigidas opuestamente sean efectivas sobre ¡os conjun­

tos de mandíbutas fija y osci!ante cuando e¡ conjunto de 

)a mandfbuta osci!ante es forzado hacia e! conjunto de ¡a 

15 mandfbuia fija por ¡a rotación de¡ eje de excéntrica 5 y

acción conjunta de ¡a póeco orticutada 11. En ¡as condicio­

nes de carga que se muestran en ¡a fig. 7, un componente 

de empuje ¡atero¡ T de ¡o fuerza de trituración C tiende 

o desviar uno de ¡os píacas de dados de! conjunto de ¡o 

20 mandfbujo oscÜante 4 hacia <!io derecho de ¡a bie!o 7, y un

componente de empuje ¡atera! correspondiente T<j de ¡a fuer­

za de trituración C tiende d desviar ¡o placa de dados o- 

puesta de! conjunto de mandfbuta fijo hacia ¡a izquierda 

de! conjunto de ¡a pared de! basftdor fijo 38, 46. Como 

25 ¡as píacas de dados superior d inferior de! conjunto de !a 

mandíbuta oscüahte están acoptadas por e! empotme de cota 

de pescado entre e ü a s ,  !os pernos de montaje de tas dos 

ptaces de mandíbulas osciatontes se comptementarán entre 

sí para absorber e! componente de empuje tetera! 1. A! mis­

mo tiempo, e! empa!me de cota de pescado de interconexión30
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entre !os ptacas de dados fijas superior e inferior propor­

cionarán una transferencia de carga tatens! entre ettos, de 

modo que fes pernos de montaje de ambas ptacas de dados fi­

jas se compfemente entre sf pira absorber ef componernte de 

5 empuje fotera! T^. Se han previsto conjuntos de pasadores 

de empuje corrientes 61 y 62, pora transferir cargos tote- 

rafes desde et conjunto de te mendfbuto oscitente et bas­

tidor de )e trituradora. Como se muestra en tas figs. 1 y 

2, un por de cotzos de retención 63 entran en contacto un 

10 canto bisetado superior de ta ptoco de dados oscitente 13 

con un canto bisetado odyocente de uno guorda de cubo 64, 

estando cotocados y retenidos en su sitio tos cotzos me­

diante tornittos 66 y tuercas afines 67. Et canto inferior 

de ta ptaco de dados inferior t4 esto bisetado poro empo- 

15 rejar con un canto de retención correspondiente bisetado 

68 en et extremo inferior de ta bieta 7.

N O T A :

Se reivindican como propios y nuevos para que sean ob­

jeto de uno Patente de invención en España, par veinte 

20 años, reivindicándose ta prioridad de ta Patente sotici- 

toda en Estados Unidos et 15 de Septiembre de 1972, bajo 

et numero 289.673, tos puntos siguientes*

1.- Perfeccionamientos en et montaje de dados en tri­

turadoras de mondibutas, caracterizadas porque comprende 

25 uno ptoca de dados de trituradora de mandibutas que tiene 

una serie de agujeros de montaje que ta otroviesan y uno 

porte de canto que se extiende tongitudinatmente, trans­

versamente rebajada a dichos agujeros de montoje, paro 

proporcionar un contacto de interconexión de dicho pta- 

30 co compañero odyocente a etto.
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2. - Perfeccionamientos en ei montaje de dados en tritu­

radoras de mandibuias, caracterizada porque comprende une 

piaca de dados de trituradora de mandibuias que tiene una 

serie de agujeros de montoje que ¡a atraviesan, saiientes

5 transversamente espaciados que se extienden iongitudinai- 

mente entre extremos opuestos de dicha piaca y que presen­

tan una superficie onduiada de trituración y una fiia de 

proyecciones y rebojos aiternativos que se extienden tran¿ 

versaimente o dichos agujeros de montaje o io iargo de una 

10 porte de canto de dicha piaca odyocente a uno de sus extre­

mos.

3. - Perfeccionamientos en ei montoje de dodos en tritu­

radoras de mandibuias, caracterizados porque comprende uno 

piaca de trituradora de mandibuias tai y como se indico en

15 io reivindicación 2, en que dichas proyecciones comprenden 

partes de superficie de dicha cora onduiada de trituración 

y enton provistas de portes de saiientes que se proyectan 

desde dicha piaca de dados por su i ado opuesto o dicha ca­

ra o superficie de trituración.

20 4.- Perfeccionamientos en ei montoje de dodos en tritu­

radoras de mandibuias, caracterizado poruq-ue comprende uno 

estructuro de respaido, un par de piacos de dodos otornf- 

!iodos o dicho estructura de respaido en reiación adyacen­

te iongitudinai ente si, una primero filo de proyecciones 

25 y rebojos aiternativos a to iargo dei canto de una de di­

chas piacos, confrontando ei canto adyacente de i o otra de 

dichos piacos y una segundo fita comptementaria de rebojos 

y proyecciones aiternativos a io iargo de dichao conto ad­

yacente de i o otro piaca mencionada en reioción de inter­

conexión con ias proyecciones y rebojos, respectivamente,30
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de dicha primera fita.

5#- Perfeccionamientos en e) montaje de dasdos en tritu­

radoras de mandíbulas, caracterizadas porque comprende une 

parte de pared vertical de uno sección Inferior det bastidor 

y uno porte de pared vertical coptanar de uno sección supe­

rior de! bastidor, conectodo separadamente o dicha sección 

Inferior de! bastidor, un por de p!acas de dados, medios de 

pernos que se entienden o través de dichas ptacas de dodos y 

que tas conectan, respectivamente, a dichas partes de pared 

vertlca! en retoclón vert1ca!mente atlneado entre sf, una 

primera f?!a de proyecciones y rebajos aíternatlvos a !o 

!argo de! canto de una de dichas ptacas, confrontando e! can­

to adyacente de !a otra de dichas ptacas, una segunda fita 

comptementarla de rebajos y proyecciones a!ternat?vos o !o 

targo de dicho centro adyacente de !a otra mencionada ptaca 

en retactón de Interconexión con tas proyecciones y rebojos, 

respectivamente, de dicha primera fita, y medios de chaveta 

en dichos cantos relativamente adyacentes de dichas ptacas 

de dados en contacto cooperativo con dichas partes vertical 

tes de pared para asegurar dichas ptacas de dados contra et 

desptazamlento arriba y abajo relativo o dichos secciones 

det bastidor.

6.- Perfeccionamientos en et montaje de dados en tritu­

radoras de mandlbutas, caracterizado tat y como se Indica 

en ta reivindicación 5 en que dichas portes de pared de di­

chas secciones superior e Inferior det bastidor estén rebaja­

das en sus extremos rotativamente adyacentes, poro formar una 

ranura horizonte! entre ettas, para recibir dichos medios de 

chaveta.

30 7.- Perfeccionamientos en e! montoje de dodos en trftu-
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8.- PERFECCiONAMiENTOS EN EL MONTAJE DE DADOS EN T R C U ­

RADORAS DE MAND!BULAS.

se iiustra como ejempio de ejecución en tos pianos unidos 

a eiia, y se reivindica en su Nota.

Esta memoria consta de catorce hojas foiiadas, escritas 

a maqutna, por una so i a cara, y pianos que ia acompañan.

Madrid, 4 de Septiembre de ¡973 
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