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P A T E N T E  DE  I N V E N C I O N

por VEINTE AÑOS

a favo r de l a  sociedad fran cesa  " A. DEWAVRIN FILS & CIE. 
SOCIEDAD ANONIMA ", dom iciliada en 41 t e r ,  Avenue de l a  Mame, 
59202 TOURCOING (F ran cia ), p o r :

" PROCEDIMIENTO E INSTALACION PARA LA DEPURACION DE AGUAS 
USADAS GRASAS Y TERROSAS "

M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

1 La presente invención tien e  por objeto  un procedimiento y
una in s ta la c ió n  para l a  depuración de la s  aguas usadas grasas 
y te r ro sa s , especialm ente á t i l e s  para l a  regeneración de lo s 
baños de lavado de la s  lanas con suarda o churre y l a  recupera- 

5 ción de productos u t i l iz a b le s .
Es sabido que lo s baños de lavado de la s  expresadas lan as , 

y aguas g rasas y te r ro sa s  análogas, que contienen principalm en­
te  b arro s, g rasas y detergentes y sa le s  d iv ersas , se h a llan  ex­
cesivamente polucionadas para poder se r evacuadas por lo s  desa­

l o  gües normales, siendo necesario  depurarlas antes de evacuarlas,



incluso  en e l  caso de que no in te re se  vo lverlas a u t i l i z a r .  Si 
se ti6 n e  en cuenta l a  cantidad de agua que se u t i l i z a  en e l  
proceso, se l le g a  a l a  conclusión de que su re u ti l iz a c ió n  re ­
s u l ta  económicamente ven ta josa , especialm ente s i  e l  tra tam ien to  

5 que precede a e s ta  re u t i l iz a c ió n , perm ite recuperar la s  grasas 
de la s  que se ex trae  especialm ente un p recip itado  que, despuós 
de se r  re finado , se p re s ta  a numerosas ap licaciones en e l te ­
rreno farm acéutico y cosmetológico.

Los procedim ientos de tra tam ien to  de la s  aguas de lavado 
10 de la s  lan as , u tiliz a d o s  h asta  e l  p resen te , permitían, únicamen­

te  recuperar alrededor del 30% de la s  g rasas.
En es to s  procedimientos l a  depuración se ob ten ía  esen c ia l­

mente por cen trifugac ión  y p re c ip ita c ió n  en copos de lo s  l íq u i ­
dos ex tra ídos (a c id if ic a c ió n  u o tro ) . Prescindiendo de que es- 

15 ta s  téc n ica s  solamente permiten l a  recuperación de una déb il 
proporción de la s  g rasas , dado que l a  mayor p a rte  de la s  mis­
mas se elim ina con lo s  b a rro s , e l  p rec ip itad o  que se obtiene 
u lte rio rm en te  p resen ta  una calidad  re lativam ente mediocre y 
l a s  t i e r r a s  y barros re su lta n  prácticam ente in u t i l iz a b le s ,  e s -  

20 pecialm ente a causa de su inacep tab le  contenido en grasas y sa­
le s  d iv ersas .

La p resente invención tie n e  por objeto un procedimiento 
de regeneración de lo s  baños de lavado de l a  lana , con r e u t i l i ­
zación del agua, y recuperación de la s  t i e r r a s  y de aproximada- 

25 mente e l  75% de la s  g rasas , efectuándose en continuo e l  conjun­
to  de l a  operación. Las g rasas recuperadas permiten obtener un 
p rec ip itad o  de buena ca lidad , m ientras que la s  t i e r r a s  pueden 
s e r  transform adas en humus, por ejemplo, por inoculación  de bac­
t e r i a s  y eventualmente de enzimas que elim inen lo s  detergen tes, 

30 o p re c ip ita c ió n , f i l t r a c ió n  e in c in e rac ió n  o secado y p u lv e ri­
zación.
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El procedimiento objeto de l a  invención co n siste  en l le v a r  
a cabo ana prim era depuración mecánica, durante l a  cual ae se­
paran primero la s  t i e r r a s  b ru ta s , y después lo s  barros b ru to s, 
de la s  g rasas que se recuperan y d e l agua que se r e u t i l i z a  para 
e l  lavado de la s  lanas; se reúnen la s  t i e r r a s  y lo s  barros bru­
to s  que constituyen lo s  deshechos de e s ta  prim era depuración, 
y se somete a esto s deshechos a una segunda depuración mecáni­
ca, en e l curso de l a  cual se separan primeramente la s  t i e r r a s  
pesadas que se recuperan, lo s  barros lig e ro s  que se re c ic la n  
con lo s deshechos procedentes de l a  prim era depuración, la s  
g rasas que se recuperan y un líq u id o  efluyen te a  p a r t i r  del 
que se recupera por evaporación y condensación e l  agua que se 
u t i l i z a  para e l  aclarado o enjuagado de la s  lan as , m ientras 
que en e l residuo de e s ta  evaporación se ex traen  por separación 
mefánica la s  t i e r r a s  res id u a le s  y la s  g rasas re s id u a le s  que se 
recuperan y e l  agua re s id u a l que se r e c ic la  por evaporación con 
e l  liq u ido  efluyente proveniente de l a  segunda depuración.

La presente invención tie n e  igualmente por ob jeto  una in s­
ta la c ió n  para l a  puesta en p rá c tic a  del expresado procedimiento). 
E sta  in s ta la c ió n  oonsta de a l menos un c irc u ito  de prim era depu­
ración  meoánica que comprende en s e r ie  una cubeta p ro v is ta  de 
cebadores de ex tracc ión , un f i l t r o  de cep illo s  g ira to r io s ,  un 
h id rocic lón , un separador cen trífugo  y medios de almacenaje 
para e l  líqu ido  efluyen te de l a  segunda depuración, un evapora- 
dor de m últip les e fec to s , un condensador y medios de almacenaje 
de la s  aguas recuperadas a s í  como un separador cen trífugo  del 
residuo de l a  evaporación.

Las d ife ren tes  operaciones que perm iten l a  regeneración de 
lo s  baños de lavado de la s  lanas y l a  recuperación de la s  grasas 
y de la s  t i e r r a s  según la  invención,han sido gráficam ente ex p li­
cados en e l esquema que se incluye a continuación.
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En una prim era depuración, se empieza por e x tra e r  por de­
cantación la s  t i e r r a s  b ru tas  de lo s  baños de lavado, después 
la s  aguas polucionadas ya desprov istas de e s ta s  t i e r r a s  b ru ta s , 
son sometidas sucesivamente a una f i l t r a c ió n ,  una c la s if ic a c ió n  
mediante h id rocic lón  y una cen trifugac ión . A l a  s a lid a  de e s ta  
ú ltim a operación, se recuperan de nuevo la s  g rasas y un líqu ido  
efluyen te de l a  segunda depuración que se almacena para  un t r a ­
tamiento p o s te rio r , m ientras que lo s  barros lig e ro s  que provie­
nen de l a  f i l t r a c ió n  y de l a  d is tr ib u c ió n  son rec ic lad o s por 
reunión con lo s residuos de l a  prim era depuración. La casi to ta ­
lid ad  del agua contenida en e l  líq u id o  efluyente de l a  segunda 
depuraoión es evaporada siendo después recogida por condensa­
ción y almacenada para se r  u lterio rm ente  u t i l iz a d a  para  e l  enjua­
gado de nuevas lan as, siendo sometido e l  residuo de e s ta  opera­
ción a una cen trifugac ión  a l a  s a l id a  de l a  cual se recuperan 
la s  g rasas re s id u a le s , la s  t i e r r a s  re s id u a le s , y e l  agua re s id u a l 
que es re c ic lad a  con e l  líqu ido  procedente de l a  segunda depu­
ración .

En una foima p re fe ren te  de re a liz a c ió n  del procedimiento, 
l a  ex tracción  y evacuación de la s  t i e r r a s  b ru tas  en e l  ourso de 
l a  prim era depuración y de la s  t i e r r a s  pesadas en e l  curso de 
l a  segunda depuración se e fec tú a  por medio de cebadores, lo  que 
perm ite ,recuperar la s  t i e r r a s  mucho más concentradas que s i  se 
emplean válvulas neumáticas o análogos: Igualmente, l a  decanta­
ción de lo s  residuos de l a  prim era depuración puede efec tuarse  
en p resencia  de detergentes y l a  evaporación del líq u id o  emanado 
de l a  segunda depuración se efec túa  preferentem ente con un eva- 
porador de m últip les e fec to s .

La invención podrá se r  mejor comprendida a tra v é s  de l a  
descripción  d e ta llad a  que sigue y del examen del dibujo adjunto, 
que rep resen ta , a t i t u lo  de ejemplo no l im ita t iv o , un modo de
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re a liz a o ió n  d e l invento .
E ste dibujo corresponde concretamente a l esquema de una 

in s ta la c ió n  de lavado de lanas con regeneración de lo s baños 
de lavado y recuperación de lo s  co n s titu tiv o s , de acuerdo con 

$ l a  invención.
La lan a  in tro d uc id a  en 2 a tra v ie sa  una sucesión de cubetas 

lavadoras 4, 6 y 8 y de cubetas de enjuague o aólarado 10, 12, 
14 a lo  largo  de la s  que se desplaza bajo l a  acción de r a s t r i ­
l l a s  u h o rq u illa s . Entre cada dos cubetas l a  lan a  pasa a través 

10;* de una prensa e scu rrid o ra  5.
E l agua que se in troduce a n iv e l de l a  ú ltim a cubeta en­

juagadora en 16, c irc u la  a co n traco rrien te  con respecto  a l a  
lan a , es d ec ir , desde la s  cubetas enjuagadoras hac ia  la s  cube­
ta s  lavadoras. E l agua expulsada por la s  prensas escu rrido ras 

1$ es recogida en la s  cubetas 18, que se h a llan  comunicadas en tre  
s í  de manera que e l  agua procedente del último escurrido  se des­
p laza  hac ia  l a  cubeta que recibe  e l agua procedente del primer 
escu rrid o , una p a rte  del agua de cada cubeta puede se r  re c ic la ­
da hac ia  l a  cubeta lavadora o enjuagadora que precede iumedia- 

20 tamente l a  prensa escu rrid o ra  correspondiente. Por razones de 
c la rid ad , en lo s ,d ib u jo s  no se han representado lo s  medios de 
comunicación en tre  cada dos de e s ta s  cubetas. Las aguas proce­
dentes del enjuagado, poco polucionadas, se evacúan en 25, y 
pueden se r  deshechadas o experim entar un tra tam ien to  de tip o  

25 tra d ic io n a l  que la s  haga apropiadas para se r  nuevamente u t i l i ­
zadas.

La in s ta la c ió n  comprende dos c irc u ito s  de prim era depura­
ción mecánica de lo s  baños de lavado. Uno de lo s c irc u ito s  de 
prim era depuración comprende en se r ie  l a  prim era cubeta de la -  

30 vado 4) p ro v is ta  de un cebador 20, un f i l t r o  de c e p illo s  g ira ­
to r io s  32, un h id ro c ic lón  34 y un separador cen trífugo  36 con



evacuación de gasas en 38. El o tro  c irc u ito  de prim era depura­
ción mecánica comprende l a  cuba que recibe  la s  aguas de primer 
escu rrido , y consta de un cebadorm22, un f i l t r o  de cep illo s  
g ira to r io s  40, un h idrocio lón  42 y un separador cen trífugo  44 
con evacuación de la s  g rasas en 46. E l conjunto de residuos de 
esto s dos c irc u ito s  de prim era depuración mecánica son recog i­
dos en una cuba de almacenamiento 48, que recibe igualmente Haas 
t i e r r a s  b ru tas  ex tra íd as  de l a  cubeta lavadora 6 por un cebador 
24 y lo s  residuos de un f i l t r o  de ce p illo s  g ira to r io s  30 y de 
un h idrocio lón  28 en lo s  que son tra ta d a s  la s  aguas de l a  cuba 
que rec ib e  e l  producto del segundo escurrido . La in s ta la c ió n  
comprende igualmente un c irc u ito  de segunda depuración mecáni­
ca en e l  que se h a lla n  in tegrados en se r ie  un decantador 50 omn 
evacuación de la s  t i e r r a s  pesadas en 54 por medio de un cebador 
52, un f i l t r o  de ce p illo s  g ira to r io s  56, un h id rocio lón  58, un 
separador cen trifugo  60 con evacuación de la s  g rasas en 62, 
una cuba de almacenamiento 64 del líq u id o  emanado de l a  segura­
da depuración, un evaporador de m ú ltip les efec tos designados 
en su conjunto por 66, un condensador 68, una cuba de almace­
naje 70 de la s  aguas recuperadas, y un separador cen trifugo  72 
del residuo de l a  evaporación, con evacuación de la s  grasas 
re sid u a le s  en 74 y de la s  t i e r r a s  re s id u a le s  en 76. Unas bombas 
P aseguran l a  c ircu lac ió n  en la s  d iversas canalizac iones.

Sb comprende que l a  invención no queda en absoluto l im ita ­
da a la s  formas de re a liz a c ió n  d e sc r ita s  y represen tadas, sinó 
que es su scep tib le  de numerosas v a r ia n te s , accesib les a l  té c n i­
co, de acuerdo con la s  ap licac iones p re v is ta s  y s in  que e llo  
s ig n ifiq u e  ap arta rse  del marco de l a  invención.
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SE REIVINDICA:
1 -  Procedimiento e in s ta la c ió n  para l a  depuración de 

aguas usadas g rasas y te r ro sa s , especialm ente procedentes de 
lo s  baños de lavado de la s  lan as, con recuperación de la s  t i e ­
r r a s ,  la s  g rasas y e l  agua, caracterizado  porque se efec túa  
una prim era depuración mecánica en e l  curso de l a  cual se sepa­
ran  primero la s  t i e r r a s  b ru ta s , después lo s  barros b ru to s, la s  
gasas que se recuperan y e l  agua que se re  u t i l i z a  para  e l  lar­
vado de la s  lan as , se reúnen la s  expresadas t i e r r a s  b ru tas  y 
barros b ru tos que constituyen  e l  residuo de dicha prim era de­
puración, se somete a é s te  residuo a una segunda depuración 
mecánica en e l  curso de l a  cual se separan primero la s  t i e r r a s  
pesadas, que se recuperah, lo s  barros lig e ro s  que se re c ic lan  
con e l  expresado residuo , l a s  g rasas que se recuperan y un 
liq u id o  efluyen te de dicha segunda depuración, a p a r t i r  del 
que se recupera por evaporación y condensación e l  agua que se 
u t i l i z a  para e l aclarado de la s  la n a s , m ientras que del resí-t 
dúo de dicha evaporación se ex traen  por separación mecánica 
la s  t i e r r a s  re s id u a le s  y la s  g rasas re s id u a le s  que se re c ic lan  
por evaporación con e l  líqu ido  efluyen te  de l a  segunda depura-

2 -  Procedim iento, según l a  re iv in d icac ió n  prim era, carac­
te rizad o  porque a l menos una de la s  depuraciones mecánicas com­
p o rta  una decantación, una f i l t r a c ió n ,  una c la s if ic a c ió n  por 
h id ro c ic lón  y una cen trifugación .

3 -  Procedim iento, según una de la s  re iv ind icac iones 1 ó 
2, ca racterizado  porque l a  evaporación se r e a l iz a  a m últip les 
e fec to s , y porque l a  separación mecánica a p a r t i r  del residuo

^_dicha evaporación se e fec tú a  por cen trifugación .
4 -  Procedim iento, según una de la s  re iv ind icac iones 2 ó

cion.

3
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3, caracterizado  porque se e fec tú a  l a  decantación en e l  curso 
de l a  segunda depuración mecánica, en p resenc ia  de detergen tes 
añadidos a lo s  deshechos de l a  prim era depuración.

5 -  In s ta la c ió n  para l a  depuración de aguas usadas g ra - 
5 sas y te r ro s a s , especialm ente para  le  regeneración de lo s  ba­

ños de lavado de la s  lanas churras, ca rac te rizad a  porque pone 
en p rá c tic a  uno de lo s  procedim ientos d esc rito s  en la s  re iv in ­
dicaciones 1 a 4.

6 -  In s ta la c ió n , según l a  re iv in d icac ió n  5* ca rac te rizad a  
10 porque consta a l  menos de un c irc u ito  de prim era depuración

mecánica que comprende en se r ie  una oubeta p ro v is ta  de cabado- 
re s  de ex tracc ión , un f i l t r o  de c e p illo s  g ir a to r io s ,  un h id ro - 
c ic ló n , un separador cen trifugo  y medios de almacenaje para 
la s  t i e r r a s  y lo s  barros b ru to s , comprendiendo igualm ente l a  

15 expresada in s ta la c ió n  a l menos un c irc u ito  de segunda depura­
ción mecánica que comprende en se r ie  un decantador p rov isto  
de cebadores de ex tracc ió n , un f i l t r o  de c e p illo s  g ira to r io s ,  
un h id rocic lón , un separadoroentrífugo y medios de almacenaje 
para e l  líqu ido  efluyen te  de l a  segunda depuración, un evapora- 

20 dor de m ú ltip les e fec to s , un condensador y medios de almacena­
je  de la s  aguas recuperadas, a s i  como un separador cen trífugo  
d e l residuo de evaporación.

7 -  In s ta la c ió n , según l a  re iv in d icac ió n  6, ca rac te rizad a  
por con tar con dos c irc u ito s  de prim era depuración mecánica en

25 p a ra le lo , comprendiendo en se rie  una oubeta con cebador, un 
f i l t r o  de c e p illo s  g ira to r io s , un h id rocic lón  y un separador 
cen trifugo .

8 -  Procedimiento e in s ta la c ió n  para  l a  depuración de 
aguas usadas y te r ro sa s .

Consta l a  presente Memoria Desorig
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t iv a  de diez hojas mecanografiadas, 
e s c r i ta s  por una so la  cara, numeradas 
del 1 a l  10, con sus l ín e a s  numeradas 
a su vez, de cinco en cinco y de dibu­
jos anexos.

Barcelona, 23  A60.
P. A.
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