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EXPEDIENTE: PATEATE DE 3HVM0ICK 

7 ¡ I u | a r . D , LEANDRO RODHIGALVAR1Z PALACIOS

Na lijad: Española

Avdn, Póros Galdos, -  VA1MCIA

«PERPEOCIOpaíIUpOS APWíI dOS A LA OBTffl- 0100 oM Sfes DE^^ltiWO PARA PIROTECNIA"

M E M O R IA  D E S C R IP T IV A

A lo largo da la presenta Memoria Descriptiva 
so exponen las características esenciales da anos perfeo 
cionamlantos aportados a la obtención de coheteo de truo 
no para pirotecnia* por cuyas evidentea cualidades do to 
do tipo se solicita* a favor del titular do! expediento, 
el privilegio de exclusividad concedido por la vigente 
Ley do la Propiedad Industrial* para su explotación en 
España,.

La fabricación do cohetes de trueno vi ono rea­
lizándose por procedimientos totalmente manuales,' debido 
a loa in «invenientes que ofrece una industria de esta pe
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limosidad para la introducción 4a máquinas de funoicaa- 
talante olóotrioo* ya que ana simple ohispa podría origi- 
uor una ostáotrofo* sin embargo* los pcrfccclonamlentoe 
proBontaáoB implican la utilización de una máquina neu­
mática* capaz do realizar* sin el menor peligro* las ope 
raclonso de dosificado* llenado y envoltura* con lo cu**! 
@1 incrooiCBitG y la calidad de la producción cube acneido 
rabí emente* Una particularidad distintiva os que los ele! 
mentón neumáticos pueden disponerse en distintas variase 
tes* trabajando para una* dos o tres mesas de envoltura 
al sismo tiempo* Para mostrar adoouadmente la satúrale»» 
aa de los porfoocionomientoa aportados* se ha considera­
do conveniente la incorporación al expediento de los pía 
nos adjuntos* donde se han recogido sos principales oaro¡¡ 
toríetioaa técnicos y funcionales» bien entendido que* 
por el oaráotor informativo do dichos planos* su conte­
nido debo ser considerado con el más amplio criterio y* 
en modo alguno* como limito del alcance del expediento* 

la figura 1* de loo citados planos corresponde 
a la reproducción oequcmátioa de las unidades neumáticas 
que* automatizadas bajo un orden secuencia!* permiten el 
funcionamiento regular y continuo do la máquina* Desde 
las figuras 2Q a 5** emboa inclusive* quedan recogidos 
cuatro esquemas en los que se representan otras tantas 
fases do la operación de envoltura* la figura 6s es *«*<* 
vista en planta de la máquina constituida por nuestros 
perfeccionamientos y* finalmente* la figura ?i corroopcc 
ae a una vista en aleado lateral*

Refiriendo nuestra descripción al contenido de
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las precitadas figuras, vastos, «n el esquema de la flgg 
ra 1«, que el prdoeso se inicia «a un & n x p o o unidad de 
aomdieicnaaientc -1-, encargado de la alimentación de 
aire y engrase del oor$mto» accionado per un interrup­
tor constituido por una válvula de corredera -£-• A eq| 
tlnuaoión se disponen dos bloqueo de distribución de 
aire a las válvulas, el primero de los cuales, señalado 
con -3-, tiene ocho salidas mientras que el segundo, sg 
Balado con -4-, tiene tres salidas»

lia puesta en marcha de la máquina, siguiendo 
todavía el esquema de la figura 1», está constituida por 
el pulsador -5-, conectado directamente a un distribui­
dor manual «6- de fin de cióle, a partir del cual siguen 
una serie, en orden seouencial, de válvulas -7- de 4/2 

vías, impulsoras de aire, y de alcroválvulas -8— de dos 
viaa con rodillo, asi cano otras de las mi aovas caracte­
rísticas, señaladas con -9- y destinadas a retroceso en 
vacio» la automatización de estas unidades penaitem el 
funcionamiento continuo de la máquina, segán el orden 
pr©-establecido, que se sucederá sin solución de conti­
nuidad repitiendo el oído de trabado bajo la sedán daL 
selector de circuito -10-#

El proceso de trabajo se inicia con un cilin­
dro neumático de doble efecto -11-, que ba ddc montado 
m  forma basculante en —12—, es decir su extremo poste­
rior, mientras que el extremo opuesto o de trabajo com­
porta un eje transversal —13— provisto de los rodamien­
tos —14— para su trafilado a lo largo de la ventana oolg 
sa y curvada -15— practicada en la placa -16-. Este deg
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70 plasGaaleato provoca, naturalmsato, el dol ©je -13- y d
del ventor! -17- que o aaporta, provisto da una ventosa 
-18-, situada anta el depósitp do papal —19*« Enfrenta 
do a eato depósito so ha situado un soplador de aire «¡20f 
ouya misión es la ¡de levantar la hoja de papel a tasar, 

75 simplificando y facilitando su succión per la ventosa
-18- que posteriormente la trasladará a la mesa de envej 
tura —22— describiendo una trayectoria curva. 9 m  lee 
meoanlaaoa desoritoe ha quedado completada la unidad de 
alimentación de papel, restando mencionar únicamente la 

80 instalación de los ailenoiadoree -21-, que onsortigOm 
cualquier tipo de ruido.

Una vea colocado ol papel sobre la mesa de en­
voltura y retenido en la mioma por la acción de la va 
tosa -18-, entra en acción la válvula -23- provocando el 

85 paso del aire al cilindro de doble efecto -24» de la un¿ 
dad de dosificación. Ocao consecuencia de ello, toda la 
acción se centra en la tolva -29- ouya parte inferior ee 
prolonga en «a eje-doaifioader -26-, provisto de una pa­
lanca de mando -27- y de una boquilla -28-, que descendj 

go rá sobre el papal introduciéndolo en la ranura -29» de 
la mesa de envoltura, en cuyo mimo instante deposita, 
sobre dicho papal, el material constitutivo del cohete, 
al mismo tiempo que, al llegar al final do su carrera4actúa sobre la válvula -30- y provoca el retroceso 601 

gg li&dro -24» o catrera en vacio. A su ves cuando el cilin 
dro -24- llega al final de su carrera, actúa sobre la 
válvula -31- y origina la entrada en funcionamiento del 
cilindro -32- dentro ya del prooseo denominado unidad de
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envoltura*
Bota áltimo cilindro dispone da m  aja trena» 

versal »33»» en cuya eme central ee ha instalado un ro 
Aillo «34-, sobre el oual peraaneee tendida la lena -35 

que cubro igualmente a la ranura -«9» y a la mesa de en 
voltura -22» parméneoioado e&ldameste Bujeta en emboa 
extraños* ooneretmente en la booa del orificio trenos» 
piramidal »36» por uno do ellos» mientras que en él epugg 
to la lona está requerida por unos tensores apropiados*

Om arrollo a lo descrito anteriormente» el 
papel de envoltura queda situado sobre la lena *35» rejp 
nido por la venteen »18»f hasta que ee produce el des» 
censo de la boquilla de descarga «-20- que introduce en 
la ranura -29» tanto ai;,papel de envoltura oemo a la 1$ 
m  »35» situada bajo el* Guando la boquilla de desoarga 
se ha retirado, oomieoaa» bajo la acalda de las válvu­
las citadas anteriormente» él movimiento de avanee del 
rodillo »34», que so dosliaa a lo largo de la oaja de le 
meen «22» pasando, en primer, lugar» eobre la ranura -29» 
een lo oual la mima lona la cubrirá conformando un bu» 
de »37«, m  cuyo seno se encuentra el cartucho o trueno 
«36»* A medida que prosigue el avance del rodillo» tiraj 
do de la lona -35», so provoca el arrollamiento del car 
tuche sObro su propio pa|él, coadunando date cuando el 
rodillo «34» sobrepasa la posición del orificio tronco» 
piramidal «36», en el oual se introduce el cartucho o 
trueno*

Alcanzado d  final de carrera del rodillo -34»
su o je acciona a la válvula «39» Obteniendo la aooldn
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reversible de retrocóse o careara en vacio. Concluido 
el retroceso, y siguiendo el orden socuencial presa.t'ablŝ  

cido, Gnfcra en acción la unidad de comprimida cuya üoqui^ 
lia de compresión -4ü descienda sobre ol orificio -35- 
empujando a través tía él al cartucho -38-, Can ello ss 

sonsigue someter al cartucho a un proceso üe compactado 

(no olvidemos que si orificio es troncapiramida!) además 
se produce su expulsión da la máquina. El retroceso de 
la boquilla de compresión -40- concluya el ciclo do fo 
uricación pero, ai mismo tiempo, par idéntico procsditnien 
to do las vlavulas, ss reanuda do nuevo el proceso sin 
necesidad da ninguna preparación provis,

Suficientamanto descrita la naturaleza y funcio_ 
namionto ae nuestros porfaccionamientos, sola nos resta 
manifestar qus serán variables las circunstancias de ¡na 
torialas, tamaños y formas da sus diferentes partes, sisa 
pre y cuando no so vea alterada su aasncialidatí contenido 
en la siguiente

MOTA
S A K S

Los puntos que se reivindican en la presento Pa__ 
tente de Invención, son»

la,- Perfeccionamientos aportados a ia obtención 
de cohetes ds trueno para pirotecnia, consistentes en la 

aportación de un grupo o unidad de acondicionamiento, en 
cargado de ia alimentación os aire y engraso, con dos falo 
ques ds distribución de aire a las'válvulas todas las cu£ 

les están ordenadas segdn un proceso secuenclal, con in 
tercalación de impulsores de aire y microválvuias, de for
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na quo cada fasa ao inicia bajo la acción da sue váivu_ 
Ice» y concluida la (sismo, se producá una cartera da ra_ 
trocase o en vacio, terminada la cual el mismo elemento 
. actuena'fes provoco le entrada en acción de la fase siguian 
te, conectando el conjunto da unidad de mantenimiento, 
unidad de alimentación da papel, unidad de envoltura, 
unidad de comprimido y vuelta a le unidad de mantenimiea 
to.

2B»- Perfeccionamientos aportados a le obtención 
de cohetee de trueno para pirotecnia, do acuerdo con le 
1* reivindicación y los cuales consisten en la aportación 
de un cilindro neumático de doble efecto, montado en . 
forma basculante y previsto de un eje transversal deali_ 
rabie a lo largo de una colisa curvada, y portador de un 
venturi y una ventosa que sa sitúa ante un depósito dé 
papel sobra el que actúa un soplador facilitando la suc^ 
cifin de una hoja que es trasladada o una mesa de anvolM 
tura, siendo depositada sobre Xa lona que cubre a aquo_ 
lia y retenido sobre ella, hasta quo oe produce el des_ 
censo de una boquilla dosificadora, procedente de una 
tolva que introduce el papel y a la lona en una ranura 
descargando si material que porta.

30.- Perfeccionamientos aportados a la obtenoiór 
de cohetea de trueno pardpirotecnia, da acuerdo con lts 
precedentes reivindicaciones, y que además consisten en 
la aportación de un rodillo, situado bajo la lona y das_ 
iizable a la largo de la mesa, quo al arrastrar consigo 
a la lona la obliga a formar un bucle en cuyo seno se 
conforma el cartucho que irá arrollándose sobre el papel
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a «adida que as produce ai avancé del rodillo, hasta que, 
sobrepasado por este el cartucho se introduce en un Qri_ 
ficio tronoopiramidal sobra al que desciendo, una vez 
retirados al rodillo y la lona, una boquilla dé compro^ 
sidn que lo obliga a recorrer rodo el orificio compactan,, 
do su masa y secándolo al exterior de la máquina, para 
iniciarse la repetición de ciclo, cuando la boquilla ha 
rotrocodido a su posición da partida* Y

43*- "PERFECCIDNAIÍÍÍENTQS APORTADOS A LA OBTCHCIÜII 
DE COHETES DE TRUECO PARA P1RÜECN1A", do conformidad en 
un todo an lo esencial y fines industriales a lo dBacri.. 
to en la precedente niemoria Descriptiva y gráficamente 
representado an las figuras de los planos adjuntos para 
su mojar comprensión*

Esta IReaoria consta de OCHO hojas, escritas o me., 
canográfiadac por una sola oara y a doblo espacio en 
19S Uncías*

Valencia, 2 de Julio de 1973 
Por autorización del interesado*
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