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PATENTE DE INTRODUCCION 

He 25. _____________  '

PROCEDIMIENTO E INSTALACION PARA PRODUCIR UNA BANDA 
GRUESA Y CONTINUA DE MATERIAL CELULAR DE SECCION 

RECTANGULAR Y QUE DEBE SER POSTERIORMENTE DIVIDIDA 
EN BLOQUES.

MASCHINENFABRIK HENNECKE , entidad alemana, residan:*)

en Levarkuaen-Bayerwerk, Repdblica Federal Alemana.,

El presente invento na refiere a un pro­

cedimiento y unn inetnlacidn para producir una banda 

gruesa, y continua de material celular o eapuma Que p' ;ee 
una sección rectangular y que debe aar dividida c-ater <*"*- 

5 mente en bloquea, por un proceso de eapumeo al aire li're
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aa el cual una mezcla líquida capaz da transformarse en espum.i 
es cargada sobre un soporte en movimiento que se halla ósti v i­

tado por los lados y en el cual se transforma la mezcla en

espuma* i
Tales bandas de material celular! sdn particuln^* 

mente a base da poliuratano y son divididas, tras la fabrica­
ción, en bloques de diferentes dimensiones que sirven como ma­

terial de almohadillado, de calorif&gado, y asi sucesivamente.
Los bandos continuos soñ producida# sobre una 

correa de transporte revestida por una chapa o lamina y que 
comprende elementos ds delimitación lateral.

Sobre la chapa que recubre la correa de trann-
!

porte, se carga una mezcla liquida que so transforma en urnumn- 
en el recinto delimitado por la edrrea de transporte y los ele' 
mentes de delimitación lateral. Bate recinto se halla ahiartu ; 

por arriba. Esta particularidad da origen al tórmino "*snum*-.n : 
al aire libre" puesto que lo espuma puede expandirse lib/emin-,

te por arriba en al interior de este recinto. ¡
i

Este espumeo al aire libre posee el inconve­

niente de que la parte auqerior de la banda de espuma asi pro-' 

ducida no es plana sino bombeada con bordes' abatidos. '-'s*e 
"defecto de rectangularidad" en sección transversal de la ban­

da que posea una sección transversal perfectamente rectan^ul r.r 
a fin de reducir estos desperdicios. ^

Todos las proposiciones hechas hasta el momea-;

to se basaban en la suposición de que la espuma en curso de !
¡

formación sufra un frotamiento tan importante sobra los ele- i 

mantos de delimitación lateral, en el curso de su subida o lo ! 

largo de tales elementos, que la mezclo experimenta un fo-hme-j 

no de colapso o cadimiento y que la formación da la asr-uma "*30
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retardada. Para evitar este fenómenó, se ha intentado tirar o 

alargar las chapas de recubrimiento de los elementos de dclimi 

tación lateral hacia arriba a la velocidad a la cual se expan 
de la mezcla transformándose en espumé. gata tentativa ha aporj- 

tado resultados satisfactorios, pero el equipo necesario e¿ ¡ 

complicado y muy costoso. En el curso de estirado hacia arriba 
c del alargamiento de las hojas de revestimiento da los ele­

mentos de delimitación lateral, hace falta no solo tenar en j 
cuanta la velocidad del espumeo, sino igualmente la velocidad j 

de transporta en el sentido de abanes de la banda producida, j 

Hade falta por consiguiente un grán- ndmero de pinzas y aleman-! 

tos de guia para efectuar el alargamiento de las hojas o cha- ! 
pas de revestimiento laterales siguiendo el espesor o grueso

i
de la banda en el Sentido de su avance. i!

El invento tiende por consiguiente a crear un ¡ 

procedimiento y una instalación que permitan la producción, tne' 
diante un equipo simple, de una banda espesa y continua de me-' 

terial celular que posee une sección rectangular por --.ac­

al aire lihre.
La solicitante he descubierto que la curvatura 

por encima de lá h<4nda do material celular no solamente ea nt 
vocada por el frotamiento de la mezcla sobre los elementos d< 

delimitación lateral, sino que se retociona igualmente con inuj 
tensiones superficiales de la piel q"a se forma en la banda.

partiendo de esta descubrimiento, se logre el j

fin mencionado anteriormente por el hecho de que casi inmedia­

tamente despuós de la carga de la mezcla y lo mAs tarde antes 
de la zona en la cual se formaría una piel o costra sobre la ¡ 
superficie libre de la. banda de material celular, se r-'cuhre 

esta superficie por una cubierta, que flota sobre la monf-T., * a
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espuma en curso de formación. Cracias a aStame'diáa simple', ê 

evita la formación da una piel o costra y se obtiene ana ban - 
da. de material celular que posee esencialmente una sección ref¡ 

tangular. j
La utilización de tales cubiertas en la fabri-! 

eaciÓn de productos de espuma o productos de material celular . 
es ya conocida. So trata más precisamente de ,1 a fabricación d̂ ¡ 

paneles por medio de dos correas da transporta superpuestas. 
Tales panelas comprenden con frecuencia) por ambos lados, un* ; 
hoja da revestimiento formada por una chapa) Cartón álquitra: 

do o material an&logo, de suerte que se forma un elemento in- , 
tercalado. En el curso de su formación, on al intervalo entre } 

la correa superior y la correa inferior) la espuma as sometida' 
a uha presión; esta es la razón por la dual ebte procedimíentoj 
se denomina igualmente "procedimiento de espumeo a presión". 
Contrariamente al nrocedimiento de espumeo al aire libre d*j- 
crito anteriormente, se desea en este caáo obtener una buen 
adherencia de las capas de revestimiento sobre la eanum-". .!ia..*o 
el efecto de la presión ejercida por las dos correas de tr-'*. - 
porte auperpuestae sobre la espuma en el curso da la formaciÓ!. 

y en función de la intensidad de esta presión) se obtiene una 
espuma cuya densidad es un múltiplo del de un producto célula 

obtenido por un procedimiento de espumeo al aire libre, "orno 
los fines a alcanzar por asta túcnica y las condiciones Ae su 
puesta en pró.ctiea son totalmente diferentes) el experto en 1 * 

materia-no pueda basarse en las enseñanzas da este estado cono 
cido de le tÓcnica para .encontrar la solución según.*,!

Eo preferible utilizar una cubierta r-trm ¡ble 

al gas, a fin da que el gas producido en al curso da ir- 

ciún da espumeo pueda escaparse a través da la cubiertr.

:ac -
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Como es imposible aplicar o cargar la mezcla 

líquida por medió da una hilara en forma de hendidura q^e se ; 

extienda a todo lo amcho de la banda antea de ser producida, , 

hace falta, utilizar u¡na cabeza mezcladora que efectúe un mo'/i-j 

miento de vaiván o varias cabezas mezcladoras montas fijas, 
lo que tiene por consecuencia que la cana, dé mezcla cargada 

tenga a menudo ün espesor irregular en el sentido del ancho de

la banda. .
He aquí porquá, de acuerdo con otra oaracteris

tica del procedimiento del invento, la cubierta ea igualada 
trannvarsalmante en el sentido de avance de la banda* para que

su alturd sea la misma a todo lo ancho de esta última. j
!El invento preve varias variantes para revea-:

tir la. parto superior -cuyo nivel no está limitado- de le ban­
da de material celular; ln colacación de una hoja o chapa so­

bre la espuma, la aplicación por pulverización de una película
. í -

de líquido sóbrele misma, o la aplicación sobre ln espuma de .. . .
una capa gelatinosa resistente. '

La solicitante ha comprobado que ai aparato !

de igualación es fácilmente engrasado por la mezcla que se 
transforma en espuma cuando la cubierta ea permeable al gas. 
Bien entendido, la solución ideal -que por otra parta había 
sido prevista- para la realización del invento seria una cu- 

binrta permeable al gas pero impermeable para la mezcla. Des- j 
graciadamente* la práctica ha demostrado hasta ahora que en j 
caeo de utilización de una handa suficientemente impermeable ¡ 

al líquido, la permeabilidad al gas es demasiado escasa, y se 
forman burbujas db gas entre la cubierta y la parte superior 
del material celular, durante la reacción de espumeo, lo que 

se traduce en desechos. El termino "impermeable al liquido" ^
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designa aouí I" imoermeabilidnd que.basta parg.impedir al paso' 
da la mazóla atrevas da la banda, por .otro lado, cuando se sa-'¡ 
co/r. una banda que tí ano una suficiente permeabilidad al gns, 
la mezcla, en al curso do su transformación dn? espuma,  *'travie¡ 

sa esta banda igualmente.
Segán un perfeccionamiento del invento, ae 

evitan estos inconvenientes por la aplicación de una banda im­

permeable al liquido sobre la cubierta antea de la igualación.
En este caso, la cubierta se compone, por 

ejemplo, de una. banda o de-una hoja de papel p&roac, 0 en date 

caso la banda o.la hoja da papel presenta una perforación que 
permite el poso del gas. La banda impermeable al líquido pue­
de por el contrario ser impermeable Al gas. El gas producido
durante la reacción de espumeo se desliza en este caso princi-

* * ! * ¡

pálmente hacia loa lados, entre la cubierta, y lá banda impar- j 

meable al líquido. La nnrte de la mezcla que ha atravesado la ! 
cubierta Permanece entra dsta y la banda, da suerte que el a- ¡ 
parato de igualiga.ción no se engrasa. ¡

SegAn una forma de realización particular del ¡ 

procedimiento del invento, la banda impermeable al H}uido es { 
retirada da la banda de material celular en al punto en que ) 

termine la reacción de espumeo. La retirada de la banda impar-) 
meable al líq^íg^ en este lugar permite una mejor evacuación ; 
del gas para la reacción secundaria..

Para la producción da una banda de material cel- 
lular a partir de una mezcla que desarrolle una cantidad da 

gas relativamente escasa en el curao de la reacción, es prefe­

rible y.ventajoso utilizar una combinación de una cubierta pe.r 
meable al gas y de uno banda impermeable al liquido. La insta­

lación puede simplificarse en este caso, puesto que basta un
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aparato pa'̂ á colocar oata combinación sobra el material oelá- ' 

lar en él Curso de la formación y otro abarato para la ratirai 
da de aate material.

'' ' '.-ll;'/'';' Sagún una variante, es cod todo' igualmente. poS

aible colocar por separado la cubierta permeable.al gas y la
banda impermeable al líquido, y retiray'laé. simultAheamente .del

material celular.' i"-.'-'.. - - ' . (i' /  ̂  ̂.'. . .  . , . "' .
.La instalación Según el invento para la rpali* 

yación del procedimiento comprende uñé correa.dé transpórte 

que forma una curva cerrada y que gira en continuo, elementos 

de delimitación lateral para esta correa, y un cargador de 

mezcla montado en el extremo de. entrada de la correa y que trg 
baja conjuntamente con aparatos para da6enrollado de lae hojas 
o chapas de reveatimianto.

Una de. loa particulsridq.des dé una instala­
ción según él' inventó es la disposición, por encima del ramal 
superior de la. correa da transporte, de un aparato destinado 
a colocar una cubierta que puede flotar sobré la mezcla y so-. 

bre lo éspú'ma. ;
Una instalación según una forma de realización 

particular del invento comprenda además un aparato destinado i 
a igualar la cubierta. E^te aparato des'asipéda mAs particular-' 
mente la función de mantener la cubierta al mismo nivel trans- 

varsalmente on„ei sentido de avanee de la banda de material 
celular, pero sin ejercer una presión notable sobre le espuma; 

en curso de formación.
El aparato de igualación se extiende oon pre­

ferencia sobre toda la z°na de espumeo, lo que impide el des­
prendimiento de la. cubierta y la penetración de aire.

El aparato según el invento para colocar la

.'¿X
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cubierta puede realizarse de diferentes Maneras!

Según una primera forma de realización, el a- 
parato destinado a colocar la cubierta.ést& formado por un e- 

quipo de desenrollado de' una hoja o chapa de revestimiento

que surve de cubierta. Esta hoja o chapa de revastimientc pus-j 
de estar formada^ por- ejemplo, pór uAa banda db papel o una 

hoja de mnteria plástica. Según una segunda forma de realiza­
ción, el apkrato destinado a colocar la cubierta astí consti­

tuido por toberas da pulverización que aplican Una cubierta en 

forma de capa liquida o de una má.sa tenaz sobre la parte supe­

rior de la mezcla.
El aparato de igualación se halla con prefe­

rencia fijado en el chasis o bastidor sobre el cual circula 
la'eorrea de transporte por al menos su extremo situado lo móa

cerca del apcrát'o para ln colocación de la cubierta. En su foij
ma mós simnle, el aparato de igualación e$t& formado, por e- }

jemplo, por un cilindro o una rasqueta*que agúala la mezcta ¡
_ í

liquida. La cubierta se aplica sobre la mésela antes d̂  este ¡
cilindro o da esta racista, si la cubierta es una chapa de re-j

vestimiento, ésta pasa bajo el aparato de igualación. Si id / ;

cubierta as una capa de liquido o de una masn tenaz, el cilin-,
dro o la rasqueta efectúa su distribución uniforme sobre la I

superficie superior de la mezcla que forma la masa.

Según una forma de realización particular del 

aparato da igualacióh, 6ste se extiende a todo lo largo de la 
zona de espumeo. En lugar de una.igualación siguiendo una lí­
nea que se extienda transversalMenie en el sentido de avance 

de la honda por medio da un cilindró o de una rasqueta, tai 
aparato efectúa una igualación en una zona bidimenaionsl.

Ls instalación comprenda con preferenci"< des-
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pu<Ss dal aparató q"o coloca la cubierta, un segundo dÍBpositi^
. . .  ¡

vo de colocación, para una banda impermeable al liquido que es 
guiada bajo el aparato do igualación, T̂ al disposición fáoÜit¡. 

considerablemente la aplicación de la banda impermeable al li­
quido y evita el engrasado del aparato de.igualación.

Según una Variante para rdeolvei- eete p¿ob¿emz 

el aparato de igualación se utiliza en combinación con un apa­
rato de limpieza* Esta solución evita.particularmente al ries­

go de que un engrasamiento o depóaitb de suciedad irregular- } 

a lo ancho del aparato de igualación- se traduzca por acumula-} 

ción de residuos e" determinados lugares,, lo que produciría 
marcas longitudinales sobre la superficie superior del mate­

rial celular. . . !
Cuando la instalación comprende solamente' un 

aparata da igualación montado en la porte anterior, el apara- 

to de limpieza estó con oreferencia formado por un aparato de 

pulverización de disolvente.
El disolvente, por ejemplo Óter acótico o di- ¡

. - * ' i
metilformamida, es directamente proyectado sobre el aparato de 
igualación o sobre el lado de la cubierta vuelta hacia este 
aparato de igualación, para provocar la disolución da la maz- ¡

cía que ha atravesado.la cubierta y que se transforma en sspu-!
. !

ma. La mezcla dieuelta es evacuada con,la cubierta que es re- j
' . !tirada poateriormente del material celular. ' ' j

Según una forma de realización particular, el 

aparato destinado a igualar la superficie en tola la zona de 
espumeo se compone de un cilindro o de una rasqueta y de una 

rejilla compuesta d.e listones. Hien entendido, dióha rejilla 
solo puede utnizarse ai la cubierta es una hoja o chapa de 

revestimiento que aé desplaza con le espuma.30
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Segán unn variante de irealizaeión, el aparato 

de iguala&ión está formado por una banda de máteria plástica#
f ' i

de cancho, da enrejado de hilo, o de un material an&logb.
Segán otra forma mó.s de realización, el apara-d 

to de igualación está. formado por una banda que circula en con¡- 

tinuo y cuya parte conductora inferior Áe halla suspendida 
libremente. Esta realización posee lá ventaja de que el apara­
to de igualación circular a la velocidad de transporte del ma­

terial celular y que no axiate frotamiento.
10 El aparato de limpieza cató en este capo for­

mado ventajosamente por un órgano que actóa a modo.de rasque­

ta. Este órgano puede aar una rasqueta c,$n Cepilló, eventual­

mente un cepillo giratorio. Tal aparato d.e igualación puede
. * * . ¡ 

también utilizarse conjuntamente con un aparato de oulveriza-
15 pión de disolvente, pudiendo emplearse este Óltimó solo o.en ¡ 

combinación con el órgano que desempeña la función de rasquetaj.

El aparato de igualación es con preferencia . ! 

regulable en sentido latitudinal. En caso de aplicación dt una 
rejilla compuesta de liatones, esta rejilla estA con praforen 

20 cía constituida por al menos dos. partes adosadas una en la otrja 
y que pueden deslizarse con uha relación a la otra para permi­

tir el ajuste del ancho del aparato de igualación puede igdal-j 

mente obtenerse de una manera ventajosa;por la utilización de ¡
' - . 'i

pajillas compuestas por barras realizadas a la manera de tena-i
. -- - - t

25 zea extenaibles. ' -¡

El aparato de igualación se halla con preferen; 
cia fijado sobre un Reporte regulable en altura. Tal-disposi­

ción posee ln ventaja, de que el aparato da igualación puede 
ajustarse de nntoma.no al nivel previsto dbl material celular 

30 y, cuando se dispone el la zona de la mezcla, puede servir al
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mismo tiempo da dispositivo do calibrado...
Ssgón otra forma da realización particuiarmen- 

te venta,josa dé una inctalación segóñ al invento, el aparato j 
de igualación és regulable en al sentido da avance de la ban-j 

da de material celular. En caso de utilización de mezclas qúe 
tengan velocidades da reacción difamantes, lo que óa nsoeaario 

para la producción de diforen tea cslidadea de material celular, 

aafa posibilidad de regulación permite adaptar la posición del 

aparato de igualación al emplazamiento de la zOña de eapumeo.
Otras caracteriaticas y ventajea del inveAto 

surgirón mAs claramente dé ln descripción que aigúa, facilita 

ónicamente a titulo de ejemplo no limitativo, asi como da loa 

planos anexos, on los cuales. !
La figura 1 as un alzado lateral de uña inata 

ción Hegán el. invento, que comprende'una. rejilla compuesta poi 

listones como aparatos de igualación;
ia figura P es una vista de extremo de la re-;

t
jilla de la instalación representada en la figura 1 ; j

La figura 1 es una viste en planté de una par-j 

ta de una parte de la rejilla representada añ la figura P; } 
La figura 4 es una sección da úna porte de la j

rejilla, en el sentido do avance de la banda de* material celu-j
' I

lar; ;
La figura 5 es un alzado lateral de una inata-i

loción que comprendo un aparato de igualación que forma una j
}

curva cerrada y que gira en continuo; j
Lo figura ó es un alzado lateral de una inata-j

loción que comprende toberas da pulverización; !
.Lo figura 7 es un alzado lateral de instnla- ¡ 

' ' i
ción rcoresentada on la figura 1 , pero que comprende un órgano
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de deaenroll

lación repre 

positivo dd

lación como 
un dicpositi 

desempeña la

a do suplementario;
La figura 8 as un alzado lateral da la insta- 

sentada en la figura 1 , paró que comprende un dis 

pulverización de disolvente; y
La figura 9 es un,- alzado. laterAl de una insta 

la representada en la figura 5, pero que comprende 
vo de pulverización de disolvente y un órgano que 

función de una rasqueta.
En la instalación representada en la figura 1 ,

se aplica une hoja o chapa de revestimiento 3, procedente de 
un órgano de desenrollado 4 , sobre la parte conductora supe­
rior de una correa da transnorte 2. Los elementos de delimita-^

ción lateral 5 se hallan igualmente cubiertos por hojas o cha-j
I

pas de revestimiento 6 , procedentes de órganos de desenrollad^ 
7. Un cargador 8 aplica una mezcla chpsz de transformarse én ;
espuma sobre la hoja o chapa de revestimiento 3, d°nde se rs- - 

parte en forma de una capa delgada. Se hnce-avanzar esta mez­
cla 9 pobre la .correa de transporte y se transforma en una zo-j 

na de espumeo 10 en una banda espesa de material celular 1 1 . 

Una cubierta 12, formada en este ejemplo por una hoja o chapa * 
de revestimiento que procede de un órgano de desenrollado 13, 

se coloca en la zona de espumeo 10, sobre la capa de mezcla 9
y sobre la banda de material celular 11 en curso de formación.;* c
Es igualmente posible colocar una combinación de una cubierta] 

permeable al gas y de una banda impermeable al liquido -que . 
procede igualmente del órgano de desenrollado 13- sobre la ; 
mezcla y sobra la banda de material celular en el curso de l a . 
formación. La cubierta 12 pasa bajo un aparato de igual i zadórj 

14 que comprende un cilindro 15 y una rejilla 16 compuesta potj 

listones. El cilindro 15 se halla sustentado en un bastidor 17
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que pueda ser regule.do en Altura y-que se encuentra a ^u Vez
montado sobra un carro 1^ que puede desplazarse en al sentido ;

. - - ' .. ' ' . jde avance de la. banda y sobre al cual va igualmente montado el¡ 

Órgano da desenrollado 13. i
La construcción de la rejilla l6 .áa evidencia 

ñor les figuras 2 a 4. Se compona da dos partas 19 y 20, 
comprendan ceda una une estructura 21 o 22 situada en las pro­
ximidades da los elementos de delimitación lateral 5. Sobre así- 

tas estructuras aé hallan fijados listones 23 o 24. Estos lis­
tones van adosados unos on los otros graoias al hecho de que ] 

presentan ranuras 25 y lengüetas 26 (figura 4), aunque las 

partes 19 y 20 de le rejilla 16 pueden desplazarse una con re-, 
lación a la otra con vistas al ajuste de su anhho completamente 

fuera. Las lengüetas 26 se hallan dispuestas con ud juego u } 
holgura relativamente importante en las ranuras 25 para que

!la rejilla 16 pueda adaptarse al perfil de la banda ds mate­
rial celular cuyo espesor crece regularmente. . ;

En la instalación representada én la figuré ¡
' ' - . i5, se aplica uña hoja .o chipa de revestimiento 30, procedente {

. . .  !
de un Órgano de desenrollado 31, sobre la parte conductora su-; 
perior 28 de una correa de transporte 29. Elementos de delimi­
tación lateral 3? son igualmente revestidos, y separados de }

. . .  ' }
la espuma que se forma entro olios, por hojas o chapas de re-! 
vestimianto 33 que proceden de órganos de desenrollado 34. Un ,. ' . i
cergador 35 aplica una mezcla capaz da transformarse en aspu- j

i
me en forma de una capa delgada 36 sobre la hoja o chapa de j 
revestimiento 30. Un aparato de colocación de la cubierta, foT 

mado en este ejemplo por un órgano da desenrollado 3R, aplica 

una hoja o chapa dé revestimiento 37, que forma la cubierta en 

este ciamnlb, sobre la capa 36. El aparato da igualación es "na
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banda sin fin 39 oue circula sobre cilindros 40 y cuya parte 

conductora inferior 41, nufpendida libremente en los, cilindros' 
40, se apoya sobre el material celular en curso de formación.

Eo ln inatalación representada an la figura 6, 
una hoja da revestimiento 44, procedente da ún órgano de desenj 

rollado 45, se aplica sobre la parte conductora superior 43 de 

una correa de transporta 43. Los elementos d* delimitación la­
teral 46 son igualmente revestidos por hojas de revestimiento 
47, procedentes de órganos do desenrollado 48* Un cargador 49 

aplica la mezcla 5? en forma de una capa delgadA $0 sobre, l̂ a 
hoja, de revestimiento 44. El aparato deatinado a colocar una !
cubierta sobre el material celular en el curso de la formación! 

es en este ejemplo una tobera de pulverización 51 que reviste j 
la superficie superior do la capa de mezcla 50 de una pelícu-  ̂

la 53. Ií !.
. - ¡La instalación representada en la figura 7 es ¡ 

semejante a la de la figura 1 y las partes análogas son desig-!. 

nadas por los mismos ndmeros de referencia. Una hoja de revés-} 

timionto 3, que prbeede de un órgano de desenrollado 4, es 

aplicada sobre la. parte conductora superior 1 de una correa de = 

transporte 2. Los elementos do delimitación lateral 5 son igual, 
mente revestidos poT hojas de revestimiento 6, que proceden dô  
órganos de desenrollado 7 . Un cargador 6 aplica úna mezcla ca-j 

por de transformarse en espuma sobre la hoja, de revestimiento j 
3, donde se reparte en forma de una capa delgada 9* A medida ! 
aue so hade avanzar la mezcla 9 sobre la correa de transporta , 
a. r̂a.vós de le zona, de espumeo 1 0 , se transforma en espume ex-} 

candiéndose y convi rtiéndose finalmente en una banda esposa dej 
material colul.ar, designada por 11. Una cubierta nermasble el ! 

gas 1.2 , formada en ente ejemplo por una hoja da revestimiento' 30



oue procede de un órgano de desenrollado 13,'.es aplicada en la., 

zona de espumeo lo sobre la capa de mezcla 9 o sobre la branda ¡

de material celular 1 1 en curso da formación, (lila banda 1 2a ¡
nue es imnermeable ni lfquido y cus procede de ún órgano do* . i
desenrollado 13a ep colocada por encima de la cubierta 1 2. La i

cubierta 1 % y 1 " ban̂ ia 12j& pasan bajo un aparato da igualación.
14 que comprende un cilindro 15 y unía rejilla lñ compuesta por̂  
listones. B1 cilindro l'< va montado regulable en altura en un '
bastidor 17, a su vez sustentado en un carro IR que puede den 
plazarse en el sentido de avance de la banda de material celu­

lar. La banda 12^ es retirada da Ósta 61 tima, al final de la 

zona de espumeo lo, por tn Órgano de desenrollado 13b. La cu­

bierta 12 es retirada daspuás sola, por un órgano de enrolla-} 

do 13c. ¡
En la instalación de la figura 8, partes an&- j

logas a las de la instalación representada en la figura 1 son }
. ! 

designadas por las mi aman referencias. Una hoja de revestirían

to 3, procedente de un órgano de desenrollado 4, as aplicada }
sobre la parte conductora superior 1 de una correa de tranr^or

i
t&^. L°e elementos de delimitación lateral $ son igualmente . 
revestidos por hojas de revestimiento 6, qüa proceden da órga­

nos d" desenrollado 7. Un cargador 8 aplica una mezcla capaz 
de transformarse en espuma sobre la hoja de revestimiento 3, ¡

donde se reparte en forme da una capa delgada 9. En la zona ¡ 
dé espumeo 10, esta mezcla 9 se transforma en una espesa banda 
de material celular 1 1 en tanto se la hace avanzar por la co­
rrea de transporte. Una cubierta 12, formada en este ejemplo 
por una hoja de revestimiento que procade de un Órgano de 

desenrollado 1 3, es colocada en la zona de espumeo 10 sobre 

la cape do mezcla 9 o sobro la banda espesa 11 en curso de fqr
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mación. Un disnnaitivo de limoieza 42, realizado como un día-.

. ! ' - ' ¡
positivo de aplicación de disolvente, aplica sobre esta cu- ; 

bierta 1 ? un disolvente que forma una pelicüla de disolvente 

sobre la cubierta, que frota contra la rejilla 16, de suelte 
que se hace imposible la formación de depósito de mezcla o de, 
espuma en esta zona. El dispositivo da aplicación de disolven­

te se compone esencialmente de una canalización de llegada 43 

y de toberas de pulverización 44 alimentadas per sata canali** 

zación. La cubierta. 12 pasa bajo el aparato de igualación 14 

que comprende un cilindro 15 y upa rejilla 16 compuesta por 
listones. El cilindro 15 se halla montado regulable en altura

i
un un bastidor 17 que a su vez edt& sustentado por un carro '

i
18 que puede desplazarse en el sentido de avance da la banda ^

de material celular. ' ¡
La figura 9 representa una instalación sema-

r*
jante a la de la figura 3 cuyas diferentes partes análogas

llevan las mismas referencias que en esta figura 5. Una hoja ;
de revestimiento 30, procedente da un órgano de desenrollado j

31, es aplicada sobre la parte conductora superior 28 de una

correa de transporte 29. Los elementos de delimitación lat!- ¡

ral 32 son igualmente revestidos, y separados de la espuma foĵ
!mada entre ellos, por hojas de revestimiento 33 que proceden !
í

de órganos de desenrollado 34. Un cargador 35 aplica una mez-, 
cía capaz de transformarse en espuma en forma de una capa del 

gada 36 sobre la hoja de revestimiento 30- El dispositivo dfo-+ 
tinado a colocar la cubierta sobre la banda de material celu­
lar en curso de formación es en eatq caso, un Órgano de dora.':--}

t
rollado 38 que alimenta una hoja de revestimiento 37 aplica daj 

como cubierta sobre la capa 36. El aparato de igualación ati ' 

una banda sin fin 39 que circula sobre cilindros 40 y cuya30
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parto conductora inferior 41, suspendí da ̂ librenton te on Ion ci­
lindros 40, na apoya sobre !a napa da esnumá. wi npnrato da 

limníoza 42' da esta o,¡ampio está formado por un dispositivo 
da aplicación da dinolvanta 43' y 44', que dooperh, con un oâ < < 

pillo .da limpieza 43. El dispositivo de limpieza 42' ae an- j 

euentra montado antro al órgano da desenrollado 38 y al cilin­
dro 40 más cercano, an tanto que el capillo da limpieza 4$ es­

tá, montado junto al cilindro 40' qua ae encuentra en el otro 

extremo. -  ̂ '
M O T A

Descrita suficientemente la naturaleza del in-
'

vento, así como la manera de realizarlo en la práctica,, debe ¡ 
hacerse constar que la3 disposiciones anteriormente indicadas ! 
son susceptibles de modificaciones de detalle en cuanto no } 
alteren su principio fundamental. Siendo lo que constituye ln 

esencia del referido invento y por lo que se solicita Pítente áje 

introducción por %0 años en España, sobra; "procedimiento a

instalación para producir una banda gruesa y continua da ma- j
!tarial celular de sección rentangular y que debe ser posterior­

mente devidida en bloques"; caracterizándose por lo siguiente;!
- ) - 

1 .- procedimiento e instalación para producir .

una banda gruesa y continua de material celular de sección ;
t

rectangular y que debe ser posteriormente dividida en bloques, 

por un proceso de esnumeo al aire libre en el cual se carga , 
una mezcla líquida canez de transformarse en espuma sobre un 
soporte en movimiento que se halla delimitado pór los ládos 

sobre el cual se transforma la mezcla en procedimiento espuma, 

caracterizado porque casi inmediatamente despuás de la carga 

de la mezcla y lo mós tardo, antea de la zona en que se forma 

una pial o contra sobre la superficie libre da la banda de ms-30
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terial celular, se reviste esta, superficie por una. cubierta quq 

flota sobre la mezcla o la espuma en curso de formación. j
2. - procedimiento seíj'ún lá reivindicación 1 , .

caracterizado porque se utiliza tina cubierta permeable al gas,j

tal como una hoja de papel o de otro material, una capa de' li-,
- i

quido o una capa gelatinosa ténazt í
3. - procedimiento según la reivindicación 1 , !

.{
caracterizado'porque la cubierta es igualsda para que tenga en; 
todas sus partes el mismo nivel tranávensalmen te al sentido de! 
avance da la banda da,material celular en curso de formación, j

4. - procedimiento según la reivindicación 3, t
, . . - , iF - Ícaracterizado porque ee aplica una banda impermeable al Hqui-.

, í
do sobre la cubierta antes de la igualación, siendo iguoTada 
esta, banda al mismo tiempo que la cubierta, y pudiendo ser re­
tirada en el punto en que termina la reacción de espumáo.

5. - procedimiento según.la reivindicación 4, ¡

caracterizado porque se aplica sobre* la banda da material celu­
lar en curso de formación una combinación de una cubierta par-: 

meable al gas y una b&nda impermeable al liquido. :
6. - procedimiento según cualquiera de las reí-} 

vindicacionee 4 y 5, caracterizado porque se retira simultanea; 
mente la cubierta permeable al gas y la banda impermeable al ' 

liquido.
7. - instalación para la realización del proce­

dimiento, segón T.„3 reivindicaciones 1 a ñ, del tipo que com- j 
prende una correa de transporte sin fin que circula en contí- ¡ 
nuo, elementos 4a delimitación lateral para esta, correa, un [ 

dispositivo de-apiíe^cígn „ 4  ̂ carga de una mezcla capaz de 
transformarse en espuma en el extremo de entrada de la. correa 

y órganos de desenrollado para hojas de revestimiento, cerac-
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terizáda porque be dispone, por encima de la parta conductora , 

superior de la correa de transporte, un aparato destinado a 

colocar sobre la mezcla o el material an curso de formación, j 

una cubierta flotante sobre esta mázcía o este material*
8 . - Instalación segán la reivindicación 7, ca­

racterizada porque comprende un aparato destinado a igualar

la cubierta, pudiendo extenderse este aparato sobre toda la 

zona dé espumeo.
9. - Instalación segán la reivindicación 7, ca­

racterizada porque el aparato destinado a colocar la cubierta 
está formado por un árgano de desenrollado de una.hoja de re-¡ 

vertimiento que forma la cubierta, o por una o varias tobaras !

de pulverización. i
10.- Instalación según la reivindicación ¡

caracterizada porque el aparato de colocación es seguido, en ; 

el sentido da avance de lo banda de material celular, por un ! 
segundo aparato que sirve para la colocación de una banda im- j 

permeable al liquido, siondo guiada esta banda bajo el apara-! 

to de igualación. ¡
1 1 . - Inn

caracterizada porque el 
combinación con un apara 
dispositivo de aplicació

1 2. - ins

caracterizado porque el 
en el bastidor en el cun 
menos por su extremo sit

tnlaciÓn segán la reivindicación 8 , 

aparato da igualación ae utiliza, en 
to de limpieza, que se forma por un 
n de sisolvente o por una rasqueta, 
talación segán la reivindicación 8, 
aparato de igualación se halla fijado 

1 circula la correa de transporta, al 
uado lo más cerca del dispositivo que

t¡i

i!

t
aplica la mezcla capaz de transformarse en espuma.

13„- Instalación segán la reivindicación 8, 

caracterizada porque el aparato de igualación está constituido?0
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por una rejilla compuesta por liatones, por una banda de a 
teria plástica, conchó, rejilla de hilo, o un material analo  ̂
go, o por una banda sin fin en continuo y c"ys P̂ *̂̂  ̂ condue^o-^ 

ra inferior se halla suspendida.libremente.
14.- in.talación según la reivindicación 8 , 

caracterizada porque el aparato de igualación es regulable en 

anchura, en altura y en al sentido de avance de. la banda de 

material celular.
1 5 .- procedimiento e instalación para produci: 

una banda gruesa y continua de materiai celular de sección 

rectangular y que debe ser posteriormente dividida en.bloques; 

tal y como queda sustancialmente descrito en la presente Memo-: 

ria e ilustrado en los dibujos adjuntos*
Esta Memoria consta de veinte hojas escritas
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