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Precedimiento de sujecién de elementos de
aparatos entre sl facilmente desmontables
. ‘sin necesidsd de herramientas meodnieas.

Solbcilando: TMPERI AT, CHEMICAL INDUSTRIES LIMITED, entidad brité-
nica, residmnte, en Imperial Chemieel House, Millbank
London, S.W.l., Inglaterrd.
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Ia presente inveneiém se refiere a un preaeii-.'
miento para 1a sujeciés por mGtua fijacibn de elementos
do aparatos, mediante la oual la Presién de fijaciém se
puede soltar f4cilments min ol emples de herramiemtas

Se meofnioas. El invento es ogpecimlmente Gtil para el men



mm

taje de aparatoa que se utilizan . oon naterial explosivo.,
En le “Pabricasién y menejo de explestvos y otroa ne-
teriales peligrOSOB como son liguidos inflaMables Yy gasen. susg

- ¢eptiiles de ecombustién por -ohispas e;per 1la frioeibn ¢ ehogue
50 de materisles relativamente méviles, el deanontaje del apara-
tb,censtituye un‘grave riesgo, Por ejemple, si les pénuqs °
bridas en oomduceiones o recipientes de reaecin estén ocritami
nadfa eon explesives e liguidos inflamaﬁlga,=laa hé:ramienm
tas nanugles utilizéiaﬁ para aflejar las tuercas pueden gene-
10, rar ohispas o puntos calientes y proﬂucir inflamaeiém. En .8l
gunos cazos donde se trabaaa eon matariales exploeivos senai—
AAbles difieiles de eliminar mediante las téoniens patﬂUleeiaaﬂ
de iescontaminaeien, se han desarrollados nétodos de desmon- |
taje a diatanaia. Eatos nétodos ozigen harrémientas cﬂﬁ%eaas '
15 y sen més atm propensos de producir inflamacianes ¢on ol oon-
' aiguiante dafio en la planta de fabrieaoiﬁn (atm ouando sin
riesgo por parte del persenal) qpe el empleo &e herramientaa '
Raruel es, o . ‘ , ) ,
Este invento tiene por objete proporeionar un nétde
20, de sujetar elementoa de aparatos entre 8l que se pueden aes~
>m0ntar fhoilmente sin neeesidad de herramientaa neoénieaa,pa—
ra soltar la tensibn en los pernos: de fijaecibn.
Sagﬂn este invento un método. ie sujetar dos o nés
» elementos de aparatos ecomprende fiaar dichos,elementos de apa-
250 rato entresél por uno o més clementos de rellero- fusiblea &
baja temperatura per lo que la presibn de. fijaolén en eual-
qulera de diochos elementos se puede soltar fundlendo el .ole-
merte ¢ cada une de les elementos da relleno. Cuando el alo-
" mento de rellemo fusible se funde para seltar la presién ge @F,
30. Jaoién,_lqs—élemenéos del-apsrato:sé‘pugﬁen_seﬁara:;éan,faoi;




lidad.
El mbétede: es especialmente util para sujetar dos o mism

elementos susceéptibles de quedar comtaminedos en lu.prictica
eom material ccmbustible por calor o eheque, p’indiénéoae‘ fun-
5e dir los elementos a una temperatura bpr debgjo de la tempe-
raturas de dessomposicién de diocho materisl sensible,

Los dos elementos de aparatos pucden estar provistea,
per e:jemplo de pestaﬁas o briaas ¥y sujetarse ato:.’-nillando 1ab '
bridas entre si, oolocandoame el elemento de rellend fusible |
104 como una junba entre las bridas o comd arandelas en los per—
nos, Seglm bste mbtodo, los pernoes se situan preferiblemente
en ranuras abiertas en las bridas con lo que se pueden quitay
completamente cuando el olemento fusible, ge funde sir quitar
las tuerces,

15. | - El elemento fusitle de relleho deberd sér fusible
p:_'e:feri})lemente a una temperatura inferier a 150 ¢ y,; major
atin, deberd ser fusible a una temperatura inferior a lOO“G
con lo quese puede fundir enipleanao ague hiermviente o vapor
do agua a presién normel. La temperatura de ranura de fuelém
20, deberd ser evidentemente superior a la temperatura méxima que
alcance el aparato en el uso normél. | '

Fl elemento¢ de rellenc se fabrica convenientemente do
unazalemibn fusible e baja temperatura, como sen las &l 0aci o
nes ael bismuto fusible bien conecidas. Una aleaaién eapecial
25 mente idénea para esta finalidad es la aleaeién outéptiea de
bismute, plomo, estatte y eadmie, Tusible a 70?0‘, que se puedi
ghtenar en mereade con la‘ marca registrada "Cerroband" de la
Min:l.ng and Chemical Preductos Limited, Esta aleacibn tiene 1d
propiedad de aumentar la presifn de fijmoifn al quedar en Yo~
30, pPOs0.
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'te de 10s elementos del aparato se uﬁan por vea unibn o juntuﬂ

calentando y fundienﬂo el elemento de belleno.-

Vento se emplean para ol ensamblaje de tuberias o oconduceiomes

| cen bridas a titulo de ejemples aelamenta, tamando eomo ref o~

Ay an seeei&n.v,

lines de corte IV-IV de la figura 3.

Segtm. otro aspecto adielqnal, el invento oomprende w
métode do ensamblar wn aparato 1déneo para utilizarse con ME-
teriales exploslvos o inflamables, segﬁn ‘el cual al meRos part

ra de fijacibn édonde se sujeta un elemento de rellene fuﬂihle
& baja temperatura ecn los elementos del aparato,por le qug '
la presifm de fijaeifm en la unidn se puede soltar féeilmante

Cuendo los elementos de relleno y 105 métodos del inp

y recipienteés de reseoifn para ;a_fgbr@ngiQn de explesives
u otros pro&ﬁctoa quimicds peligroses, el-éﬁarato s pueds
degmontar f4cilmente fundiendo los elementos de relleno sin
neeesidad de dasatermillar los pernos,

Com el fin de. iluatrar adicienalmente el invento, se
deaeribe a cantinuaci&n el eneaﬁhlaje de,uniones de tuberiaa

rencia los dibujes adjuntos, en les que: L
La figura 1 -ilustra una unien el una vista en alza&o

La figura 2 es una vmsta tomada a 1o largo de la 14~

nea de corte II-II de 1la figura l. - . ,
Ia figura 3. ilustra en alzado ¥ en seccién ua mndifim
caei&n do 1@ uritm de la figura l. '
La Pigurs 4 ilustrag una. vista tomaaa a lo 1argo do 18

La figura 5 ilustra en slzade y en eeccidn‘dtra%maai+
fioacién de la unidén de la figura l.

La figura 6 ilustra una.vista tomaia a le 1argo de
la linea de corte VI-VI de 1a figura 5. ‘
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de desarmar fhoilmente calentendo la junte 17 por encima de

 ta de la unién, soltandose la tensién de los pernes 14, com 1

-5 -

La figura 7 iluatra une seccibn fragnenteda de una
unién con bridas de una teps en wn recipiente de reacalén,
Ba lepdibujes, las plezas seuejantes estén representa

dos per los mismos ntmeros de referencias ' S .
En la wibn ilustrads en la figura 1 y 2, las séécib—
nes de tube 10 y 11 tienen bridas 12 ¥ 13. Cuatro pernds 14
se alojan en renurss abiertas 15 en las bridas 12,13.Log pernol
esbdl provistos de arandelas metédlicas eldsticas 16, Una jum-
ta 17 de sleacidm fusible "derrobed" ge eoleca entre las bii-
das ¥ la unién embridada se fija tensados cam Vpannoé ;4.
| Ia presién de fijaoién se mantienen indefinidanente,
o pusde gumentar ligeramente al eatabiiiyarse. La unibn se pug

70° Gy, por ejemplo empleando agua caliente e vaper de agua,
despuéa de 10 cual la junta de eleaeiénm 17 se funde y se qui-

que ldg pernos se pueden quitar de las ranurss 15. La aleaecl

se puede recager, enfriarse répidamente para que se solidifi-
qQue y se vuelve a utilizar en eclementos de relleno adiciema-

les, '

En las uniones ilustradas en las figuras 3 y 4 se ubl-
liza una juuta elésiéa 18, por sjemple una Junta de fibra, ¥y
una arandela 19 de aleacién fusible "Cerrebed" emparedada entre
dos érandelés metalieas clésicas 16 en eada permo. La uniée
se tensa mediante 1os pernos 14, pero se puede desmontar fdecil
mente calentando laa arandelas 18 a una temperatura superior
a 70 C.. - o
B las unioneé~ilustradas enlns figuras 5 y € la junta
17 de aleacién fusible de "Cerrebed" se encierra en mna sntoly
turd 20 de material de pléstico sintébico, por ejemple pelite
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¢0s eorrosivos, Segﬁn se ilustra, el borde exterior de la jun

21 enblidada a una pared del reeipiente 22 empleanio pannes

|su prineipie fundamentel. También,sg hgge conslar que el inven

Cenv enios Intemaeionales en vigor, s:.endo lo que oanst:.tuye _
|1a esencia del referide invento ¥ por lo que se selicita. Pabeny
te de Inveneién por 20 afios en Espaﬁa 5obre.PROCEDIMIENTO ﬂE

BLES SIN NECESIDAD DE HERRAMIENTAS MEGANIGAS, earaeterizéndo—
{ze por le siguiente. ‘ e S

8413

orafluoretilenro, para protgger la junbta contra préductos quimi

ta 17 ‘queda al descubierto pero, si se desea, la jumta puede
quedar eompletamente cerrada y protegiaa por ‘1o tante contra
18 coryosién atmosferica, La junta 17 se pﬁeie fundir £4eilmen
te para eliminay. la presibn de fiaaezén en lag waién,

EL raoipiente de reazeién de lg figura 7 tiahs ima tapa

T

14 colonadoa en ranuras ablertas @ las bridas. Una junta eldsi
ca 24 de fija on la unibn y sme utillwa ungd aranéela 19 de ale
¢ién fusible "Cerrobed" en cada penno come en la unién de la
figura 3., Los pernes 14 me pusden qpitar fundienie 1ae aran-
deias 19, y extrayendo los pernosg de les renuras,”

}ivocn.a

Descrita sufieientemente 1a naturaleza &el invento, aai
aomo la manera.de reglizarlo en la préctioa, debe haeerae
constar que las disposieiones anteriormente in&ieadas nan ;g
oeptibles de modificaciones de detalle en cuanta no. alteren .

1o, correspende a una solicituavde'péfen%e presentada en'Iﬁgia-

yerra bajo el nfmero 40674/72 con fecha 1 de. aeptiembre de
1972,acog1én&ese por lo fanto a loa benefieios gue conceden lcs

SUJECION DE ELEMENTOS DE APARATOS ENTRE ST FACILMENTE DEMOM&
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tura inferior a 100 Ce

1.~ Procedimiento de sujesién de elementos dé aparatos
entre sl f4cilmente desmontables min riecesidsd de herramientas
mecénicas, caracterizado porque'opmprende.laa etapaaAdg formar
una junte mediante la sujecién de dog o més slementos del apa-
rato jumto con al ménOs un elememtO'm;talico de rdlleno fusi-
ble por debajo del 150°c; fundir a comtinuaeidn dieho elemen-
%6 de relleno para liberar la présién do sujecién sobre la Juni
ta; y separar los elementos de apatatos. '

2e= Procedimiento segtn la reivindiocacién 1,caraefori-
zado porque se disponen bridas en dos elementos del dparafo
las ouales se sujetan entre si gtornillendose mediante pernos
disponiéndoae.el‘elementb de reilend fusible como una jinta
entre las ﬁridas_o como arandelas ‘en 1osbpernos.

3e= Procedimionto segin la reivindicacién 2;oaracteriza—

do porque los pernos se situa en ranuras ablertas en las bri-
das con 1o que se pueden quitar completamente cuando el elemen

to fusible se funda sin quitar las tuereas.
4.~ Procedimiento segtn la reivindicaoiin 1, oaraoteriza—
do porque el elemento de relleno fugitle funde a una tempera—

5.- Procedimiento segin cualquiera de las reivindicaeio—
nes 1. a 4, carameterizado porque el elemento de relleno fusiblq
se fabries de una aleacidn fusible a baja temperatura,

 6,~ Procedimiento segtn la reivindiocacién 5,caracteriza~
do porque la aleasién fusible es una aleacién de bismuto fusi-
ble. | | |

Tom Prosedimiento segtn la reivindicacién 6,caraeterize-
do porque la aleaeion,fuaible o8 una alescibn eutéotica de bis-
mute, plemo, estafio ¥y ‘cadmio,

Baw Prooeéiuian%o Begln las reivindicgpciones anteriores

S\
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caracterizade perque para ensamblar un aparatc 1d&ieo. i:ara |
wtilizarse con materiales explosives o inflimables, al menos
parte do log elementos del aparaté sé uaen ne&iante ung junta |
de fijacifm donde se euae'ta un elemento de rellano fusible a
baja temperatura con los elementos del aparate, po:- 1o q_ue

la presién de fijacién en la jun‘ba se pueds aol‘bar féeilman’ce-,

oelentando y fusiiendo ol elemento de ralleno. _
9¢~ Procedimiento de sujecién de elementos de aparates

entre si facilmente desmentables sin niscesidad ‘de herramienw

tas mecénicas, tal y como queds sustancialmente descrito en

la presente Memoria, y en los dibujos ai'juntos. _

Es’ca Memoria oconsta de oche hejas, escri'has a méqu:l.—‘

na por ung sola carg, . .89 g«g@y 19-5
Madrid, .
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