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NORIZADORES",
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MEMORTA DESCRIPTIVA

Ia presente Patente de Invenciém que en lo
que tiene de esenclel se describe en &sta memorie se
refiere & un procedimiento para la obtencilm de pane—
les ingonorizedores,destinados al aislamiento scfistico
principalmente en el interior de sutombviles y se ca~-
racte;iza ror la sencillez,economia y grado de calidad
téenloa que permite obtener.

EL procedimiento objeto de le presente in-
venolbn se funde,en la propiedad de determinas resi=-
nag sintéticas,para aglutinar y unir sometidas a tem-
peraturs,materiales principelmente de consistencia
textil, dotados de buenas aptitudes Insonorizantes y
antivibratorias.

Bbsicemente el procedimiento a que nos esta~
mos refiriendo,se desarrolls en varias fases u Opera-
ciones, de las cuales la primera congiste en ftomar un

conjunto de borra o cuelgquier otra fibra textil,mez-
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clerla por medios mecénicos de corrientes com resinas

gintéticas. Para que le celidad de la mezcla sea uni-
20, forme e intims,la operacifm se resliza en diverses eta-
pag, entre laos aue ge intercalsn sucesivasg operadiqnes de
peinado y despeinsdo de la borra o fibra. B le siguien~
te fage del procedimiento la mezole asi preparads,se
treneforms en napa plana homogénes del espesor desesdo
25, pere en la fage ziguiente,introducirse en los moldes de
lag formes deseadng, donde tras proceder a su corte ge
pase & le fase siguiente de emdurecimiento y consolida~
oilln, por introduceiln del molde en un horno o cémera de
temperatura donde bajo ligers presibn y por la polime-
305 rizecibn de las resinas se logra el endurecimiento y
eonsistencla definitivos del panel insonorizente y an-
tivibratorio.
No alterarin la esanciélidad de la presente
Patente de Invencifn,todas aquellas modificaciones de
35, carbcter secundariosni en general cuantas no supongen
variceibn profunda y sustancial del procedimiento prin-
cipal descrito,que se resume en las giguientes:
REIVINDICACIONES:
12 ~ Procedimiento para la fabricacibm de

40y peneles insonorizantes,que esencislmente se caracte-
riza por fundarse en la combinacibn de las conocidas
propiedades insonorizantes y eantivibratories de las
fibrag,principalmente textiles,con las propiedades
aglutinantes y endurecedoras de las resinas sintéti-

45, ocas,y se materializa en diversas fases,en le primera
de las cuales,se logra mediante sucesivas operaciones
de mezcle mecénica,de la borrs con las resines,peine-
80 y despeinado sucesivos,una mezcle intima de las

artioculas de dicha resina con las de la borre corres-
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pondiente, paséndose en la segunda fase del procedimlento,
o la formacifn de una napa plans y homogénea, de espesor
perfectamente definido,acorde con el que debe resuliar pa-
ra la placa final,napa que & continuaecibn y en la siguien~
{te fage,se introducird en loa correspondientes moldes pe-
ra ser cortada = las medidas corrsspondientes & los mig-
mos o sea introducida a continuacibn dentro de dichos mol=-
des en un horno o oémara de temperatura,donde se obiiene,
bajo ligera presifn y por la polimerizacifn de las resl=-
nas aglutinantoes, el endurecimiento, consistencia, eapesorea
y calldades deseadas para el panel insonorizente & fabri-

cars
22 ~ "PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE PA-
NELES INSONORIZANTES", ' o
Todo tal y.eomo quede desorito,y reivindicado.
Consta la presente memoris deseriptiva de
4res hojas folladas escritas por una sola de sus caras.

de agosto de 1.973.
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