
I N V E N C I O N

por "UN PROCEDIMIENTO PARA LA OBTENCION DEL SOPORTE DE UNA 
ALFOMBRA", a favor de la  firma su iza CIBA-GEIGY ÁG, residen­

te  en BASILEA (Su iza).

MEMORIA DESCRIPTIVA

El presente invento se  re fie re  a procedimientos pa­
ra re v e stir  s u s t r a t o s  fibrosos y a lo s substratos revestidos 
con dichos procedimientos; en p articu lar  se  re fie re  a un pro­
cedimiento para proporcionar e l soporte de una alfombra y a 

5. la s  alfombras provistas con un soporte obtenido según dichos 
procedimientos.

En la  fabricación  de alfombras va en aumento la  u- 
t i liz a c ió n  de preparados curables sim ilares a l  caucho. Estos 
se  ap lican , por lo  común, en forma de una pasta espesa a un

10. te jid o  de soporte y luego se  procede a su  curado. En la s  a l ­
fombras formadas por copos éstos anclan lo s copos de fib ra s
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e l te jid o  de soporte, cuando se  ap lican  a lo s respal­
dos de alfombras te jid a s  impiden e l deshilacliado de la  
alfombra a l  se r  cortada. Asimismo contribuyen a la s  pro­
piedades a is la n te s  del sonido de la s  alfombras. Los ma­
te r ia le s  muciláginosos u tilizados normalmente para pro­
porcionar e l  soporte de la s  alfombras son la t ic e s  de 
p o li (butadieno), que pueden in c lu ir  otra d e f in a  como el 
estireno, en calidad de comonómero. Se precisan tempera­
turas elevadas, del orden de 150 a 1703c, para e l cura­
do sa t is fa c to r io  de estos m ateriales y esto es una des­
ventaja debido a que es lim itada la  gama de fib ra s  y do 
colorantes que pueden u t i l iz a r se  satisfactoriam ente con 
dichos m ateriales. Otra desventaja estriba  en que la s  ma­
te r ia s  mucilaginosas curadas se  vuelven muy promto que­
bradizas , particularmente por la  exposición a l  calenta­
miento del subsuelo, por lo  que e l soporte de la  alfom­
bra tiene una re sisten c ia  inadecuada a l  desgaste produ­
cido, entre otros, a l  movimiento sobre éstas de muebles 
pesados.

Se ha descubierto que estas desventajas pueden 
superarse, de forma su stan c ia l, u tilizando como soporte 
de la  alfombra c ie rta s  composiciones curables que contie­
nen polienos y polimercaptaños. Con e l empleo de estos pa­
líenos y polimercaptanos pueden obtenerse composiciones 
que curen rápidamente a temperaturas notablemente por de­
bajo de 1503C y que forman productos que conserven su  f l e ­
x ib ilid ad  durante prolongados periodos de tiempo.

Por consiguiente se  proporciona un procedimien­
to para obtener e l soporte de una alfombra que compren­
de

(1) a p lic a r  a l  respaldo de la  alfombra una com­
posición curable constituida por:

= 2 =



( i )  un polimercaptano que contiene? 
por molécula media, por lo  menos 
dos grupos de mercaptano,

( i i )  un polieno que tien e, por molécu­
la  media, por lo  menos dos dobles 
enlaces etilén ico s cada uno beta 
a un átomo de nitrógeno, azufre, 
u oxigeno, siendo la  suma de los 
grupos de mercaptano en el c ita ­
do polimer cap taño y de ta le s  do­
bles enlaces etilén icos en el c ita ­
do polieno superior a 4? y de pre­
ferencia de 5 a S ,

y
( 2) curar la  composición sobre e l respaldo de 

una alfombra.

Ordinariamente, el polieno y e l polimercapta­
ño se  aplican como una mezcla, pero está dentro del ob­
je to  de la  invención ap licar  el polieno y e l polimer^ 
captano a l  respaldo de la  alfombra en cualquier secuen­
cia  y formar la  composición "in  s i tu " .  "Curar* inoluye 
"perm itir e l curado.

Bs apropiada una amplia gama de polimercap- 
tanos para u t i l iz a r  como componente ( i)  en la  composi­
ción de esta invención.

Una c lase , que se  p re fie re  a causa de la  fá­
c i l  d isponibilidad de la  mayoría de sus miembros, com­
prende ásteres de ácidos monomercaptancarboxílicos con 

alcoholes polih ídricos y de alcoholes monomercaptanmono. 
hidrioos con ácidos p o licarboxílico s.



Además se  prefieren  de ta le s  ásteres lo s de la  fórmu­
la
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10.
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15.

20.

25.

donde
R representa un rad ica l de hidrocarburo a l i f á t ic o  o 

a r a l i f á t ic o  de por lo  menos 2 y a lo  sumo 60 átomos 
de carbono, que puede contener no más de un átomo de 
oxigeno de éter,

1R representa un rad ica l de hidrocarbono, que puede con­
tener no más de un grupo de carboniloxilo, y es pre­
ferentemente de 1 a 4 átomos de carbono,

a es un número entero de 2 a 6 ,
b es 0 ó un número entero p ositivo , a lo  sumo 3? de t a l  

forma que (a 4 b) es 6 a lo  sumo, y 
c y d representan, cada un&, 0 6 1 , pero no son lo  mismo.

Aún preferidos ulteriormente entre lo s mercaptanos 
de la  fórmula I  son aquellos que son asimismo de la  fórmula

(OCOR^SH)^ I I

a tiene la  s ign ificac ió n  previamente asignada,
30. donde



2
R es un rad ica l de hidrocarburo a l i f á t ic o  de 2 a 10

átomos de carbono, y CĤ
R  ̂ indica -CH,-, (CH ) - ,  o -CH-.¿ 2 2

Estos ásteres se  describen en la  patente britán ica 
5. número 1.316.416.

Asimismo son preferidos los p o liá ste re s conteniendo 
mercaptano, incluyendo ásteres de ácidos monomercaptandicarbo- 
x i l ic o s , de la  fórmula

10
R I I I

15.

20.

25.

donde
f  es un número entero de 1 a 6 ,

g y h son, cada uno, 0 ó 1 , pero no son lo mismo,
4R representa un rad ica l orgánico bivalente, enlaza­

do a través de un átomo de carbono o átomos de 
carbono del mismo a la s  unidades - 0-  o -C0-  indi­
cadas ,

-5R representa un rad ica l orgánico bivalente, enlaza..
do a través de un átomo de carbono o átomos de car­
bono del mismo a l  grupo -SH y a la s  unidades -0- 
o -C0-  indicados, y

6R representa un rad ica l orgánico, que puede contener 
por lo  menos un grupo -SH cuando f  es 1, enlazado 
a través de un átomo de carbono o átomos de caybo- 
no del mismo a la s  unidades -0- o -C0- in d ica& s.

De preferencia, cuando g es 0 , indica una cadena 
de hidrocarburo a l i f á t io o  saturada de 2 a 250 átomos de carbOL- 
no, que puede e star su bstitu ida por grupos de metilo y por gru­
pos -SH y que puede interrumpirse mediante átomos de oxigeno

4
del éter y por grupos de carboniloxilo, cuando g es 1, R in­
dica de preferencia30.
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(a) un grupo de hidrocarburo a l i f á t i c o  saturado de 2 a  10 

átomos de carbono que puede lle v a r  un grupo -SH,
(b) un grupo de hidrocarburo o ic lo a lifá t ic o  -  a l i f á t ic o  de
5 a 34 átomos de carbono, que puede contener insaturación e ti-  
lén ica, o
(c) un grupo de hidrocarburo arilén ico  mononuclear de 6 a 12 

átomos de carbono.

Cuando g es 0, R̂  indica de preferencia un grupo de 
hidrocarburo a l i f á t i c o  saturado de 1 a 3 átomos de carbono,, que 
puede l le v a r  un grupo de carboxilo, y , cuando g es 1 , un grupo 
de hidrocarburo a l i f á t i c o  saturado de 2 a 4 átomos de carbono 
que puede estar substitu ido  mediante un grupo de hidroxilo o 
por un átomo de cloro.

6R indica de preferencia
(a) un grupo de hidrocarburo a l i f á t i c o  o o ic lo a lifá t ic o  -  _ 
- a l i f á t i c o  de 2 a 51 átomos de carbono, que puede lle v ar  por 
lo  menos un grupo -SH,
(b) un grupo de hidrocarburo a r ilén ico  mononuclear o binú- 
c lear  de 6 a  15 átomos de carbono,
(c) una cadena de 4 a 250 átomos de carbono, interrumpida por 
a  lo  menos un átomo de oxigeno de éter y opcionalmente su b sti­
tuida por lo  menos un grupo -SH, o
(d) una cadena de 6 a 750 átomos de carbono, interrumpida por 
a lo  menos un grupo de carboniloxilo, interrumpido opcionalmen­
te  por a lo  menos un átomo de oxigeno de éter y opcionalmente 
su bstitu id a por a lo  menos un grupo -SH.

Estos ásteres se  describen en la s  patentes britán icas 
números I . 3II.O 9O y I . 315. 82O.

Asimismo apropiados son lo s ásteres y éteres que son 
de la  fórmula general



IV

(O-alquileno)j OH

m

(O-alquileno)^ O(CO)^

n

donde

cada grupo de "alquileno" contiene una cadena de por lo 
menos 2 y a lo  sumo 6 átomos de carbono entre átomos de 
oxigeno consecutivos,

3 es un número entero positivo  t a l  que el peso molecu­
la r  medio del polimercaptano es por lo  menos 4-00 , po­
ro de preferencia no superior a lO.OoO, 

k es 0 ó 1 ,
m e# 0 6 un número entero positivo  t a l  que (m 4- n) es 

a lo  sumo 6 ,
n es un número entero de 2 a 6 ,
7

R representa e l rad ica l de un alcohol po lih idrico  tra s  
eliminación de los grupos de h idroxilo alcohólicos 
(m 4- n), y

8R representa un rad ica l a l i f á t io o  que contiene por lo  
menos un grupo de mercaptano.

Las unidades de "alquileno" en la s  cadenas de po li
(oxialquileno) individuales pueden se r  la s  mismas o d iferentes
y pueden estar su bstitu id as por ejemplo por grupos de fen ilo  o
clorometilo. Preferentemente son grupos de -CLH. o - C J l—.¿ 4  3 o

Son preferidos entre lo s compuestos de la  fórmula IV, 
lo s ásteres de la  fórmula



E3 8 63
n.

5.

C b -a lq u ilen o )^  OH

ir m

^(O-alquileno)  ̂ OCOOpĤ pSH

y lo s éteres de la  fórmula
n

10. / I
/(O-alquileno) . OH

R* m
—

(O-alquileno)^ OCĤ CHOĤ SH
OH n

VI

15.

20.

donde
"§lquileno" y g, m, y n tienen la s  sign ificac ion es pre­
viamente asignadas,

9R representa un rad ica l de hidrocarburo a l i f á t ic o  de 
2 a 6 átomos de carbono, y 

p es l  6 2.

Estos ásteres y éteres se  describen en la  patente 
britán ica número 1.278.934.

Aún otros polimercaptanos apropiados son los po li-  
su lfuros terminados en mercaptano de la  fórmula general

25.

HS -R^(0) (CHO) SSq t r  t
R*11

-4 -R ^ (0 ) (CHO) R ^ \ SU ^q ) r  t
R'11

VII

30, donde



3 ^
cada R Indica, un grupo de hidrocarburo alquilén ico
que contiene de 2 a 4 átomos de carbono,

11R indica -H, -CH , o -CJ-L,
3

u es un número entero que tiene un valor medio de por 
5. 1°  menos 1 , y es de preferencia t a l  que el peso mo­

lecu la r  medio del po lisu lfu ro  es 10.000 a lo  sumo,
y

q es cero, en cuyo caso r  y t  son cada uno asimismo 
cero, o q es 1, en cuyo caso R es cero o 1 y t  es 1.

n Los polisu lfu ros preferidos son aquellos de la  fórmu-
* 11la  VII donde R indica hidrógeno y q y r  son, cada uno 1, sien  

do u t a l  que el peso molecular del po lisu lfu ro  es de 500 a 
800.

Estos po lisu lfu ros se  describen, entre otros, en la  
patente britán ica número 1.316.579.

Otra c lase  de polimercaptanos comprende los poli(buta- 
dienos) terminados en mercaptano de la  fórmula

H R' 
( t

12 .12

20. HS 4CH„ c - )-  
2 7 ?/ -SH VIII

R'13

25.

30.

donde
cada
Rl3

v
w

12R representa -H o -CH^,
representa -CN, -C00H, -CONH-, -COOR^, -C^IL, ó 

14 14  ̂ 6 5
-OCOR , donde R es un grupo de alqu ilo  de 1 a 8

átomos de carbono,
es un número entero de por lo  menos 1 ,
es 0 o un número entero p o sitiv o , y
es un número entero t a l  que el peso molecular mediox



10

dol polimercaptano es per lo  menos 500  ̂ pero prof 
rentemente lO.Ooo a lo  sumo.

De preferencia lo s polimercáptanos de la  fórmula VIII 
son asimismo de la  fórmula

5.
HS }- 4CHgCH= CHCHJL ^CH.CH -̂ -) SH

y  I ^1
CN

IX

donde
a„

10.

15. muía

es 0 , o en cuyo caso y es 1 ) o es 1 , en cuyo caso 
y es un número entero de 2 a  5 , y 
es un numero entero t a l  que e l  peso molecular medio 
del polimercaptano es por lo  menos 1.25*3 y a lo  sumo 
5.000.

Asimismo apropiados son lo s polimercaptanos de la  fór-

HS - L

20.

M 12 -R
CH.

0..
'H

2

Y
y particularmente los de la  fórmula

y "
4CH C ).W

,13

SH

X

2 5 . HS- - CH-CHg - 4CH CH  ̂ -

CH
¡!

)
CN

!'
CĤ

SH XI

30.



donde
12 J .3R , R , v, w, x, y , a^ y b tienen la s  sign ificac ion es 

pr éviament e asignadas.

Estos polimercaptanos Se describen en la  patente b ri- 
5 . tánica número 1.315.214.

10.

Aún otra c lase  apropiada de polimercaptanos comprende 
los polioxialquilenos terminados en mercaptano de la  fórmula 
gene^L

R12

HS -  (CILCHO) CH-ÓH SH ̂ G n i

donde
12cada R tiene la  sign ificac ió n  préviamente asignada y 

e es ún número entero de 1 a 4 .

Como ya se  indicó, lo s polienos empleados contienen 
por lo menos dos dobles enlaces e tilén ioos, cada uno beta a.un 
átomo de oxigeno, nitrógeno o azufre^ estos eteroátomos, que 
son de preferencia oxígeno, pueden se r  los mismos o diferen­
te s .

Polienos preferidos para lo s propósitos de esta inven- 
ción tienen pesos moleculares medios en el in tervalo  de 250 
a 10. 000, y ulteriormente preferidos son aquellos que tienen 
por lo  menos dos dobles enlaces e tilén ioos, cada uno a l fa  a 
un grupo ie  carboniloxilo, particularmente lo s de la  fórmula

25. R,15 (0-alqú ileno). - 0 - (CR. CHCH.O)ct., ¿ t ¿ e.
16

-  R,17

R'

XIII

donde

30.
es cero o un número entero positivo  de valor t a l  que 
el peso molecular medio de polieno no excede de 10. 000,
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R'15

es 0 6 1 ,
es un-número entero de por lo  menos 1 , pero en gene­
r a l  6 a lo  sumo, y es de preferencia 2 ó 3 , 
indica e l ra d ic a l que contiene de preferencia a lo  
sumo 60 átomos de carbono, que permanece tra s  elimi­
nación de lo s grupos OH de c^ de un compuesto que, 
tiene por lo  menos grupos de hidroxilo alcohólicos 
o fenólicos c^ o e l rad ica l de a c ilo  que permanece 
tra s  eliminación de lo s grupos OH de c^ de compues­
to que tiene por lo  menos grupos COOH de c^, 

"alqug.leno" tiene la  s ig n ificac ió n  préviamente asignada,
R'15 18representa un grupo de l a  fórmula -OH ó -00CR* ,

18donde R representa -H o un grupo de hidrocar­
buro monovalente, de preferencia de 10 átomos de 
carbono a lo  sumo, que puede lle v a r  s  ubstitúyentes
de carboxilo o alcoxicarbonilo,

17R representa -H, un grupo de a c ilo  monovalente, de
preferencia que contiene 10 átomos de carbono a lo  .
sumo, o e l residuo, tra s  eliminación de un grupo

15-OH, de un alcohol, con la  previsión de que R y 
17R no representan ambos a c ilo  s i  d- y e- indican

17 l i
ambos cero y que R no representa -H s i  e^ es 1 , 
existiendo un to ta l  de por lo  menos dos enlaces
dobles etilén icos a lfa  a lo s grupos de carboniloxi-

15 17lo  en e l grupo R , y/o en lo s grupos R de
18  ̂y/o en lo s  grupos R *̂° de e^ c^ s i  están presentes.

Aún preferidos ulteriormente son lo s polienos de la  
fórmula X III, en la  que R representa e l residuo monoacílico 
de ún ácido mono- o d i-carboxilico  saturado o insaturado e t i-  
lénicamente, y particularmente un grupo de la  fórmula

-C0-C= CHR'
¡20

19 XIV



donde
90 .R indica -H, -C i, -B r, o un grupo de a lq u ilo  1 a 4

átomos de carbono, y 
19R indica -H, -C00H, o un grupo de la  fórmula

= 13 =

5.
-C00 (CH CHCH O) „  R 

2 ) 2 e-
21

R'16

XV

10.

15.

20.

donde
16

R y tienen la s  sign ificac ion es previamente asigna­
das, y

21R indica un grupo de hidrocarburo de a r i lo ,  a lq u ilo , 
a ra lq u ilo , o alquenilo o un grupo de a c ilo  a l i f á t i -  
co, aromático, o a r a l i fá t ic o , t a l  que e l grupo R ^  
contiene 24 átomos de carbono a lo  sumo.

—18R representa de preferencia un grupo que contiene 
de 2 a 16 átomos de carbono y que lle v a  o ün grupo -C00H o un 
grupo de alcoxicarbonilo  que contiene de 1 a 13 átomos de car­
bono, y especialmente indica -CH = CHCOOH o -CĤ CĤ COOH.

15R representa de preferencia un rad ica l a l i f á t io o  
que contiene de 3 a 60 átomos de carbono, especialmente un ra­
d ica l de hidrocarburo saturado de 6 átomos de carbono a lo  su ­
mo, o un rad ica l de la s  fórmulas

o
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10.

15.

20.

donde
20cada R tiene la  s ig n ificac ió n  préviamente asignada,

22R indica un enlace carbono -  carbono, un grupo de hi­
drocarburo de alquileno de 1 a 4 átomos de carbono, 
o un átomo de oxigeno de éter, y 

e tien e la  s ig n ificac ió n  previamente asignada.
15Los compuestos de la  fórmula XI, donde R es e l ra­

d ica l que permanece tra s  eliminación de lo s grupos OH de c^.de 
un alcohol que contiene por lo  menos grupos de hidroxilo alcohó­
lic o s  de o^, o, previendo que d^ es por lo  menos 1 , el rad ica l 
de a c ilo  que permanece tra s  eliminación de lo s grupos OH de 
de un ácido carboxilico  que contiene por lo  menos grupos de 
ácido carboxilico de c^ o e l rad ica l de a r i lo  que permanece 
tra s  eliminación de lo s grupos OH de c^ de un fenol que con­
tiene por lo  menos grupos de hidroxilo fenólicos c^, son obte­
n ib les a l  e s te r if ic a r  e l alcohol de la  fórmula

25.

RÍ5 (O-alquileno) OH
" i

° i

XX

17con un ácido carboxilico  de fórmula HOR o su  anhídrido o _ 
cloruro de ácido, en e l caso en que e^ es cero, mientras que 
aquellos donde e^ es 1 , son obtenibles a l  convertir e l aleo-

30



hol de la  fórmula XX en su  éter g l ic id i l ic o  de 1& fórmula

5

10.

15.

20.

u

/ °  \  } XXI
-(O -alquileno)^ OCĤ CH -  CĤ  j

J c.

seguido por abertura del an illo  de epóxido indicado a través 
de la  reacción con e l ácido carboxilico de la  fórmula HOR^.

15Los compuestos de la  fórmula X III, donde R es el 
rad ica l que permanece tra s  eliminación de los grupos OH de.o^ 
de ún ácido carboxilico  que contiene por lo  menos grupos de ác i­
do carboxilico y d^ es cero, son obtenibles por e s to r i f i­
cación del ácido carboxilico de la  fórmula R^(OH) o su  an-

17 °1  -hídrido con un alcohol de la  fórmula R OH, donde e^ es ce­
ro, mientras aquellos donde e-, es 1 , son obtenibles por reac- 

15ción del ácido R (OH) con un éter g l ic id i l ic o  o un éstei'
jLg l ic id i l ic o .

15Los compuestos de la  fórmula XIII, donde R es e l
rad ica l de a r i lo  que permanece tra s  eliminación de lo s grupos
OH de. c- de un compuesto que tiene por lo  menos grupos de hi-

d i y
droxilioo  fenólicos c^; y/e^ son. cada uno cero; son obtenibles 
a l  e s te r if ic a r  e l fenol de la  fórmula

R ^  (OH) XXCI
25. 1

17con un ácido carboxilico de la  fórmula HOR o sú anhídrido 
o cloruro de ácido, mientras que aquellos en donde d^ es ce­
ro y e^ es 1 son obtenibles a l  convertir e l fenol de la  fó r­
mula XXII en su éter g l ic id i l ic o  de la  fórmula

30. ^**0
R  ̂ (OCHgCH - OHg)̂ XXEII



seguido por la  abertura del a n illo  indicado a través de la  .
1 *7

reacción con ácido carboxílico  de la  fórmula HOR , o por reac­
ción del fenol XXII con e l éter o á ste r  g l ic id í l ic o  apropian­
do.

5. Usualmente, e l polimercaptano se  emplea en una canti­
dad su fic ie n te  para sum inistrar de 0 , 8 a 1,1  de grupos de.mer- - 
captano por lo s citados dobles enlaces etilén icos del polieno: 
la s  cantidades óptim a s , y la  proporción re la tiv a  del polimer­
captano y del polieno requerida para e l curado sa t is fa c to r io , 
puede averiguarse fácilm ente por simple experimento.

Deseablemente, el polimercaptano contiene hasta 6 gru­
pos de mercaptano por molécula media y por lo  menos uno del po­
lieno y e l polimercaptano tiene un peso molecular medio en el 
in tervalo  de 1.000 a 6 . 000.

15. Ventajosamente, la s  composiciones contienen un acele­
rador para la  reacción entre el polieno y e l polimercaptano, 
y preferentemente este  acelerador es una base o ácido de Brpna- 
ted orgánico o inorgánico, o un catalizador exento de rad ica l.
Los últimos son de ap licab ilid ad  general e incluyen peróxidos 

20. y persa les orgánicos o inorgánicos t a l  como peróxido de benzoi­
lo , peróxido de hidrógeno, hidroperóxido de te rc ib u tilo , pero- 
xibicarbonato de d i-isoprop ilo , y persu lfato  de amonio. Para 
polienos que no contienen dobles enlaces etilén icos a lfa  para 
grupos de carboniloxilo,.pueden también u t i liz a r se  ácidos Brphs 

25. ted. Ejemplos de ta le s  ácidos apropiados son lo s  ácidos su lfú ­
r ic o s , fo sfó rico , y clorhídrico, asimismo los ácidos su ltán icos 
aromáticos, t a l  como el ácido toluen-p-sulfónico. Para los...po­
lienos preferidos, es decir aquellos que tienen dobles enlaces 
etilén icos a l fa  para grupos de carboniloxilo, se  pueden u t i l i -  
zar bases de Br#nsted. Ejemplos de bases apropiadas son la s  
aminas prim arias, secundarias y te rc ia r ia s , t a l  como t r i e t i l a -



mina., I?,N-dim etilanilina, y N-bencildimetilamina, alcanola- 

minas in feriores (por ejemplo mono-, d i- y tri-etanolam ina), 
alquilenpoliaminas in feriores (por ejemplo, etilendiamina, 
diotilentriam ina, trietilen tetram in a, tetraetilenpentam ina,

5 . propanr-l,2-diamina, propan-l,3-diamina, yhexametilendiamina), 
asimismo bases de amonio cuaternarias, t a l  como hidr&xido te- 
trametilamónico, e hidróxidos inorgánicos a cuos d u b lé s (espe­
cialmente hidróxido de sodio) y sa le s  inorgánicas, t a l  como 
fo sfa to  trisód ico , carbonato sódico, bicarbonato sódioo, p i- 
ro fosfato  sódico, y acetato  sódico.

La alfombra poseerá normalmente un m aterial de so­
porte secundario convencional, t a l  como una te la  te jid a  de 
forma su e lta  (por ejemplo te la  de yute) o un te jid o  s in  te je r  
(por ejemplo un te jid o  de fib ra s  de nylon o p o lie s te r  enlaza- 
das en puntos de contacto de fib ra  a fib ra  y/o punzonadas con 
agu ja). Las fib ra s  ancladas en el soporte por medio del méto­
do de este invento pueden se r  de lana, algodón, p o lié ste r , ny­
lon, polipropileno, p o li(a c r ilo n itr ilo )  o p o li(a c r ilo n itr ilo )  
modificado, por ejemplo un "modaciylic", o mezclas de estas 

20. f ib ra s . La composición se  ap lic a , por lo  general, a l  m aterial 
de soporte secundario en forma de una pasta con medios usua­
le s , para formar una capa espesa que s irv e  para anclar lo s 
copos o bucles del pelo de la  alfombra.

Las composiciones empleadas en el método de esta  in- 
25. vención pueden curarse, es decir convertirse en un só lid o  in­

fu sib le , e in soluble, s in  la  ap licación  de calor, pero, s i  se  
desea, puede ace lerarse  e l curado a l  calen tarlas a una tempe­
ratura de por lo  menos 60RC, pero de preferencia de 1809C a 
lo  sumo: para la  mayoría de propósitos, es particularmente 

30. conveniente una temperatura comprendida entre 80 y l^Oac. S i 
se  desea, la  composición puede curarse en dos etapas: primero

se  la  calienta suficientem ente para que g e lifiq u e  pero no para



qu.e se  produzca e l curado y, .s i  se  desea? se  imprime un mo­
tivo  decorativo sobre e l soporte? por ejemplo pasando la  a l ­
fombra a través de ro d illo s estampadores f r ío s ,  para fin es 
decorativos o para proporcionar un acabado an tideslizan te , y 
luego se  completa e l curado por calentamiento u lte rio r .

Las composiciones pueden ap licarse  en forma de espu­
mas. Estas espumas pueden obtenerse de forma diversa.

En un método se  incorpora mediante soplado o b ati­
do, por ejemplo, un gas (a ire , dióxido de carbono o nitrógeno) 
en una mezcla liqu ida del polieno y del polimercaptano: nor­
malmente, lo s componentes de la  mezcla deben haber su frido  una 
reticu lac ión  p a rc ia l de forma que la  v iscosidad  de la  mezcla 
sea lo  suficientemente elevada para que retenga una proporción 
adecuada de la s  burbujas de gas.

En otro método la s  burbujas de gas o vapor se  gene-, 
ran in s i  tu . Estas pueden producirse mediante un agente.de so­
plado que sea estab le  a la  temperatura del ambiente, pero que 
se  descomponga para generar un gas in erte , por lo  general ni­
trógeno o dióxido de carbono, con la s  temperaturas alcanzadas 
por Aa mezcla, ya sea de forma espontánea durante la  reacción 
de curado, que normalmente es exotérmica, o mediante la  ap lica­
ción externa de calor. Ejemplos de agentes de soplado son 
2,2  '-azob is ( 2-m etilpropioni t r i lo )  -p , p * -  oxibis (bencensulfonil- 
-h id racid a), azodicarbonamida, dinitrosopentametilentetramina, 
bicarbonato sódico y bicarbonato amónico. De modo análogo pue­
den u t i l iz a r se  substancias que sean liqu id as a ^la temperatura 
del ambiente bajo presión atm osférica pero que hirvan a la s  
temperaturas alcanzadas por la  mezcla, ya sea por medio de una 
reacción de curado exotérmica o mediante la  ap licación  de ca­
lo r :  por lo  general éstos son líquidos orgánicos in ertes que 
pueden d isp ersarse  fácilm ente, por ejemplo como una emulsión, 
en e l polieno y/o e l polimercaptano. Por lo  común son inmisci-
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bles en agua y hirven, bajo la  presición  atm osférica, entre 
30a y 1003C. Tipos concretos de estos líquidos orgánicos son 
lo s hidrocarburos de parafina de 6 átomos de carbono a lo  su­
mo, t a l  como Mr-p en tan o y parafinas cloradas, bromadas o f  Ino­
radas de 3 átomos de carbono a lo  sumo como es el tr ic lo ro tri-  
fluoroetano.

Otro modo de generar burbujas de gas "in  s itu "  con­
s is te . en incorporar una substancia que genere un gas a l  reac­
cionar oon el polieno y e l polinercaptano. Un procedimiento 
particularmente apropiado consiste en u t i l iz a r , como compo­
nente ( i i ) ,  un polieno que contenga un grupo carboxílico l i ­
bre en conexión oon un carbonato o bicarbonato metálico a lca­
lino o a lca lin o térreo . Los pollenos apropiados que contienen 
carboxilo son lo s de la  fórmula

15.

20.

(O-alquileno)g OOCCH = CHCOOH XXIV

en la  que
"alqu ilen o", d^ y c^ tienen el sign ificad o  
indicado antes.

Los carbonatos y bicarbonatos de metales a lca lin o s 
y a lca lin o térreo s, siendo bases Brjánsted, sirven  también pa­
ra ace le rar  la  reacción entre el polieno y e l polimercaptano. 
Estos pueden adicionarse en forma de soluciones acuosas, no 
siendo p erju d ic ia l una moderada cantidad de agua para formar 
la  espuma.

La naturaleza y cantidad del agente soplante que 
debe emplearse dependerá de la s  circunstancias con la s  que 
debe producirse la  espuma. Para la  obtención de espumas sa - , 
t i s fa c to r ía s  es importante u t i l iz a r  condiciones en la  que que­
de retenido en la  mezcla una proporción su fic ien te  del gas:



en el supuesto de que la  v iscosidad  de la  mezcla sea excesi­
vamente "baja puede escapar la  mayor parte del gas, a l  tiem­
po que, s i  el curado está muy adelantado la s  burbujas de gas 
no podrán e jercer la  expansión adecuada. Sin embargo, la s  - 
condiciones óptimas para la  espumación pueden determinarse 
fácilm ente por medio de la  esperimentación ru tin aria  con mé­
todos que son fam iliares a lo s entendidos en el a rte . Es ob­
vio  que, en c ierto s casos, puede se r  deseable ap lic a r  la  com­
posición de soporte en forma de espuma, pero dejando o ha­
ciendo que se  contraiga la  espuma antes de que cure la  com­
posición.

Las composiciones pueden contener materias de re­
lleno y agentes espesantes, t a l  como carbonato de ca lc io , ne­
gro de fundición, b ar itin as, oaolin, y polímeros finamente 
divididos t a l  como resinas curadas de urea-formaldehido. Asi­
mismo pueden contener pigmentos. Particularmente, s i  e l po- 
lieno y/o  e l polimercaptano tiene una cadena de p o li(o x ia l-  
quileno), la s  composiciones pueden contener asimismo subs­
tancias que estab ilicen  e l producto curado contra efectos_ 
adversos de la  luz. Los estab ilizadores apropiados incluyen 
compuestos que tienen por lo  menos un grupo de hidroxilo f&- 
nólico y por lo  menos un grupo de a lq u ilo  o de a lcox ilo  do 
1 a 8 átomos de carbono en el mismo a n illo  bencénico, e sp e ­
cialmente compuestos que tienen de 1 a 4 an illo s  bencénicos, 
por lo  menos uno de lo s cuales llev a  un grupo de hidroxilo ... 
fenólico  orto para t a l  grupo de a lq u ilo  o a lco x ilo . Ejemplos 
esp ecífico s de estab ilizad ores apropiados incluyen 1 , 1- b is 
(3 ,5 -d i-te rc ib u til-2 -h id ro x if enil)butano, 1 , 1- b is (3- torcíbu- 
t i l - 2- h idroxifen il) butano, l , l b i s ( 2- te r c ib u t i l- 4-h idroxi-6-  _ 
-m etilfen il) butano, b is (3- 1ercibuti 1- 2- hidroxi-5-  e t i lfe n il)  me 
taño, su lfuro  de b is (3- te rc ib u til-4-h id rox i-6-m etilfen ilo ), 
3 -(3 ,5 -d i-tercibu til-4 -h idrox ifen il)p rop ion ato  de octadecilo,



-totraquis (3-(3 ,5-d i-tercibutil-4 ..h idroxifen il)propionato) de 
p e n ta e r itr it ilo , y- el complejo de níquel de la  fórmula

Usualmente se  emplea aproximadamente de 0 ,1  a 5% en 
peso del estab ilizad or, calculado sobre e l peso del polimer- 
captano y/o polieno conteniendo po li(ox ialqu ilen o).

Los ejemplos que siguen ilu stran  e l invento. Las 
15. partes son en peso y la s  temperaturas están expresadas en 

grados Celsius.

Los p o lio le s I ,  I I ,  I I I ,  IV y V son tr io le s  de po- 
lioxipropileno (aductos de g lic e ro l y óxido de propileno) de 
peso molecular medio de 4000 , 700 , 480, 600 y 1500 re sp ectí-  

2(^ vamente.

EL p o l it io l  A, e l t r i t io g l ic o la to  de un alcohol po- 
lohidrico de cadena larga , se  obtiene del modo sigu ien te :

Se calien ta en re flu jo  y con ag itación , bajo atmós­
fera  de nitrógeno, el p o lio l I , (800 g ) , 55,2 g de ácido t io -  

25. g lic ó lic o , 5 g de ácido toluen-p-sulfónico y 350 co de to lu e­
no. Se separa e l agua (10,8 cc) que se  forma durante la  r e a c ­
ción como su  azeotropo con tolueno. Se enfria la  mezcla y se  
lava con agua, y se  separa la  fa se  orgánica. Después de sepa­
ra r  bajo vacío el d isolvente de la  fa se  orgánica quedan 793 g 

30. (94% del rendimiento teórico) del t r i t io g l ic o la to  deseado,



con un contonido de t io l  de 0,59  equivalentes/kg y con la  fór­
mula

5.
CH.

CH

OH.

-(OCH.CH). OOCCH.SH 
 ̂ ^1 ^

xxvi

en donde
f^  es un número entero de valo r promedio 22, 5 .

EL p o l i t io l  B es s im ilar  a l  p o l it io l  A pero se  ob­
tiene del p o lio l I I ,  o sea , f^  en la  fórmula XXVI s ig n if ic a  
un número entero con un valor promedio de 3 , 5 .

EL p o l i t io l  C indica un po lisu lfu ro  que es esencial
mente de la  fórmula media 

15.

HS ^ C^OCEgOC^SS CgĤ OCHgOCgĤ SH XXVII

20.

El p o l i t io l  D indica e l á ste r  de tri(3-mercapto^2- 
-hidroxipropilo) de p o lio l I I I :  es esencialmente de la  fórmu­
la

25.

CH.
i '
CH

!
CH.

CH. 
t 3

-(OCH.CH) ONLCHCHSH2 S i  2j 2
OH

XXVIII

donde
representa un número entero de valo r medio 2$i2.

EL p o l i t io l  E es e l te tra t ic g lic o la to  de pentaeri-
t r i t o l .

30. El p o l i t io l  F es s im ila r  a l  p o l it io l  A pero se  ob­
tiene del p o lio l IV: es sustancialmente de la  fórmula XXVI, 
donde f^  es un número entero de valor medio 2 ,9 .



El p o l it io l  & es un p o líé ste r  terminado en mercap- 
tano, realizado a l  calentar a re flu jo  g lice rin a  (1  mol), á c i­
do adipico (4  moles), butan -l,4-d io l  (4  moles), y ácido t io g l i ­
cólico (3  moles) en percloroetileno con ag itación  durante ¡5 
horas hajo nitrógeno, en presencia de ácido p-toluensulfóni- 
co en calidad de catalizador, eliminándose e l agua formada 
durante la  reacción como su  azeótropo. La mezcla se  lavó con 
agua hasta que la s  lavazas ofrecieron un pH de 5 a 6 , luego 
se  d e stiló  e l perclorotileno hajo presión reducida.

El p o l it io l  H, asimismo un p o líé ste r  terminado en 
mercaptano, se  re a liz ó  similarmente, a p a r t ir  de 1 mol de 
1 , 1, 1-trim etilolpropano, 2 moles de ácido adipico, 2 moles de 
poliox iprop ilen glico l de peso molecular medio 425 y 3 molos 
de ácido 3-mercaptopropiónico.

EL p o l it io l  J  es t r i t io g lic o la to  de 1 ,1 ,1 -trim etilo l­
propano.

El p o l it io l  K es l , 2- h is ( 2-mercaptoetoxietano).

Los p o l it io l  es L y M son p o lié s te r  terminados en mer­
captano que se  obtienen de modo análogo a l  p o l it io l  G, a par­
t i r  de, respectivamente, 3 moles de poliox iprop ilen glico l de 
peso molecular medio 1025, 2 moles de ácido tiom álico y 2 mo­
le s  de ácido t io g lic ó lic o , y 3 moles de p o lio x ie tile n g lico l 
de peso molecular medio 600, 2 moles de ácido tiom álico y 2 

moles de ácido t io g lic ó lic o .

El p o lit io l  N es tr i t io g lic o la to  de g lic e ro l.

La p o li d e f in a  A denota el tr is(3 -carb o x iacrila to ) 
de p o lio l I ,  y se  obtiene del modo sigu ien te :

Una mezcla de p o lio l I  (200 g ) , 14,7 g de anhídrido 
maléico y 2 g de N-bencildimetilamino se  ag itó  a 1203 durante 
100 minutos. El producto, la  p o lio le fin a  A, es sustancialmen-  ̂
te  de la  fórmula



24 -

5.

10.

15.

CH

CH

CH.

40CH CH) 00CCH = CHCOOH 
^ *̂1

XXIX

CH -

donde

4
tien e e l sign ificad o  indicado en la  fám ula  XXVI.

La p o lio le fin a  B es substancialmente e l á ste r  3-n- 
-butoxi-2-h idroxiprop ilico  de p o lio le fin a  y se  rea lizó  del 
modo sigu ien te : Se adicionó, mientras se  agitaba, 49 g (0,9 

de proporción molar) de éter n -b u tiig lic id ilic o  (contenido 
de epóxido 7 ,1  equivalentes/kg) a  536,5 g de po lio le fin a  A ca­
lentada a  1203, y se  continuó la  ag itación  durante 100 minu­
tos a 1203, en cuyo tiempo e l contenido de epóxido del pro­
ducto fuá 0 .

La p o lio le fin a  B tiene la  fórmula media

20.

25.

CHg- .
f 3

40CHgCH)^ OOCCH CHCOOCHgCHCHgO( CHg^CH.

CH

CH,

-L 2 .7

-(OCH^CH)^ OOCCH 2 t f .
CĤ3

= CHCOOH

0 .3
XXX

donde
cada f^  tien e e l sign ificad o  indicado en la  fórmula 

XXVI.

la  p o lio lefin a C es e l éter de t r i ( 3-m etacriloxi- 
- 2-h idroxi-n-propil) de p o lio l I I  y se  preparó cono sigue:

Se ag itó  conjuntamente a 803 y durante 2 horas e l
30.'



éter t r ig l ic id i i io o  (500 g) de p o lio l I I  (con un contenido 
epóxido de 2,7 equivalentes/kg), ácido m etacrilico (116 g ) , 
trietilam in a (6 g ) ,  e hidroquinona (0,5 g) y luego se  ag itó  
durante 3 horas a 120S, en cuyo tiempo el contenido epoxídi- 
co del producto descendió a cero.

La p o lio le fin a  C presenta sustancialmente la  fó r­
mula

donde
h^ es un número entero de valor medio 3 ,5 .

La p o lio lefin a D se  preparó de modo análogo. Por 
consiguiente, se  in s t i ló ,  durante 60 minutos, el éter t r i g l í -  
c id ílic o  (contenido epoxidico de 0,58 equivalentes/kg) de po­
l io l  I  (200 g) a 8 ,4  g de ácido a c r ílic o , conteniendo e l 1% 
de trietilam ina y el 0,1% de hidroquinona, agitándose a 120S. 
Se prosiguió el calentamiento con ag itación  a 1209 hasta que 
el contenido epoxidico del producto descendió a menos de 0,02 
equivalentes/kg. La poliolefina. D es sustancialmente de la  fór- 
muía XXXIV, donde m̂  s ig n ific a  un número entero de valor me­
dio 22,5.

La p o lio le fin a  E se  preparó calentando a 809 duran­
te  45 minutos, "bajo nitrógeno, 500 g de un poli(oxipropilen) 
g l ic o l  de peso molecular medio 2000 con 49 g de anhídrido ma- 
lé ico  y prosiguiendo luego e l calentamiento a 1209 durante 1 
hora en presencia de 5 g de N-hencildimetilamina: se  adicionó 
a l  producto éter n -b u til-g lic id ilic o  de valor epoxidico 7,05 
equivalentes/kg (71 g) y se  calentó la  mezcla durante 1 hora



y 3/4 a 120a bajo atmósfera de nitrógeno. La po lio lefin a B 
es substancialmente de la  fórmula

CĤ CH -

2
XXXCI

en la  que
s ig n if ic a  un número entero de valor medio 16,6. 

La p o lio le fin a  F se  obtuvo calentando durante 2 ho-
ras a 80B 3 kg de p o lio l V, anhídrido maléico (588 g) y t r ie -  
tilam ina (25 g ) . Resultó un liquido ambarino conteniendo 1,72 

equivalentes de doble enlace e tilén ico  por k ilo : es sustan-_ 
cialmente de la  fórmula XXIX¡ donde f^  s ig n if ic a  un número en­
tero de valo r medio 8 ,1 .

La p o lio le fin a  & se  preparó de modo análogo u t i l i ­
zando 1 ,2  kg de p o lio l IV en lugar de 3 kg de p o lio l V: os 
sustancialm ente de la  fórmula XXIX, donde f- s ig n ific a  un nú­
mero entero de valor medio 2,9.

La p o lio le fin a  H se  preparó adicionando cloruro a- 
c r il ic o  recién  d estilado  (20 g) a una solución agitada de po­
l i o l  I  (200 g) y trietilam in a (22 g) en 200 g de acetona seca, 
agitando la  mezcla durante 1 hora a la  temperatura del ambien­
te  y luego calentándola en re flu jo  durante 5 horas. Se f i l t r ó  
e l producto, se  le  adicionó 0 ,2  g de p-metoxifenol para inhi­
b ir  la  polimerización y se  separó la  acetona mediante evapo­
ración bajo presión reducida. La p o lio le fin a  H es su stan cia l­
mente de la  fórmula



OH.2
XXXIII

OH — (OCHgCH)^ OCOCH = CH,2
CH. 3

*2

10.

15.

20.

donde k^ s ig n ific a  un número entero de valor medio 22.5*

La po li d e f in a  J  se  obtuvo agitando 500 g de éter 
t r ig l i c id i l i c o  de p o lio l I I  (contenido epoxidico de 2,7 eaui- 
valen tes/kg), ácido a c r ilic o  (97 g ) , trietilam in a (6 g) e hi­
droquinona (0,5 g) a 808 durante 2 horas y luego a 1208 du­

rante 3 horas, en cuyo tiempo e l contenido epoxidico de la  
mezcla descendió a cero.

El producto, la  p o lio le fin a  J ,  es sustancialmente 
de la  fórmula

La po lio le fin a  K se  preporó mezclando 384 g del 
éter d ig l ic id il ic o  de 2,2-.bis(p-hidroxifenil)propano (conte­
nido epoxidico de 5 ,2  equivalentes/kg) con 144 g de ácido 
a c r ilic o  en presencia deN-bencildimetilamina (5,3 g) y jaLne- 
to x ife n il (0,53 g) y calentando la  mezcla a 120a durante 2 
horas. El producto, la  p o lio le fin a  K, es do la  fórmula

donde m- es un número entero de valo r medio 3 ,5 .



XXXV
5.

2

El IMPLO 1 .

Se ap licó  una composición preparada con la  mezcla 
10. a fondo de 200 partes de p o l it io l  A, 160 partes de p o lio le f i-  

na A, 100 partes de carbonato cálcico  precipitado y 2 partes 
de N ,N -dim etilanilina, por medio de un ro d illo  o una espátula, 
a un te jid o  de soporte punzonado con aguja. Se calentó el te­
jid o  tratado durante 10 minutos a 120a para el curado de la  

^  composición. Se obtuvo una capa cauchosa y re sisten te , adheri­
da firmemente a l  te jid o  de soporte.

En otros experimentos se  obtuvieron resultados s i ­
m ilares utilizando composiciones preparadas a base de:

200 partes de p o l it io l  A
20 180 partes de p o lio le fin a  B 

50 partes de carbonato cálcico  precipitado 
2 partes de trietilam in a

o bien
200 partes de p o l it io l  B 

25 1000 partes de po lio le fin a  A 
200 partes de carbonato cálcico  precipitado.

ET IMPIO 2.

Se preparó, de modo análogo, una composición a par- 
30. t i r  de 200 partes de p o l it io l  A, 160 partes de po lio le fin a  A, 

240 partes de carbonato cálcico  precipitado y 5,5 partes de



N,N-dimetiian.ilinB, Se ap licó  esta composición a un te jid o  
de soporte y se  curó calentándola durante 15 minutos a 703 
o durante 10 minutos a 1203.

Se ap licó  otra composición, constitu ida por 200 
partes de p o l it io l  A, 175 partes de po lio lefin a B, 240 par­
te s de carbonato cálcico  y 20 partes de trietanolam ina, y 
se  curó calentándola durante 10 minutos a 803 o durante 5 
minutos a 1203^

Con la s  pruebas de envejecimiento a r t i f i c i a l e s ,  e- 
fectuadas según la  norma DIN 53608, en la s  que se  mantuvie­
ron la s  muestras a 703 durante una semana, lo s soportes de., 
alfombra convencionales fabricados con un poli(butadieno) re­
sultaron secos y quebradizos, mientras que lo s preparados 
mediante curado de p o l it io l  A con p o lio le fin a  A quedaron v ir ­
tualmente in alterados. En la s  pruebas de abrasión, donde se  
sometieron lo s soportes a pasadas de un cono de p lá stico  
cargado, lo s soportes convencionales se  volvieron ásperos 
después de 5 a 20 pasadas, mientras que lo s preparados me­
diante el curado de p o lit io l  A con po lio le fin a  B resultaron 
ocRpletamente re sisten te s a 150 o mas de dichas pasadas.

HIMPLO 3.

Se obtuvieron la s  mezclas sigu ien tes, en donde la s  
c if r a s  s ign ifican  partes.

P olio lefin a C 
P olio lefin a D 
P olio lefin a E
P oliolefin a F 
P olio lefin a G 
P o lit io l  C 
P o lit io l  D 
P o lit io l  E

3 í  c d

10  -  -  _

-  40 -  -  _
-  -  36 -  _

-  36
10

40 -  -  40

-  8 12  -



3; b J3 d
Caolín 25 25 25 25 25,
D ietilentriam ina 0.5 0.5 0.5 0.5 0.5

Se mezcló la  po li d e f in a  y- e l p o lie t io l con el cao­
l ín , luego se  ag itó  la  dietilentriam ina y se  esparció ráp i- 

5. damente la  composición con un cuchillo de hoja ancha sobre 
e l dorso de una alfombra con soporte de yute dotada de un 
pelo de nilón s in  teñ ir  formando bucle y con un peso de 1,3

kg/m . Las composiciones, que se  aplicaron en la  proporción 
2 2de 2,67 kg/m en el caso a , 3,12  kg/m en el caso b y c y

2 *"*
0 de 2,2  kg/m en e l caso d y e, se  curaron a la  temperatura

del ambiente obteniéndose revestim ientos cauchosos opacos.

la  fuerza requerida para arrancar un bucle de una 
alfombra s in  tr a ta r  se  midió en una máquina Instron y resu l­
tó de lO Newtons. Se intentó medir la  fuerza requerida para
extraer un bucle en el caso de la  alfombra con el soporte de

-5. l a  composición d, pero la  adhesión resu lto  se r  tan elevada 
que no fue posib le  la  medición, rompiéndose la s  f ib ra s  de ny- 
lon con una tensión de 500 Newtons.

ET IMPLO 4.

20, Se rep itió  la  elaboración del ejemplo 3 , siendo._el
polieno la  p o lio le fin a  C (25 partes) y e l polimercaptano el 
p o l i t io l  F (25 p arte s); la  alfombra u tilizad a  tenía un pelo 
de nylon s in  teñ ir y formando bucle y se  soportó con polipro­
pileno, aplicándose la  composición en la  proporción de 3,32 

25. kg/m^.

La fuerza requerida para extraer un bucle de la  a l ­
fombra s in  tr a ta r  fué de 5 Newtons, pero la  requerida para ox- 
tra e r  un bucle de la  alfombra tratada tampoco pudo se r  mer. 
dida, rompiéndose la s  fib ra s  con una tensión de 66 Newtons.

Se preparó una emulsión a l  50% de p o lit io l  A ag i­

30.



tando vigorosamente 50 g del p o l i t io l  con 40 g de'agua conte­
niendo 10 g de un agente emulgente (un aducto de 1 mol de p- 
nonilfenol con 9 moles de óxido de etilen o). Se preparó una 
emulsión a l  50% de la  po lio lefin a A, de modo análogo, a par­
t i r  de 50 g de polieno y 47,5 g de agua con 2,5 g de un amul- 
gente (un aducto de 70 moles de óxido de etileno con 1 mol 
de mezcla de n-alquilaminas conteniendo 16 o 18 átomos de 
carbono).

Se mezclaron la s  dos emulsiones con 41,7 g de car-, 
bonato cálcico  precipitado y la  pasta espumante resultante, se  
ap licó  sobre e l respaldo de la  alfombra por medio de una es­
pátula. Se secó la  composición y se  curó calentándola a 1208 

durante 20 minutos.

Se obtuvo una pelícu la  con la  pasta antes prepara­
da y lutégo se  curó como se  ha indicado anteriormente, y se  
midió la  re siste n c ia  a la  tracción  y e l alargamiento a la  ro­
tura de la  p elícu la  con un .probador de tracción  Instron, s i ­
guiendo e l procedimiento establecido en SNV (Schweizerische 
Normen Verein) 198/461. Se probó, asimismo, una pe lícu la  s i ­
m ilar que comprendía un agente convencional de soporte de a l­
fombras y contenía un lá te x  de butadieno-estireno carboxila- 
do. Los resultados obtenidos fueron:

R esistencia a la Alargamiento en
tracción  (kg/cm) la  rotura

P olien o-politio l 
Látex de butadieno-es-

0,46 0,03 95

tireno 0,31 í  0,02 55



Se prepararon l a s  mezclas sigu ientes y se a p li­

caron sotare e l  dorso de una alfombra con soporte de yute, 

t a l  como se ha d escrito  en e l ejemplo 3, y se dejó que 

curaran a la  temperatura del ambiente.

EJEMPLO 6

f g h i á k 1 m n 0

p o li  d e f in a A 53 53 25 25 50 - - **- - —
p o li d e f in a & - - - - - 20 20 - - —
p o li d e f in a H - - - - - - - 25 - -
P d io le f in a J 10 -

P o lio le fin a K 15
P o l i t io l A - - - - - - ** 25 33 -
P d i t i o l E 4 4
P o l i t i d F - - - - - - - - -

t c-
s *

y oí tíO-L & - - 25 25 - 26.4 - - - -

P d i t i o l H - - - - - - -** 35 - - -

P d i t i o l J - - - - 5 — - - - -

caolín 25 25 25 25 25 25 25x 25 25. 25
Di otilentriam ina ** 0.5 — 0.5 — 0^5 <3.5 0.5 0.5 0^5

En cada uno de lo s  casos e l soporte se adhi­

r ió  fuertemente a l a s  f ib ra s .:

Se ag itó  durante 30 minutos y a  la  temperatura 

del ambiente em percloroetileno l a  muestra de alfombra 

a la  que se ap licó  un soporte segán l a  composición g: 

Después de secar la  muestra no se apreció degradación.

En otro experimento se ag itó  otra mezcla durante 1 hora 

y a la  temperatura del ambiente con una solución acuosa 

a l  20% de un detergente comercial (dodecilbencensulfonato'



sódico)$ tampoco se apreció-, degradación.

EJEMPLO 7

Se mezcló p o lio le fin a  A (31,2 g (, p o l i t io l  g  

(2 g ), caolín (20 g) y d ietilen triam ina 0,4 g) y 

se extendió de forma uniforme sobre e l respaldo de 

una muestra de alfombra de 12 cm x 12 cm? se curó 

la  mezcla durante 15 minutos a la  temperatura del¡-i!?
ambiente para formar un soporte f le x ib le .

Se re p itió  e l experimento utilizando 33 g de 

la  p o lio le fin a  F en vez de la  p o lio le fin a  A y u tilizan , 

do 5 g de p o l i t io l  K: la  duración del curado fuá de 1

hora aproximadamente.

EJEMPLO 8

Ss prepararon soportes de alfombra utilizando 

la s  composiciones sigu ien tes:

P p lid e fin a  A
&

11.6
3-

11.6
x*

11.'6
s t

P o lio lefin a & - - - 10.0 10.0

P o lit io l G 2.8 - - ** **

P o l i t io l L - 8^34 - - -

P o lit io l M — - 5.16 - **

P o lit io l N - - - 4.1 4.1

NagCO^ - - 0^6 - -

CaCO- precipitado 
(relleno)

- - 5.6 7 -
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resina de urea- R a r a iformaldeKido —

curada (relleno) 3.2 6.0 - — 2,8

condiciones del 10 mi­ 10 mi­ 10 mi­ 10 mi­ 10 mi­
curado nutos nutos nuto s nutos nutosa 120a a 120a a 120a a 1003 a 1203

En cacLa uno de lo s  casos lo s soportes se adhirió 

ron bien a la  alfombra.
y , ss

N O T A

D escrito e l  objeto del presente invento, se 

declaran nuevas y de propia invención la s  sigu ien tes r e i­

vindicaciones con prioridad de l a  so lic itu d  de patente 

in g lesa  nS 40648/72 depositada con documentación prov isio ­

n al e l  1 de Septiembre de 1972, y completada bajo documen­

tación  d iv is io n al na 38087/73 e l  10-8-73.

1. Un procedimiento para l a  obtención del so­

porte de una alfombra, caracterizado porque en su re a liz a ­

ción se t r a t a ,  en una primera etapa, e l  respaldo de la  a l ­

fombra con una composición curable formada por un polimer­

captano que contiene, por molócula media, por lo  menos dos 

grupos de mercaptano, y un polieno que tien e, por molócula 

media, por lo  menos dos dobles enlaces e tilé n io o s,'c ad a  

uno beta a un átomo de nitrógeno, azufre, u oxígeno, siendo 

superior a 4 l a  suma de lo s  grupos de mercaptano en e l  c i ­

tado polimercaptano y de t a le s  enlaces dobles e tiló n ica -  

mente en e l  citado polieno^ en una proporción de ambos com­

ponentes t a l  que e l  polimercaptano se encuentre preferente­

mente en una cantidad su fic ien te  para sum inistrar de 0,8 a 

1 ,1  grupos de mercaptano por e l  citado doble enlace o t i lé -
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nico del polieno, y conteniendo, a su vez, l a  composición 

un acelerador de curado constituido por un ácido de Bróns- 

ted ó un cata lizad or exento de rad ica l, siguiéndose en una 

segunda etapa del proceso, e l  curado de la  composición 

f i ja d a  sobre e l  respaldo de la  alfombra) sin  aplicación  

de calor, o, s i  se desea, a. una temperatura de 603 por lo  

menos, pero no superior a 180SC.

2. Procedimiento, segán la  reivindicación 1, en 

e l  que por lo menos uno del polieno y del mercapto tien e  

un peso molecular medio en e l  in tervalo  de 1.000 a 6.000.

3. Procedimiento, segán cualquiera de la s  reiv in ­

dicaciones 1 ó 2, en e l  que e l  polimexoaptano contiene 

hasta s e is  grupos de mercaptano por molécula*

4* Procedimiento, segán la  reivindicación  3, en 

e l  que e l polimercaptano participan te en l a  composición 

de tratamiento es un 'á s te r  de un ácido monomereaptancar- 

boxilioo oon un alcohol polih idrico  o de un alcohol mono- 

mercaptanmonohidrico con un ácido p o licarb ox ilico , preferen­

temente de la. fórmala
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donde

R representa un rad ica l de hidrocarburo a l  i f  ático  

o a r a lifá t ic o  de por lo  menos 2 y a lo  sumo 60 

átomos de carbono, que puede contener solp un 

átomo de oxigeno de á te r ,

representa un rad ica l de hidrocarburo que puede 

contener a lo  sumo un grupo de carboniloxilo, 

a e s un ndmero entero de 2 a 6, 

b es un ndmero entero p ositivo  de valo r 3 a lo su­

mo, t a l  que (a + b) e s 6 a lo sumo, y 

c y d representan, cada uno, 0 ó 1, pero no son lo 

mismo, o bien, de l a  fá m u la

<0) C0(0) R^(0). C0(0) R^SH) ,g h h g /  -p

donde * .

f  es un ndmero entero de 1 a 6 , 

g y h son, cada uno, 0 á 1, pero no son lo mismo,

R  ̂ representa un rad ica l orgánico bivalente, enla­

zado a travás de un átomo de carbono o átomo 

de carbono del mismo a la s  unidades -0- o *C0- 

indicadas,

R̂  representa un rad ica l orgánico bivalente, enla­

zado a travás de un átomo de carbono o átomos 

de carbono del mismo a lo s  grupos -SH y unida­

des -0 - o *00- indicados, y 

R representa un rad ica l orgánico, que puede con­

tener por lo  menos un grupo *^H cuando f  es 1, 

enlazado a travás do un átomo de carbono o áto­

mos de carbono del mismo a l a s  unidades -0 -  o
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-00- indicadas,
5 "" "  - .

R representa un rad ica l orgánico bivalente, en­

lazado a través de un ¿tomo de carbono o áto­

mos de carbono del mismo a. lo s  grupos -SH y 

unidades -0- o *C0- indicados, y 

representa un rad ica l orgánico, que puede con­

tener por lo menos un grupo -SE cuando f  es 1, 

enlazado a través de un átomo de carbono o áto­

mos do carbono del mismo a la s  unidades -0- o 

-430- indicadas.

5. Procedimiento, segdn l a  reivindicacién  3, 

en e l  que e l  polimercaptano es a s i  mismo un .éter o un 

á s te r  de la  féimula general

cada grupo de "alquileno" contiene una cadena de 

por lo menos 2 y a, lo sumo 6 átomos de carbono 

entre átomos de oxígeno consecutivos, 

j  es un ndmero entero positivo  t a l  que e l  peso 

molecular medio del polimercaptano es por lo 

menos 400, 

k es 0 é 1,

m es 0 o un ndmero entero positivo  t a l  que (m +
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n) es 6 a lo sumo,

n es un námeic entero de 2 a 6,
7 "*

R representa e l  rad ica l de un alcohol polih ídrico 

t r a s  eliminación de lo s  grupos de hidroxilo a l­

cohólicos (m + n ), y
Q

R representa un rad ica l a l i f á t ic o  que contiene 

por lo  menos un grupo de mercaptano.

6$ Procedimiento, segán l a  reivindicación 3,

en e l  que e l  polimercaptano también es de l a  fórmula

u es un nómero entero que tiene un valor ¡medio 

de por lo  menos 1, y q es cero, en cuyo caso 

r  y t  son, cada uno, asimismo cero, o q es 1, 

en cuyo caso r  es cero o 1 y t  es 1.

7. Procedimiento, segán l a  reivindicación 3, en 

e l  que e l  polimercaptano es también un p o li (butadieno) te r ­

minado en mercaptano de l a  fórmula

donde

que contiene de 2 a 4 átomos de carbono,

R* *̂ indica -H, *CH^, o

*" x
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10.

15.

'-20.

o

12cada R representa **H- o

w piesen ta -0N, ĈOOH, -í¡ONHg, *COOR^, -CgH^, o 

-0CORl^*, donde R*̂  ̂ e s un grupo de alquilo  de 1 

a 8 átomos de carbono,

v os un número entero do valo r por lo  menos uno, 

w es cero o un número entero p o sitiv o , y 

x es un número entero t a l  que e l  peso molecular 

mecLio del polimercaptano es por lo  menos 500.

8. Procedimiento, según la  reivindicación 3, en 

^ 3úe e l  polimercaptano es a s i  mismo de l a  fóxmula
R ^  R ^

HS(CHgCHO)̂  CHgLsH

donde
i p

cada R*̂  tiene la  sign ificac ión  asignada en la  r e i-  

vindicación 7, y

e es un número entero de l  a 4.

9. Procedimiento, según cualquiera de la s  re iv in ­

dicaciones precedentes, en e l  que e l  polieno, participante 

en la  composición de tratamiento tiene un peso molecular
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medio en e l  intérvalo de 250 a 10.Q00, y , preferentemente 

tiene por lo  menos dos enlaces dobles e tilé n ico s cada uno 

a l fa  a l  grupo de carboniloxilo .

10. Procedimiento, segdn la  reivindicación 9)

5, en e l  que e l  políeno es de l a  fórmula

10.

15.

20.

25.

h

R-15 {-O-alquileno). -0—(CHgOHCHpO)̂  *-R'°*1 i 1
4,16

17

donde

d^ es 0 o un nómero entero p ositivo  de valo r t a l  

que e l  peso molecular medio del polieno no ex­

cede 10.000, 

e^ e s 0 ó 1,

c^ e s  un nómero entero de por lo menos, 1 

R̂ -5 indica e l  rad ica l que permanece t r a s  elimina­

ción de lo s  grupos OH de c^ de un compuesto 

que tiene por lo  menos grupos de hidroxilo a l­

cohólicos o fen ó lico s c^ o e l  rad ica l de ac ilo  

que permanece t r a s  eliminación de lo s  grupos 

CE de c^ de un compuesto que tiene por lo  menos 

grupos COOH de c^,

"alquileno" tiene la  s ign ificac ió n  asignada en la  

reivindicación  5;

R*^ reprasonta un grupo de la. fórmula -OH o -OOCR^
*i Q

donde R representa -E, o un grupo de hidro­

carburo monovalente que puede l le v a r  su bstitu ­

yante s de carboxilo o alcoxicarbonilo, y
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R representa -H, un grupo de ao ilo , o e l  r e s i­

duo, t r a s  eliminación de un grupo de -OH, de

un alcohol, con l a  previsión  do que R y 
17R no representan ambos ac ilo  s i  d^ y e^

l7indican ambos 0 y que R no representa -H s i  

e^ es 1,

existiendo un to ta l  de por lo  menos dos dobles enlaces e t i -  

lónicos a l fa  para lo s  grupos de carboniloxilo en e l  grupo 

R****\ y/o en lo s grupos R***̂  de c^, y/o en lo s grupos R ^  

de s i  estén presentes.

11. Procedimiento, segdn cualquier reivindicación 

precedente, caracterizado porque en una realizac ión  opcio­

n al del mismo, se ap lica  la  composición de tratamiento

en forma de espuma.

12. Procedimiento, do conformidad con la  re iv in ­

dicación 11, caracterizado en que la  c itad a  espuma se f o r ­

ma a p a r t ir  de un carbonato o bicarbonato metálico a lcalin o  

o a lcalin otárreo  y un poliono de la  fórmula

17

R15 40-alquileno) 00CCH=CHC00H

donde
15R , y 3.̂  tienen e l  sign ificado  indicado en la  

reivindicación  15 y "alquileno" tiene 

e l  sign ificado  indicado en la  re iv in ­

dicación 5.

13. Un procedimiento para la  obtención del
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soporte de una alfombra.

Según se describe y reiv indica en l a  presento 

memoria d escrip tiva  que consta de 42 páginas fo lia d a s  y 

c r it a s  a máquina por una so la  de sus caras.

Madrid, a 31 Agosto 

p. a.
p. p

e s-

^¡pmado: JOSE L. MORA
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