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PROCEDIMIENTO PARA REVESTIR UN ELEMENTO CONSTRUCTIVO
ELECTRICO DE CONTACTO FRONTAL PROVISTO DE CABLES DE
CONEXION,
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Soticilante: SIEMENS AKTIENGESELLSCHAFT, de Berlin y Minchen., enti
dad alemena, residente en Wittelsbacherplatz 2, 8
Minchen 2, REPUBLICA FEDERAL ALEMANA,

La invencidén se refiere a un procedimiento
para revestir un elemento constructivo eléctrico de
contacto frontal, con casbles de conéxién, especialmen
te un condensador eléctrico de arrollamiento o de 14—

Se minas, con una capa de material sintético en todos
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-en el revestimiento de’ condensadores de arrollemiento o de

los lados se sirve como protecclon de asislamiento y comtra la
humedad y que se apliea en un procedimiento sinterizador de
pldstico fluidizado.

De la Memoria de la Patente Alemana 1 217 471 se co
noce un procedimiento para revestir condensadores eléctricos,
en el que los condensadores se rodean, mediante el procedimien
to sinterizador de pléstico fluidizado, de una capa de mate-
rial sintético. En el procedimiento conocido se calienta pri-
meramente todo el elemento comstructivo, poniéndolo a continug
cién en el polve sinterizado frio y fluidizado, es decir, el
calentamiento se realiza mds o menos alejado del bafio de pbl—
vo sinterizado. Por ello, el condensador & revestir - debido
a la pérdida de calor en el camino de transporte y durante
la inmersidén en el bafio de polvo sinterizado - se debe calen-
tar bastante més de lo normalmente necesario para empezar a
diluir o para la fundicién en s{ de las copas de resina. Esta
diferencia de temperatura, es decir, de calor, es tanto mayor
cuanto menor gea el elemento construetivo a revestir. Los elg
mentos congtructivos pequefios sensibles s la temperatura, no
se pueden revestir con ayuda del procedimiento conocide, por
ejemplo, los paquetes de léminas de los condensadores de ca-
pas se rajan cuando ge los lleva a las elevadas temperaturas
necesarias para este procedimiento.

Ademéds, debido al desarrollo del procedimiento de
celentemiento (precalentamiento de los arrollemientos) — en-
frismiento (debido a la inmergidn en resina pulverizeda flui-
zada) - calentsmiento (fundicidn de alisamiento, o ses, empe-

zar a endurecer y endurecimiento de la capa de resina), usual

léminas mediante el procedimiento sinterizador de pléstico
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- tacto frontal, de modo que ellas se funda en todos los lados

fluidizado con resinas pulverizadas, el aire que en los con-
densadores de arrollamiento se halla en el arrollamiento es
empujado hacia fuera - aspirade, de modo que sobre todo en
los lados frontales del arrollsmiento se pueden formar poros
de aire, que no llegarén & taperse por fundicidén a pesar de
repetir el proceso varias veceg,

El cometido de la presente invencidén es indicar un
procedimiento de revestimiento para elementos -constructivos
eléctricos, que se puede aplicar taﬁbién en los elementos
constructivos especialmente sensibles a la temperatura, como
por ejemplo condensador de lémines, y en el que las dificulta
des arriba eitadas, como por ejemplo la tendencia a la forma-
cidn de poros de aire en el revestimiento de condensadores de
arrollamiento o de ldminas, no se presentan,

Este problema se soluciona con ayuda del procedimien
%0 segin la invencidn, porque los elementos constructivos elée
tricos se envuelven, antes de ponerlos en el recipiente con
la resine pulverizada y fluidizada, en una lémina metdlica o
en una lémina de material sintético metalizado con una metali
zacién situade 2l exterior, de modo que no se esgtablece nin-
gin contacto eléctrico continuo entre las dos superficie»de
contacto frontal, y porque el calentemiento del elemento cong
tructivo eléctrico se realiza solo dentro del recipiente indi
rectamente mediante un inductor por alta frecuencia.

Graciss a la emvoltura con una lémina metédlica b
une lémina de material sintético metelizado y al camenbamien
Y0 industivo e indirecto se obtlene la ventaja de que se ca-
lienten en lo esenclal sdlo las superficies metélicas de la

lémina, que estén situadas al exterior y de los lados de con
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- de endurecimlento y de alisamiento, respectivamente, se evita

- gnvuelta,.

la resina pulverizada fluidizada. Ademds se evitamunmésfuerzo
térmico innecesario del elemento constructivo eldetrico por
la medida de realizar el calentamiento séle dentro del reci-
piente con la resina pulverizada fluidizada, es decir, no es
necesario llevar el elemento constructivo a una temperatura
excesiva alguna, ya que no hay ningunacsmino de trangporte
con pérdidas de calor. Como bambién se suprime sl chogue de
%emperatura en la inmersién en la resina pulverizada fluidiza
da, el elemento constructivo mantiene la misma temperatura,
de manera que no se pueden formar poros de aire en el revesti
miento. EL endurecimiento y el alisamiento del material sinté
tico, que se empezo a fundir en el recipiente de sinberiza-
cién de pléstico fluidizado convenientemente también mediante
un calentamiento indirecto por glta frecuencia, en el que las
pérdidas de camlor del elemento constructive eldetrico que pue

den presentarse entre la salida del recipiente y el proceso

nediante radiadores de calor indirectos, como por ejemplo ser
pentines de calefaceidn o radiadores infrarrojos, |

La invencidn se explica con més detalle a base de
las figuras, en las que muestran:

La figurayl la vista de un condensador de capas con
una lémina metélica o de material sinfético envuelta.

Ia figura 2 una seccidn transversal a través de un
condensador de sapds con revestimiento acabado.

Ia figura 3 la vista de un condensador de léminas

con una lémina metdlica o de material sintético metalizado

La figura 4 la seccidn transversal a través de un

condensador de léminas con revestimiento acabado,
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La figura 5 un condensador de léminas con una lémi-
na metdlica o de material sintético metalizado envuelta,

En la figura 1 se presenta un condensador de capas
1l que estéd libre en los lados frontales. En las superficies
libres 2 se hallan colocados los cables de conexién 3. E1 con
densador se ha envuelto con un lémina metdlica 4 o de materid
gsintético metalizado (representado por rayade en las figuras).
El ancho de 1la lémina de material sintético 4 se ha seleccio-
nado de modo que entre la lémina 4 y las superficies 2 de con
tacto frontal existen tramos de asislamiento, cuyo ancho esté
dimensionado de manera que en el procedimlento de revestimien
to se forman puentes de material sintético entre la ldmina cg
lentada 4 y la superficie libre 2 calentada, rosedndose por
lo tanto todo el elemento constructive en todos loslados,

La figurs 2 muestra 9n seccién transverssl la cons
truccidn de un condensador de capas 1 con revestimiento aca-
bado., Encima de las lémines dieléotricas 6, sometidas a la va
porizacidn metdlica, se hallan algunas capes de una limina de
cubricidn 7. Al exterior se sitda la lédmine metélica es decir
la lémina de material sintético metalizado 4. Todo el conden—
sador 1 esté shora provisto de un revestimiento de material
sintético 8,

La figura 3 representa un condensador de ldminas 10
provisto de superficies libres 2 en los lados frontales. En
lag superflcies las superficies libres 2 se pueden fijar ca-
bles de comexidén 3 tanbto radial como tambien axialmente. EL
arrollamiento § del comdensador se ha rodeado de una lémina
metélica o de material sintético metalizado 4, de modo que se

quedan libres unos tramos @8 aislamiento 5, no pudiéndose eg

tablecer por 1lo tanto ningin contacto eléotrico entre las su
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perficies libres 2.

' Ia figura 4 muestra en seccidn transversal la cons-
truceidn de un condensador de arrollamiento 10 con revesti-
miento acabado., Alrededor del arrollamiento 9 se han puesto
un par de capas de una lémina de cubricién 7. Por encima de
la l4mina de ocubricién se hella la lémina metdlica o de mate
rial sintético metalizado 4. Todo el condensador 10 estd ro-
deado ahora de una capa de material sintético 8. -

La figuré 5 muestra un condensador de capss o de
srrollamiento 11 en el que la lédmina metédlicae o de material
sintético metalizado 4 estd embobinada de modo que sélo queda
libre un tramo de aislamiento 5.

-NOTA--

Descrita suficientemente la naturaleza del invento
asi como la manera de realizarlo en la préctica, debe hacerse
constar que las disposiciones anteriormente indicadas, son su
ceptibles de modificaciones en cuento no altersen su principlo
fundamental. Tambien se hace constar que el invento correspon
de @ una policitud de patente en Alemania con fecha 1 de Sep~
tiembre de 19%2, bajo el nimero P 22 43 203, acogiéndose por|
lo tanto a log beneficios que conceden los Conveniog Interna-
cionales en vigor, siendo lo que constituye la esencia del re
ferido invento y por lo que se solicita una Patente de Inven-
cidn por 20 afios envEspaﬁé, sobre: PROCEDIMIENTO PARA REVES-
TIR UN ELEMENEO CONSTRUCTIVO ELECTRICO DE CONTACTO FRONTAL
PTOVISTO DE CABLES DE CONEXION., caracterizéndose por lo si-
guientes, |

1.~ Procedimiento para revestir un elemento eléctri-
co de contacto frontal, provisto de cables de conexidn, espe~

cialmente un condensador eléstrico de arrollamisnto o de lémi
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nas, con‘una capa de material sintético en todos los lados,
que sirve como proteccidn de aiglamiento & contra la humedad
que se aplica en un procedimiento sinterizador de pléstico
fluidizado, caracterizado porque los elementos constructivos
eléctricos se envuelven, antes de pomerlos en el recipiente
con la resins pulverizada y fluidizada, con una lémina meté;;
ca 0 una lémina de material siniétioo metalizado con una me~
talizacidén situada al exterior, de modo que no se establece
ningin contacto eléctrico entre las dos superficies de contag
to frontsl y porque el calentamiento del elemento constructi~-
vo eléctrico se realiza sélo dentro del recipiente indirecta-
mente mediante un inductor por alta frecuencia.

7 2.~ Procedimiento para revestir un elemento cong
tructuvo eléctrico de contacto frombtal provisto de cables de
conexidn., tal y como queda sustancialmente descrito en la Pre
sente Memoria e ilustrado en dibujos adjuntos,.

Esta Memoria congta de 7 hojas escritas a mdquina
por ung sola cara,
31 AGO. 1973
Madrid,
SIEMENS AKTIENGESELLSCHAFT,
de Berlin y Miinchen,
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