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MEMORTA DESCRIFTIVA

Ios ritmos de produccién cada vez mis elevados de
las méquinas de manipulacidén de filamentos textiles y el cos-
to cada vez més alto de la mano de obra estén haciendo répi-
damente que deje de ser prictica, desde el punto de vista eco-
némico, la mudads manugl convencional de bobinas llenas de 4di=-
chos filamentos y la colocacién de carretes vaclos para reanu-
dar el bobinado, Ademis, en clertas operaciones como el textu-
rizado de hilos en los que el hilo se somete a tratamiento tér-
mico y se manipuls de algfn modo (por ejemplo mediante faelsa
torsibn) en una operacién continua, el problema de la mudada
de las bobinas llenas de hilo texturizado sacémdolas de la
méquina de texturizer, se complica afn més por el hecho de
gque la circulacién de hilo a través de la méguina normalmente
debe continuar durante la operacibén de la mudada, De no ser
asi, el hilo detenido en una zona de proceso por 1o menocs asu-
me unas propiedades de textura diferentes y, en ciertas ope-
raciones, se degrada o se derrite en la zona de calentamien-
to. El evitar la detencidn del  hilo en una zona de proceso
desviando el hilo corriente erriba de la zona no es uma solu-
cibn setisfactoria, ya que luego se precisa un nuevo enhebra-
do de la mAquina. De esta forma, el operario de la méquina de-

be ‘en cierto modo buscar espacio para el exceso de hilo que



De

10.

15,

20,

25,

s
riikn ¥z

e,
it

¥

2l

viene alimentado desde la méquina sin que haya de ser bobing-
do., Naturalmente, en méquinas més répidas este problema se

Isa uniformidad en el temafio de las bobinas eg tam-
bién deseable en muchas operaciones de bobinado de hilo, Ello
es particularmente cierto cuando la bobine que se forma ha
de ser tefiida, dado gue dicha uniformided de tamafio es criti-
ca para la uniformidad de tono en toda la partida de tefiido
entera. Dicha uniformidad es de lo més dificil de controlar
0 incluso de obtener en el caso de mAguinas de alimentacién
continua en que se hace la mudada a meno, tales como las mé-
guinas de texturizar, ya que no puede detenerse el bobinado
de la bobina hasta que el operario esté listo para mudar cada

una de las bobinas en particular, = = = = = = = = = = = v « -

Teniendo presente las mencionedas dificultades y de-
ficiencias, es un objetivo de la presente invencilén realizar
de modo econbmico la mudade de las bobinas llenas y la coloca-
cién de carretes vacios de manera autombtica, a fin de reanu~
dar el bobinado a la vez gue se evita le interrupcibn del tex—
turizado de los hilos textiles. Para realizar este objetive de
la presente invencibn, el hilo texturizado que cireula proce-
dente de los medios de proceso es cortado durante la mudada
de una bobina llena pars separar de agquéllos una bobina muda-~
da, y el hilo que se texturiza es recogido durante el interva=
lo de tiempo reguerido pars mudar le bobina llens y colocar un

carrete vacio., A continuacién, se forma un extremo libre del
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hilo que se texturiza, ytse inicia el bobinédd'del mismo alre-

dedor de un carrete vacio que se ha colocado, = = = = = - --

0tro objetivo de esta invencidn es reglizar la muda-
da de bobinas llenas y la colocacibn de carretes vaclos carac-
terizada porque los cortes sucesivos de hilo originan que se
forme une longitud libre del mismoc y esta longitud libre es
recogide durante el intervalo de tiempo requerido para la mu-
dada de una bobina llena y la colocacibén de un cerrete vacio,
De este modo cortando ¥ recogiendo una longitud libre se evi-
ta la interrupecibén del movimiento del hilo durente la mudada y

Otro objetivo de esta invencibn es reslizer la mu-
dada de bobinas llenas y la colocacibn de carretes vacios pa-
ra reanuder el bobinado, caracterizada porque la reanudscién

del bobinado incluye ls formacién de un cabo saliente en la

nuevabobina. ————— - wn we ew ew oaw A e - e e wm wm e mn ew am

Afn otro objetivo de la presente invencidn es el
control de la mudade y la nueva colocacién mediante el movi-
miento de abre y cierrs de los brazos que cogen el carrete de
la bobina en coordinacién controlada con el movimiento de
otrog elementos de unos medios de bobinado de hilado textil.
Para realizar este Ultimo objetivo se confia la tareas a la
cooperacibn de unos medios de leva y otros de control para lo=

grar la deseada coordinascién, tal como se revela mis adelante.

Expuestos ya algunos de los objetivos y ventajas de
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la invencién, otros aspareceréin a medida gue vaya avenzando la
memorla descriptiva, cuando se considere en conexibn con los

planos anexos, en 1log cuales: . = = = = = « = = = = = = ~

La figura 1 es una vista en slzedo de ciertos ele~
mentos de un aparato de texturizar un hilo textil, que incor-

porg la presente invencidny — = = = = = = = = - - - = - - - -

La figura 2 es un alzado lateral, tomado en general

como se indica por medio de la linea 2-2 de la figura 1, del

aparato de la figura 15 = = = = = = = =@ = = = =« = = = = = «

La figura 3 es una vista en perspectiva ampliada de
ciertos elementos del aparato de las figuras 1 y 2 para reali-
zar la mudada de las bobinas llenas y la colocacifn de carre-

La figura 4 es un alzado lateral de la estructura

de la figura 35 « =~ = = =~ = = & = = = = - - - - - -e-oo.
La figura 5 es un alzado frontal de la estructura

de las figuras 3 4 = = = = = = = = = = 0 = m = = - - -
Le figura 6 es una visbta en alzado, en seccibén par-

cial, de la estructura de las figuras 3 y 4, tomada en general

g 10 largo de la linea 6=6 de la figura 4; = = = « = = = = o

Le figura 7 es una vista en planta, en seccibn par-
cial, a travds de la estructura de las figuras 3 y 4, tomada

en general a io largo de la linea 7~7 de la figura 4; = = = =



7L
!

Ia figure 8 es una vista en alzado, en seccidn, g
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través de una parte de unos medios de control incorporados en
la estructura de las figuras 3 y 4, tomada en general a lo lar

go de la 1linea 8-8 de la figura 73 = = = - = ~ - - - - -

5. _ La figura 9 es una vista similar a la figura 8, tow

mada en general a lo largo de la linea 9-9 de la figura 7; -

La figura 10 es una vista similar a las figuras 8 y

9, tomada en general a lo largo de la linea 10~10 de la figu-

10. Ta figura 11 es una vista similar a las figuras 8-10

tomada en general a lo largo de la linea 11-11 de la figura

PR R R R

 La Tigura 12 es una vista similar a las figuras
8-11, tomada en ge=neral a lo largo de la linea 12=-12 de la

15. Tigura 75 = = = = = = = === = = = = = e - -

Ia figure 13 es una vista en seccilén de una parte
de la estructura ilustradas en las figuras 3 y 4, que ilustra

una curva motriz de levaj y - - - e = e -

Le figure 14 es un disgrama eléctrico esquembtico

20. de los medios de control de la estructura de las figuras 3

T e L

Con referencia ghorsg més perticularmente a los pla-

nos, el método de la presente invencién seré revelado a
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continuacién con referencia a un ambiente particular de
aplicacién de esta invencién, a saber una mfquina de textu—
rizar hilo textil tal como se indica en general en 10 en la
figura 1, de la que se ilustra un puesto o emplazamiento en
esquemna en la figura 2. La méquina 10 de texbturizar hilo tex-
t11l se ilustra ampliemente como similar gl gparato revelado en
la patente norteamericana 2.761.272 otorgada el 4 setiembre
1956, y patente norteamericana 3.237.392 otorgada el 1 marszo
1966, pero se reconoce gue exigten otras méiquinas de texturi-
zar hilo textil de otros tipos conocidas por las personas ex-
pertas en el proceso de hilos textiles sintéticos., Ademés,

se sabe que la presente invencién +tiene utilidad con méquinas
de manipular filaementos textiles distintas de las mégquinas de
texturizer hilo textil sintético, y se contempla como siendo
de utilidad genersal con cualesquiera medios de bobinar para
recibir y bobinar materisles filamentosos, tanto si dichos ma-

teriales son de naturaleza textil como si lo son de otrge = =

Como es conocido por las personas expertas en le
técnica de texturizar hilos textiles sintéticos, la méguina
10 de las figuras 1 y 2 incluye tipicamente una pluralidad de
puestos o emplazamientos de proceso de hilo, distanciedos a
lo largo de la longitud de la méquina M0, y que poseen elemen=
tos de los mismos accionados desde unos medios comunes de
gccionemiento, In cada uno de los puestos de proceso de hilo a
lo largo de la méquina 10, la méquina dispone de medios para
montar unas bobinas de alimentacién 11, dispuestas juntas, de

hilo que ha de someterse a proceso, y unos mediog de bobinado
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indicades en general en 12 para recibir el hilo que circula a
través de la miquina 10 como se revela con mayor detalle lue=-
g0. Entre las boﬁinas de alimentacidén 11 y los medios de bobi-
nado 12, el hilo Y que ha de texturizarse se enhebra a través
de medios de proceso 14, ilustrados en las figuras 1 y 2 por
medio de un diagrems de bloque. En el caso de le mAguina 10

de texturizar hilo, tal como se revela en las patentes nortea-
mericanas antes mencionadas, los elementos funcionales incorpo-
rados en los medios de proceso 14 (y aquf no expuestos) inclu-
yen wnos rodillos de entrada accionados positivamente, un caw
lentador de hilo, un husillo de falsa torsibén y los rodillos
de salida accionados positivamente que entregan el hilo tex—
turizado a los medios bobinadores 12, Hay que entender, sin
embargo, que los elementos funcionales incorporsdos en unos
medios de proceso 14 y las funciones realizadas por ellos pue~
den variar ampliemente sin interferirse con la utilided del

aparato y método de la presente invencidn, « = = = =« = = = = ~

Segfin la invenecidn, los medios bobinadores 12 nor-
malmente recogen el hilo Y texturizado que circula hacia ellos
para bobinar una masa 20 de hilo alrededor de un carrete 21
y con ello formar una bobina, indicada de modo general en P.
Al realizagr esta operacibén de bobinado, los medios bobinado-
res 12 funcionan como un mecanismo de bobinadb parelelo, por
cuanto el carrete 21 se halla coloczdo con un eje de rotacidn
longitudinal del mismo generalmente paralelo a un rodillo 22
de accionamiento de la bobina, también conocido como rodillo

frontal. Por cuanto el carrete 21 es de configuracibn general-
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mente cilindrica circular recta, el bobinado de la masg 20 de
hilo alrededor del cerrete, bajo el control de un mecanismo
de cursa (no ilustrado) tel como es convencional y bilen cono-
cido, forma una bobina P generalmente cilindrice circular rec~
ta. Para sostener el carrete 21 para bobinar el hilo alrede-
dor del mismo, el carrete estd asido entre un par opuesto de
brazos pivotentes 24, 25. Tal como se detalla méeg plenamente
luego, el montaje pivotante de los braszos 24, 25 permite que
el centro de rotacién de la bobina P se separe del rodillo 22
accionador de la bobina para adaptarse gl aumento de di&metro
de la bobina P durente el bobinado, Los brazos 24 ¥y 25 van
rontados, para dicho movimiento entre otros, como se revela a
continuacibn, a partir de un &rbol 26. ELl &rbol 26 puele ex=
tenderse longitudinalmente a la méguina 10 para servir a una

pluralidad de puestos de proceso a lo largo de la misma, -~ -

Segtn la presente invencién, se disponen medios
en combinacién con la méquina 10 de texturizar hilo textil,
y con los medios bobinadores 12 incorporados en la misma,
para hacer la mudada de una bobina llena desde los medios bo=-
binadores, y para colocar en los mismos un carrete vacfo, Ade
m&s, se disponen medios para cooperar con los medios de muda~-
da y colocacién, para cortar el hilo Y separfindolo de los me~
dios de proceso 14 durante la mudada de una bobina llenz, a
fin de separsr la bobina mudada de los mismos y para iniciar
a continuacibén el bobinado, alrededor de un carrete vacio

nuevamente colocado, de un extremo libre resultante del hilo

Yo mm == mmm e mm - - —a -—————- ---
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Més particularmente, al realizar la mudada de uns
bobina llena y le colocacién de un carrete vacio, los brazos
24, 25 se desplazan Gesde une posiclén de bobinado a una posi-
cién de mudadas, mientras se hace la mudada de una bobina llena
separéndola de ellos y mientras el hilo que cirecule a través
de la mAquina 10 es cortado, Los brazos 24, 25 a continuvacibn
regresan a la posicién de bobinado, mientras se coloca un ca~
rrete vacfo sobre los mismos, y mientras un extremo circulan-
te del material hilado que circula a través de la méquina es
recogido de modo que permitia la continuidad de movimiento del
hilo a través de los medios de procese 14 y con ello se evite
la interrupcibén de dicho movimiento. El recogido del extremo
libre del hilo, junto con otras operaciones reveladas con més
detalle en la presente, es lo que facilita el superar las di-
ficultedes y deficiencias con gue hasta ahora se hablan ene
contrado en el funcionamiento de medics bobinadores de esta
clase, 81 bien la operacién revelada equi se dirigiré de modo
particular a une disposieibén en la gque cooperan dos brazos pi-
votantes con un carrete generalmente cilindrico circular rec-
to, hay que entender gque las operaciones revelades en la pre-

sente pueden reglizarse con medios bobinadores de estructura

‘modificada en los que se empleen configuraciones de carrete en

alternative, o0 en que se cambie el modo de sostener el carre-

"be.-————------nﬂn——uﬂ--annmm-u—-

Para realizer le mudada de una bobina llena desde los
medios bobinadores 12, se disponen unos medios accionedores pa~

ra hacer bascular los brazos pivotentes 24, 25 entre una posi-
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¢ibén de bobinado (posicibén de linea continuahae la figura 2)
en la que la bobina P se halla en contacto circunferencial con
el rodillo accionador 22, hasta una posicién de mudada (segun-
de posicién de liness de trazos desde la derecha, en la figura
4) en la que la bobina P se halla desplazeda del rodillo accio-
nador 22, Dichos medios gocilonsdores, indicedos de modo gene-
ral en 28, estén conectados en su funcionamiento con el &rbol
26 para accionar el 4rbol en un basculado continuo hacia atrés
¥ hacila adelante sobre un adecuado arco de movimiento rota-
cional, tel como aproximadamente 1602, Los medios accionadores
28 incorporan preferiblemente un motor eléctrico 29 y un adecug
do mecanismo de control para convertir el movimiento normsl
de rotageibn del 4rbol del motor 27 en un basculado arqueado
tal como se describe en la presente. Unos medios de embrague
31, peferiblemente en forme de un solenoide 32 que tiene un
pasador 34 y montados desde el 4rbol 26 estén dispuestos para
acoplar selectivemente los brazog 24, 25 el Arbol basculante
26, como se expone luego con mayor detalle. Como consecuencia
de la excitacibén del bobinado del solenoide 32, el pasador
34 se extiende para entrar dentro de una abertura 35 en una
caja de montaje 33 que rodea el frbol 26, con 1o que el &rbol
26 se desplaze luego & una posicién en que la sbertura 35 es-
t4 alineada con el pasador 34 extendido (figura 1l). Debido a
eate embrague por pasador, los bragzos 24, 25 son transporie-
dos por el Arbol 26 en su préximo basculado, desplazando la
bobing P de su posicién de bobinado a una posicién remota del

rodillo 22 accionador e 1a bobing, = = = = = @ = = - - - = -
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Con dicho desplazamiento de la bobina P, el hilo ¥
que se extiende entre la bobina P y los medios de pfooeso 14
es colocado por unos medios de guia que incluyen un brazo 36
de guia mbévil delantero, un brazo 38 de gufa inm6vil trasero

¥y un brazo 39 de guia mévil trasero. Tal como queda colocado
por estos medios de gufa, el hilo Y pasa por unos primeros me-

dios cortantes 40, accionados en relacién sineronizada con el
movimiento de la bobina P hacia la posicidén de mudada, para
cortar el hilo Y que circula desde los medios de proceso 14 y
separando con ello una bobina mudade del hilo circulante que

ge esté textufizando. Al ser cortado el hilo Y por los prime-
ros medios cortantes 40, el extremo libre inmediatemente con—

tiguo del mismo es impulsado hacla unos medios recogedores de

material de hilado dotados de una boquille aspiradora 41 con-

tigua aAlos primeros medios cortantes 40, La induccién de una
corriente de fluido hacia dentro de la boquilla aspiradora 41
tira el hilo Y desde los medios de proceso 14 a la velocidad
en que el hilo sale de los mismos, evitando asl cualguier ne-
cesidad de interrupcidn del movimiento del hilo a través de

la mAQuing 10s = = = = = = ® = @ @ ;- - — - — - - - —--—.

Al proseguir el basculado de los brazos 24, 25, los
brazos se desplazan a wna posicibén totalmente retraida o in=
versa y, al volver hacia la posibién de bobinado, son abier-
tos separéndose por leos medios de leva que se revelan a conti
nuacibn con'mayor detalle, haciendo caer la bobina mudada P

sobre una raumpa 42 colectora de bobinas para que se desplace

por gravedad a cualquier punto deseado de recogida de bobinas
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Cuando los brazos 24, 25 vuelven hacia la posicibén de bobina-
do, los brazos pasan contiguos a unos medics de alimentacién
de carretes vacios indicados de modo general enm 44, se mueven
hacla adentro uno hacia otro como se revela con mayor detalle
a continuacibn, y sacan de los medios 44 de alimentacibn de

carretes vaclos un carrete 21 para bobinar la bobins inmedia=
te consecutiva. A continuacién de dicha colocacilén de un ca-
rrete vaclo sobre los brazos 24, 25 los brazos vuelven a la

posicién de bobinado llevendo consigo el carrete vacio 21, =

A fin de iniciar el bobinado del hilo Y alrededor
del carrete vacio 21, y con ello disponer la reanudacién del
bobinado, una longitud libre del hilo Y es cortada por unos
segundos medios cortantes 45 colocados contiguos a la boqui~
1lla aspiredora 41, ILa longitud libre de hilo que resulta de
este segundo corte es separada e través de la boquilla aspi-
radora 41, para rechazerla como desperdiclo o segin sea de
otro modo adecuado &l proceso purticuler que se lleva & la
practica. Un extremo libre resultante del hilo Y es recogido

por el carrete vacfo 21 cuando se reanuda el bobinado de la

Algunas relaclones entre los medios de gula, medios
cortzntes y medios de recogida del materigl de hilado descri-
tos anteriormente son de perticular interés con respecto a la
presente invencidén. Primero, hay que hacer notar que los me-
dios de guia cooperan entre sl de un modo particular para co-

locar el hilo Y y mantener la posicién del hilo durante el ci
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clo de mudada y nueva colocacifn. El brazo 36 de gufa mévil
delantero tiene una extensién, en el sentido de la anchura
del carrete 21 (figura 5) adecumda para captar el hilo Y
independientemente de la posicién momenténea del miemo a lo
largo de la longitud de la boblna P, por ester influido por
el mecanismo de cursa (no ilustrado) de la méquina 10, Dicho
movimiento del brazo 36 de gufa mbvil delantero se efectia
por el montaje pivotante del mismo en un punto de pivote 46,
y bajo la influencia de un solenoide accionador 48 conectado
al brazo 36 de gufa mbévil delentero. Ademés, el dbrazo 36 de
gufa m6vil delantero est4 dotado de una posicién de gancho
49 que, cusndo el brazo 36 esth en posicién elevada (lineas
de trazos en la figura 5) sitha el hilo Y inmediatamente en
un extremo del carrete 21 contiguo a un brazo 25. Dicha situe-
cifn del hilo Y es de gran significado, como se describiré

con mayor detalles més abajo, = = = = m = = & = - - - -~ -

Hay que hacer notar que los brazos 38, 39 de guia
traseros cooperan entre si y con el brazo 36 de gula mévil

delantero pare situer el hilo Y de un modo deseado: En par-
ticular, el movimiento de la bobina P desde la posicién de

bobinado hacia la posicién de mudada, tira del hilo ¥ llevén~

- dolo a contacto con el brazo 38 de gula inmévil trasero y, por

le inclingeién de dicho brazo de gufa inmdvil, tiende a des~
plazar el hilo haeia los primeros medios cortantes 40, El

brazo 39 de guia mévil trasero va montado pare moverse alre-
dedor de un pivote 50, bajo el empuje de un solenoide 51 (fi~-

gura 6), Debido a dicho movimiento, el hilo Y que descansa so-
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bre el brazo 38 de guls inndvil trasero es capturado por
una parte de gancho 52 del brazo 39 de guia mévil trasero,
¥ barrido haciz el mismo lado de los medios bobinadores
12 gque se halla ocupado por la parte de gancho 49 del bra-

z0 36 de guia mbvil delantero, = = = = = = = = = = = = « =

Cuando es desplazado de este modo por los medios
de guia, el hilo Y se extiende por encima de la boquilla
aspiradora 41 y queda situado para ser cortado por los
primeros medios cortantes 40. Preferiblemente, los prime-
rog medios cortantes 40 comprenden unsa hoja inmévil 54 y
una hoja mévil 55 que funcions con la hoja inmbévil de una
menera a modo de tijeras, al ser impulsada por la excita-
cifn de un solenoide accionador 56. Los segundos medios
cortantes 45 esthn dotados, de modo similar, de una hoja

inmévil 58, una hoja mévil 59 y un solenoide accionador

60.————-——--——--—-—-Du-n-u-n——auq-

La sucesibn de las etapas del método de esta
invencidn se realiza deseablemente en respuesta a la po-
sicibén de los brazos pivotantes 24, 25 por medio de la pro-
vigi6én de levas de control y medios de interruptor tal co-
mo ge revela en las figuras 6-12 y 14. En particular, la
relativa posicién angular de los brazos 24, 25 estd rela-
cionada con el difmetro de la bobina P que estéd siendo bobi-
nada, ¥ por lo tanto puede emplearse pare iniciasr un ci=-

clo de mudada y colocacién cuando la bobina P alcanza ague-
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1la condicién que ha de considerarse de t&%almente bobi-
nada. Se aprovecha esta posibilidad colocando un interrup=
tor eléctrico SW1 pera ser accionado por les brazos 24, 25
como consecuencia del movimiento de los mismos hacia una
posicién relacionada con el bobinado total de la bobina
gue se ha formado. A fin de asegurar que se inicia un ci~-
clo de operacién sbélo cuando pueden tener luger adecuada—
mente lg mudada y nueva colocaciln, este interruptor SWi
estd interconectedo eléctricamente con un interruptor Sw2
accionado por el basculado del #rbol 26, Luexo del cierre
de los interruptores SW1 y SW2 de posicibn de brazos y po-
sicién de 4rbol, se exciten un par de relés RI1 y RL2, Un

primer relé RI1 se mantiene excitado por un circuito de

sostén establecido a través de un primer interruptor SW3

- accionado por leva, mientras que el segundo relé RI2 se

mantiene excitado por un cireuito de sostén establecido

mediante un segundo interruptor SW4 accionado por leva, -

Debido a la excitacibén del primer relé RI1, un

primer juego de contactos 61 del mismo completa un circui-

to eléctrico que aplica energia eléctrica al bobinaje del
solenoide 32, extendiendo el pasador 34 y acoplando los
brazos 24, 25 al &rbol basculante 26. Asi{ se inicia el

desplazamiento de 1los brazos 24, 25, = = = = =« « = = = =~

Tal como se observardi por la posicibn relativa

de los medios 44 de alimentacibn de carretes vacios y los -
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brazos 24, 25, el basculado de los brazos con una bobi-
na p completamente llena sobre los mismos originaria

una interferencla entre la bobina p ¥ 10s medios 44 de
aelimentacién de carretes vaclom, si se permitiera dicha
interferencia. 4 fin de evitar dicha interfersencia, los
medios 44 de alimentacién de carretes vaclos incluyen una
rampa inferior 62 de carretes montada para que se despla-~
ce glrededor de un eje pivotante 64 bajo el control de un
cilindro de aire 65 a2l gque se admite aire como se revela
més gbajo. Con el movimienfo pivotante de la rampa infe-
rior 62 de carretes, dicha rampa es movida hacia arriba
fuera de la trayectorias de recorrido de una bobina P to-
talmente llena que se desplaza a la posicién de mudada.
Con el retorno de la rampa inferior 62 de carretes a una
posicidén bajada, el carrete 21 en la posicién més inferior
de la misma esté dispuesto en alineacién con la posicibn
de los brazos 24, 25 cuando éstos vuelven a la posicibn
de bobinado, a fin de que el cearvete mis inferior 21 sea

atrapado por los brazos y quede colocado sobre los misunos.

La coordinacién de la subida y bajeda de la
rampa inferior 62 de carretes con el movimiento de los
brazos 24, 25 se realiza por el cierre de un juego de con-
tactog 76 del segundo relé RL2. Dicho cierre del juego
de contactos 76 completa un circuito eléetrico que excita
el bobinado de una vélvula 78 de aire solenoide, contro~

lando la admigidn de aire comprimido al cilindro de aire
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El control de la mudada de una bobina P completa~
mepte llena desde los brazos 24, 25 ¥y la nueva colocacién de
un carrete vacfo 21 sobre los mismos, se realiza en parte
por medio de placas de leva 68, 69 colocadas contiguas a ca~
da uno de los brazos 24, 25, Cala una de las placas de leva
68, 69 tiene configurados en su interior un par de surcos de
leva arqueados %0, 71 (figuras 3 y 4). Por medio de un 6rge~
no 72 impulsor director de pasador, un pasador T4 que sobre-
sale de cada uno de los brazos asocigdos 24, 25 hacia dentro
de los surcos 70, 71 de leva, es dirigido pera seguir un pri-
per surco de leva 70 durante el movimiento del correspondien-
te brazo desde la posicién de bobinado hacia la posiciébn de
mudada, y pare seguir un segundo surco de leva 71 en el movi-
miento desde una posicién alejada del rodillo 22 accionador

de bobina hacia la posgicidén de bobingdo, = = = = = = = = = = =

Hey que hacer notar gue el segundo surco de leva
71 esth dotado de una superficie de leva de configuraciébn
particular (Figura 13) para entrar en contacto con el pasa~
dor T4 que sobresale hacia lau misma desde los brazos asocla-
dos 24, 25. En particuler, la configzuracibn de la superficie
de leva es tal gue desplaza a los brazos asociados 24, 25 ha-
cia afuera, sbriendo los dos brazos 24, 25 separinrdolos., Di-
cha aceién de abertura y separacibén de los brazos, cuando
los mismos se desplazsn desde ung posicidén de carrera total
hacia atrés para volver hacia la posicién de bobinado, reali-
za la mudada de la bobina P totalmente llena. El movimiento

de abertura de separacién de los brazos 24, 25 se realiza
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por el montaje de los mismos para que puedan moverse abrién~

dose alrededor de ejes de pivote TH. = = = = = = = = =« = = «

Ademés, la configuracibén de leva en rampa dispues-
fa en el gsegando surco de leva 71 es tal que los brazos 24,
25 ge desplazan uno hacia otro gl pasar la rampe inferior
62 de carretes. Dicho movimiento de los brazos 24, 25 uno
heaeis otro hace que los brazos entren en log extremos sbier—
tos del carrete 21 mas inferior en la rampa inferior 62 de
carretes, colocando con ello wn carrete vaclo sobre los bra-

m524’25.“'" ------- b e B B A e A A

Una vez que los brazos 24, 25 han llegado 8 su po-
sicién de carrera atrés total, o a una mitad del movimiento
de basculado de los mismos, es accionado el segundo intew-
rruptor SW4 accionado por leva. Dicho accionemiento del se-
gundo interruptor SW4 eccionado por leva realiza dos funecio-
nes, slendo la primera la de interrumpir el circuito de sos-
tén que en otro modo mantiene la excitacibén del segundo re-
16 RI2, y la segunds la de completar wn circuito que excita
el bobinaje de un tercer relé RL3. Con la desexcitacidn del
segundo relé RL2, la vélvula 78 de aire accionada por sole-
noide es desexcitada, y la rampa inferior 62 de carretes es
devuelta a su posicibén bajada, Con la excitacién del bobina~-
je del tercer reld RL3, un juego de contactos 79 del mismo
completa un circuito eléctrico que execita el solenoide 48
el cual acciona el brazo 36 de gula mbévil delentero. El bra-

zo de gula 36 es elevado, asi, para berrer el hilo Y hacia
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un lado de los medios bobinadores 12. Bl accionaniento del
segundo interruptor SW4 accionado por leva excita ademés el
bobinaje de un cuarto relé RI4., A través de un primer juego
de contactos 80 del cuarto relé RI4, se completa un circui-
to que excita el solenoide 51, desplazando el brazo 39 de
guia mévil trasero 2 situar de modo positivo el hilo Y. Un
segundo juego de contactos 81 del cuerto relé RIA completa
un cireuito eléctrico a un relé de retardo de tiempo RIS.
Une vez expirado un predeterminado perfodo de tiempo siguien-
te a la excitaclién del reldé RIS de retardo de tiempo, un
juego de contactos 82 del relé de retardo de tiempo se cie-
rra, excitando el solenoide 56 de los primeros medios cor-
tantes 40 y cortando el hilo Y entre la bobina P mudada y

los medios de Proceso 14, = = = = = = o = = = = - - - - -

Al volver los brazos 24, 25 a la posicién de bo-
binado, y al ser colocado un carrete vacio 21 sobre los
mismos, el hilo Y que pasa a través de la parte de gancho
49 del brazo 36 de gula mévil delantero y a la boquillae as-
piradora 41, es situado contiguo a un extremo del carrefe
vacio 21, substancialmente alineado con una estrecha muesce
ahusada dispuesta entre un extreﬁo del carrete vacio 21 y
el brazo 25 que lo sostlene. Debido a un cambic en el esta=-
do de conductibilidad del interruptor sW2 del brazo, cuando
el carrete vacio 21 es llevado a contacto de funcionamiento
con el rodillo 22 acclonador de la bobina, se excita otro
relé RL6. A través de un juego de contactos 84 asociado, se

completa un cireuito eléctrico que excita el solenoide 60
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de los segundos medios cortentes 45, cortando el hilo.g
una longifud libre que es recogida por la boguilla aspi-
radora 41. Un extremo libre resultante del hilo Y es
asido por la muesca diSpuesta entre el carrete vacio 21
y el brazo contiguo 25, para iniciar el bobinado de hilo
alrededor del carrete vacfo 21 recién colocado. Hay que
hacer notar que dicha colocacidn del extremo libre del
hilo inmediatamente contiguo a un exbremo del carrete

21 proporciona un cabo de hilo gue queda suelto, permi~
tiendo que las bobinas bobinadas segin este método sean
unides unas con otras para las subsiguientes operaciones
de proceso de hilo, como suele ser conocido en la indus-

Al mismo tiempo que el solenoide 60 de los
segundos medios cortentes 45 es excitado, los circuitos
de sostén hacia el primer relé RL1 y el tercer relé RL3
son interrumpidos, desconectando los medios de embrague
31 que habfan acoplado los brazos 24, 25 al &rbol bascu~
lante 26 y devolviendo el brazo 36 de gula mbvil delan-
tero a la posicién bajeda. Loe medios bobinadores 15
vuelven a reanudar el bobinado del hilo que circula a

travds de 1la mAquing 10s = = = = = = = = = ~ - - - - -

Se declaran de novedad y propiedad para Espafia, sus

territorios y plazas de soberania, las siguienteg: = = = =~ =
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REIVINDICACTIONES

1.~ Método de tratamiento de hilos textiles, parti
cularmente para disponer en bobinas hilo textil tratado y de
muder las bobinas de la miquina que trata el hilo, sin inte-
rrupcién de la operacién de tratamiento del hilo, teniendo
la mdquina al menos una posicién de bobinado, caracterizado
porque comprende las etapas det hacer avanzar de modoe conti-
nuo hilo textil por cada posicién de bobinado mientras se bo
bina el hilo tratado alrededor de wn carrete digpuesto en la
posicién de'bobinado'para formar una bobing llena del hilo
que se& estd tratando, detectar cuando el tamafio de la bobina
llena alcanza un tamafio predeterminado y, en respuesta a di-
cha deteccidn, quitar la bobina llena de la posicidén de bobi
nado, cortar el hilo tratado para separar la bobina llena
del hilo que se estd tratando, recoger el extremo libre cor—
tado del hilo que se esti tratando durante la mudada de la
bobina llena, colocar un carrete vacfo en posicién de bobina
do para reanudar el bobinadoe mientras prosigue la recogida
del hilo que se‘esté tratando, e iniciar el bobinado del hi-
lo que se estd tratando alrededor del carrete vacfo a fin de

comenzar la formacifn de una nueva bobina, - — = = - = — = =

2.~ Método segin la reivindicacién 1, caracteriza~
do porque el hilo es sintético y recibe un tratamiento de

FOXLULIZAAO, = = v = oe o o om m on e - o e e e e o . -

3o~ Método segin al menos una de las reivindicacip

nes anteriores, caracterizado porque el hilo tratado es cor—
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tado durante la separacién de la bobina llena de la posicidn
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4.~ NMétodo segin al menos una de las reivindicacig
nes anteriores, caracterizado porque la etapa de recogida
del hilo que se estd itratando incluye el asir el extremo li-
bre cortado, y porgque comprende ademds la etapa de guiar po-—
sitivamente el hilo que se estd tratando para que pase conti

guo al lugar en que ha de ASirse, — = = = = = = = = = = - =

5.~ Método segiin al menos una de las reivindicacig
nes anteriores, caracterizado porque comprende ademds la eta
pa de cortar el hilo tratado que se recoge inmediatamente an
tes de la iniciacibén del bobinado del hilo que se estd tra-

tando alrededor del carrete vacfo colocado, = « = = = = = =

6.~ Método segin al menos una de las reivindicacio
nes anteriores, caracterizado porque la etapa de iniciar la
formacién de una nueva bobina incluye el bobinado del hilo
que se estd tratando alrededor del carrete vaclo en relacién
espacida respecto al extremo libre para formar un cabo sa—
liente de la parte de extremo iibre a fin de encadenar las

bobinas durante un subsiguiente procesds = = = = = = = = = -

Te= Método segin al menos una de las reivindicacio
nes anteriores, caracterizado porque las etapas de corte ¥y
recogida de la longitud libre de hilo iratado incluyen prime
ro cortar el hilo tratado para separar la bobina llena del

hilo que se estd tratando, asir el extremo libre cortado del
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hilo que seestd tratando y recoger el hilo tratado a medida
que es tratado, y luego volver a cortar el hilo tratado para
completar la formacidn de la longitud libre y formar el ex—

tremo libre gue he de bobinarse alrededor del carrete vacfo.

8.~ Método segin la reivindicacibn 7, caracteriza-
do porque el extremo libre cortado del hilo que se estd tra-
tando es asido produciendo una aspiracién en un tubo sobre
el cual va pasando el hilo tratado cuando est4 cortado, y el
hilo tratado es recogido por medio de la continuvacién de la
produccién de aspiracién en el tubo hasta que se realiza la

digposicién de la longitud libre. — — = — = — - -

9.~ Método segin la reivindicacién 1, caracteriza-
do porgue se tratan hilos en uvna plursglidad de posiciones
respectivas y, de tanto en tanto, un brazo ae soporte de bo-
bina, de una pluralidad de tales brazos, es acoplado selecti

vamente con un 4rbol de accionamiento. = = = = = m = o - - -
10e=~ "METODO DE TRATAMIENTO DE HILOS TEXTILES", -

Todo ello conforme se describe y reivindica en la
presente memoria que consta de veinticuatro hojas, foliadas
y mecanografiadas por wna sola de sus caras, y de siete 1l4-

minas de dibujos que la ilustran.

MADRID, 30 AGO. 1973
P.A. M. CURELL SUROL

U/&,[JJ&ba)~w:«“
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