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La invencién se refiere a un martillo de tala-
dar accionado electricamente en el que un cabezal de
herramienta se impulsa por un mecanismo de percusidn,
especialmente un mecanismo de percusién por cojin de

aire, y se acciona en rotacién sobre un engranaje.
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Un semejante martillo de taladrar es conocido por la
EH-PS 507 066, En estos martillos de taladrar el cabezal de
herramienta se impulsa por un mecanismo de percusién de cojin
de aire y ademés se pone en rotacién al mismo tiempo sobre wn
engranaje. En esto el engranaje sirve para reducir el nfmero
de revoluciones del motor eléctrico a una magnitud favorable
para la herramienta., E1 motor eléctrico mencionado acciona al
mismo tiempo también el mecanismo de oercusién del martillo
de taladrar, 7

En este martillo de taladrar conocido el cabezal de
herramienta solo puede accionarse con un determinado nfmero de
revoluciones, estando en funcionamiento permsnente el mecanis-
mo de percusién de cojin de aire. No est4 previsto un engrana-
Jje de dos velocidades que permitiria la elecciébn de dos dife-
rentes nimeros de revoluciones y que és conocido en ung ‘tala-
dradora manual pura por la US - PS 3 500 696, El conocido mar-
tillo de taladrar esté pues realmente limitado en su empleo
ya que no se da una adaptacion del tipo de funcionamiento a
diversos equipos de herramienta empleables, como cinceles o
brocas, ni tampqco bajo el punto de vista de su tamafio y su
clase de aplica&idn.

Es cométido de la invencién crear un martillo de ta-
ladrar de la clase descrita al principio, que por una parte
pueda utilizarse como martillo de taladrar pero que por otra
parte ofrece también la posibilidad de sccionarse como taladrg)
dora pura o como martillo puro, En esto debe darse tambidn wna
posibilidad de eleccidén del ntmero de revoluciones.

Esto se consigue segin la invencién porque el engrang
je estd desarrollado de mode en si conocido como engranaje de
dos velocidades dotado de un acoplamiento, pudiéndose llevar
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el acoplamiento & una posiciln central que desacopla el accio
namiento de rotacién, y porque el mecanismo de percusibén es
deaconectable independientemente del accionamiento de rotacibn

Esto ofrece la ventaja de que el martillo de taladrar
puede adaptarse mediante'una sencilla manipulacibdn tanto en
el tipo de funcionamiento como también en el ntmero de revo-
luciones del cabezal de herramienta, a la herramienta emplea-
da.

Se ha mostrado ademis como ventajoso si el cabezal dq
herramienta - al funcionar como martillo puro - es asegurable
contra el giro mediante una leva de retencién qﬁe ataca a wa
ranura de transcurso axial dispuesta en una valona del casqui
1lo guia receptor del cabezal de herramienta; Es ademés ven-
tajoso si el cabezal de herramienta -~ al funcionar en rota-
cidn - estd accionado mévil en giro sobre un acoplamiento de -
seguridad desarrollado como acoPiamiento de enclavamiento por
forma.

De las reivindicaciones, la descripeién y el dibujo
resultan otras ventajosas estructuraciones del objeto de la
invencion,

En el dibujo estén representado ejemplos de ejecucitm
del objeto de 1a invenciodn.

La figura 1 muestra una secciotn longitudinal por la
parte anterior de un martillo de taladrar.

La figura 2 muesira una seccién transversal por la 1i
nea IT - II de la figura 1,

La figura 3 muestra una seccién longitudinal de un me

tillo de taladrar III - IIT de la figura 2,

La figura 4 muestra una seccién longitudinal de un sg

gundo ejemplo de ejecucibn de un martillo de taladrar segin
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la figura 1,

La figura 5 muestra una seccifén longitudinal parcial
de un tercer ejemplo de ejecucidn de un martillo de taladrar
segin la figura 1, 7

La figura 6 muestra una seccion longitudinal de un
cuarto ejemplo de ejecucién de un martillo de taladrar segin
la figura 1 y

La figura 7 muestra una seccién longitudinal de wmn
quinto ejemplo de ejecucion de un martillo de taladrar segin
la figura 1.

La carcasa del martillo de taladrar representado en
la figura 1 consta d esencialmente de tres partes de carcasa 1),
2, 3 atornilladas vnas con otras. La parte de carcasa 3 lleva
en la parte posterior una empufiadura representada solo parciall
mente, En la zona inferior de la parte de carcasa central 2
estd dispuesto un motor eléetrico 4 en la carcasa del martillo
de taladrar. El1 motor eléctrico 4 tiene un rotor 5 gue esté
digpuesto soﬁre un &rbol inducido 6 del motor eléetrico aloja-
do en un cojinete de rodillos 7 y el extremo itrasero en un co-
jinete de bolas 8, El extremo del 4rbol inducido 6 alojado en
el cojinete de bolas 8 lleva un pifién motor 9 con el cual en-
grana constantemente una rueda dentada 11 dispuesta sobre wm
érbol intermedic 10, E1 drbol intermedio 10 estd por su parte
alojado a ambos lados en cojinebes de rodillos. El 4rbol intex
medio 10 lleva en la zona situada a la izquierda de la rueda
dentada 11 en la figura 1 dos coronas dentadas 12, 13. Con ca-
da una de estas coronas 12, 13 se encuentra constantemente en-—

granada cads wna de dos ruedas dentadas 15, 16 dispuestas dire

IG

tamente una junio a otra sobre un 4rbol hueco 14. Las ruedas
dentadas 15, 16 estén dispuestas libremente giratorias sobre
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el 4rbol hueco 14 y pueden desplazarse en direceién axlal por

wa horquilla de cambio 17 (figuras 2, 3). El &rbol humeco 14
1leva en su contormo exterior una corona de arrastre 18 que
consta de cuatro arrastres, En la posicién de las ruedas den-
tadas 15, 16 representada en la figura en la figura 1 la coro-
na de arrﬁstre 18 se encuentra en una garganta de salida 19
dispuesta en los taladros de alojamiento de las ruedas denta~-
das 15, 16, por lo cual las ruedas dentadas 15, 16 pueden ro-
tar libres sobre el &rbol hueco 14. En el taladro de aloja-
miento de cgda rueda dentada 15, 16 estén dispuestos escotes
20, 21 similares a ranuras de tramscurso axial cuyo ntémero y
distribucién en la periféris corresponde =21 de los arrastres
de la corona de arrastre 18, Segin sea la posicién axial de
ambas ruedas dentadas 15, 16 sobre el &rbol hueco 14, la corg
na de arrastre 18 puede hacerse engranar 0 bien con los esco-
tes 20 de las ruedas dentada 15 o con los escotes 21 de la
rueda dentada 16,

La hosquilla de cambio 17 esta dispuesta desplazable
longitudinalmente sobre una varilla de alojamiento 22 dispues
ta fija en la parte de carcasa 2. La horguilla de cambio 17
1leva sobre su lado que mira a una pared vertical de la parte
carcasa 2, un resorte de flexién 23 de dos brazos, cuyos bra-
zos hacen contacto sobre cada lado de una espiga excéntrica
25 dispuesta descentrada en una excéntrica de cambio 24, La
excéntrica de cambio 24 1lleva sobre el lado exterior de la
carcasa (figura 2) una palanca de cambio 26 sobre la que pue-
de girarse desde fuera la excénirica de cambio 24.

El &rbol hueco 14 estd alojado en la parte de carcasa
2 del martillo de taladrar, sobre el lado delantero en un

cojinete de bolas 23 y sobre el lado trasero que mira a la




e

10

15.

20,

25,

30.

rueda dentada 15, 16, en un cojinete de rodillos 28, Cerca del
cojinete de bolas delantero 27 estan dispuestos en el 4rbol
hueco 14 varios taladros 29 de transcurso radial en 10s que
estan dispuestas bolas 30 como cuerpos de arrastre., Ias bolas
30 se sujetan en los taladros radiales 29 por un anillo de
presibén 31 cuya pared del taladro desarrollada cénica agarra
sobre las bolas 30, El anillo de presién 31 estd en esto soli-
citado en direccifn axial por un muelle helicoidal 32 el cual
se apoya en una arandela de apoyo 33 que hace contacto contra
un escalén del &rbol hueco 14, La pared del taladro del anillo
de presién 31 se forma por dos superficies cénicas con diferen
tes dngulos de conicidad, La superficie cobnica 34 del lado del
muelle helicoidal 32 presenta el menor &ngulo de conicidad,
Las bolas 30 dispuestas como cuerpos de arrastre en

los taladros radiales 29 salen sobre la pared interior del ta-
ladro del darbol nueco 14 y atacan en esto en escotes a modo de
ranura asociados de un casquillo gufa 36 alojado en la zona
delantera del &rbol hueco 14, El casquillo gufa 36 recibe en
su taladro central por su parte a un cabezal de herramienta
37 del martillo de taladrar, El cabezal de herramients 37 es—
t& unido fijo al giro con el casquillo gufa 36 sobre bolas 38
dispuestas en taladros radiales del casquillo gufa 36 y que
atacan en ranuras 39 del cabezal de herramienta 37 gue permi-
ten movimientos axiales del mismo, La zona delantera del cas-
quillo gufa 36 estd obturada hacia fuera mediante dos anillos
obturadores 40, 41.

_ El casquillo guia 36 lleva en su gzona delantera situa+
da en la parte de carcasa 1 una valona 42 con ranurasf43 con
transcurso axial. En estas ranuras 43 puede. atacar segin sea

la posicitn de un 4rbol giratorio 44, una leva de retencion




.45 dispuesta en él, con lo cual es asegurable contra el giro
el cabezal de herramienta 37,

Sobre el 4rbol intermedio 10 ajusta a la derecha de la
rueda dentada 11 en la figura 1, unida fija al giro con el &r
5 bol intermedio 10, una rueda cénica 46 que engrana constante-
mente con una segunda rueda cénica 48 dispuesta sobre un 4rbol
de acoplamiento hueco 47, E1 &rbol de acoplamiento hueco 47,
que estd dispuesto perpendicular al 4rbol intermedio 10, estd
alojado en la parte de carcasa 3 del martillo de taladrar por
10. wa parte en un cojinete de bolas 49 y por otra parie un coji
nete de rodillos 50, La rueda cbénica 48 estd unida fija al gi-
ro con el &rbol de acoplamiento 47 sobre bolas 51 dispuestas
en teladros radiales 51" del drbol de acoplamiento hueco 47,
que actfian como cuerpos de arrastre, que agarran sobre la pe-
15. riferia exterior del 4rbol hueco 47 y atacan en correspondien-
te escotes 52 en el taladro de la rueda cénica 438, En el tala
dro interior concéntrico del &rbol de acoplamiento 47 esté
dispuesta una espiga 54 desplazable axialmente contra la re-—
gistencia de un muelle de compresién 53 y que manténiese a
20. las bolas 51 en su posicién representada en la figura 1 y en
la que éstas atacan en 10s escotes 52 de la rueda cénica 48.
Ta espiga 54 hace contacto con su lado frontal dirigido opues
to al muelle 53 contra la espiga excéntrica 56 dispuesta fue-
ra del centro en una excéntrica de cambio 55. La excéntrica
25, de cambio 55 puede por su parte girarse sobre una palanca de
cambio no representada accesible desde el lado exterior del
nartillo de taledrar con lo cual puede encargarse la espiga
54 en el taladro del &rbol de acoplamiento hueco 47. En la
segunda posicién finsl encajada de la espiga 54 las bolas 51

30, pueden desviarse hacia dentro a una ranura anular 57 dispuesta
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en la espiga 54 con lo cual se interrumpe la unién de rotacilm
entre la rueda cénica 48 y el &rbol de acoplamiento hueco 47,

El &rbol de acoplamiento 47 impulsa al mecanismo de
percusién del martillo de tsladrar sobre el lado dirigido
opuesto o la excéntrica de cambio 55, Este mecanismo consta
de un plato de cigliefial 58 dispuesto sobre sl exbtremo libre
del &rbol de acoplamiento 47 y el cual acciona sobre una mufie-
quilla de cigliefial 59 y wna biela 60 a wn cilindro gufa 61
de un mecanismo de percusién de cojin de aire, E1 c¢ilindro
guia 61 esta dispuesto desplazable axialmente en el taladro
concéntrico del &rbol hueco 14 del martillo de taladrar. En
el cilindro gula 61 estd guiado estanco y deslizante wn &m-
bolo de percusién 62 de clase y modo en si conocidos, que si-
gue el movimiento axial del cilindro gula 61 sobre el cojin
de aire encerrado y choca en esto sobre el extremo interior
del cabezal de herramienta 37 administrando a este percusio-
nes axiales,

En 1la posicién de cambio representads en la figura 1
el motor eléctrico 4 al rotar acciona solo el mecanismo de
percusién del martillo de taladrar. Al cabezal de herramienta
37 no se transmite un movimiento de rotacitn ya que la corow-
na de arrastre 18 marcha libre en la garganta 19 de las rue~
das dentadas 15, 16 y las ruedas dentadas no pueden transmi-
tir ning¥n movimiento de rotacién al érbol hueco 14, El mar-
tillo de taladrar se aplica pues en esta posicién wnicemente
como martillo, por ejemplo para cincelar.

Si ahora el operario gira hacia la derecha (figura 3]
mediante la palanca de cambio 26 la excéntrica de cambio 24,
el movimiento de cambio se transmite sobre el resorte de fle-

xién 23 a la horquilla de cambio 17 que desplaza entonces las
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ruedas dentadas 15, 16 hacia la derecha, con lo cual los
arrastres de la corona de arrastre 18 atacan en los escotes
asociados 20 de la ruede dentada 15. Ahora se pone en rote~
cién el 4rbol hueco 14 por el motor eléctrico 4 sobre el pi-
fién 9, la rueda dentada 11, la corona dentads 12 y la rueda
dentada 15. El 4rbol hueco 14 transmite entonces el movimien-
to de rotaecién al casquillo guia 36 sobre el acoplamiento de
seguridad 29 a 35 desarrollado. como acoplamiento de enclava-
miento por forma. Si shora la broce colocada en el cabezal
de herramienta 37 se gripa en el material a taladrar ~ por
ejemplo hormigén -~ , las bolas 30 se presionan radialmente
hacia fuera por los flancos de los escotes 35 en forma de ra-
nura. Primeramente las bolas se impiden en su movimiento ra-
dial por la superficie c¢énica 34 con menor édngulo de conici-
dad, porque el anillo de presiém 31 tiene que desplazarse
contra la resistencia del muelle helicoidal 32..5i de todos
modos la fuerzs radial ejercide por los flancos de los esco-
tes 35 del casquillo gufa 36 sobre las bolas 31 es tan gran-
de que se supera la resistencia del muelle helicoidal 32,
las bolas 31 pueden desviarse hacla afuera. Pero con el fin
de que el acoplamiento de seguridad pueda reaccionar rapida-
mente al glcanzaerse la fuerza axisl aplicada por el muelle
helicoidal 32, la pared del taladro del anillo de presién 31
en el lado dirigldo opuesto al muelle 32 estd desarrollada
en forma de una superficie cénica con dngulo de conicidad
mayor que el de la superficie cénica 34. Esto motiva que las
fuerzas radiales ejercidas sobre las bolas 30 por el anillo
de compresién 31 decrecen entonces de golpe de tal manera
que las bolas pueden desviarse rapidamente. Mediante esto se

impiden innecesarias manifestaciones de desgaste en el cas—
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guillo guia 36.

Ta transmisidén del movimiento de cambio desde la ex—
céntrica de cambio 24 a la horguilla de cambio 17 mediante la
unidén por fuerza sobre el resorte de flexitn 23 de dos bra-
zos motiva que la palanca de cambio 26 pueda llevarse tam-
bién a unsa posicién de cambio asociada a une marcha cuando
los arrastres de la corona de arrastre 18 no se encuentre
precisamente enfrente de los escotes asociados 20 6 21 de las
ruedas dentadas 15 6 16, En un caso semejante al girarse la
excéntrica de cambio desde la posicidén representada en la
figura 3 solo podria primero desviarse el brazo del resorte
de flexién que hace contacto precisamente en la espiga excén-
trica 25. La horquilla de cambio no se moverlia en principio.
Mediante la desviacién del resorte de flexifén cuyo brazo se
ha aplicado ya con una cierta tensibn previa en 1a posicién
repregentada en la figura 3 de la excéntrica de cambio, se

ejerce por la excéntrica de cambio una fuerza sobre la horqui

1lla de cambio que conduce a que tan pronto como los escotes
20 6 21 de las ruedas dentadas 15 6 16 lleguen a estar frente
a 1os arrastres de la corona de arrastre 18 se desplace 1l
horquilla de cambio y asi se establezca la unién en rotacién
entre la rueda dentada y el 4rbol hueco. Esta unién por fuer—
za deserita permite pues el cambio desde wna posicibn de cam-
bio desde una posicidn arbitraria de la excénirica de cambio
24 a otra posicibén de cembio arbitraria en cualquier estado
de servicio del martillo de taladrar.

El segindo ejemplo de ejecucién representado en la
figura 4 se diferencia del descrito primeramente porque se
emplea otro acoplamiento de enclavamiento por forma con cuys

ayuda puede unirse el mecanismo de percusibén con el motor.
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eléctrico, En este ejemplo de ejecucifn del martillo de tala-
drar esté dispuesta sobre un &rbol intermedio 16 alojado &
ambos lados en cojinetes de rodillos, una rueda dentada 66
desplazable axialmente la cual estd en constante wnién de
rotacién con el 4rbol intermedio 65, La rueda dentada 66 en-
grana constantemente con el pifién 9 del motor eléctrico 4,
El 4rbol intermedio 65 lleva dos coronas dentadas 12, 13 que
estén dotadas de las mismas cifras de referencia que las co-
ronas dentadas del 4rbol intermedio 10 del primer ejemplo
de ejecucién del martillo de taladrar. Sobre el lado dirigi-
do opuesto a las dentadas 12, 13 la rueda dentada 66 lleva
wna corona de acoplamiento de garras 67, Al desplazarse axial
mente la rueda dentada 66 este acoplamiento puede, ccn una
corona de acoplamiento de garras contrarias asociadas a €1
68, engranar o desengranar una rueda cénica 69 iibremente ro
tativa sobre el &rbol intermedio 65 y que acciona el mecanis-
mo de percusién del martillo de taladrar, com 10 cual se coO-
necta o desconecta el mecanismo de percusibn. En lo restante
¢l mecanismo de percusién asi como también lo restante del
martillo de taladrar corresponde, total y completamente al
primer ejemplo de ejécucidn.

En la figura 5 estd representado un tercer ejemplo
de ejecucidén de un martillo de faladrar segln la figura 1,
Este se diferencia del primer ejemplo de ejecucién por un
engranaje de dos marchas variado para el accionamiento de
rotacidn del cabezal de herramienta 37. El engranaje de dos
marchas se forma en este ejemplo de ejecucion del martillo
de taladrar por dos ruedas dentadas 72, 73 que estén engra-
nadas constantemente con las coronas dentadas 12, 13 sobre

el 4rbol intermedio 10, Estas ruedas dentadas 72, 73 que
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corresponden en su funeién a las ruedas dentadas 15, 16 del
primer ejemplo de ejecucidén estdn dispuestas libremente rota=—
tivas sobre un manguito de cambio T74. E1l manguito de cambio
74 por su parte es 'desplazable axialmente pero esté& dispuesto
en constante unién de rotacién sobre el 4rbol hueco 14 y 1lle-
va una corona de-arrastre 5. Esta corona de arrastre 75 se
asemeja en su funcién a la coroma de arrastre 18 del primer
ejemplo de ejecucifn; a un desplazamiento axial del manguito
de cambio -~ 1o cual se origina sobre ung horquilla de canmbio
no representada, andloga a la horquilla de cambio 17 - puede
llegarse a atague con correspondiente escotes 76, 77 en los
taladros de las ruedas dentadas 72, 73. También aqui estd pre
vista de nuevo wma garganta de salida 78 que ppsibilita des~
conectar el accionamiento de rotacidén del cabezal de herramien
ta 37 como en el primer ejemplo de ejecucidn.

En la figura 6 estd representado un cuarto ejemplo
de ejecucién de wn martillo de taladrar en el que estd nue-
vamente variado el acoplamiento de enclavamiento por forma
para el accionamiento del mecanismo de percusifn. En este
ejemplo de ejecuciftn estd previsto de manguito de cambio 83
desplazable axialmente sobre un &rbol de acoplamiento 81 que
1lleva la placa de cigliefial 82 del mecanismo de percusién{ El
manguito de cambio 83 estd unido fijo al giro con el &rbol
de acoﬁlamiento 8l y lleva wna corona de acoplamiento de ga—
rras 84 que se engrana o desengrana opciocnalmente con una de
acoplamiento 85 de garras contrarias de una rueda cénica 86
que estd en constante unidén de accionamiento con el motor
eléctrico 4. El desplazamiento axial del manguito de cambio
83 se ejecuta sobre una horquilla de cambio no representada,

andlogs & la horquilla de cambio 17,
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, En la figura 7 estd representado un quinto ejemplo
de ejecucifm de un martillo de taladrar gegln la figura 1 en
el que se emplea una diferente construccifn de un acoplamien-
to de seguridad. En este ejemplo de ejecucién el movimiento de
rotacién se transmite desde el 4rbol Rueco 14 al casquillo
gula 36 sobre cuerpos de arrastre desarrocllados como espigas
90 dispuestas en taladros radiales 89, Las espigas 90 cuyos
ejes ge hallan paralelos al eje del cabezal de herramientas

37 se sujetan en los taladros 89 por dos anillos de presitm
91, 92 con pared de taladro cénica que agarran en cada caso
gobre las espigas 89. El anillo de presitn 92 por su parte se
solicita en direccién axial por un muelle helicoidal 32. La
funcién de este acoplamiento de segufidad corresponde a la del

primer ejemplo de ejecucién del martillo de taladrar,

NOT A

Descrita suficientemente la naturaleza del invento,
asl como la manera de realizarlo en la précfica, debe hacerse
constar que las disposiciones anteriormente indicadas son sus
ceptibles de modificaciones de detalle en cuanto no alteren su
principio fundamental, También se hace constar que el invento
corresponde a una solicitud de patente presentada en Alemania
con el n? P 22 42 944.3 de 31 de Agosto de 1972, acogiéndose
por 1o tanto @ los beneficios que conceden los Convenios Intex
nacionales en vigor, siendo lo que constituye la esencia del
referido invento y por 1o que se solicita Patente de Invencién
por 20 afios en Espafia sobre: PERFECCIONAMIENTOS EN MARTILLOS DE
TATLADRAR ACCIONADOS ELECTRICAMENTE; caracterizéndose por 1o

siguiente:
1.~ Perfeccionamientos en martillos de taladrar
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accionados electricamente, en el que un cabezal de herramien=-
ta se impulsa por un mecanismo de percusién, especialmente wn
mecanismo de percusién de cojin de aire, y se acciona en ro-

tacibn sobre un engrnaje, caracterizados porque el engranaje

se desarrolla como engranaje de dos marchas dotado de un aco-
plamiento, pudiéndose llevar el acoplamiento, a wna posicién

central que desacopla el accionamiento de rotacifn, y porque

el mecanismo de percusibn es desconectable independiente del

accionamiento de rotacion,

2.- Perfeccionamientos seglin la reivindicacién 1, ca
racterizados porque el mecanismo de percusién se enlaza sobre
un acoplamiento de enclavamiento por forma con un mobtor elée
trico por el que es accionable en rotacibn el cabezal de la
herramienta.

3.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacién 2, ca
racterizados porque el acoplamiento de enclavamiento tiene
en un &rbol de acoplamiento hueco que se une con el mecanis—
mo de percusién una espiga dispuesta desplazable axialmente
que tiene una ranura anular a la que pueden desviarse cuerpos
de arrastre dispuestos desplazables en taladros radiales del
4rbol de acoplamiento los cuales atacan en correspondientes
escotes de una rueda dentada que estd en constante uﬁidn de
accionamiento con el motor eléctrico y enlazan la rueda den-—
tada fija al giro con el &rbol de acoplamiento, con lo cual
se interrumpe la unién de rotscibén entre la rueda dentada y
el &rbol de acoplamiento,

4,- Perfeccionamientos segiin la reivindicacién 3,
caracterizados porque la espiga puede desplazarse en su otra

posicibn final desde una de sus posiciones finales en una
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excéntrice de camblo giratoris contra un muelle de compresién
dispuesto en el drbol de acoplamliento hueco.

5.= Perfeccionamientos seglin la reivindicacién 2, ca-
racterizados pordue sobre un 4rbol intermedio se dispone wna
rueda dentada desplazable axialmente que estd en constante
unién de accionamiento con el motor elécﬁricdzla cual lleva
una corona de acoplamiento de garras que puede engranarse o
desengranarse opcionalmente con una corona de acoplamiento de
garras contrarias de una rueda dentada accionadora del mecanig
mo de percusidn.

6.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacidén 2, ce=-
recterizados porque sobre un drbol de acoplamiento: que estéd
unido con el mecanismo de percusién se dispone fijo al giro,
un manguito de cembio, desplazable axialmente que lleva una
corone de acoplamiento de garras que se engrena o: desengrana
opcionalmente con une corone de acoplamiento de garras contra-
rias de una rueds dentada que estd en constante unién de accio
nemiento con el motor eléetrico.

7.~ Perfeccionamientos segiin una de las reivindicacio-
nes 1 a 6, caracterizados porque el engranaje de dos marchas
para el accionamiento de rotacidén del cabezal de herramienta
se ffoma por dos ruedas dentadas que estdn constantemente en-
granadas con un érbol intermedio accionado por el motor eléce
trico las cuales se disponen desplazables axialmente  por una
horquills de cambio y libremente rotativas sobre un drbol hue-
co que se une en rotacidén con el cabezal de herramienta, y
porque como méximo una de estas ruedas dentadas se ataca y
desataca opcionalmente conforme a su posicién axial sobre el
drbol hueco con una corone de arrastre dispuesta en la perife-

ris del drbol hueco.
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8.~ Perfeccionamientos segin une de las reivindicacio-
nes 1 a 6 caracterizados porque el engraenaje de dos marchas
para el acclonamiento de rotacidén del cabezal de herramienta
se forme por dos ruedas dentadas que se engranan constantemen—
te con un drbol intermedio accionado por el motor eldctrico,
las cuales estdn dispuestas libremente rotativas sobre un man-
guillo de cambio que estd dispuesto fijo al giro y desplazable
exialmente sobre un &rbol hueco que estd en unién de rotacién
con el cabezal de herramienta, y porque como mdximo ung de
estas ruedas dentadas se lleva a unién de rotacién o fuera de
unién de rotacidén con el 4rbol hueco sobre el manguillo de
cambio desplazable axialmente por una horquilla de csmbio.

9.~ Perfeccionamientos segiin reivindicacién 7 u 8 ca=
racterizados porque la horquilla de cambio se desplaza pox
une excéntrica de cambio giratoria la cual transmite el movi-
miento de cambio sobre una unién por fuerza mediante un resor-
te de camblo que permite desviaciones axisles.

10.- Perfeccionamientos segin reivindicacién 9, caracs-
terizados porque el resorte de cambio es un resorte de flexién
de dos brazos fijado e la horquilla de cambio, haciendo contac
to con tensidén previa un brazo del resorte de flexidén sobre
cada lado de una espigs exodéntrica dispuesta descentrada en
la excéntrice de cambio.

1l.~ Perfeccionemientos segin une de las reivindicacio-
nes 1 a 10, ceracterizados porque el cabezal de herramienta: se
asegure contra el giro mediante una leva de reténcién dispues-
ta en un 4rbol giratorio y que ataca en ranuras de transcurso
axial dispuestas en una valona de un. casquillo guls receptor
del cabezal de herramientas.

12.- Perfeccionamientos segin una de las reivindicacio
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nes de 1 a 11, caracterizados porque el cabezel de herramienta
se scciona en rotacién sobre un acoplamiento de seguridad‘desg
rrollado como acoplamiento de enclavamiento por forma.

13.- Perfeccionamientos segin la reivindicacién 12,
caracterizados porque el acoplamiento de enclavamiento tiene
cuerpos de arrastre dispuestos en taladros radiales del é4rbol
hueco, que atacan en correspondientes escotes del casquillo
gule receptor del cabezal de herramienta unen fijo al giro &
éste casquillo con el drbol hueco y pueden desviarse radial-
mente hacia fuera contra la resistencia de gl menos un anillo
de resién solicitado por el resorte con pared de taladro céni-
ce que sgarra sobre los arrasires, con lo cual se interrumpe
la unién de rotacién.

14.- Perfeccionsmientos segin la reivindicacién 13,
ceracterizados porque la pared del taladrordsl anillo de pre=
sién solicitado por un muelle hellcoidal dispuesto concéntrico
al drbol hueco se froma por dos superficies cénicas con dife~
rentes dngulos de conicidad, solicitando la superficie coénica
con menor dngulo de conicidad a los cuerpos de arrastre en el

estado enclavado.
15.~ Perfeccionamientos segin una de las reivindicacio

nes 3, 4, 13 6 14, caracterizados porque los cuerpos de arras-

tre son bolas o espigas.
16.- Perfeccionemientos en martillos de taladrar accio

nados electricamente, tal y como queds sustancialmente descri-
to en la presente Memoria e ilustrado en los dibujos adjuntos.
Esta Memoris consta de 17 hojas escritas a mdquina

por una sola cara.

Medrid, 59 HOV 1973
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