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MEMORTIA DESCRIPTIVA
de una Patente de Invencién a nombre de:
HERMANN HUONER, HERTHA HONER nacida - - -
HERBERHOLZ, da nacionalidad alemana, do-
miciliades en 28 Bremsn,Rembertistrasse

9 (ALEMANIA); por: "PROCEDIMIENTO PARA LA
FABRICACION DE UNA ESTRUCTURA TRIDIMENSIO
NAL O PLANA A BASE DE PARTICULAS DE COR-

cHav,

El invento concierne a un procedimiento para la
fabricacién de una estructura tridimensianal o plana a bg
se de particulas de corcho aglutinadas..

Es sabido fabricar las denominadas placas de vi
rutas de madera mediante encolado de particulas de madera,
las cuales placas.son mds estables dimensionalmente que las
placas a base de madera maciza. En calidad de aglutinantes
sirven coles y resines, entre otras también aminoplastos,es
decir condensados de formaldehido con compusstos que contig

nen grupos amino, talss como melamina o urea.
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La fabricacidn de placas a base de virutas de made-

ra, sin embargo no puede ser transferida sin mds a la fabrica

~eidn de placas a base de particulas de corcho constituidas de

modo andlogo. Esto se debe a que las particulas de madera es-
tén constituidas por conjuntos o asociaciones celulares o cé-
lulas vegetales alargadas, originalmente todavia vivas y que
van muriendo sélo gradualmente, cuyo movimiento se efectla por
oscilaciones de humedad o de temperatura en una direccidn pre-
ferxente determinada. Una compensaéién e igualacidn de estos -
mavimientos se lagra solamente haciendo que las particulas de
madera utilizadas para la fabricacidén de las placas tengan que
estar dispuestas repartidas de modo irregular sin ninguna oriep
tacifn determinada, cuando se debe evitar un "trabajo" poste-
rior de la placa terminada, para que se contrarresten mutua-
mente los movimientos de las cflulas o asociaciones celulares
orientadas seglin una direccidn determinada. Por el contrario,
;l corcho consiste en celulas corticales, esponjosas y& muep-
tas, del alcornoque, que no pueden efectuar movimientos orien-
tados en una direccifn sino que a lo sumo son hinchadas y nue=
vamente comprimidas o aplastadas. Este movimiento, dado que no
estd orientado en una direccién, se prolonga también en estruc-
turas tridimensiocnales o planas, que consisten en lo esencial
en particulas de corcho encoladas o aglutinadas por resinas -
sintéticas. Por lo tanto, estas estructuras no son demasiado
estables dimensionalmente. Por consiguisnte en la fabricacidn
de placas o planchas de corcho se ha impuesto un procedimiento
de fabricacidn en el cual las resinas que existen de naturale-

za en el corche son activadas por vapor de agua recalentado ba
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jo presién y, después del enfriamiento, las particulas de cor-
cho se adhieren eldsticamente. La utilizacidn de dichas placas
por ejemplo en la industria de la construccién para fines de
aislamiento debe efectuarse por lo tanto con exclusidn de la
humedad, por ejemplo mediante introduccidn en betin.

Se ha encontrado ahora que estructuras tridimensio-
nales o planas a base de coaxcho, por ejemplo placas aislantes
de corcho, pueden ser fabricadas de manera sencilla de modo ~
tal que se produzcan productos estables dimensionalmente, gue
combinen las propiedades mecanicas y asislantes conocidas del
corcho con las propiedades mecénicas hasta ahora no suficien-
temente resaltadas de dichas estructurass, tesles como cuexpos
moldeados o placas, para su utilizacién, por ejemplo en cali-
dad de elementos de construccidn.

l.a estructura tridimensional o plana de acuerdo con
el invento, que consta de particulas de corcho y un aglutinap
te de resina, estd caracterizada porque estd compuesta por pag
ticulas de corcho con una granulacidén de O a 4 mm asi como un
condensado endurecido de melamina-formaldehido y/o urea-formaldg
hido, y contienen 60 a B5% en volumen de corcho.

El procedimiento para la fabricacifén de una de tales
estructuras tridimensionales o planas estd caracterizado por-
que se disuelve en agua un condensado previo soluble en agua
de melamina-formaldehido o ursa-formaldehido, porque a la so-
lucién llevada preferiblemente a una temperatura de 40 a 602C
se afaden particulas de carcho con una granulacién de 0 a 4 mm,
que previamente han sido calentadas, de modo preferente a 60

hasta 902C, en la proporcifn en volumen de 1 parte de conden-
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sado previo por 3 a 6 partes de corcho asi como un agente endu-
recedor usual para el condensado previo y, trés mezclada a fon=-
do, se moldea, seca y endurece totalmente la mezcla a modo de
pasta.

De acuerdo con una fporma de realizacidn especial, la
estructura tridimensional o plana se presenta en forma porosa
y espumada., Esto se logra, de acuerde con el procedimiento,
tras afadir las particulas de corcho calentadas a la solucidn
del condensado previo por ejemplo en cantidad de 3 partes por
1l parte de agua y eventualmentsz el agente esndurecedor, afedien
do una sustancia susceptible de descomponerse con formacidn de
gases a una temperatura por debajo de aproximadamente 1302C en
calidad de agente de expansién. La adicidn del agente endure-
cedor puede efectuarse antes, durante o después de la adicidn
del agente de expansidn.

Por medio de calentamiento de la mezcla a modo de pasg
ta a la temperatura de descomposicidn del agente de expansidn,
éste se descompone y expande al condensado previo de melamina—'
formaldehido o urea-formaldehido que ya se estd condensando,
utilizado en calidad de aglutinante, de manera que se forman
poros, sin que se perjudique en lo esencial la resistencia o
fuerza de aglutinacién de las particulas de corcho entre ellas.
De este modo se obtienen cuerpos moldeados, tales como placas,

especialmente apropiados para fines de aislamiento. En calidad

de agente de expansidn sirven, por ejemplo, azodicarbonamida

y especialmente carbonato de amonio.

De acuerdo con una forma de realizacidn adicional preg



10

15

20

235

ferida, el corcho puede emplearse mezclado con material re-
fractaxio. Como tal material refractario se ha acreditado =~
especialmente el mineral vermiculita o perlita expandido (hip
chado) térmicemente. lLas proporciones de mezcla se encuen-
tran preferiblemente dentro del margen de 1 parte de corcho
por 4 & 6 partes de vermiculita y/o perlita con tamafios de
particulas comparables, referido al peso. De este modo se -
pueden obtenexr por ejemplo placas aislantes o cuerpos aislan
tes, que son indicados para el aislamiento frente al calor
de sustancias expusstas al psligro de fuego, tales como reci
pientes para gases licuados, por ejemplo depdsitos o cister-
nas para metana,
Se ha encontrado ademds que pueden fabricarse placas

o cuerpos moldeados de varias capas o estratos. En este caso,
por ejemplo una capa central a base de particulas de corcho
de mayor tamafio, por ejemplo del tamafic de granos de 3 a 4 mm,
puede estar rodeada por capas exteriores con particulas de
corcho de menor tamafio, por ejemplo con un tamafio de granos
de 0 a 2 mm., De este modo, sin menoscabo de la resistencia -
mecanica,se hace posible ﬁna utilizacidn més favorable de -
particulas de corcho mds gruesas, que de por si proporcionan
estructuras tridimensionales o planas menos resistentes mecéni
camente. También, por ejemplo una placa de corcho de una o -
varias capas puede estar revestida por una capa de vermiculi
ta o perlita.

La utilizacidn de un agente endurecedor para el con-
densado de melamina-formaldehido o urea-formaldehido, que six
ve como aglutinante, es muy esencial para lograr estructuras

tridimensionales o planas impermeables al agua. En calidad -
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de endurecedores se utilizan agentes usuales para este fin,
por ejemplo sales de amonio tales como fosfato o cloruroc de
amonio, écidos inorginicos, tales como &cido clorhidrico, &ci
dos orginicos, tales como &cido férmico o acétice, y &cidos
de Lewis,

La cantidad de ajante endurecedor debe ser convenien
temente de 5 a 20% en peso, referido a la mezcla total, y en
lo posible no debe encontrarse por debajo de B a 10% en peso,
referido al condensado previo.

Al endurecimiento total, que preferiblemente se efeg
tda a una temperatura elevada de 70 a 90¢C y que, dependiendo
del grado de condensacidn del condensado previc y del tamaﬁp
de granocs de las particulas de corcho o aditivos (vermiculita,
perlita) dura de 30 minutos hasta 2 horas, debe seguir prefe-
riblemente un endurecimiento ulterior, que dura de 1 a 2 dias a
la temperatura ambiente (20 haste 302C).

Las estructuras tridimensionales o planas de acuex=-
do con el invento pueden ser provistas adicionalmente con una
impregnacién a base del mismo condensado de melamina-formalde-
hido o urea-formaldehide u otro condensado de este tipo, in-
cluido el agente endurecedor., Convenientemente esta impregna-
cidn se efectla por inmersidén en un bafo adecuado y subsiguiep
te endurecimiento total a temperatura slevada. Una duracién de
la inmersidn de 15 hasta 20 minutos y una temperatura de endy
recimiento ulterior de aproximadamente 702C son suficientes pg
ra lograr buenoé resultados en la fabricacidn, por ejempla, de

places de 1 a 3 cm de espesor. En el caso de cuerpos moldeados
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espumados la impregnacidn ulterior se efectla convenientemente
después de la expansidn.

Al aglutinante a base de resina de melamina-formalde-—
hido o urea-formaldehido y agente endurecedor y/o agente de ex-
pansién, puede afadirse eventualmente ademds un estabilizador,
por ejemplo a base de ésteres de Acido acrilico con alcoholes
superiores, que incluye favorablemente sobre una mejor distri-
bucibén del agente de expansion y sobre un espumado mas uniforme
y garantiza una condensacidn total buena.

Las estructuras tridimensionales o planas de acuerdo
can el invento, a causa de sus propiedades inherentes al coxrcho
natural y de su aptitud para la transformacidn ademis de ello,
més fécil y de la posibilidad de utilizar aditiveos, tales como
minerales refractarios, etc., no sdlo son utilizables para las
mismas aplicaciones que el corcho natural, sino que ademds de
ello son (tiles también para otras aplicaciones, por ejemplo en
el ssctor de los materiales aislantes sn la industria de la cong
truceidn y en la construccién de automoviles o barxcos, y con frg
cuencia son superiores al corcho natural.

El material es quimicamente neutro y muy estable, no
gs conductor, es desde dificilmente inflamable hasta excelente-
mente inhibidor de la combustidn, es impermeable al agua y ade-
méds de ello manifiesta sobresalientes indices de amortiéuacién
del calor y del ruido, que se encuentran en valores més altos
gue los exigides por la norma DIN 4108. Los valores de resisten
cia mecénica se encuentran en nivdes mucho més elevados que las

correspondientes valores de un corcho aglutinade con resina na-
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tural. Por lo tanto, a partir de este material se fabrican por

ejemplo paredes autoportantes.

N O T A

Se reivindica como nueve y de propia invencidn.

l.- Procediﬁiento para la fabricacidén de una estruc-
tura tridimensional o plana a base de particulas de corcho,
caracterizado porque se disuelve en agua un condensado previo
soluble en agua de melamina-formaldehido o ursa-fermaldehido,
porque a la solucidn se afiaden particulas de coxrcho con una
granulacidn de 0 a 4 mm, asi como eventualmente perlita o vex
miculita expandida termicamente en la proporcidn en volumen
de 1 parte de condensado previoc por 3 a 6 partes de corcho y
ademds eventualmente perlita o vermiculita asi como un agente
endurecedor usual para el condensado previo y, después de mez
clado a fondo, se moldea, seca y endursce totalmente la mez-
cls a modo de pasta.

2.- Procedimiento para la fabricacidén de una estruc-
tura tridimensional o plana segfin la reivindicacién anteriox,
caracterizado porque se agrega una sustancia susceptible de
descomponerse con formacifn de gases a una temperatura por de-
bajo de 1302C en calidad de agente de expansidn, y porque la
mezcla a modo de pasta, tras efectuar un mezclado a fondo, se
moldea eventualmente con adicidn de un estabilizador, se ca-
lienta a la temperaturs de descomposicidn del agente de expan
sidn, se seca y se endurece totalmente.

3.- Procedimiento, segdn una cualquiera de las rei-
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vindicaciones anteriores, caracterizado porque el producto se
impregna posteriormente con un condensado previo de melamina-
formaldehido o urea-formaldehido en presencia de un agente en
durecedor usual para ello, se endurece a temperatura elevada
y luego se seca.

4.- Procedimiento segln una cualquiera de las rei-
vindicaciones anteriores, caracterizado porque se emplea una
solucidn, previamente calentada a 40 hasta 602C del condensa-
do previo de melamina-formaldehido o urea-formaldehide asi como
particulas de corcho previamente calentadas a 60 hasta 90¢C y
eventualmente particulas de perlita o vermiculita expandida.

5.- Procedimiento, segdn una cualquiera de las rei~-
vindicaciones anteriores, caracterizado porque en calidad de

agente de expansién se utiliza azodicarbonamida o carbonato de

amonio.

6.- ""PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE UNA ES~
TRUCTURA TRIDIMENSIONAL O PLANA A BASE DE PARTICULAS DE COR-
CHo,

Tal como se describe y reivindica en la presente Me-
moria Descriptiva, que consta de nueve hojas escritas a maqui

na por una sola cara.
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